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Sposéb wytwarzania elementéw taczacych
do bezkolnierzowego taczenia przewodow wentylacyjnych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania elementéw taczacych do bezkotnierzowego taczenia
przewodéw wentylacyjnych.

Znany jest spos6b taczenia przewodéw wentylacyjnych okraglych i prostokatnych za pomoca kotnierzy
z katownikéw lub blachy, naspawanych na koricéwki odcinka przewodu, przy czym pomigdzy dwa stykajace si¢
bezposrednio kolnierze wktada si¢ uszczelke, a koinierze skreca sig srubami. Znane s3 réwniez potaczenia bez
uzycia do tego celu kolnierzy wedlug patentu NRD nr 52538 kl. 36 d/115213 pt. ,,Rozlaczne polaczenie
przewodéw wentylacyjnych zwtaszcza na statkach” polegajace na tym, ze dwa przylegle korice przewodu sg
przytrzymane w gietkiej ksztaltéwce w postaci litery H, ktérej ramiona s3 wydluzone i zwezone i przylegaja
szczelnie, do wlozonego wern korica przewodu. Dla zabezpieczenia przewodu przed wyslizgnigciem si¢ z ksztat-
téwki H, uzyto znanego potaczenia. Ksztattéwka ta zawiera w srodku wydrazony otwor.

Znane sa réwniez prefabrykowane przewody o przekroju prostokatnym wykonane na urzadzeniu typu
RAS 22.15. Ich kazdy odcinek sktada si¢ przynajmniej z czterech elementéw zasadniczych o odgietych koricach,
wzajemnie taczonych na zlobki stojace lub lezace, pojedyncze lub podwdjne w narozach odcinka przewodu, albo
w ptaszczyznie $cianek i umozliwiajacych przez te potaczenia ziobkowe, w miare szczelne ich powiazanie oraz
uksztaltowanie wymaganego przekroju przewodu, taczenie dwéch odcinkéw przewodu z odgietymi koricami,
odbywa si¢ za pomoca uksztattowanych na urzagdzeniu RAS 22.15 czterech tacznikéw zasuwanych na odgiete
korice odcinkéw przewodu.

Znane sposoby taczenia przewodéw wentylacyjnych majq wiele wad. Przede wszystkim powszechnie stoso-
wane Iaczenie kotnierzowe wymaga duzej pracochtonnosci nie tylko przy potaczeniu cienkiej Scianki przewodu
z uprzednio przygotowanym kolnierzem, wykonanym badz to z kgtownika badZ blachy, ale réwniez przy wkta-
daniu pomigdzy kotnierze uszczelki i skrgcaniu sgsiednich kolnierzy $rubami. Ponadto sposéb taczenia bezkot-
nierzowego przewodéw wymaga pracochtonnego wykonania ksztattéwki w postaci litery H z wydrazonym otwo-
rem wewnatrz, pomijajac juz koniecznos¢ dobrania sprezystego materiatu na wykonanie tejze. Przy przewodach
prefabrykowanych sztywno$é przewodu jest niewielka a dla uzyskania szczelnos$ci wymagane s3 dodatkowe
uszczelniania,
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Celem wynalazku jest usunigcie tych niedogodnosci, a zwtaszcza koniecznoéci stosowania tgczenia kotnie-

rzowego wzglednie uruchamiania uciazliwej produkcji potgczen w ksztalcie litery H i Zzmudnego w nich wiercenia
otworu. Aby osiagna¢ ten cel, wytyczono sobie zadanie, opracowania takiego sposobu wytwarzania elementéw
taczacych odcinkéw przewodéw wentylacyjnych, ktéryby umozliwiat przy minimalnym naktadzie pracy i §rod-
kéw uzytych na ten cel, w prosty sposéb wykonanie elementéw taczacych, a tym samym szybkl bezkotnierzowy
montaz przewodéw wentylacyjnych.

"Sposob wytwarzania elementéw taczacych do bezkolnierzowego laczenia przewodéw wediug .wynalazku
: polegavna tym, e zgodnie z wymaganym przekrojem przewodu, okragltym czy prostokatnym, wydina si¢ z bla-
chy o, grubosc1 0,5-1,25 mm o szerokosci okoto 80 mm, dwa paski o dtugoéci réwnej obwodowi przewodu, w
_]ednym z nich wyttacza si¢ dwa wglebienia r6wnolegte do ich brzegéw w drugim za$ wyclska si¢ wzdtuz nich

" wérodku paska wglebienie okoto 1,5 cm szerokosci. Nastepnie nak}ada sie paski ]eden na drugi, tak by wygiecie
$rodkowe jednego paska i wygigcia obrzezne drugiego paska byty skierowane wyuktosciami ku sobie z przesu-
nigciem na dtugosé okoto 1 cm izgrzewa si¢ punktowo oba paski w srodkowym wgtebieniu. Tak uformowany
pasek podwdjny, wyksztatca sig¢ zgodnie z przekrojem kanatu i zgrzewa go na naktadke znowu w srodku w miej-
scu przesunigcia. W tak przygotowane elementy 3czace tatwo juz whozyé bose korice przewodéw wentylacyj-
nych. Korice przewodu np. ¥aczace wentylator czy kré¢ce s potaczone tradycyjnie a wige kotnierzowo.

Sama prefabrykacja elementéw taczacych jest bardzo prosta i wysoce zmechanizowana, gdyz wymaga
jedynie obstugi trzech urzadzen mechanicznych, a to nozyc mechanicznych, krawedziarki i zgrzewarki punkto-
wej. Upraszcza ona bardzo montaz przewodu wentylacyjnego, a przewéd wentylacyjny zmontowany za ich
pomoca jest sztywny i nie wymaga konstrukcji dodatkowych dla jego usztywnienia. Szczelnos¢ przewodu wenty-
lacyjnego wykonanego tym sposobem jest bardzo dobra.

Sposéb wytwarzania elementéw taczacych wedtug wynalazku polega na przycigciu dwu paskéw z blachy
o szerokosci okoto 80 mm, a dlugosci réwnej taczonemu obwodowi przewodu, wyttoczeniu na jednym z nich
dwu wglebieri réwnolegle do dtuzszych obrzezy a na drugim jednego wglebienia o szerokosci 1,5 cm w $rodku,
réwnolegle do dtuzszych obrzezy, utozeniu ich jeden na drugim z przesunigciem paskéw wzgledem siebie na
~dYugosci okoto 1 cm. tak by oba rodzaje wgtebien byty zwrécone wypuktosciami ku sobie, nastgpnie wyksztal-

" towuje si¢ je zgodnie z wymaganym przekrojem ksztalt przewodu a wysta]qce korice pojedynczych czesci paska
sktada si¢ na naktadke i zgrzewa sie w §rodkowym wgtebieniu.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania elementéw taczacych do bezkotnierzowego taczenia przewodéw wentylacyjnych, -
znamienny tym, Ze wycina si¢ z blachy dwa paski o dtugosci odpowiadajacej obwodowi taczonego prze-
wodu, wjednym z nich réwnolegle do dtuzszych brzegéw paska wyciska si¢ dwa wglebienia, w drugim w tym
samym kierunku, szersze wglebienie ale w srodku, oba paski naktada si¢ na siebie tak by byly skierowane
wypuktoscmrm ku sobie z przesunigciem na diugos¢ 1 cm, nalozone na siebie paski zgrzewa si¢ punktowo
$rodkiem wzgtuz szerszego wgtebienia, nastgpnie z tak pospawanych elementéw formuje si¢ ksztatt przekroju
przewodu, przy czym z wystajacych koricéw pojedynczych paskéw formuje si¢ naktadke i zgrzewa sig ja w érod-
kowym wgtgbieniu.
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