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Description

La présente invention se rapporte a une capsule
de bouchage a vis comprenant un corps en forme de
godet comportant sur sa paroi latérale un filet femelle
coopérant avec un filet male du col du récipient, et sur
son fond des moyens d’étanchéité coopérant avec le
goulot du récipient.

Les capsules de bouchage connues de ce type
sont généralement des capsules monopiéces en ma-
tiere plastique. Les matiéres plastiques les plus utili-
sées sont le polyéthyléne, c’est-a-dire une matiére re-
lativement souple, et le polypropyléne plus rigide.
Dans le cas des boissons, le polyéthyléne est géné-
ralement utilisé pour des boissons non carbonatées
ou légérement carbonatées, tandis que le polypropy-
léne est utilisé pour les boissons fortement carbona-
tées en raison de sa meilleure imperméabilité aux
gaz.

Cependant, il existe de nombreux cas de condi-
tionnement ou I'imperméabilité aux gaz procurée par
les capsules en polypropyléne est encore insuffisan-
te. Il en est ainsi lors du conditionnement de produits
sensibles a 'action d’oxydation de I'oxygéne de l'air
(corps gras, sauces, jus de fruits), responsable d’'une
altération organocleptique qui peutrendre le produit ra-
pidement inconsommable. Il en est de méme pour la
conservation de la teneur en CO, des boissons forte-
ment carbonatées. Un autre probléme consiste dans
les pertes d’'aromes et de substances volatiles des
épices et huiles essentielles. Enfin, les défauts d'im-
perméabilité aux gaz entrainent des risques de cap-
tation d’odeurs indésirables par un produit tel que de
I'eau en bouteilles plastiques, au cours du stockage
ou du transport en espace confiné.

Pour tenter de résoudre ces problémes, on a déja
proposé, par exemple selon la demande de brevet eu-
ropéen no 0 280 168, une capsule de bouchage réa-
lisée en une matiére thermoplastique perméable a
'oxygéne, par exemple en polypropyléne, dont le
fond est recouvert intérieurement d’'une feuille de
complexe (papier, caoutchouc chloré, PVC) imper-
méable a I'oxygéne, un joint de plastisol étant coulé
sur ladite feuille de complexe. Toutefois, cette capsule
ne donne pas toujours satisfaction, notamment dans
le cas de boissons, la feuille de complexe étant en
contact avec le contenu du récipient bouché par la
capsule.

Par ailleurs, il a déja été proposé, par exemple
par le brevet frangais n° 1 197 200, de réaliser une
capsule de bouchage a vis a partir de deux coques en
forme de godet emboitées I'une dans 'autre, la coque
intérieure étant constituée d’'une matiére plastique
souple et comportant sur sa paroi latérale un filet fe-
melle susceptible de coopérer avec un filet male du
col du récipient, et sur son fond des moyens d’étan-
chéité susceptibles de coopérer avec le goulot du ré-
cipient, et la coque extérieure étant constituée d'une
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matiére plastique dure.

Chacune des deux coques peut donc étre réali-
sée dans un matériau optimal compte tenu de la fonc-
tion qu’elle doit remplir sur la capsule. Ainsi, afin d’ob-
tenir une bonne étanchéité aux liquides, I'utilisation
du polyéthyléne, ¢’est-a-dire un matériau souple etde
faible dureté, convient parfaitement pour la coque in-
térieure qui est en contact avec le produit conditionné
et avec le goulot du récipient et qui, du fait de sa sou-
plesse, s’adapte bien aux défauts que peut également
présenter le récipient. Par contre, la coque extérieure
peut étre réalisée en un matériau dur et rigide offrant
par ailleurs de bonnes caractéristiques de tenue aux
sollicitations mécaniques qui pourraient compromet-
tre I'étanchéité si elles s’exergaient sur une capsule
monopiéce en matiére plastique souple. Cependant,
I'imperméabilité réduite aux gaz de ces capsules for-
mées de deux coques ne donne souvent pas satisfac-
tion.

La présente invention vise une capsule de bou-
chage du type a deux coques emboitées qui, tout en
étant d’une fabrication simple et d’'un prix de revient
réduit, assure a la fois une bonne étanchéité aux liqui-
des et une bonne imperméabilité aux gaz et puisse
étre utilisée sans problémes pour les produits les plus
divers.

Sur la capsule de bouchage conforme a l'inven-
tion, I'imperméabilité aux gaz est assurée unique-
ment ou principalement par un disque a effet de
barriére aux gaz intercalé entre le fond de la coque
extérieure et le fond de la coque extérieure.

Ainsi, ce disque se trouve emprisonné entre la co-
que intérieure et la coque extérieure, en étant de ce
fait isolé et protégé a la fois par rapport au produit
contenu dans le récipient, grace a la coque intérieure,
et par rapport a I'extérieur par la coque extérieure.

Ce disque, au lieu d’étre simplement placé entre
les fonds des deux coques, pourrait également étre
fixé intérieurement sur le fond de la coque extérieure,
par exemple par collage ou par soudage, de préféren-
ce par ultra-sons. De méme, ce disque pourrait étre
fixé par collage ou par soudage, de préférence par ul-
tra-sons, extérieurement au fond de la coque intérieu-
re.

Une autre possibilité consiste a faire en sorte que
ledit disque soit surmoulé par la matiére de la coque
extérieure, ou de la coque intérieure, ce qui supprime
toute fixation ultérieure.

Le disque en question peut étre avantageuse-
ment formé d’'une feuille de complexe, par exemple
une feuille de matiére plastique métallisée. Lorsque
cette feuille de complexe doit étre liée par moulage ou
par soudage a la coque extérieure et/ou a la coque in-
térieure, elle doit comporter, du cété de la coque a la-
quelle elle doit étre liée, une matiére se prétant a une
liaison par fusion ou par soudage avec la matiére de
la coque en question.

En se référant aux dessins annexés, on va décri-
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re ci-aprés plus en détail plusieurs modes de réalisa-
tion illustratifs et non limitatifs d’'une capsule a vis
conforme a 'invention; sur les dessins:

la figure 1 est une vue latérale, partiellement en

coupe, d'un premier mode de réalisation d’'une

capsule conforme a I'invention;

la figure 2 est une coupe axiale d’'une deuxiéme

mode de réalisation d’'une capsule conforme a

I'invention, en position de bouchage sur un col de

bouteille;

la figure 3 est une coupe axiale d'un troisiéme

mode de réalisation.

La capsule de bouchage a vis 1 telle qu'’illustrée
par la figure 1 se compose d’'une coque extérieure 2
en forme de godet et d’'une coque intérieure 3 ayant
également une forme générale en godet, les deux co-
ques 2 et 3 étant emboitées I'une dans l'autre.

La coque extérieure 2 est réalisée par moulage
par injection en une matiére plastique relativement
dure telle que le polypropyléne. Elle comporte, sur sa
paroi latérale 4, un moletage extérieur 5 ainsi qu’un
moletage intérieur 6 constitué de rainures et de ner-
vures paralleéles a I'axe de la capsule.

Un disque 7 constitué par un complexe de matié-

re plastique et de métal, de préférence une feuille de
polypropyléne métallisée, recouvre intérieurement le
fond 8 de la coque extérieure 2. Le disque 7 peut étre
de préférence surmoulé par la matiére plastique de la
coque extérieure 2.
La coque intérieure 3 réalisée par moulage, de préfé-
rence par injection, a partir d'une matiére plastique
souple telle que le polyéthyléne, comporte sur son
fond 9 une dépression intérieure annulaire 10, connue
en soi, dont le flanc extérieur 11 est destiné a coopé-
rer avec la face intérieure du goulot d’un récipient a
boucher. La paroi latérale 12 de la coque intérieure 3
comporte extérieurement un moletage axial 13 coo-
pérant avec le moletage axial intérieur 6 de la coque
extérieure 2, lors de I'emboitement des deux coques
2, 3I'une dans I'autre, et intérieurement un filet femel-
le 14 destiné a coopérer avec le filet méle du col non
représenté du récipient a boucher.

Le diametre intérieur de la coque extérieure 2 et
le diamétre extérieur de la coque intérieure 3, sur les
parties cylindriques inférieures des parois latérales 4,
12 de ces coques, sont choisis de maniére que les
deux coques 2, 3 puissent étre rendues solidaires
axialement I'un de I'autre par simple emboitement a
force, les deux coques 2, 3 étant par ailleurs solidaires
en rotation I'une de l'autre grace a l'interpénétration
de leurs moletages 6, 13.

A son extrémité inférieure, la paroi latérale 4 de
la coque intérieure 3 comporte une bague d’inviolabi-
lité 15 de type connu en soi reliée par des ponts 16
frangibles & la coque 3. Dans I'exemple représenté, la
bague 15 comporte une rangée circonférentielle de
pattes 17 flexibles destinées a coopérer, en étant re-
tournées vers le fond de la capsule 1, avec un bourre-
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let non représenté prévu sur le col du récipient, en
dessous du filet, de maniére qu’aprés mise en place
de I'ensemble de la capsule 1 sur le col du récipient,
le premier dévissage de la capsule 1 provoque une
rupture des ponts 16, donc un détachement au moins
partiel de la bague 15, ce qui indique de fagon nette-
ment visible et irréversible que le récipient a subi une
premiére ouverture ou tentative d’ouverture.

La capsule 101 suivant le mode de réalisation il-
lustré parlafigure 2 se compose également d’une co-
que extérieure 102 et d'une coque intérieure 103.

La coque extérieure 102 comporte, de fagon ana-
logue a la coque extérieure 2 de la figure 1, une paroi
latérale 104 avec un moletage extérieur 105 et un mo-
letage intérieur 106, ainsi qu’un disque 107 a effet de
barriére aux gaz sur la face intérieure de son fond
108.

La coque intérieure 103 différe de la coque inté-
rieure 3 de la capsule 1 suivantla figure 1 uniquement
par la présence d’'une jupe d’étanchéité 110 faisant
salillie sur le fond 109 de la coque 103 pour coopérer
avec la face intérieure du goulot 111 d’un récipient. A
part cela, on retrouve sur la coque intérieure 103 une
paroi latérale 112 munie d’'un moletage extérieure 113
et d’'un filet femelle 114 coopérant avec le filet male
119 prévu sur le col du récipient. A son extrémité in-
férieure, la paroi latérale 112 de la coque intérieure
103 porte une bague d’inviolabilité 115 qui est ici re-
présentée dans la position dans laquelle ses pattes
117 coopérent avec le bourrelet 118 du col du réci-
pient a boucher.

Dans les deux modes de réalisation représentés,
surlesfigures 1 et 2, le disque 7, 107 a effet de barrié-
re intercalé entre les fonds 8, 9 et 108, 109 des deux
coques 102 et 103 peut étre fixé par exemple par sou-
dage aux ultra-sons a I'une et/ou a I'autre des deux
coques 2, 3 et 102, 103. Il est également possible de
surmouler le disque 7, 107 par la matiére de la coque
extérieure 2, 102, lors du moulage par injection de
cette derniére. Pour permettre |'établissement d’'une
liaison par fusion du disque 7, 107 avec la coque ex-
térieure 2, 102, il est nécessaire de prévoir sur ce dis-
que 7, 107 dont I'effet barriére peut étre de préféren-
ce obtenu par une couche métallique, une couche
d’une matiére plastique se prétant a une liaison par fu-
sion avec la matiére de ladite coque. Il en est de
méme lorsque le disque 7, 107 doit étre relié ala co-
que intérieure 3, 103.

La capsule 201 de la figure 3 comprend une co-
que extérieure 202 et une coque intérieure 203 qui,
emboitées 'une dans I'autre, sont solidaires I'une de
I'autre axialement par une gorge circonférentielle 206
prévue intérieurement dans la paroi latérale 204 de la
coque extérieure 202, pourvue extérieurement d’un
moletage 205, et par un bourrelet 213 prévu extérieu-
rement sur la paroi latérale 212 de la coque intérieure
203, le bourrelet 213 étant encliqueté dans la gorge
206 enfin d’'emboitement des deux coques 'une dans
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'autre. Les deux coques 202 et 203 sont rendues so-
lidaires I'une de l'autre dans le sens circonférentiel
par des dents 218 prévues sur la gorge 206 et sur le
bourrelet 213.

De plus, dans le mode de réalisation de la figure
3, les moyens d’étanchéité 210 de la coque intérieure
203 qui comporte un filetage femelle 214 sur sa paroi
latérale 212 prolongée par une bague d’inviolabilité
215 comprennent ici une jupe 211 a I'extrémité infé-
rieure de laquelle se raccorde le fond 209 en forme de
plateau plan. Le disque 207 relié a la face intérieure
dufond 208 de la coque extérieure 202 se trouve ainsi
a distance du fond 209 de la coque intérieure.

Il va de soi que les modes de réalisation repré-
sentés et décrits n'ont été donnés qu’a titre d’exem-
ples illustratifs et non limitatifs et que de nombreuses
modifications et variantes sont possibles dans le ca-
dre de l'invention.

Ainsi, des moyens d’étanchéité autres que la dé-
pression annulaire 10 selon la figure 1, la jupe 110 se-
lon la figure 2 ou la jupe a plateau 210 selon la figure
3 peuvent étre prévus sur la coque intérieure 3, 103,
203 pour assurer |'étanchéité avec le goulot du réci-
pient a boucher.

Il convient par ailleurs de noter que la fabrication
de la coque extérieure 2, 102, 202 est extrémement
simple et peut étre réalisée a trés haute cadence, en
raison de I'absence de filet intérieur. Or, c’est préci-
sément en raison du filet femelle que le démoulage
des capsules monopiéces en matiére plastique rela-
tivement rigide entraine une forte réduction de la ca-
dence de fabrication.

De plus, sur la capsule conforme a I'invention, les
deux coques peuvent étre réalisées en des matiéres
de couleurs différentes, ce qui non seulement donne
un aspect plaisant a la capsule (bague d’inviolabilité
d’une couleur différente de la partie restante visible,
a savoir la coque extérieure), mais encore rend plus
apparente toute tentative d’ouverture du récipient.

Enfin, si le disque 7, 107, 207 est défini comme
étant en un matériau a effet de barrage aux gaz, cet
effet de barrage s’applique également aux vapeurs,
aux ardbmes, aux odeurs et autres substances volati-
les.

Revendications

1. Capsule de bouchage a vis pour récipient,
composée de deux coques (2, 3; 102, 103; 202,
203) en forme de godet rendues solidaires par
emboitement 'une dans I'autre, la coque intérieu-
re (3, 103, 203) étant constituée d’'une matiére
plastique souple et comportant sur sa paroi laté-
rale un filet femelle (14, 114, 214) susceptible de
coopérer avec un filet male (119)) du col du réci-
pient, et sur son fond (9, 109, 209) des moyens
d’étanchéité (10, 110, 210) susceptibles de coo-
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pérer avec le goulot (111) du récipient, etla coque
extérieure (2, 102, 202) étant constituée d’'une
matiére plastique dure, caractérisée par le fait
qu’un disque (7, 107, 207) en un matériau a effet
de barriére aux gaz est intercalé entre le fond (8,
108, 208) de la coque extérieure (2, 102, 202) et
le fond (9, 109, 209) de la coque intérieure (3,
103, 203).

Capsule suivant la revendication 1, caractérisée
par le fait que ledit disque (7, 107, 207) est fixé
au fond (8, 108, 208) de la coque extérieure (2,
102, 202) et/ou au fond (9, 109, 209) de la coque
intérieure (3, 103, 203).

Capsule suivant la revendication 2, caractérisée
par le fait que ledit disque (7, 107, 207) est fixé
par soudage, par exemple aux ultra-sons, a la co-
que extérieure (2, 102, 202) et/ou a la coque in-
térieure (3, 103, 203).

Capsule suivant la revendication 1, caractérisée
par le fait que ledit disque (7, 107, 207) est sur-
moulé par la matiére plastique de la coque exté-
rieure (2, 102, 202 ou de la coque intérieure (3,
103, 203).

Capsule suivant'une quelconque des revendica-
tions 1 a 4, caractérisée par le fait que ledit disque
(7, 107, 207) est formé d’'une feuille de complexe
comprenant, du coté de la coque extérieure, une
matiére se prétant a une liaison par fusion ou par
soudage avec la matiére de la coque extérieure.

Capsule suivant'une quelconque des revendica-
tions 1 a 5, caractérisée par le fait que ledit disque
(7, 107, 207) est formé d’'une feuille de complexe
comprenant, du c6té de la coque intérieure (3,
103, 203), une matiére se prétant a une liaison
par fusion ou par soudage avec la matiére de la
coque intérieure.

Capsule suivant'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisée par le fait que les
deux coques (2, 3; 102, 103; 202, 203)) sont
constituées par des matiéres de couleurs diffé-
rentes et qu'une bague d’inviolabilité (15, 115,
215) est réalisée d’une seule piéce avec la coque
intérieure (3, 103, 203) de telle maniére que cette
bague dépasse de la coque extérieure (2, 102,
202) lorsque les deux coques sont emboitées
I'une dans 'autre.

Capsule suivant'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisée par le fait que les
deux coques (202, 203) sont rendues solidaires
axialement par une gorge circonférentielle (206)
et par un bourrelet annulaire (213) coopérant par
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encliquetage en fin d’'emboitement des deux co-
ques 'une dans l'autre.

Capsule suivant la revendication 8, caractérisée
par le fait que les deux coques (202, 203) sont
rendues solidaires dans le sens circonférentiel
par des dents (218) prévues sur ladite gorge
(208) et sur ledit bourrelet (213).

Patentanspriiche

1.

Schraubverschlulkappe fiir einen Behélter, be-
stehend aus zwei napfférmigen Schalen (2, 3;
102, 103; 202, 203), die durch Ineinandersetzen
verbunden sind, wobei die Innenschale (3, 103,
203) durch ein weiches Kunststoffmaterial gebil-
detist und auf seiner Seitenwand ein Innengewin-
de (14, 114, 214), das mit einem AuRengewinde
(119) des Halses des Behélters zusammenwir-
ken kann, und auf seinem Boden (9, 109, 209)
Dichtmittel (10, 110, 210) aufweist, die geeignet
sind, mit dem Hals (111) des Behélters zusam-
menzuwirken, und wobei die AulRenschale (2,
102, 202) durch ein hartes Kunststoffmaterial ge-
bildet ist, dadurch gekennzeichnet, dall zwi-
schen dem Boden (8, 108, 208) der Aullenschale
(2, 102, 202) und dem Boden (9, 109, 209) der In-
nenschale (3, 103, 203) eine Scheibe (7, 107,
207) aus einem Material mit Gasbarrierenwir-
kung angeordnet ist.

Kappe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daR die Scheibe (7, 107, 207) an dem Boden
(8, 108, 208) der AuBBenschale (2, 102, 202) und-
/oder an dem Boden (9, 109, 209) der Innenscha-
le (3, 103, 203) befestigt ist.

Kappe nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dal® die Scheibe (7, 107, 207) durch Ver-
schweillen, beispielsweise mittels Ultraschall, an
der Aullenschale (2, 102, 202) und/oder an der In-
nenschale (3, 103, 203) befestigt ist.

Kappe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dall die Scheibe (7, 107, 207) durch das
Kunststoffmaterial der AuRenschale (2, 102, 202)
oder der Innenschale (3, 103, 203) ilibergossen
ist.

Kappe nach einem beliebigen der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dal} die Scheibe
(7, 107, 207) aus einer Verbundfolie gebildet ist,
die auf der Seite der AuBenschale ein Material
aufweist, das sich fir eine Schmelz- oder
Schweillverbindung mit dem Material der AuRRen-
schale eignet.
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6. Kappe nach einem beliebigen der Anspriiche 1

bis 5, dadurch gekennzeichnet, daR die Scheibe
(7, 107, 207) durch eine Verbundfolie gebildet ist,
die auf der Seite der Innenschale (3, 103, 203) ein
Material aufweist, das sich fiir eine Schmelz-
oder Schweillverbindung mit dem Material der
Innnenschale eignet.

Kappe nach einem beliebigen der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf®
die beiden Schalen (2, 3; 102, 103; 202, 203) aus
Materialien mit unterschiedlichen Farben beste-
hen und daB ein Garantiering (15, 115, 215) aus
einem einzigen Stiick mit der Innenschale (3,
103, 203) derart ausgefiihrt ist, dal® der Ring an
der AuBenschale (2, 102, 202) vorsteht, wenn die
beiden Schalen ineinander eingesetzt werden.

Kappe nach einem beliebigen der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf®
die beiden Schalen (202, 203) mittels einer Um-
fangsvertiefung (206) und mittels eines ringférmi-
gen Wulstes (213) axial verbunden sind, die
durch Verschnappen am Ende des Ineinander-
setzens der beiden Schalen zusammenwirken.

Kappe nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dal die beiden Schalen (202, 203) in Um-
fangsrichtung durch Zahne (218) verbunden sind,
die an der Vertiefung (206) und an dem Waulst
(213) vorgesehen sind.

Claims

Leaktight screw cap for a container, composed of
two cup-shaped shells (2, 3; 102, 103; 202, 203)
rendered integral by fitting one into the other, the
inner shell (3, 103, 203) consisting of a flexible
plastic and comprising, on its lateral wall, a fe-
male thread (14, 114, 214) capable of interacting
with a male thread (119) of the neck of the con-
tainer and, on its bottom (9, 109, 209) sealing
means (10, 110, 210) which are capable of inter-
acting with the neck (111) of the container and
the outer shell (2, 102, 202) consisting of a hard
plastic, characterised in that a disk (7, 107, 207)
made from a material having a gas-barrier effect
is inserted between the bottom (8, 108, 208) of
the outer shell (2, 102, 202) and the bottom (9,
109, 209) of the inner shell (3, 103, 203).

Cap according to Claim 1, characterised in that
the said disk (7, 107, 207) is fixed to the bottom
(8, 108, 208) of the outer shell (2, 102, 202)
and/or to the bottom (9, 109, 209) of the inner
shell (3, 103, 203).
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Cap according to Claim 2, characterised in that
the said disk (7, 107, 207) is fixed by welding, for
example by ultrasound, to the outer shell (2, 102,
202) and/or to the inner shell (3, 103, 203).

Cap according to Claim 1, characterised in that
the disk (7, 107, 207) is overmoulded using the
plastic of the outer shell (2, 102, 202) or of the in-
ner shell (3, 103, 203).

Cap according to any one of Claims 1 to 4, char-
acterised in that the said disk (7, 107, 207) is
formed from a complex sheet comprising, on the
outer-shell side, a material lending itself to a con-
nection by melting or by welding with the material
of the outer shell.

Cap according to any one of Claims 1 to 5, char-
acterised in that the said disk (7, 107, 207) is
formed from a complex sheet comprising, on the
inner shell (3, 103, 203) side, a material lending
itself to a connection by melting or by welding with
the material of the inner shell.

Cap according to any one of the preceding
claims, characterised in that the two shells (2, 3;
102, 103; 202, 203) are constituted by materials
of different colours and in that a tamper-proof ring
(15, 115, 215) is produced as a single part with
the inner shell (3, 103, 203) in such a manner that
this ring extends beyond the outer shell (2, 102,
202) when the two shells are fitted one into the
other.

Cap according to any one of the preceding
claims, characterised in that the two shells
(202,203) are rendered integral axially by a cir-
cumferential groove (206) and by an annular
flange (213) interacting by snap-fastening when
finally fitting the two shells one into the other.

Cap according to Claim 8, characterised in that
the two shells (202, 203) are rendered integral in
the circumferential direction by teeth (218) pro-
vided on the said groove (206) and on the said
flange (213).
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