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Menetelmai ja laite rullamateriaalilla tapahtuvaa kidirimisti varten -
Forfarande och anordning for emballering med rullmaterial

Esilld oleva keksintd koskee olennaisesti sylinterin tai suuntaissirmién muotoisten
kappaleiden, esimerkiksi rehupaalien pakkausta jatkuvaan materiaaliin, kuten rullal-
le kédrittyyn muoviin, joka menetelmi koostuu siitd, ettd kappale tuetaan ja se kaéri-
tddn yhdestd tai useammasta rullamateriaalikasetista syGtettavadn rullamateriaaliin
samalla kun kappaletta pyoritetiin kappaleen ensimméisen akselin ympéri telajér-
jestelyn avulla, joka késittd vdhintddn yhden pyorivin telalaitteen.

Esilld oleva keksinto liittyy myos laitteeseen, jonka avulla menetelmi pannaan téy-
tantoon.

Olennaisesti edelld esitetyn kaltaisia menetelmid tunnetaan jo entuudestaan.
Téllaisen tunnetun menetelmén mukaisesti kappale, kuten paali, tuetaan pOytdin,
Jossa on kaksi aksiaalisesti yhdensuuntaista ja toisistaan tietyn vilimatkan padssi
sijaitsevaa telaa, joiden vilissa kulkee jatkuvia nauhoja tai kaistaleita. Nauhat py6-
rittdvat paalia mainitun ensimméisen akselin ympéri, joka on olennaisesti saman-
suuntainen telan akseleihin nihden. Olennainen ongelma sellaisissa paaleissa, joissa
on nelikulmainen tai suorakulmainen poikkileikkaus mainitun ensimiisen akselin
poikki, on siini, ettd paalin kehidnopeus vaihtelee jokaisen kierroksen aikana. Paali
kiepahtaa niin ollen siitd positiosta, jossa se seisoo yhden kulmansa piilla,, jolloin
osa paalin kehdnopeudesta ylittdd osittain normaalin kidytén aikana vallitsevan ke-
hénopeuden. Téstd on seurauksena, ettd rullamateriaali, kuten muovi, limittyy epéta-
saisesti ja rypistyy paalin paatyosuuksissa, ja kun paali osuu kieppisuunnassa sijait-
sevaan telaan, kohdistuu rakenteeseen iskurasitusta, miké ei ole lainkaan suotavaa.
Paalin pyorimiseen kuluu ndin ollen myds tarpeettoman paljon enemmén energiaa,
koska paalia tdytyy nostaa suuremmassa méarin silloin kun kulma/reuna osuu hih-
naan. Paalit voivat olla painoltaan yli 500 kg/m3, vaikkakin paalien painoa pyritiin
kasvattamaan vield titdkin suuremmaksi.

Esilla oleva keksinto liittyy sithen, miten edelld mainitut ongelmat saadaan ratkais-
tua.
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Niin ollen esilld oleva keksinto liittyy menetelmédn, joka on liitteend olevan pa-
tenttivaatimuksen 1 johdanto-osan mukainen. Menetelmille on erityisesti tunnus-
omaista se, mitd on sanottu mainitun patenttivaatimuksen tunnusmerkkiosassa.

Keksinto liittyy myos liitteend olevan patenttivaatimuksen 9 johdanto-osan mukai-
seen laitteeseen. Laitteelle on erityisesti tunnusomaista se, mitéd on sanottu kyseisen
patenttivaatimuksen tunnusmerkkiosassa.

Keksint6d kuvataan yksityiskohtaisemmin suoritusesimerkkien ja oheisten piirustus-
ten avulla, joissa

Kuvio 1 esittdd kaaviomaisesti nikymaid laitteesta, jolla kiddrtadn rullamateriaalia
kappaleen, kuten rehupaalin, ympirille;

Kuvio 2 esittdd kaaviomaisesti esilli olevan keksinnén mukaisen laitteen ensim-
méistd suoritusmuotoa katsottuna kappaleen ensimmdisen akselin suunnasta ja niin
muodoin telalaitteiden pyérintdakselin suunnasta, jotka telalaitteet on asennettu niin,
ettd toimivat yhdessd pyoriesséin ja tukiessaan kappaleita;

Kuvio 3 esittdd kaaviomaisesti kuvion 2 mukaista laitetta, jossa kappale ja telalaite
ovat eri asennossa kuin kuviossa 2;

Kuvio 4 esittdd kaaviomaisesti esilld olevan keksinnon erésti toista suoritusmuotoa
nihtyni kuvioiden 2 ja 3 mukaisena laitteena;

Kuvio 5 esittdd kaaviomaisesti kolmatta suoritusmuotoa, joka vastaa olennaisesti
kuviossa 4 esitettyd suoritusmuotoa; ja

Kuvio 6 esittdd kaaviomaisesti vaimennukseen kiytettivia hydrauliikkajarjestelya.

Kuviossa 1 viittaa viitenumero 1 tunnetun kaltaiseen pakkauslaitteeseen, jolla rulla-
materiaalia 2 kadritddn kappaleen, kuten rehupaalin, ymprille. Tallaisten laitteiden
suoritusmuotoja on kuvattu esimerkiksi ruotsalaisessa patentissa 9101032-2.
Viitenumero 4 viittaa kappaleen tukijalustaan, joka kasittdad kaksi telalaitetta 5 eh
telaa 5, joiden vilissd kulkee ainakin yksi jatkuva vetohihna 6 tukien kappaletta ja
pyorittien sitd timiin ensimméisen akselin 7 ympéri. Téssd kappale pyorii esitetyn
suoritusmunodon mukaisesti myos toisen akselinsa 8 ympiri, joka akseli on yleensi
kohtisuora mainittuun ensimmaéiseen akseliin ndhden. Ongelmat, joita pyritdén rat-
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kaisemaan esilld olevan keksinnon avulla, liittyvit kappaleen tai paalin pydrimiseen
mainitun ensimméisen akselin ympéri. Miti tulee itse rullaus- ja pakkausmenetel-
médn, voidaan esilli olevaa keksint6d kiyttdd ndiden useissa eri muunnelmissa.
Kuviossa 1 tapahtuvan kdarimisen aikana kappaleen molempien pitkien sivujen 3' ja
sen p#ityosuuksien 3" ympiri rullataan useita perikkaisid kierroksia samalla kun
kappaletta pyoOritetddn mainitun ensimmdisen akselin ja mainitun toisen akselin ym-
péri, ja talléin vihintdén yksi rullamateriaalikasetti pysyy liikkumatta paikallaan.
Erdén toisen suoritusmuodon mukaan (ei esitetty) tapahtuu kappaleen pyériminen
mainitun ensimméisen akselin ympéiri samalla kun kasetti/kasetit saatetaan pyori-
méin kappaleen ympéri kasettia/kasetteja kannattavan konsolin tai vastaavan avulla.
Mainitussa ruotsalaisessa patentissa tiydennetéin siind kuvattua rullausta edullisesti
ristikkdin menevilld rullauksella (ei esitetty), missd rullamateriaal saatetaan koske-
tuksiin kappaleen kanssa mainitun ensimmaisen akselin yli, jolloin se kulkee kappa-
leen pitkien sivujen poikki.

Esilld olevan keksinnén mukaan vihintddn yksi mainituista telalaitteista 5, esimer-
kiksi tela 5', on tehty nousevaksi ja laskevaksi, toisin sanoen se¢ tela, jota kohti kap-
paleen vaippapinnan 9 kehi- tai ylipinta 9' on sovitettu liikkkumaan kappaleen py6-
rimisen aikana ja jota kohti kappaleen kehii litkutetaan alaspdin, mikd on osoitettu
nuolella 10 kuviossa, jolloin mainittu tela 5' joutuu pydrimisen aikana kosketuksiin
kappaleen kehiin kanssa ja mukautuu timén kehdpinnan muodossa esiintyviin vaih-
teluihin yrittden samalla pitda huolta siitd, ettd kappaleen vaippapinnan 9 nopeus ja
kappaleen pyorimisnopeus sdilyvdt muuttumattomina. Sitten nouseva ja laskeva
telalaite 5' seuraa yleisesti kappaleen kehid ja estdd poikkileikkaukseltaan nelikul-
maista, suorakulmaista tai vastaavan muotoista kappaletta kiepahtamasta siitd asen-
nosta, jossa se seisoo kulmallaan, ks. kuvio 3. Muutoin kiy niin, etti rullamateriaali
limittyy epitasaisesti ja ettd telalaitteseen kohdistuu iskuja.

Kuvioissa 2 ja 3 esitetyn ensimmdisen suoritusmuodon mukaisesti siirtyy telalaite
tai tela 5' suhteessa kappaleen ylipinnan kehdén ja tyontdd tdlloin paalin alempaa
kehdi kohti laiteosuutta 11 mainittujen kahden telalaitteen 5 viliin, jotka sijaitsevat
yleensi suhteellisen yhdensuuntaisesti toisiinsa nidhden ja joita nivellaitteet 12 kan-
nattavat kidntyvilld tavalla saaden aikaan telan nousemisen ja laskemisen. Néin ol-
len on telalaite 5' edullisesti jousitettu jokaisesta pdatyosuudesta 13 nivellaitteella
13, joka lihtee kadntokeskitstd 14, joka sijaitsee edullisesti olennaisesti radan 15
alapuolella, jolla kulkee mainitun vetohihnan/-hihnojen alaosa 16. Edullisen suori-
tusmuodon mukaisesti ovat nivellaitteet, jotka on tdssé esitetty yksinkertaisina kon-
soleina tai tankoina, yhdistetty telalaitteen lisdksi toisiinsa nivellaitteiden vélissd
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kulkevalla poikkitankolaitteella 12', poikkitangon kulkiessa talloin yleisesti yhden-
suuntaisesti telalaitteisiin nihden. Poikkitankolaite tukee my6s vinotukea 17, jolla
kontrolloidaan yhti tai useampaa vetohihnaa, ks. kuvio 2. Usein katsotaan myos
olevan edullista, etti mainittu kiintokeskio sijaitsee telalaitteisiin ndhden epiasym-
metrisesti ja ndin ollen lihempini nousevaa ja laskevaa telalaitetta 5', toisin sanoen
silld tavoin, ettd kadntokeskion ja nousevan ja laskevan telalaiteen vilinen etdisyys
on noin 40 prosenttia telalaitteiden 5 vilisestd kokonaisetdisyydestd L.
Pystysuunnassa kadntokeskion ja alemman hihnavedon vilinen etdisyys on edulli-
sesti noin 120 mm, jolloin vetohihna kulkee yleisesti vaakatasossa, ks. kuvio 2, ku-
viossa 2 kuvatun paalin sivun pituuden ollessa kaiken kaikkiaan 800-1000 mm.
Téamian kokoonpanon tarkoituksena on se, ettd paalin painon vetohihnaan kohdis-
tama jinnitys nostaa rullaa 5', jonka jilkeen vetohihna/-hihnat héllentyvit ja saatta-
vat nielaista paalin kulman nostamatta paalia, mikd sddstdd energiaa. Téti vaikutusta
saadaan kasvatettua sijoittamalla stationaarinen telalaite tai tela 5 ylemmalle tasolle
tai varustamalla se suuremmalla halkaisijalla, joka vastaa likimé#irdisesti suurempaa
nielaisukorkeutta kappaleen mittasuhteissa. Tiéllainen kokoonpano voidaan s#ditid
niin, ettd paalin keskiakseli 7 ei liiku lainkaan ylos- eikd alaspdin paalin pyorimisen
aikana. Kuvioissa 2 ja 3 on kuvattu vastaavaa halkaisijaltaan suurempaa
stationaarista telalaitetta katkoviivoilla.

Viitenumerolla 12" on viitattu laitteisiin, jotka toimivat yhdessid mainittujen nivel-
laitteiden kanssa, ja tillaisia laitteita ovat esimerkiksi joustava vaimenninménti
ja/tai jousilaitteet, joita kdytetddn olennaisesti kappaleen suojelemiseksi lahestyvin
telalaitteen 5' sithen kohdistamilta iskuilta. Tailla tavoin voidaan kayttdd hydrauli-
sesti toimivan iskunvaimentimen ja painejousen yhdistelmas.

Kuviossa 4 kuvatun keksinnon toisen suoritusmuodon mukaan mainittu tuki ja tu-
keen yhdistetyt telalaitteet 5 on molemmat jirjestetty niin, ettd ne kddntyvit ja kie-
pahtavat edullisesti kisintokeskion 18 ympiri, joka kaddntokeskid 18 on jarjestetty
rullalaitteiden viliin telalaitteiden mainittua nousua ja laskua varten kuviossa 4 ku-
vatulla tavalla. Ainakin tissi suoritusmuodossa on sopivia laitteita 19, jotka aistivat
kappaleen kehin position esimerkiksi suhteessa mainittuun nousevasti ja laskevasti
lahestyviin telalaitteeseen 5, ja sellaisia laitteita (ei esitetty), joilla kontrolloidaan
mainittua kddntymisti tai vastaavaa nousun ja laskun kiepahdusta suhteessa kappa-
leen kehépositioon mainittuja lisdlaitteita 20 varten, kuten yhtéd tai useampaa hyd-
raulista sylinterid 20 varten, joita kiytetddn mainitun kontrollin mukaiseen kappa-
leen kidntimiseen tai kiepauttamiseen. Myos tdlloin kiytetdsin sopivia jousilaitteita
12' vaimennuksen aikaansaamiseksi kuviossa 4 esitetylld tavalla. Laitteet, jotka ais-
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tivat kappaleen position, voivat olla esimerkiksi mekaanisia laitteita (ei esitetty), ku-
ten konsoli tai vastaava, jotka on jarjestetty kytkimen tai vataavan avulla aistimaan
esimerkiksi ylemmaén vetohihnan vaakaposition suhteessa kappaleen positioon, mika
voidaan ndhdé kuvioista 2 ja 3, kun niitd verrataan toisiinsa.

Jos itse tuki on kiepautettavissa jo pakattujen kappaleiden kiepauttamiseksi, voitai-
siin ajatella, ettd tdma piirre yhdistettiisiin yhden ja saman kidntokeskion 21 ympéri
tapahtuvaan kddntymiseen, ks. kuvio 5, jolloin kadntokeskié 18 sijaitsisi mahdolli-
sesti alueen 11 ulkopuolella telalaitteiden vilissd. Laitteita, joilla timi saadaan ai-
kaan, kéytetddn tdssd edullisesti my6s kieppilaitteina.

Sworitusmuodoissa, joissa kaytetdin hydraulisia laitteita 20 mainittuun toimintaan,
voidaan ndmé yhdistdd muun muassa mihin tahansa vaimennusjérjestelyyn, esimer-
kiksi kuviossa 6 kuvatulla tavalla. Erdén suoritusmuodon mukaan on hydraulinen
mants 20 télloin operatiiviselta puoleltaan portista A kytkettynd 6ljykaasuakkumu-
laattoriin 22 takaiskuventtiilin 23 vilitykselld, ja vaimennus tapahtuu tilloin o6ljy-
kaasuakkumulaattoria pain. Méannén 20 paluupuoli, portti B, on my®s sovitettu niin,
ettd se paineistuu mannin 20 paluuta varten, jolloin nouseva ja laskeva telalaite 5'
palaa alempaan, tarkoin méériteltyyn positioon.

Keksinnén edullisen suoritusmuodon mukaan, joka kisittdd tavaroiden pakkaami-
sessa kaytettavid laitteita (ei esitetty) ruotsalaisen patentin 9301086-6 mukaisesti,
pidetdidn rullamateriaalia liikkeessd kappaleen vaippapintaa pédin rullamateriaalin
leikkauksen aikana sen lopullisesta kidrimistid silmélld pitden, jolloin kédriminen
nédin ollen paittyy kierrokseen, joka ristedd mainitun ensimmdisen akselin. Néméa
laitteet on edullisesti jirjestetty niin, ettd ne voidaan aktivoida véhintadn yhden hyd-
raulisen sylinterin avulla konsoleiden tai vastaavien saattamiseksi toimintaan, ja
hydraulinen jéirjestelmé on sovitettu niin, ettd hydrauliset laitteet 20 aktivoituvat sa-
manaikaisesti kun rullamateriaalia tukevat laitteet aktivoituvat, ja niin, ettd ne nou-
sevat ja laskevat ja asettuvat alempaan positioon péityen tarkoin médriteltyihin olo-
suhteisiin, muunmuassa esimerkiksi rullamateriaalin kiristyksen kannalta tarkoin
midriteltyyn positioon. Lasku tapahtun edullisesti mainitun paluupuolen portin B
kautta.

Esilld olevan keksinnon mukainen menetelmé kuin my0s esilld olevan keksinnon
mukaisen laitteen kaytto kdyvit olennaisesti ilmi edella esitetystd kuvauksesta.
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Niin ollen perusperiaatteen mukaisesti asennetaan telalaite tai tela niin, ettd se 14-
hestyy matkallaan alaspdin ja kappaleen pyorimisen aikana kappaleen tai paalin
vaippapintaa estden ndin nopeuden vaihteluita ja minimoiden rakenteeseen mahdol-
lisesti kohdistuvia iskuja. T#llsin on erityisesti huomioitavaa, ettei kulmallaan sei-
sova kappale péise "kiepahtamaan" vapaasti, kun se kulmallaan seistessddn kiepau-
tetaan tistd epdvakaasta positiosta.

Sekd kuvioissa 2 ja 3 kuvatuissa ettd niitd vastaavissa suoritusmuodoissa, joissa
kappaletta tuetaan ja pyoritetdin yhden tai usean vetohihnan avulla, saavutetaan
tavallisesti itsesaitdvi jarjestelmd, ja telalaitteiden tuenta tapahtuu edelld esitetylla
sopivalla tavalla. Kappaleen paino synnyttdd telalaitteiden viliseen vetohihnaan
vetojannitystd, joka pyrkii edullisesti nostamaan kéantyvaa ja sopivalla tavalla sijoi-
tettua telalaitetta 5'. Telalaitteen 5' stirtyessd kuviossa 2 kuvatusta positiosta, jossa
kappale kuormittaa telalaitetta 5', kuviossa 3 kuvattuun positioon, lihestyy vetojin-
nityskomponentti tdll6in matkallaan alaspiin kappaleen 3' kulmaa johtuen kéints-
keskion siitd positiosta, jossa tdmé nostaa perdjilkeen telalaitetta 5', ja estd#d ndin
kappaletta kontrolloimattomasti kiepahtamasta siitd positiosta, missd se seisoo kul-
mallaan. Kuvioissa 3 ja 4 kuvatun suoritusmuodon toiminta on olennaisesti sama,
tdll6in ei kuitenkaan saavuteta itsesddtelyd, mutta pieninkin nousu tai lasku on kont-
rolloitavissa suhteessa sithen positioon, jossa kappaleen havaitaan olevan.

Edella esitetyn perusteella on myos ilmeisti, ettd keksintd tarjoaa tunnetun tekniikan
tasoon ndhden olennaisia etuja. Nidin ollen huolto- ja korjauskustannukset laskevat
huomattavasti johtuen siitéd, etti laitteeseen kohdistuu matalampia rasituksia. Lisiksi
pakkausmateriaali jakautuu tasaisemmin, miki johtaa parempaan laatuun.

Lis#ksi tuottavuus kasvaa, koska kadrimisnopeutta voidaan kasvattaa, ndin erityisesti
silloin kun kéiritdéin mainitun ensimmdisen akselin yli eli kiytetdan ristikkaiskadrin-
tad edelld mainitun ruotsalaisen patentin mukaisesti. Iskujen jne. kappaleeseen koh-
distamat rasitukset rajoittavat yleensi kappaleen maksimaalista py6rimisnopeutta.

Keksintod on kuvattu edelld useiden eri suoritusmuotoesimerkkien avulla. Muitakin
suoritusmuotoja ja pienehkojd muutoksia ja parannuksia voidaan kuitenkin ajatella
tehtdvan pysyttelemélld tilloin kuitenkin keksinnon suojapiirin puitteissa.

Kuvioissa 2 ja 3 yleisesti kuvatun kaltaiset suoritusmuodot voidaan lnonnollisesti
toteuttaa rekister6imalld kappaleen positio ja kontrolloimalla sen nousua ja laskua
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suhteessa mainittuun positioon kuvioissa 3 ja 4 kuvatuissa suoritusmuodoissa esite-
tylld tavalla.

Voidaan myds kiyttad suoritusmuotoja, joissa kappaletta ei kannateta vetohihnojen
avulla vaan esimerkiksi useiden sylinterid pitkin jirjestettyjen rullien tai jonkin
muunlaisen muodostelman avulla. Vetohihnoilla varustettuissa laitteissa voidaan
my0s ajatella kdytettédvin telalaitteita, kuten planeettalaitteita.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelma kappaleiden, esimerkiksi yleisesti sylinterin tai suuntaissdrmién
muotoisten rehupaalien pakkaamiseksi rullamateriaaliin, kuten muoviin, kasittdd
sen, ettd kappaletta tuetaan ja ettd sen ympirille kédaritdén rullamateriaalia vahintdin
yhdestd rullamateriaalikasetista samalla kun kappaletta pyoéritetadn kappaleen en-
simmdisen akselin ympiri telajdrjestelyn avulla, joka telajirjestely sisdltdd vahintaan
yhden pyorivin telalaitteen, tunnettu siitd, ettd vdhintddn yksi telalaite (5'), jota
kohti alaspdin kappaleen vaippapinta (9) sitten pyorii, on sovitettu ldhestymadn kap-
paleen vaippapintaa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu siitd, ettd kappaleen
(3) tuenta on suoritettu kahden toisistaan erillddn sijaitsevan telalaitteen (5) avulla,
joista ainakin toinen (5') on sovitettu nousemaan ja laskemaan lahestyessd4n kappa-
leen vaippapintaa.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmé, tunnettu siitd, ettd kappa-
leen omaa painoa ja/tai profiilia kdytetdan ainakin toisen telalaitteen (5') nostoa ja
laskua varten.

4, Patenttivaatimuksen 1, 2 tai 3 mukainen menetelmi, jossa kappaleen tuenta
on toteutettu vihintdin kahden telalaitteen vilissd kulkevan vetohihnan avulla, tun-
nettu siitd, ettd mainittu nouseva ja laskeva telalaite (5") on asennettu niin, ettd se
nousee ja laskee kddntyvdsti mainitun vetohihnan/-hihnojen (6) péilld kappaleen
oman painon vaikutuksesta.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu siitd, ettd kadntyvisti
asennettu telalaite (5) on sovitettu kddntymdddn kddntokeskion (14) ympari, joka on
edullisesti sijoitettu olennaisesti sen radan (15) alapuolelle, jolla mainitun vetohih-
nan/-hihnojen alaosuus (16) kulkee.

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu siitd, ettd kidntyvasti
asennettu telalaite (5') on sovitettu kdintymédn epdsymmetrisesti sijoitetun kianto-
keskion (14) ympari, jonka sijaintipaikka on sellainen, ettd se sijaitsee telalaitteiden
(5) vilisestd etdisyydestd (L) alle puolenvilin mainitusta kddntyvisti asennetusta
telalaitteesta (5").
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7. Patenttivaatimuksen 1, 2, 3, 4, 5 tai 6 mukainen menetelmé, tunnettu siiti,
ettd sekd mainittu tuki (4) ettd tukeen liitetyt telalaitteet (5) on asennettu kddntyvisti
tai kiepahtavasti ja sovitettu niin, etti ne kaantyvit lahestyessidn kappaleen vaip-
papintaa.

8. Patenttivaatimuksen 1, 2, 3, 4, 5, 6 tai 7 mukainen menetelméi, tunnettu siiti,
ettd todetaan kappaleen positio suhteessa nousevaan ja laskevaan telalaitteeseen,
jolloin nosto- ja laskulaitteet (20) huolehtivat mainitun telalaitteen nostosta ja las-
kusta suhteessa kappaleen positioon telalaitteen ldhestyessd kappaleen vaippapintaa.

9. Patenttivaatimuksen 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 tai 8 mukainen menetelmi, tunnettu
siitd, ettd mainittua nostoa ja laskua tiydennetdin vaimennuksella, joka padasiassa
tasaa kappaleeseen kohdistuvia iskuja, ja edullisesti jousituksella, jotka molemmat
toimivat yhdessé telalaitteen ldhestyessd kappaleen vaippapintaa.

10.  Patenttivaatimuksen 9 mukainen menetelmi, tunnettu siiti, etti mainittu
vaimennus suoritetaan vihintidan yhden hydraulisen médnnén (20) avulla, jonka mén-
niéin (20) operatiivinen puoli, portti A, on kytketty 6ljykaasuakkumulaattoriin (22) ja
takaiskuventtiiliin (23).

11.  Patenttivaatimuksen 10 mukainen menetelmi, tunnettu siitéd, ettd hydraulisen
ménnin mainittu paluupuoli, portti B, paineistetaan, jolloin nouseva ja laskeva tela-
laite (5") saadaan palaamaan alempaan positioon.

12.  Patenttivaatimuksen 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10 tai 11 mukainen menetelmi,,
jossa rullamateriaaliin kiristiminen ja tuenta suoritetaan tdhén tarkoitukseen sopivi-
en laitteiden avulla, jotka ohjaavat sen kohdalleen mainitun ensimmaéisen akselin yli
vasten lidhestyvin kappaleen positiota rullamateriaalin lopullisen kidrimisen ja leik-
kaamisen yhteydessd, tunnettu siitd, ettd kiristys ja tuenta on tahdistettu mainitun
nousun ja laskun kanssa niin, etti mainitut nousevasti ja laskevasti asennetut
telalaitteet (5') lasketaan alempaan positioon tihin tarkoitukseen soveltuvien laittei-
den (20) avulla siind yhteydessa, kun kiristys ja tuenta alkaa.

13.  Laite kappaleiden, esimerkiksi yleisesti sylinterin tai suuntaissirmién muo-
toisten rehupaalien pakkaamiseksi rullamateriaaliin, kuten jatkuvaan muoviin, kisit-
tden kappaletta tukevia laitteita ja laitteita, joilla vihintdéin yhdestd rullamateriaali-
kasetista syotettdvid rullamateriaalia kiiritddn kappaleen ympirille, jolloin kappa-
letta pyoritetdéin samalla kappaleen ensimmdisen akselin ympiri telajarjestelyn
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avulla, tunnettu siitd, etti vihintddn yksi telalaite (5') on asennettu nousevasti ja
laskevasti ja sovitettu niin, ettd se ldhestyy kappaleen (3) vaippapintaa (9) pyories-
sdéin alaspéin.

14.  Patenttivaatimuksen 13 mukainen laite, tunnettu siité, etti telalaitteita (5) on
kaksi, ja ne sijaitsevat toisistaan erilli4n ja ovat edullisesti yhdensuuntaisia, ja ettd
ainakin yksi niisti on asennettu niin, etti se nousee ja laskee telalaitteen (5')
lahestyessa kappaleen vaippapintaa (9).

15.  Patenttivaatimuksen 13 tai 14 mukainen laite, tunnettu siitd, etta laitteita (5,
6) kiytetdin siten, ettd kappaleen painon ja/tai profiilin avulla aikaansaadaan vihin-
tdan yhden telalaitteen (5') nousu ja lasku.

16.  Patenttivaatimuksen 13, 14 tai 15 mukainen laite, jossa kappale on sovitettu
niin, ettd sitd tukee vihintddn yksi jatkuva vetohihna, joka kulkee vahintdén kahden
telalaitteen vilissd, tunnettu siitd, ettd mainittu nouseva ja laskeva telalaite (5') on
asennettu kdantyvisti siten, ettd se nousee ja laskee mainitun vetohihnan/-hihnojen
pailld kappaleen vaikutuksesta.

17.  Patenttivaatimuksen 16 mukainen laite, tunnettu siitd, etti se on varustettu
laitteilla, kuten véhintdan yhdella nivellaitteella (12), jonka avulla kdédntyvisti asen-
nettua telalaitetta (5') voidaan kddntdd kaddntokeskion (14) ympéri, joka sijaitsee
edullisesti olennaisesti radan (15) alapuolella, jolla mainitun vetohihnan/-hihnojen
alaosa (16) kulkee.

18.  Patenttivaatimuksen 16 tai 17 mukainen laite, tunnettu siitd, ettd kiddntyvésti
asennettu telalaite (5") on asennettu niin, ettd se kdintyy epdsymmetrisesti stjoitetun
kaantokeskion (14) ympiri, joka sijaitsee alle puolessa vilissé telalaitteiden (5) va-
listd etdisyyttd (L) kddntyvisti asennetusta telalaitteesta (5).

19.  Patenttivaatimuksen 17 tai 18 mukainen laite, tunnettu siit4, ettd nousevaa ja
laskevaa telalaitetta tukee edullisesti jokaisessa péiatyosuudessa (13) edullisesti ja
pyorivilld tavalla nivellaite (12), joka ldhtee mainitusta kaantokeskiostd (14), nivel-
laitteiden ollessa timén liséksi telalaitteen vilitykselld kytkeytyneind toisiinsa nivel-
laitteiden vilissd kulkevan poikkitankolaitteen (12') vilityksella.
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20.  Patenttivaatimuksen 13, 14, 15, 16, 17, 18 tai 19 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd mainittu tuki (4) sekd sen tukemat telalaitteet (5) kd4ntyvit yhdessd mai-
nittua nousevasti ja laskevasti tapahtuvaa lahestymisté silmilld pitden.

21.  Patenttivaatimuksen 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 tai 20 mukainen laite, tunnet-
tu siitd, ettd se on varustettu laitteilla (19) kappaleen (3) vaippapinnan (9) position
toetamiseksi mainittuun nousevaan ja laskevaan telalaitteeseen nihden ja laitteilla
mainitun nousun ja laskun kontrolloimiseen kappaleen vaippapinnan suhteen, kun
telalaite ldhestyy tité, joiden laitteiden (20) tehtdvind on mainitun nousun ja laskun
aikaansaaminen.

22.  Patenttivaatimuksen 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20 tai 21 mukainen laite, tun-
nettu siitd, ettd mainittuja nosto- ja laskulaitteita tdydentivit vaimenninlaitteet (20,
21, 22, 23), jotka suojaavat kappaletta edullisesti ldhestyvin telalaitteen (5') sithen
kohdistamilta iskuilta, sekid edullisesti myds jousilaitteet (21), jotka on sovitettu
toimimaan yhdessi silloin kun telalaite (5') ldhestyy kappaleen vaippapintaa.

23.  Patenttivaatimuksen 22 mukainen laite, tunnettu siiti, etti mainittuun vai-
mennukseen kiytetddn vihintian yhtd hydraulista méntié (20), joka on operatiivisel-
ta puoleltaan portista A kytketty 6ljykaasuakkumulaattoriin (22) ja takaiskuventtii-
liin (23).

24.  Patenttivaatimuksen 24 mukainen menetelmi, tunnettu siitd, etti mainittu
hydraulinen ménti paineistetaan paluupuoleltaan portista B mainitun nousevan ja
laskevan telalaitteen (5') palauttamiseksi alempaan positioon.

25.  Patenttivaatimuksen 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23 tai 24 mukai-
nen laite, joka on varustettu laitteilla, jotka kiristdvit ja tukevat mainittua rullamate-
riaalia siini positiossa, jossa se kulkee mainitun ensimméisen akselin yli kohti kap-
paletta ja siind yhteydesséd, kun mainitun rullamateriaalin lopullinen kéddriminen ja
leikkaaminen tapahtuu, tunnettu siitd, ettd se on varustettu laitteilla, joilla mainitut
kiristys- ja tukilaitteet tahdistetaan mainittujen nousu- ja laskulaitteiden (20) kanssa,
niin ettd mainitut nousevat ja laskevat telalaitteet (5') saadaan laskeutumaan alem-
maksi tdhan tarkoitukseen sovitettujen laitteiden (20) avulla alkaneen kiristymisen ja
tuennan yhteydessi, kiristyksen ja tuennan tapahtuessa mahdollisesti hyvin mééritel-
lyissé olosuhteissa.
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