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Sposoéb wytwarzania zaprawy murarskiej

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia zaprawy murarskiej z anhydrytu i wody, przy
czym wielko§é czasteczek anhydrytu dobrana jest
tak, aby nadawat sii on szczegblnie do stosowa-
nia jako zaprawa murarska o duzej wytrzyma-
. YoSci.

Anhydryt, ktéry jest bezwodnym siarczanem
wapnia, przeksztalca sie pod wplywem wody, W
czasie tezenia, w gips CaSO4-2H20. Gdy zaprawa
murarska stezeje, zwigzana jest ona przestrzen-
nie w spos6b trwaly przez blokujace sie kryszta-
ly gipsu. Ta wlasno$§é czyni anhydryt szczeg6lnie
przydatnym do stosowania go jako zaprawy mu-
rarskiej.

Poprzez zastosowanie pewnych przy$pieszaczy
wigzania, og6lnie roztworéw réznych soli, zwiasz-
cza siarczanbéw, jak siarczan Zzelaza i potasu, za-
prawy te wytwarza sie tez dla innych celéw.

Wytrzymalo§é takiej zwigzanej zaprawy zmie-
nia si¢ wraz z przebiegiem tezenia, ale w dowol-
nym, okreSlonym momencie zalezy ona od stopnia
przemiany anhydrytu w gips, resztkowej zawar-
tosci wody, wewnetrznej struktury zaprawy, oraz
sily zwigzania sie fazy wigzacej (gipsu) z wypet-
niaczem.

W celu osiagniecia najwiekszej przemiany an-
hydrytu na dwuhydrat, anhydryt rozdrabnia sie
(udziat anhydrytu majacego wymiary czgsteczek
wieksze niz 0,1 mm musi wynosié zasadniczo ze-
ro, wartoSci Bluine’a powyzej 4000 cm?/g), po
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2
czym do anhydrytu dodaje sie¢ r6éwniez przyS$pie-
szacze tezenia.

Z uwagi na to, ze anhydryt o wysokim stop-
niu zmielenia wymaga wiekszej iloSci dodawanej
wody, w przypadku stosowania duzej ilo§ci za-
prawy anhydrytowej lepiej jest utrzymywaé udziat
drobno zmielonego materialu na minimum, a to
celem utrzymania tak resztkowej zawarto$ci wo-
dy, jak i ciepta wewnetrznego na mozliwie naj-
nizszym poziomie. Okazalo sie, Zze najlepsze efek-
ty wytrzymatosciowe uzyskuje sie gdy jako wy-
pelniacz zastosuje si¢ anhydryt posiadajacy szcze-
g6lny rozklad wielko$ci czgsteczek. Adhezja mie-
dzy wigzacg faza gipsu oraz wypeliaczem jest
lepsza, gdy jako wypelniacza uzyje sie anhydrytu
zamiast innych substancji, a to ze wzgledu na
chemiczne powinowactwo gipsu wzgledem anhy-
drytu. ' o

Stwierdzono, ze wymagania dotyczace iloSci do-
dawanej wody, stopnia uwodnienia, podnoszenia
sie temperatury towarzyszacej tworzeniu sie gip-
su, struktury wewnetrznej, resztkowej zawarto§-
ci wody oraz podnoszenia si¢ wytrzymatosci spel-
nia rozdrobniony anhydryt, ktérego 2—6% wa-
gowych czasteczek ma wymiary wieksze od 5 mm,
13—23% wagowych czasteczek ma wymiary 5—
3,15 mm, 33—40% wagowych czasteczek ma wy-
miary 3,15—1 mm, 17—23% wagowych czasteczek
ma wymiary 1—0,2 mm i 17—33% wagowych
czgsteczek ma wymiary mniejsze niz 0,2 mm.
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Wazng frakcjg rozdrobnionego anhydrytu dla
osiggnigcia wysokiej wczesnej wytrzymaloSci jest
frakcja posiadajaca wymiary czasteczek mniejsze
od 0,2 mm. Stwierdzono, ze poczatkowe zwieksze-
nie sie¢ wytrzymalo§ci wystepuje wezesniej, jesli
frakcja posiadajgca czasteczki mniejsze niz 0,2 mm
zostanie aktywujgco zmielona w tak zwanych dez-
integratorach. Po skruszeniu surowego anhydry-
tu, oddziela sie catkowicie lub cze$ciowo drobny
material, miele si¢ go aktywujgco i nastepnie do-
daje do materialu grubo zmielonego. Mozna réw-
niez najpierw skruszyé anhydryt tak, ze udzial
czasteczek pos1ada1acych wymiary ponizej 0,2 mm
jest, maly, a nastepme dodaé w wymaganej iloSci
oddz1elme zmlelony drobny materiat aktywny.

» Wynikiem aktywd;acego mielenia jest zwigk-
szenie energii zawartej w drobnych czgsteczkach
anhydrytu bez' zw1§ltszama ich temperatury. Je§li
cialo stale ma wiekszg zawarto§é energii niz mo-
zliwe. _minimum przy wystepujacych warunkach
ciSnienia i temperatury, méwi sie, ze jest ono w
»Stanie aktywnym”. Okre$lone procesy mielenia
sa w stanie powodowaé, ze material osigga stan
aktywny, takie procesy okre§lone sy jako procesy
»mielenia aktywujacego”, a odpowiednio do tego
powstaje réwniez termin ,aktywujaco zmielony”.
—~Stosunek—wagowy-wody -do -anhydrytu w za-
prawie murarskiej powinien wynosié¢ 0,09 : 1—0,12 :
11, gdyz przy tym stosunku anhydryt zapewnia za-
prawie murarskiej w ciggu 24 godzin wytrzyma-
1o§¢ na Sciskanie wieksza niz 100 kG/cm® Wlas-
ciwo§¢ ta ma szczegblne znaczenie gdy zaprawa
murarska . stosowana jest do wypelniania wiel-
kich ¢ otworéw, do budowy wielkowymiarowych
Sc1an Iib do budowy tam i to nawet w warun-
‘kach temperatury i wilgotno§ci atmosferycznej
W Spos@b zasadniczy réinych od warunkéw wilas-
_c1wych normalnemu klimatowi. Zaprawa wytwo-
“fzona spbsobem wediug wynalazku znajduje
szczegblne zastosowanie w gérnictwie. Ponizsza
tablica podaje dane poréwnawcze dotyczace wy-
trzymatoSci dwéch typéw zaprawy anhydrytowej,
‘jednej, w ktérej zastosowano anhydryt normalnie
zmielony i drugiej, w ktérej zastosowano anhy-
dryt o uziarnieniu wedlug wynalazku. Kazdy z
anhydryté6w posiada ten sam udzial wagowy wy-
pelniacza. Wytrzymalo§¢é na S§ciskanie okreS§lona
zostala za pomocy graniastostupéw z zaprawy o
‘wymiarach 4 X 4 X6 cm i badana byla w stanie
"mokrym.

. Rozklad wielkoSci czasteczek w anhydrycie sto-
sowanym do znanej zaprawy jest nastepujgcy:

0,2 mm — 0,3%.
0,09—0,2 mm — 0,8%.
0,06—0,09 mm — 4,0%

0,06 mm — 94,9%
) 'Rozklad wielkoSci czasteczek anhydrytu stoso-
.wanego w zaprawie murarskiej wytwarzanej spo-

B sqbem wediug wynalazku jest nastepujacy:

+ 5,0 mm

2,5%
5,00—3,5 mm 19,4%
3,15—1,00 mm 35,3%
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1,00—0,2 mm 18,4%
0,2 —0,09 mm 3,8— 4,1%
0,09—0,063 mm 6,8— 7,2%
— 0,063 mm 13,5—14,2%

Anhydryt zastosowany do wytwarzania zapra-
wy sposobem wedlug wynalazku zostal aktywu-
jaco zmielony w dezintegratorze, podczas gdy an-
hydryt stosowany w znanej zaprawie zostal zmie-
lony w warunkach konwencjonalnych. W obu za-
prawach. stosunek wody do anhydrytu wynosil
0,09 : 1, przy czym woda zostala doprowadzona ja-
ko roztwér przySpieszaczy siarczanowych, zawie-
rajacych 3,5%% wagowych siarczanu potasu oraz
6,5% wagowych siarczanu zelaza.

Tablica
Czas tezenia
w godzinach
przy 20°C Wytrzymato§é anhydrytowej zapra-
i 95% wy murarskiej na $ciskanie (kG/cms2)
wilgotnosci
wzglednej
wedlug wynalazku
stosowanej |bez mielenia|z mieleniem
| konwenc¢jo-| aktywujg- | akKtywuja-
nalnie cego cym
24 85 120 168
72 10 224 246

Sposéb wytwarzania zaprawy murarskiej wed-
lug wynalazku, w ktérym zastosowano anhydryt
0 szczegblnym rozkladzie wielko$Sci czastek, po-
zwala uzyskaé zaprawe, ktéra moze byé stoso-
wana do budowy §cian podporowych stropoéw
w przodkach w poblizu przodka korytarza lub
szybu gérniczego.

Sciany podporowe niezaleznie od tego z jakie-
go materialu sg wykonywane, posiadajg zasad-
niczy mankament, a mianowicie opadajg z chwi-
la wywarcia na nie nacisku. Utrata wysokoSci
wynosi przy tym zwykle 40—50% §redniej gru-
boéci. Ponadto §ciany podporowe tego typu maja
sklonno§é do przeciekania, co powoduje straty ze
wzgledu na nieodzowng klimatyzacje oraz stwa-
rzaja niebezpieczeistwo pozaru w opuszczonych
chodnikach.

Stwierdzono, Zze §ciany podporowe moga byé wy-
twarzane z zaprawy zawierajacej anhydryt wyt-
worzony sposobem wedlug wynalazku. Pozwala to
na osiggniecie znacznych korzy$ci, gdyz zaprawa
anhydrytowa moze byé doprowadzona do wyma-
ganego stanowiska poprzez rury i moze byé wy-
dmuchiwana bezpo$rednio pod strop. Zaprawa mu-
rarska nabiera przy tym szybko duzej wytrzyma-
toSci i dzieki temu podtrzymuje ciezar stropu pra-
wie natychmiast. Wobec tego, Zze przemiana anhy-
drytu na gips pocigga za sobg zwiekszenie objeto-
Sci, tezejaca podporowa stropowa Sciana ma skilon-
no$§¢ ro$niecia w kierunku opadajgcego stropu.

Ponadto podporowa &ciana stropowa jest ciag-
la, bez przerw lub otwor6w i przylega catkowicie
do podloza skalnego. Sciana podporowa stropowa
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nie przepuszcza powietrza lub innych gazéw, stad
tez pozwala unikngé strat zwiazanych z klimaty-
zacjg i zmniejsza ryzyko pozaru w opuszczonych
chodnikach. Do zaprawy murarskiej wytworzonej
sposobem wedlug wynalazku mozna dodawaé przy-
§pieszacze wigzania.

Takim przy$pieszaczem moze byé jeden z kon-
wencjonalnie dotad stosowanych, ale korzystnym
okazalo sie stosowanie siarczanu rozpuszczonego w
wodzie, zwlaszcza siarczanu Zelaza i siarczanu po-
tasu, przy czym najbardziej korzystne jest stoso-
wanie mieszaniny siarczanu Zelaza i siarczanu po-
tasu. PrzyS$pieszacz siarczanowy stosowany jest
korzystnie w iloSci okolo 1% wagowych w sto-
sunku do ciezaru anhydrytu. JeSli stosowana jest
mieszanina siarczanu Zzelaza i siarczanu potasu,
wagowy stosunek zalecanych iloSci wynosi 2:8 —
5:5 (siarczan potasu do siarczanu Zzelaza), najko-
rzystniej okoto 3,5:6,5.

Wobec tego, ze przy$pieszacz siarczanowy stoso-
wany jest zwykle w postaci wodnego roztworu za-
wierajacego okoto 10% wagowych przy$pieszacza
siarczanowego, wystarczajaca ilo§é roztworu dopro-
wadzajacego okolo 1% przy$pieszacza, liczagc w
stosunku do ciezaru anhydrytu, zawiera sie juz w
wadzie zarobowej.

Zastrzezenia patentowe
1. Spos6b wytwarzania zaprawy murarskiej przez

wymieszanie anhydrytu i wody, znamienny tym,
2e jako anhydryt stosuje si¢ anhydryt aktywuja-
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co zmielony w ktérym 2 — 6% wagowych stano-
wiq czasteczki o wielkoSci wigkszej niz 5 mm, 13
— 23%, wagowych czgsteczki o wielkoéci 5 — 3,15
mm, 33 — 40% wagowych czasteczki- o wielkoSci
3,15 — 1 mm, 17 — 23% wagowych czasteczki o
wielkoS§ci 1 — 0,2 mm, i 17 — 33% wagowych
czgsteczki o wielkoSci mniejszej niz 0,2 mm, przy
czym stosunek wagowy wody do anhydrytu wy-
nosi 0,09 : 1 — 0,12 : 1.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
do mieszaniny anhydrytu i wody dodaje si¢ przy-
§pieszacz wigzania.

3. Spos6b wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
jako przy$pieszacz wigzania stosuje sie¢ wodny roz-
twér siarczanu metalu.

4. Sposbéb v.vedlug zastrz. 3, znamienny tym, ze
stosuje sie roztwoér siarczanu Zelaza i/lub siarczanu
potasu.

5. Spos6b wedlug zastrz. 4, znamienny tym, ze
jako przySpieszacz wigzania stosuje sie mieszanineg
siarczanu potasu i siarczanu zelaza, przy czym
stosunek wagowy siarczanu potasu do siarczanu
zelaza wynosi 2:8—5:5.

6. Sposéb wedlug zastrz. 5, znamienny tym, ze
stosuje sie siarczan potasu i siarczan zelaza w sto--
sunku wagowym 3,5 : 6,5.

7. Spos6b wedtug zastrz. 3 albo 4 albo 5 albo 6,
znamienny tym, ze stosuje si¢ roztwér siarczanu
metalu, ktérego ilo§¢ wynosi okolo 1% wagowych
w stosunku do ciezaru anhydrytu.
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