OZET
BiR LEVHA YAPILANMASI

Bulus, mobilya sektori gibi alanlarda kullanilacak olan, en az bir plastik alt katman (10)
ve melamin emprenye edilmis en az bir dekoratif kagit (30) ile alt katman (10) ve
dekoratif kagit (30) arasinda konumlanan en az bir kraft kagit (20) entegrasyonundan

olusan en az bir laminant katman iceren bir levha yapilanmasi ile ilgilidir.
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ISTEMLER

Mobilya sektort gibi alanlarda kullanilacak bir levha yapilanmasi olup, 6zelligi;

e en az bir plastik alt katman (10) ve

¢ melamin emprenye edilmis en az bir dekoratif kagit (30) ile alt katman (10) ve
dekoratif kagit (30) arasinda konumlanan en az bir kraft kagit (20)
entegrasyonundan olusan en az bir laminant katman

icermesidir.

istem 1’e uygun levha yapilanmasi olup, 6zelligi; alt katmanin (10), %0,1-5 maleik

anhidrit, %3-5 talk, kalsit, %5-30 cam elyaf, basalt ve/veya cam bilya katkilarini

icermesidir.

istem 1’e uygun levha yapilanmasi olup, 6zelligi; alt katmanin (10), polietilen,

akrilonitril blitadien stiren, stiren butadien stiren, stiren etilen bltadien, poliamid

ve/veya polipropilen hammaddelerini icermesidir.

istem 1°e uygun levha yapilanmasi olup, 6zelligi; alt katmanin (10), %18 polietilen

hammadde, % 19 akrilonitril bitadiyen stiren hammadde, %25 stiren butadien

stiren hammadde, %20 stiren etilen bltadien stiren hammadde, %19 poliamid

hammadde ve/veya %16 polipropilen hammadde icermesidir.

istem 1’e uygun levha yapilanmasi olup, dzelligi; alt katmanin (10), agirlikca en az

%0,1 en fazla %5 maleik anhidrit katki iceren polietilen hammadde icermesidir.

istem 5’e uygun levha yapilanmasi olup, ézelligi; polietilen alt katmanin (10),

agirhkga en fazla %30 plastik hammadde katkisi icermesidir.

istem 5’e uygun levha yapilanmasi olup, ézelligi; polietilen alt katmanin (10),

agirlikca ortalama %1-10 arasinda stiren butadien stiren ve/veya stiren etilen

bltadien stiren hammadde icermesidir.
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TARIFNAME
BiR LEVHA YAPILANMASI
Teknik Alan

Bulus, 6zellikle mobilya sektdriinde sunta ve MDF kullanilabilen, en az bir plastik
katman ve en az bir kraft kagdit ile melamin emprenye edilmis en az bir dekor kagidinin
entegrasyonundan olusan en az bir laminant katman iceren bir levha yapilanmasi ile

ilgilidir.
Teknigin Bilinen Durumu

Gunumuzde, mobilyacihk sektorinde sunta ve MDF yaygin kullaniimaktadir. Bu
malzemelerin Uretimi su sekilde olmaktadir: istenilen ézelliklere gére secilen agaclar,
dzel kirici talas biyikliiklerine gére iki sinifta depolanarak kurutulur. iki sinifa ayriimis
talas parcalarinin birbirlerine tutunmasini saglamak igin sentetik yapistirici ve
sertlestirici kimyasallar (melamin-formaldehit, melamin Ure formaldehit, Gre formaldehit,
fenol formaldehit vs.) kullanilmakta ve kimyasal eklenen karisim kurutulmaktadir. iki
presleme asamasindan sonra da sogurma iglemi uygulanip, kenarlar
zimparalanmaktadir. Bu Uretim prosesinde eneriji tliketimi ¢ok fazla oldugundan eneriji

sarfiyati bulunmaktadir.

Mevcut uygulamada, emisyon olarak formaldehit emisyonu kullaniimasi, proses, isci ve
cevre saghig icin zararl olabilmektedir. Uretim icin agac surekli agag kesimine ihtiyag

bulunmaktadir.

Konu ile ilgili yapilan arastrma sonucunda, TR2020/09888 numarali “CESITLI
RECINELER ILE EMPRENYE EDILEN KAGITLARIN AHSAP ESASLI LEVHA
URUNLERINE KAPLANMASI ILE YUKSEK PERFORMANSLI VE DEKORATIF
KOMPOZIT URUNLER VE BU URUNLERE ILISKIN IMALAT YONTEMI” baglkli
basvuruya rastlaniimistir. Bu basvuruda, ahsap esasl levha drtnlerinin (MDF, LDF,
HDF, Yonga Levha-YL, OSB, Kontrplak, LVL, Masif Panel) ylzeylerinin desenli veya
diz renkli regine emdirilmis lamine levha-laminat kaplanmasi igin gelistiriimis olan yeni
bir Uretim ydnteminden ve nihai Urlinden bahsedilmektedir. Basvuruda bahsedilen
yontemde mevcut teknikte bahsedilen ve iki proseste gerceklestirilen islem tek

proseste bitiriimektedir.
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Konu ile ilgili yapilan arastirma sonucunda bulunan dider bir basvuru ise,
EP1419038B1 yayin numarali “METHOD FOR REDUCING FORMALDEHYDE
CONTENT AND FORMALDEHYDE EMISSION FROM PARTICLEBOARD” baslikh
basvurudur. Bu basvuruda, yonga levhadaki formaldehit muhtevasini ve formaldehit

emisyonu azaltmak i¢in ydéntemden bahsedilmektedir.

Sonug olarak, yukarida anlatilan olumsuzluklardan dolayi ve mevcut ¢dzimlerin konu
hakkindaki yetersizligi nedeniyle ilgili teknik alanda bir gelistirme yapilmasi gerekli

kilinmustir.
Bulusun Amaci

Bulus, mevcut durumlardan esinlenerek olusturulup yukarida belirtilen olumsuzluklari

¢6zmeyi amaclamaktadir.

Bulusun ana amaci, g¢evre ve insan saglidi i¢in surdurdlebilirligi sunta ve MDF’ye gore

yuksek olan ve suya direngli bir levha ortaya koymaktir.

Bulusun diger bir amaci, sentetik yapistirici ve kimyasal kullanim gereksinimini ortadan

kaldirmaktir.

Bulusun bir diger amaci, Urlnlerin suya maruz kalmasi sonucu olusan Ust ylzey

kalkma ve kabarma probleminin dnline gegcmektir.

Yukarida anlatilan amaglari yerine getirmek izere bulus, mobilya sektéri gibi alanlarda
kullanilacak olan, en az bir plastik alt katman ve melamin emprenye edilmis en az bir
dekoratif kagit ile alt katman ve dekoratif kagit arasinda konumlanan en az bir kraft
kagit entegrasyonundan olusan en az bir laminant katman igeren bir levha yapilanmasi

icermektedir.

Bulusun yapisal ve karakteristik 6zellikleri ve tim avantajlari asagida verilen sekiller ve
bu sekillere atiflar yapiimak suretiyle yazilan detayli agiklama sayesinde daha net
olarak anlasilacaktir ve bu nedenle degerlendirmenin de bu sekiller ve detayl agiklama

g6z 6nine alinarak yapilmasi gerekmektedir.
Bulusun Anlasiimasina Yardimci Olacak Sekiller

Sekil 1, bulusa konu olan levha yapilanmasinin temsili gérinimaddir.
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Parga Referanslarinin Agiklamasi
1. Alt katman
2. Kraft kagit
3. Dekoratif kagit

Bulusun Detayli Agiklamasi

Bu detayh aciklamada, buluga konu olan bir levha yapilanmasinin tercih edilen

yapilanmalari, sadece konunun daha iyi anlagiimasina yénelik olarak agiklanmaktadir.

Sekil 1°’de temsili gérinima verilen ve sunta ve MDF yerine kullanilan bulus konusu bir

levha yapilanmasi;

e en az bir plastik alt katman (10),
¢ melamin emprenye edilmis en az bir dekoratif kagit (30) ile alt katman (10) ve
dekoratif kagit (30) arasinda konumlanan en az bir kraft kagit (20)

entegrasyonundan olusan en az bir laminant katman
icermektedir.

Bulusa konu olan levha yapilanmasinin tercih edilen yapilanmasinda, alt katman (10),
%0,1-5 maleik anhidrit, %3-5 talk, kalsit, %5-30 cam elyaf, basalt ve/veya cam bilya

katkilarini icermektedir.

Bulusa konu olan levha yapilanmasinin tercih edilen diger bir yapilanmasinda, alt
katman (10), polietilen, akrilonitril bitadien stiren, stiren bltadien stiren, stiren etilen

bltadien, poliamid ve/veya polipropilen hammaddelerini icermektedir.

Bulusa konu olan levha yapilanmasinin tercih edilen diger bir yapilanmasinda, alt
katman (10), %18 polietilen hammadde, % 19 akrilonitril batadiyen stiren hammadde,
%25 stiren blUtadien stiren hammadde, %20 stiren etilen blitadien stiren hammadde,

%19 poliamid hammadde ve/veya %16 polipropilen hammadde icermektedir.

Bulusa konu olan levha yapilanmasinin tercih edilen diger bir yapilanmasinda, alt
katman (10), agirlikca en az %0,1 en fazla %5 maleik anhidrit katki iceren polietilen
hammadde icermektedir. Polietilen alt katman (10), agirlikca en fazla %30 plastik

hammadde katkisi icerebilmektedir. Polietilen alt katman (10), agirlikga ortalama %1-



10 arasinda stiren bltadien stiren ve/veya stiren etilen bitadien stiren hammadde

icerebilmektedir.

Alt katmanin (10) maleik anhidrit icermesinin sebebi, plastikle irtibath hale gelen kraft
kagidin (20) ve dekoratif kagidin (30) daha iyi tutunmasidir. Melamin emprenye edilmis
dekoratif kagit (30), gorsellik saglayan bir yapisi oldugu gibi melamin emdirilmesinden

dolayi isI ve ¢gizilmelere karsi direnglidir.

Kraft kagit (20), yanmaya kargl olan direncin Ust seviyelere tagsinmasi icin alt katman

(10) ile melamin kapli dekoratif kagit (30) arasinda konumlanmaktadir.
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