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(54 Ridici obvod pro ovladani ustroji pro upinani a podavani tyéového
materialu

Yyndlez se 1yké Fidiciho obvodu pro covlddéni ustroji prc upinédni s poddvéani tydového

materidlu u samotinné pracujfciho obréb&cihe stroje.

Mechanismy pro poddvani tydového materidlu zpracovdvaného na obrobky jsou u samodinng
pracujicich stroji konstruovény ne predem stanovenou s dorazem omezovatelnou maximéint
deélku poddveni, tj. jeho vysunuii z rozeviené upinaci kleStiny, kterdZto délks Jje jednim
z omezujicich parsmetrd stroje. (im v3t31 délku poddni tento mechanismus mé umoZnit, tim
veét¥i prostor spotlebuje pro své umisténi v zadni Sésti stroje, coZ znamend tomu odpovida-
aici zvétdeni délky stroje a jeho véhy. Pritom se prevdaind &8st potiebnych délek podéni
LyGovéhio muterislu pohybuje okolo poloviny meximdlnf poddvaci délky. N&kdy ovdem jsou tech-
nolegicksd pozadnvky takové, Ze pro nasazeni atroje by bylo vhodné podévéan{ materidlu ve
vatE{eh d2lkdek,nez ja¥ to odpovidé jeho mo¥fnostem danym konstruke{ Jjeho podévaciho mecha-
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nismu, Lo vdar dQosavaan, Fefeni podavacich mechanismt neumoZnulie.

Podle tLong tedy Ssuu Fedeuy 1 rildaicy obvody pro oviaagni itonoto dstroiji. Je viak
nutae poznomenst, zZe upinacl UstroJdi samo o sobé neni mechenicky vézéno s mechanis-
! problémy zvétfeni poddvaciho zdvihu,

SVanl o nens teay prek vu pitd nleddni res

Funke: podavaciho nismu prirozen® 2avislé. Protlo tedy

el oviddscino &1 Pidicihe podévéani

vod uplndni Je pihimo spjiat

- o n¥kterd Fidied prvky obou tdorio Adstf obvede se vz&jemnd propojuifl

6 vyteorens Ggkovens Defent problome gzvdtieni podéni tydo-

stanovenmn: konetruke! poddvacihe mechanismu, kterd

verych ve virobnim procesu




210377 2

bez takovych dprav, které by je mohly vyPadit na deldi dobu z provozu.

To miZe splnit takovy mechanismus jenom za podminky, Ze by b&hem jednoho pracovaniho
cyklu podal tyfovy materidl dvakrdt misto pouze jedenkrdt. Pak se problém Fedeny vyndlezem
prakticky zuZuje do oblasti Fidicfho obvodu, tak¥e t&%i%t¥ ddelu sledovaného timto vyndle-
zem Jje za této nejschidn¥jsfi cesty vlastn& ve vytvorenf #fdicfho obvodu pro mechanismy
upinéni a poddvédnf tyfového materidlu.

Podstata vyndlezu spodivd v tom, e Pidicf obvod pro ovlédéni upindni a poddvéni ty-
gového materidlu u samodinnd pracujfcfho obrébéciho stroje, v n&m% jsou v paralelnich v&t-
vich jeho povelové ¥dsti zapojeny civky relé a spinale ovlddané vadkemi povelového hitidele
a v rovnd% paralelnich v&tvich jeho vykonové &dsti civky elektromagnetd hydraullckych roz-
véd&&d t&chto ustroji, mé v prvé vétvi své povelové &dsti k civce prvého reld sériovd pPi-
pojen jeho vlastni samodriny kontekt pfemostény spolu se spinacim kontaktem rychloposuvo-
vého relé tietf paralelni povelové v¥tve k nimu sériovd pridruZenym, jednak prvym koncovym
spinadem, jednak druhym koncovym spinaem, kteréito oba koncové spinale jsou periodicky
spinatelné vadkemi, totiZ prvou vafkou a druhou vadkou spoledného povelového hiidele a Jsou
sériové zapojeny k civce prvého relé pfes druhy - rozpinaci - kontakt civky relé zapojeného
v pété povelové v&tvi a pres prvy - rozpinaci - kontakt civky relé zapojeného ve &tvrid
paralelni povelové v&tvi, v druhé povelové v&tvi md k civce druhého relé sériov& pripojeny
dva spinaci kontakty, toti? samodrZny kontakt tohoto relé a druhy - spinaci - kontakt
rychloposuvového relé sousednf treti povelové v&tve, v ni% je toto rychloposuvové relé za-
pojeno v sérii se Ztvrtym koncovym dotekem ovladatelnym vadkou povelbvého hiidele, kteréito
spinaci kontakty jsou premostdny jednak tretim koncovym spinadem ovladatelnym upingcim
Ustrojim stroje a jednak prvym - spfnacim - kontaktem povelového relé zapojeného v paté
povelové vEtvi v sérii s rudnim spinadem, pridem# ve &Etvrté povelové vdtvi je v sérii
s povelovym relé sériovE& zapojen péty koncovy dotek ovliedatelny koncem zpracovévaného
tyfového materidlu vysunutého na délku omezenou. pevn& stavitelnym dorazem, zatimca v jeho
¢dsti vykonové je v prvé paralelni vykonové vitvi k civce elektromagnetu pirfslufné upina-
cimu rozv4d¥&i a ¥fdiei uvolnovéni upinaného ty¥ového materidlu prifazen sériov& druhy -
spinacf - kontakt prvého relé v prvé povelové vétvi, v druhé vikonové v&tvi k civee elek-
tromagnetu, p¥isludné témuZ upinecimu rozvdd&di a ridicf svirdng upinaciho dstrojf, pri-
Yazen sériové jednak treti - klidovy - kontakt relé prvé povelové vitve a jednak koncovy
‘dotek rozpinatelny p#i dokondeni upinsciho pohybu upinactho dstrojf, v t¥etf vykonové
v&tvi je k civce elektromagnetu prisluiné podévacimu rozvddddi a Fidict podédvéni tylového
materidlu, sériovd prifazen druhy - klidovy - kontakt druhého reléd druhé povelové vétve
a konedn& ve Etvrté vykonové vstvi je k civce elektromagnetu poddvaciho rozvdd&de sériové
pfirazen tfeti - spfnaci - kontakt tohoto druhého relé druhé povelové vétve.

Realizace funkei tohoto ¥ifdiciho obvodu spolu se znémymi prvky,umoZnuaicim1 Jejich
vykon, pfind8i vyhody a je pokrokovd tim, Ze pouhou obmé&nou stévajicich, tedy dosavadnich
YeSeni Jednotlivych v&tvi tohoto ¥fdicfho obvodu Je moZno bez zdsahu do mechaniky vlastni-
ho stroje realizovat tento vyndlez i u sirojt zaPfazenych u¥ do provozu. U nové vyrdbidnych
strojd to prirozen¥ zvy3uje Jjejich technickou droven a prodejnoét, a2 to prakticky bez zvy-
Sovéani vlastnich ndkladd na jejich vyrobu.

BliZe vyniknou tyto vyhody na podklad& popisu jednoho z pfikladd konkrétnihe provede-
ni vynélezu, které je na vykresech nakresleno ve schematickém zndzornini. Na obr. 1 je
schéma upinactho a poddvactho iustrojl s dorazem tyfového materidlu a s mechanismy. ovlddany-
mi hydraulickym okruhem stroje a na obr. 2 je schéma ¥idicfiho obvodu pro ovlddéni té&chto
dstrojd., .

Jak je patrné z vykresu, je ustrojf pro poddvéni a upindni tyZového materidlu 1 (obr,
1) provddéno pomocf poddvaci kledtiny 2, jeji¥ piednf konec prufné obepind tento tydovy
materidl 1. Podévaci kle3tina kond ¥izeny dopfedny a zp&tny pohyb vyvoldvany posuvem podé-
vactho pracovniho vélce 3 s pevnd ukotvenym pistem 4. V tomto podéyacim pracovaim vélei 3
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je poddvaci kledtina 2 zachycena svym nékruZkem 5 vsazenym do und3eci vidlice § spojené

s poddvacim pracovnim vdlcem 3}. Poddvaci kled3tina 2 je uspofdddna uvniti trubky 7, kterd

je na prednim konci opatfena upfnaci kle3tinou 8 a na opalném, tedy zadnim konci pFirubou
9 zapadajfci do objimky 10, spojené s upinacim dstrojim 11 piedstavovanjym pracovaim vélcenm.
Uvnitd n&j uspo¥ddany pist 12 je svou pistnici 13 pevn& zakotven v nezndzornéné sk¥ini
stroje, tak¥e upinaci pracovni vdlec svymi pohyby smérem dopfedu nebo dozadu ovl4dd uvolng-
ni nebo upnutf ty&ového materidlu 1, jehoZ pPedni konec upinac{ kle3tinu 8 pPesshuje o dél-
ku pot¥ebnou pro vyrobeni a upichnuti souddsti z tohoto materidlu vyrdb&né. Tuto délku
omezuje poloha pevn¥d stavitelného dorazu 14 uspordédaného na natddivém &epu 15 = opatfeném
koncovym dotekem K5, ktery je zapojen v elektrickém #{dicim obvodu pro ovlddani dstroji

pro poddvéni a upinéni tohoto tyfového materidlu 1. Spolu s nim je v tomto ¥idicim obvodu
zapojen i koncovy dotek K6, ovlddany pracovnim vélcem upinaciho ustroji 11 a jeho nardZkou

16 do Zinnosti uvdd¥ny koncovy spinad K3.

Tlakové prostPedi doddvané neznézorndnym zdrojem do tlakového pfivodu P (obr. 1) je
rozvdddno pres upinaci rozvddd¥ Rl a pies poddvaci rozvadd& R3 vidy podle jejich prislu¥-
nych poloh na jednu nebo na druﬁou stranu pracovniho vdlce upfnaciho dstrojfl 11 a na tu &i
onu stranu poddvaciho pracovniho vdlce 3. JelikoZ oba pracovni vélce jsou pohyblivé, je
ve spojeni mezi rozvéd&Zi Rl a R3 = témito pracovnimi vélci viazena v#dy dvojice ohebnych
pf{vodd - hadic. U pracovniho vélce upinacfho ustroji 11 to jsou hedice 17 a 18 a u poda-
vaciho pracovniho védlce 3 hadice 19 a 20. Je pPirozené, Ze podle polohy rozvadéle - al uz
upinaciho rozvdd&&e Rl &i poddvaciho rozvdd¥fe R3 - Jjednou pracuji tyto hadice jako pri-
vodni, jednou jeko odpadn{, odvdd&jfci tlakové prostiedf do odpadniho vedeni T. Rozvddd&
poddvaci R3 je dvoupolohovy a je ovliddén dvime elektiromagnety Z3 a Z4, které jeho Soupdtko
ustavujl v jedné a v druhé krajni poloze. Upinaci rozvdd&E Rl je naproti tomu tiipolohovy -
- jeho 3oupdtko miZe pod ulinkem elektromagnetd Z1 a Z2 zaujmout nejen krajni polohy, ale
i neutrdln{ polohu stifedni. Rovn&% tyto elektromagnety Z1 aZ Z4 Jsou zapojeny v elektrickém
f1{dicim obvodu a jsou tedy ovlddény Jjeho skladebnimi prvky.

V souladu se schématem zapojeni na obr. 2 je elektricky Iridic{ obvod pro ovlddani po-
psaného ustroji pro poddvéni a upindni tylového materidlu 1 sestaven v zdsad& ze dvou &dsti
- toti¥ z povelové &4sti El a vykonové &dsti E2, které jsou tvoreny systémy paralelnich
v&tvi, '

V povelové &dsti El obvodu jsou zapojeny civky relé a spinade ovlddané vadkami pove-
lového htidele stroje, zatimco v jeho vykonové &dsti E2 jsou zapojeny civky elektromagnetfi
rozvad&dd tlakového prostiedi upinacich a poddvacich dstroji strojé a kontakty relé zapoje-
nych v povelové &ésti El obvodu. »

V prvé vétvi I povelové &dsti El obvodu je k civce prvého relé Bl zapojen predn& jeho
vlastni samodrZny kontakt Bll a spinaci. kontakt B3l rychloposuvového relé B3, které je za-
pojeno v tfet{ paralelnf v&tvi III této &asti obvodu. Oba tyto spinaci kontakty - tj. sa-
modrZny kontakt Bil a spinaci kontakt B3!1 jsou v3ak dvakrét premost&ny koncovymi spinali
K1 a K2, z nichZ ka?¥dy je k civce prvého relé Bl pfipojen sériovE. Jak prvy koncovy spinad
X1, tak i druhy koncovy spinal K2, je ovlddédn valkou povelového hridele stroje, ktery neni
na vykrese zndzorndn. Ovldddni t&chto koncovych spinadd Kl a K2 je periodické se stejnou
periodou, i kdyZ neni soudasné. TudiZ prvy koncovy spinadé KL Jje ovlédén prvou vadkou 21,
kterd se tvarové 1lid{ od druhé vadky 22 ovladajici druhy koncovy spinal K2. Kromé& u% uvede-
nych prvkd jsou mezi premostinimi a civkou prvého relé Bl jedt¥ sériov¥ zapojeny dva roz-
pinaci kontakty, toti% druhy - rozpinacf - kontakt B52 civky relé BS zépojeného v pété po-
velové vétvi ¥ a prvy ~ rozpinaci -~ kontakt B4l civky relé B4 zapojendho ve &tvrté paralel-
ni vdtvi IV,

Druhd paralelni povelovd v&tev II md k civce druhého relé B2 sériové pripojeny dve
spinaci kontekty, toti? svij vlastnf semodriny kontakt B2l a druhy - spinaci - kontakt B32
rychloposuvového relé B3. Oba uvedené spinaci kontakty B21 a B32 jsou op&t dvojndsobn& pre-
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most¥ny, a to jednak tPetim koncovym spinalem K3, ktery je ovlédén pracovnim vélcem upina-
ciho dstroji 11 stroje, toti? jeho nardfkou 16, a. jednak prvym - spinacim - kontaktem B51
relé BY zapojeného v pdté povelovéd vdtvi V. Jak zminZny tFet! koncovy spinal K3, tak i ten-
to prvy -~ spinaci - kontakt B53! jsou s civkou druhého relé B2 zapojeny v sérii. Ve thett

~ povelové vétvi III je k civce rychloposuvového relé B3 sériovE zapojen pouze &tvrty konco-
vy dotek K4, ktery je ovlddén treti vadkou 23 na povelovém hifdeli stroje. Ve &tvrté pove~
lové veivi IV je k civce povelového relé B4 sériove pfipojeﬁ Jen paty koncovy dotek K5,
ovladatelny prednim koncem zpracovévaného ty&ového materidlu 1 vysunutého poddvaci klesti-
nou 2 (obr., 1) na délku omezenou pevni ustavitelnym dorazem 14 & konedn¥ v psté.povelové
vetvi V je ke zmin¥nému uZ relé B5 sériové zapojen rudni spinaé Al.

Viykonovd &dst E2 elektrického #fdictho obvodu je sestavena ze &ty¥ paralelnich vétve
YI az 1X. V prvé paralelnl vykonové vitvi VI Je k civce elektromegnetu Z1, prfslusné upina~
cimu rozvaddci Rl a ridic! uvolhovéni upineného tyfového materidlu 1,zapojen sériové druhy
- spinac{ kontekt Bl2 prvého relé B! v prvé povelové vEtvi 1,v druhé vykonové vEtvi VII je
k civce elektromegnetu Z2, ktery piisludf tému¥ upinacimu rozv4d¥&i RI a ${d{ sviréni kle¥-
tiny & upinaciho ustroj{ 11, sériovi phirazen Jednak treti - klidbvy - kontekt Bl13 prvého
relé Bl prvé povelové vEtve I s jednak koncovy dotek X6 rozpinatelny pHi dokondent upinaci~
ho pohybu upinacthe ustrojl 11. Tret{ vykonovs vitiev VII1 je vytvofena sériovym zapojenim
civky elektromagneiu %3 podévactho rozvédsde R3, ktery P{di nabiréni poddvactho zdvihu po-
ddvaci kledtiny 2 a druhého - klidového - kontaktu B22 druhého relé B2 druhé povelové vEtve
I1. Konedén# &tvrtd vykonova vitev 1X Je tvoiena sériovym zapojenim ceivky elektromagnetu Z4
a ifetiho - spinaciho - kontaktu B2y druhého relé B2 druhé povelové vitve il. Opét tento
elektromagnet 24 pPisludi poddvacimu rowvaddsi R3 a ¥{a1 podevani tyfového materidlu 1.

Difive nes bude popsdna funkce tohoto elektrickéhe Pidicfho obvodu, je nutné uvést,
Juk u dosavadnich konstrukei podévacich & upinacich mechanism Fizenych obvyklym ¥{dicim
obvodem probihd podévéni a upindni tydovéhe materidlu zpracovédvaného taktn vybavenym stro-
aom na obrobky. PrRitom je kE ilustraci této dinnosti moZno pou?it obr. 1,

Yo upfchnuti hotového obrobku od tydového materidlu 1 odjede nezndzorn&ny upichovaci
suport siroje do své zedni polohy, aby umo¥nii poddni ty&ového materidlu 1 na délku pot¥eb-
nou pro vyrobeni dal$fho obrobku. Zdroven s jeho odjezdem do zadnf polohy se uzadne pPiklé-
pel pevnd stavitelny doraz 14, ktery omezf poddni tySovéhe materidlu 1 na potfebnou délku.

" 7Zde je tPebu si uvddomit, Ze vedkeréd Finnosti stroje jsou ¥{zeny povelovyn hi*idelem, b&hem
Jenhoé jedné otdéky se odbudou vsechny funkce spojené s vyrobenim jednoho obrobku. Geld &in-
nost stroje je tedy posuzovédna podle diegramu préce odvijejic{ se ns 3600 jedné otddky to-
hoto povelového hifdele. Upfichnutim hotového obrobku od ty¥ového materidlu 1 konéi dsek pra-
covni &innosti stroje a néstévé op&t féze jeho pomocnych ukont, tedy udkond neproduktivnich.
Proto dochdz! na 150° tonhoto disgremu préce k zapriut{ rychloposuvd, tj. rychlej¥fho otdZent
povelového htidele, ze n8hoZ se uvoln{ upnutf{ tyXovéhe materidlu 1 upinac{ kle3tinou 8 a rea-
lizeje se poddni tohoto ty&ového materidlu ] poddvaci kledtinou 2 of ne dorasz 14, natel upi-
nacyl kledtina & znovu tento tydovy materidl 1 upne. Po pretofeni vietenovéhc bubnu stroje
do jeho dalsi dhlové polohy se vypne toto rychlejdi otddeni povelového h¥f{dele a poddvact
pracovni vdlee § se pfesune sm¥rem k zednimu konei ty&cvého materidiu 1 a tim nabere podé~

vacl zdvih. Pod¢dvaci kledtin: se pritom sure po wateridly !, kterd Je v tomto okam¥iku

]

peviig drien upinaci kledtinoun 8. Potd se upinaci klediing £ rozevie u uvolni predni konec

Lytového materidlu 1 tdm, Ze se upinaci dstreji 11, reprs tovard apinacins pracovain val-

cem, posune smérem k prednfm: kKuacl upnutshe tyliovéno erifiu 1 2 poddvact prucovni védlec
- 8 opodavaet kledtinou z plesunou lytovi wsierigi 3 dorez 14, tedy o délku prtiebnou
ryrabend danéhs obroblog.
Proied svind ndvrat ac svd sadnt, b3, v
Y diggram prace ¢ onn 1459 diagramu prdce, je upichovec? nGi §id mimo

novént tvdovéno matlecidlu ) s rychlejdie otd¥enim povelowéhe hifdele za-

2ng af na 190 diagruaea prdce piipadnt 2 pozdd il protofe de lze setleovetl e ook vruflt

-



5 < 210377

prodlevy mezi 140° a 150° diagramu prédce a v tomto &ase provést podéni v délce prvé Zdsti
zv&tseného poddvaciho zdvihu a zbytek. tohoto zdvihu provést v normdini poloze na Casové
ose diagramu pohybi.

Predm&t vyndlezu se pravé opird o tuto my3lenku a faktickou moZnost vyuZit této difve
neu’itedné prodlevy k tomu, aby mohl byt realizovédn zdvih pPesahujici obvyklé moZnosti dél-
ky poddvéni tydového materidlu 1 p¥i jeho zpracovdvéni na obrobky samodinng pracujicim
obrdb&cim strojem.

Zinnost mechanickych dstroji realizujicich poddvéni a upinéni tylového materidlu, Hi-
zend elekirickym obvodem podle vyndlezu, je nyni popisovéna na podklad® sledovdni funkci
jednotlivyeh prvkd zapojenych v tomto Pidicim obvod&, zndzorné&ném na obr. 2.

Pri ctdleni povelového h¥idele sepne jim unéd¥end druhd vadka 22 druhy koncovy dotek
K2 v premosténi realizovaného u prvé povelové v&tve I. Tim se pies klidové kontakty - tj.
pfes druhy -~ rozpinaci - kontakt B52 relé BS a prvy - rozpinac{ - kontakt B4l relé B4 -
- nabudl civka prvého relé Bl. Jeho druhy - spinaci - kontakt B12 v prvé vykonové vEtvi VI
uzavie proudovy obvod civky elektromagnetu Z1 a jeho tfeti - klidovy - kontakt Bl3 v druhé
vykonové vétvi VIl pPrerusi proud do civky elektromagnetu Z2. Tfm dojde k pPrestaveni rozvd-
d¥%e R1 (obr. 1) do levé krajni polohy, v ni% je tlakové prostfedi z tlakového p¥ivodu P

privédéno do hadice 18 a vchdzi do prostoru po predni stran& pistu 12 v pracovnim vélei

upinaciho Ustroji 11, ktery pres objimku 10, prirubu 9 a trubku 7] pPesune upinaci kleStinu
8 smdrem k pfednimu konci tyZového materidlu 1, &imZ jej uvolni. Timto pohybem upinaciho

ustroji 11 dojde k sepnuti t¥etfho koncového spinade X3 (obr. 1, 2) nardikou 16, ktery
uzavie proudovy obvod civky druhého relé B2 v druhé paralelni povelové v&tvi Il. Jeho dru-
hy ~ klidovy ~ kontakt B22 v tret{ vykonové v&tvi VIII pierust proﬁd'do civky elektromag-
netu Z3, pridemZz jeho treti - spinaci -~ kontakt B23 uzavlre proud do civky elekiromagnetu
Z4. Tim se poddvaci rozvédd% R3 pPestavi tak, %e tlakové prostfedi z ‘tlakového piivodu P
proudi do hadice 20 a phesouvd podévaci vélec 3 s poddvaci kledtinou 2 a ji drZenym tylo-
vyn materidlem ] proti dorazu 14. Pondvad# zde nejde o bdZny pPipad jednoduchého podéni,
pak tento poddvaci pohyb neni omezen dorazem 14 a podénf se uskutedni Jjen v rédmci maximdl-

niho zdvihu poddvaciho ustrojf 11.

Je tieba podotknout, %e tyto dkony se odehrdvaji za pracovaiho reZimu otdédeni povelo-
vého hi{dele. To znamend, Ze obvod relé B3 v tieti povelové v&tvi III je otevfehy a jak
spinaci kontakt B}l tohoto relé B3 zapojeny v prvé povelové v&tvi I, tak i jeho druhy spi-
naci kontakt B32 v druhé povelové v&tvi II zlstdvajl rovn&% rozepnuty, takfe zebranuji
sepnuti samodrinych kontaktd Bil a B21 prvého relé Bl a druhého - relé B2, Kdy#Z tedy druhd
vedka 22 umozni svym udhlovym natolenim s povelovym hifdelem stroje rozepnuti premostini
druhym koncovym spinadem K2, znamené to preruSeni obvodu civky prvého relé Bl, odpad jeho
druhdho - spinaciho -~ kontaktu B12 v prvé vykonové vétvi VI a tim prerudeni proudu v civce
elektromagnetu Z! & uzavienf{ proudového obvodu v civce elektromagnetu 22 v disledku sepnu~
t1 tPetiho - klidového - kontaktu Bi13 tohoto relé Bl, ktery je zatazen v druhé vykonové
vétvi VII. Tim se prestavi upinaci rozvdd¥& Rl do polohy, v niZ tlakové prostiedf z tlako-
vého privodu P vsitupuje pres hadici 17 do prostoru pracovniho vdlce upinaciho udstroji 11,
ktery je pPivrdcen k zadni strend pistu 12, &im¥ dochézi k upnutl tySového materidlu 1.
Pri tomto upinacim pohybu upfnaciho dstroji 11 sjede nardZka 16 z tbetfho koncového spina-
de K3, ktery se rozepne a rozpoji tim obvod civky relé B2, &im% jeho druhy - klidovy - kon-
takt B22 sepne proud do civky elektromagnetu Z3 v druhé vykonové v&tvi VII a tPet{ - spina~
ci - kontekt B23 tohoto relé B2 preruli proudovy obvod civky elektromagnetu Z4 ve Itvrié
vikonové vétvi IX. Tim se podédvaci pracovni vdlec 3 prestavi do polohy, v ni% tlakové pro-
stfed{ z tlakového privodu P vstupuje pres hadici 19 do prostoru po zadni stren& pevnd
ukotveného pfstu 4 tohoto poddvactho pracovniho vdlce 3, ktery takto nabere druhy poddvact
zdvih.

Doba, po kterou je druhy koncovy spina¢ K2 sepnuty, pPedstavuje as potbebny pro
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uvolnéni a poddni tyZového materidlu 1. Dosud bylo popséno jeho upnuti a nabrdn{ zdvihu
podévactho pracovniho védlce 3 s poddvaci kle3tinou 2. Po nabréni poddvaciho zdvihu sping
tret{ vadka 23 povelového h¥idele &tvrty koncovy dotek K4 v t¥etf povelové vitvi 11T v du-
sledku natodeni tret{ va¥ky 23 povelového h¥fdele do udinné polohy, &fim¥%¥ se uzavie proudo-
vy} okruh civky relé B3 a zapind se rychlejsi otddeni povelového h¥f{dele, tak¥e nap¥. pra-
covni suporty stroje, Pfzené tfmto povelovym hifidelem prechdzejf do svych rychloposuvi.
Zdroven teké prvé vadka 21 tohoto povelového h¥idele sepne v premostini prvé paralelni po-
velové v&tve I prvy koncovy spina& K1, p¥es n8j% a pres oba klidové kontekty, tj. druhy -
~.rozpinaci - kontakt B52 a prvy - rozpinaci -~ kontakt B41, uzavie proudovy obvod civky
prvého relé Bl. Toto relé Bl se prichyt! svym samodr¥nym kontaktem Bil, sepnutim druhého -
~ spinactho - kontaktu B12 v prvé vikonové vétvi V1 uzavie proudovy obvod civky elektromag-
netu Zl a odpadnutim svého t¥etfho - klidového - kontaktu B13 ve druhé vykonové vitvi VIT
vypne proud v civce elektiromagnetu Z2. Tim se prestavi upinaci rozvéddE Rl do polohy, v ni#
tlakové prostredi z tlakového phivodu P vstupuje pfes hadici 18 do prostoru pracovniho vél-
ce upinactho dstroji 11 na jeho pfedni stranu a tim pPesouvéd toto upinac{ dstroji 11 smérem
k pFednimu konci tydového materiglu 1, ktery takto uvolnuje ze sevieni upinaci kle&tinou 8.
Za tohoto uvolnovaciho pohybu sepne upinaci ustroj{ 11 svou nardikou 16 opét tretf
koncovy spinad K3 v piemostsni druhé paralelni povelové vétve II a uzavie takto proudovy
obvod v civece druhého relé B2. Jeho druhy - klidovy - kontukt B22 v tfet? vykonové vitvi
YiII prerudi proud do civky elektromagnetu Z3 a jeho tFetf - spinmcf - kontakt B23 uzavie
proudovy obvod do civky elektromagnetu 24. Pritom prichyceni samodrZnych kontaktd Bll relé
Bl g B21 relé B2 umo¥ini prvni spinaci kontakt B3l a druhy spinaci kontakt B32 rychloposuvo~
vého relé B3, tedy relé, kterd zaping rychlejd1 otd&eni povelového hifdele a JehoZ civka je
za tohoto stavu pod proudem. PPerudent proudu do civky elektromagnetu 23 a sepnuti proudu
do éivky elektromagnetu Z4 prestavuje poddvaci rozvéddsd R3 do polohy, v niZ tlakové pro-
stfedl z tlakového pfivodu P vstupuje pres hadici 20 na pfedni stranu pevn& ukotveného
pistu 4 do poddvaciho pracovniho vdlce 3, JehoZ pPesouvénim smdrem k prednimu konci tydové-
ho materidlu 1 dochdzf k jeho druhé &dsti podéni, a to a% na doraz 14, v ném% Selo tohoto
ty8ového materidlu 1 sepne koncovy dotek K>. Tim se uzavie proudovy obvod civky relé B4
ve &tvrié v&tvi 1V, relé B4 se nabudi s jeho prvy - rozpinaci - kontakt B4l v prvé povelové
vétvi I odpadne a preru$i proud do civky prvého relé Bl. Jeho druhy .- spinaci ~ kontakt B12
v prvé vykonové v&tvi VI pferud{ proud do civky elektromagnetu Z1 a t¥etf - klidovy - kon-
takt Bl13 v druhé vykonové vétvi VII se znovu sepne a tim uzavie proudovy obvod civky elek-
tromegnetu Z2. Pritom do tohoto okamZiku byl koncovy dotek K6 je¥td mimo styk s upinacim
Ustrojim 11, tak¥e byl sepnut a dovoloval prachod proudu pres civku elektromagnetu 22. Tim-
to dojde k prestavdni polohy rozvédd¥&e R1 tak, ¥e tlakové prostiedi z tlakového p¥ivodu P
Je vedeno do hadice 17 a tim do prostoru po zedni stran& pistu 12, &im% se upinaci ustrojil
11 zadne presouvat smdrem k zadnimu koneci tyfového materidlu 1, cestou - pi'es svou naréiku
16 - uvolnuje a tedy rozpind tret{ koncovy spinad K3, upind svou upinaci kle¥tinou 8 tento
tylovy materidl 1 a v posledni fdzi svého pohybu dolehne na koncovy dotek Ké.

Rozepnuti koncového spinade K6 v koncové fézi upinaciho pohybu upinaciho ustroji 11
mé za ndsledek pferuéeni‘proudu do civky elektromagnetu Z2 a protoZe i civka elektromagnetu
21 je bez proudu, ustavi se rozvdd&¥ Rl ve stPedni poloze, kdy obé& strany védlce upinaciho
Ustroji jsou propojeny s odpadnim, tedy beztlakovym vedenim I. Ze schematického zndzornénit
na obr. | by se mohlo dovozovat, ¥e tim povoli nebo se zrudi svéraci sila upinaci kledtiny
8. Ve skutelnosti je v3ak mezi objimku 10 a p¥irubu 9 trubky 7 upinaci kle3tiny 8 viazen
na obr. | nezakrealeny prvek - v podstat¥ klinovy mechanismus - driici upinaci kleXtinu 8
ve stdle stejném sevieni, i kdy? se prakticky zrusi tlak v pracovnim vdlei upinaciho ustro-
Ji1 11. Toto Fe¥eni je nutné u# z toho hlediska, %e upinac{ dstrojf 11 je na stroji stabilnit,
zatimco upinaci kleS¥tina 8 pfi obrdb&ni obrobku z tySového materidlu 1 rotuje s pracovnim
vietenem stroje.

Rozpojeni tretiho koncového spina¥e K3 p¥i upinacim pohybu upIinaciho ustroji vSak jedts
nemd za ndsledek prerudeni proudu do relé B2, protoZe proud stdle prochdzi pres sepnuté kon-



7 210377

takty B2! a B32 v druhé povelové paralelni v&tvi 1I1. Teprve po pfetoleni vietenového bubnu
do dal¥{ pracovni’polohy rozepne vadka K4 v t¥eti povelové v&tvi III obvod eivky relé B3,
jeho% druhy - spinac{ - kontakt B32 v druhé povelové v&tvi II pFeruSf proud do civky dru-
hého relé B2. To mé za nédsledek prestavdni polohy podévaciho rozvédée R3, ktery nyni pro-
pousti tlakové prostfedi z tlakového pfivodu P do hadice 19, €ili do prostoru poddvaciho
pracovniho vdlece 3 po zadni stran® pevn® ukotveného pistu 4, &im% se pPes unddeci vidliei
6 a nékru¥ek 5 tdhne poddvaci kleStina 2 po tylovém materidlu ! upnutém upinaci kleStinou
8 sm¥rem k jeho zadnimu konci. Podévaci pracovni vélec 3 tedy nabird dal3{ zdvih pro pristi
podéni.

Ukondeni druhé &4sti poddni ty%ového materidlu 1 jeho upnutim upinaci kledtinou 8 je
nlidéno jinym ~ nezndzornénym ~ elektrickym hlidacfm obvodem, ktery i pfi dvojfim poddni
zistdvd v &innosti, coZ prakticky znamend, Z%e hlid4 i sprdvné podéni tyfového materidlu 1

v prvé E4sti poddvaciho zdvihu.

~ P¥i sepnutl rudniho ovlddale Al, ktery je sériové zapojen v paté ovlddaci vEtvi ¥
s civkou relé B5, se uzavie obvod tohoto relé a jeho druhy - rozpinaci - kontakt B52 v pr-
vé povelové v¥tvi I prerudf trvale proudovy obvod prvého relé Bil, zatimco jeho prvy - spi-
naci - kontekt B51 v premostdni druhé povelové v&tve II trvale spojl proudovy obvod civky
druhého relé B2. Tim poddvaci pracdvni vdlec 3 zGstane trvale v poloze ukonleni poddvaciho
zdvihu a upinacf Ustrojf 11 trvale v poloze ukon&eni upnuti tyfového materidlu 1. Prvni
i druhé poddni je takto vyrazeno z &innosti a stroj miZe opakovat cyklus pracovnich operaci
bez podéni ty&ového materidlu, coZ je t¥eba nepifklad pii serizovédni stroje.

Proto%e poddvaci cyklus, tj. uvoln®ni upnutého tydového materidlu 1, Jeho poddni,
upnut{ a nebréni dal¥iho zdvihu poddvaciho pracovniho védlce 3 trvéd urdity &as, je moZné,
%e pri velmi krétkych pracovnich &asech - &ili pfl velmi krdtké dob& trvéni pracovniho cyk-
lu stroje - by se prvni podéni nemohlo pro krdtkost prodlevy provést. V tomto pPipadd Je
vSak mo¥né uskute¥nit upichnuti{ hotového obrobku uZ v pfedchozi thlové poloze vietenového
bubnu stroje a v dal$i jeho poloze vyuZit cely pracovni chod pro podéni v prvé &ésti podéd-
vaciho zdvihu.

PREDMET VYNALEZU

Ridici obvod pro ovléddni ustroji pro upindni a poddvéni ty¥ového materidlu u semo-
Zinn& pracujiciho obrab&ciho stroje, v n&mZ Jjsou v paralelnich vé&tvich jeho povelové &dsti
zapojeny civky relé a spinae ovlddané valkemi povelového hiidele a v rovn&Z paraslelnich
v&tvich jeho vykonové &dsti civky elektromagnetl hydraulickych rozvdddld t&chto ustroji,
vyznadeny tim, Ze prvé v&tvi (I) povelové ¥dsti obvodu (E1) je k civce prvého relé (Bl)
sériovd p¥ipojen jeho vlestni samodriny kontakt (Bi1) pPremostdny spolu se spinacim kontak-
tem (B31) rychloposuvového relé (B3) t¥eti paralelni povelové vé&tve (III) k ndmu sériovd
ptidru¥enym, jednek prvym koncovym spinadem (K1), jednak druhym koncovym spinadem (K2),
kteréZto oba koncové spina¥e (X1, K2) jsou periocdicky spinatelné vadkemi, totiZ prvou vad-
kou (21) a druhou vadkou (22) spoledného povelového h¥fdele a jsou sériov& zapojeny k civ-
ce prvého relé (B1) pres druhy rozpinaci kontakt (B52) civky relé (BS5) zapojenédho v pdté
povelové v¥dtvi (V) a pres prvy rozpinaci kontakt (B41) civky relé (B4) zapojeného ve &tvrté
paralelni povelové v&tvi, v druhé povelové v&tvi (II) jsou k civce druhého relé (B2) sério-
v& piripojeny dva spinaci kontakty, totiZ samodriny kontakt (B21) tohoto relé (B2) a druhy
spinac{ kontakt (B32) rychloposuvového relé (B3) sousedni t¥eti povelové v&tve (IIl), v nii
Jje toto rychloposuvové relé (B3) zapojeno v sérii se &tvrtym koncovym dotekem (K4) ovlada-
telnym t¥etf valkou (23) povelového h¥idele, kteréfto spinaci kontakty (B21, B32) jsou pfe-
mostdny jednek tifetim koncovym spinalem (K3) ovladatelnym upinacim dstrojim (11) strojé a
Jednak prvym spinacim kontaktem (B51) povelového relé (BS5) zapojeného v péaté povelové v&tvi
(V) v sérii s rudnim spinalem (A1), priZemZ ve &tvrté povelové v&ivi (IV) je v sérii s po-
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velovym relé (B4) sériov® zapojen pdty koncovy dotek (K5) ovladatelny koncem zpracovévaného
tydového materidlu (1) vysunutého na délku omezenou pevnd ustavitelnym dorazem (14), zatim-
co v dsti vykonové je v prvé paralelni vykonové v&tvi (VI) k civece elektromegnetu (21),
pfisludné upinacimu rozvddd&i (R1) a ¥idici uvolnovéni upineného ty8ového materidlu (1) pii-
razen sériové druhy spinaci kontakt (B12) prvého relé (Bl) v prvé povelové vétvi (I), v dru-
hé vykonové v&tvi (VII) k civce elektromagnetu (22), pf{sludné tému? upinacimu rozv4d¥di
(R1) a #idici svirdni upinaciho dstroji (11), pfifazen sériové jednak t¥eti klidovy kontakt
(B13) relé (B1) prvé povelové vitve (I) a jednak koncovy dotek (K6) rozpinatelny pii dokon~
&eni upinaciho pohybu upinaciho dstrojfi (1t), v tret] vykonové v&tvi (VIII) je k civce elek-
tromagnetu (Z3), prisludné poddvacimu rozvédd&i (R3) a Fidicl poddvéni tyZového materidlu
(1) sériov& prirazen druhy klidovy kontakt (B22) druhého relé (B2) druhé povelové vEtve

(II) a kone&n& ve &tvrté vykonové vdtvi (IX) je k civce elektromagnetu (24) poddvaciho roz-
véd¥¥e (R3) sériov& pritazen t¥eti spinaci kontakt (B23) tohoto druhého relé (B2) druhé po<
velové vitve (II).

2 listy vykresd

Severografia, n. p., zvod 7, Most’
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