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Komora do elektrostatycznego pokrywania
powierzchni tworzywami rozdrobnionymi

Przedmiotem wynalazku jest komora do elektrostatycznego pokrywania powierzchni tworzywami rozdrob-
nionymi o wiasciwosciach dielektrycznych. Naktadanie rozdrobnionych tworzyw odbywa sie na drodze fluidy-
zacji, elektrofluidyzacji oraz napylania sprezonym powietrzem — ewentualnie ze wspomaganiem elektro-
statycznym. Wykorzystywane tez jest zjawisko ulotu wysokonapigciowego do generacji tadunkéw elektrycznych.

Urzadzenia te posiadaja mata wydajnos¢. Przy stosowaniu danych urzadzelh wymagana jest konieczno$é
uzywania przez pracownikéw masek przeciwpytowych. Produkty chemiczne towarzyszace ulotowi sg szkodliwe
dla zdrowia i sprzyjaja réwniez procesom korozyjnym konstrukcji stalowych. Ponadto w urzadzemach tych jest
stosowane wysokie napiecie state od 50 do ponad 100 kV.

Celem wynalazku jest usunigcie tych wszystkich niedogodnosci. Dla osiagniecia tego celu wytyczono
zadanie opracowania urzadzenia mogacego pracowac¢ w cyklu automatycznym z petnym zabezpieczeniem pra-
oowmkéw przed szkodliwymi pytami oraz mozliwie niskim napieciem.

) W opracowanym wynalazku zostaty wyeliminowane wszystkie dotychczasowe wady Nowe rozwigzanie’
konstrukcyjne pozwala na obnizenie napigcia statego do 20—30 kV. Pozwala to réwniez na znaczne zmniejszenie
gabarytéw samego urzadzenia. Catkowicie wyeliminowana zostata praca reczna i urzadzenie pracuje w petnym
cyklu automatycznym przy catkowitym usunieciu zapylania pomieszczenia produkcyjnego. Wykorzystanie sit
odsrodkowych, dziatajacych na czastki rozpulchnionego tworzywa znajdujacego sie na wirujacej ptycie w sposéb

__samoczynny usuwa jego nadmiar z przestrzeni technologicznej.

Przedmiot wynalazku przedstawmny jest na zataczonych rysunkach na ktérych flg 1. przedstawm ‘schemat
ideowy komory, fig. 2. przedstawia potaczenie wibratora z elektroda podajnikowa, fig. 3. przedstawia inng forme
potaczenia wibratora z elektrodg podajnikowa, fig. 4. przedstawia uktad pneumatycznego usuwama nadmlaru
surowca z powierzchni elektrody podajnikowe;j.

- Jak przedstawiono na fig. 1 naped z silnika elektrycznego przez wat gtéwny 8 przenosi moment obrotowy
na ramig obrotowe 7 potaczone przegubowo z ramieniem chwytakowym 10. Ramie chwytakowe 10 zakoriczo-
ne jest uchwytem w ktérym mocuje sie przedmiot pokrywany 5 a jednoczesnie wykonuje obrét wokét swojej
osi. Ramig obrotowe 10 wodzone jest w prowadnicy wodzika 9 ramienia chwytakowego i przy wykonywaniu
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obrotu woké6t watu gtéwnego 8 wykonuje jednoczesnie ruch ukoény w ptaszczyZnie pionowej zgodnie z wypro-
filowaniem prowadnicy. Elektroda podajnikowa 3 w postaci ptyty wykonuje ruch obrotowy wokét osi, oraz
poprzez wibrator 16 wprowadzana jest w cykliczne drgania. Elektroda podajnikowa 3 zakryta jest ostong 4.
Ostona ta posiada specjalne wyciecia z ktérych jedno jest umiejscowione pod linig ruchu przedmiotu pokrywane-
go B adrugie pod koszem zasypowym 1. Kosz zasypowy 1 jest zamontowany wahliwie i moze by¢ ustawiany
w pofoZeniu poziomym bedacym potozeniem pracy oraz w po'roiemu pionowym bedacym potoiemem zasypo-
wym (napetniania). Ostona 4 elektrody podajnikowej jest odizolowana od catego urzadzenia poprzez izolatory
wysokiego napigcia 14. Nad wycieciem w ostonie 4 znajdujacym si¢ na osi przemieszczania si¢ przedmiotu
pokrywanego 5 umiejscowiona jest elektroda sterujaca 6, ktéra wykonuje wymuszany ruch wahliwy powodowa-
ny krzywka 12 zamontowanq na wale gtéwnym 8 oraz sprezynq zwrotng 13. Wielko$¢ przesuwu ograniczona jq‘st
zderzakiem 11. Pod elektrodg podajnikowa 3 znajduje sie¢ kosz zsypowy 18 do ktérego przy pomocy szczotki
zgarniajacej 19 zbierany jest nadmiar materiatu pokrywajacego. W innym przyktadzie wykonania wibrator 16
umiejscowiony jest nad elektrodg podajnikows (3).

Na rysunku, fig. 4 przedstawiono rozwigzanie pneumatycznego transportu tworzywa z elektrody podajni-
kowej 3 do kosza zasypowego 1. W tym celu zainstalowana jest dmuchawa 21 ktéra poprzez przewéd zakoriczo-

ny stozkiem zasysajacym 20 transportuje nadmiar tworzywa nie osadzonego na przedmiocie pokrywanym.
Podczas dziatania urzqdzenia rozdrobnione czgstki materiatu wysiewane s mechanicznie z kosza zasypo-

wego na powierzchnig wibracyjnej i obracajacej sig elektrody podajnikowe. Wskutek obrotu czastki s przenoszo-
ne do obszaru elektrostatycznego unoszenia i nastepnie do przedmiotu pokrywanego bedacego jednoczesnie
elektrodq. Stan wibracji ptyty powoduje wstepne odrywanie czastek, dzieki czemu eliminuje si¢ sity adhezji
uktadu czastka dielektryka — ptyta matalowa. Tworzywo wskutek wibracji ptyty jest w stanie ..rozpulchnio-
nym” i nie zlepia sig, co sprzyjy rbwnomiernemu jego unoszeniu. ’

Nadmiar tworzywa na ptycie jest zsuwany sitq odsrodkowa ku brzegowi i nastepnie tam zgarniany jest do

kosza zsypowego. Eliminacja sit adhezji oraz wstgpne mechaniczne unoszenie czastek w procesie wibracji ptyty
pozwalaja obnizyé wysokie napiecie do 20 +40 kV (w zaleznosci od masy czastek i tadunku resztowego).
Regulacja intensywnosci naktadania tworzywa odbywa si¢ poprzez: regulacje napigcia, poziomu wibracji ptyty
i wahari kosza zasypowego, ewentualnie poprzez zmiane szybkosci przesuwu przedmiotu pokrywanego. Dalszg -
cechg komory to wykorzystanie wahadtowej elektrody podsterowujacej wielko$¢ obszaru unoszenia tworzywa.
Elektroda wahadtowa moze wspétpracowaé z jednym lub wieloma ramionami przenoszacymi przedmioty po-
. krywane. Napetnianie kosza tworzywem odbywa sie poza obszarem elektrostatycznego unoszenia. Ruch waha-
dtowy elektrody sterujacej wymuszony jest ramieniem przenoszacym.
Zdejmowanie przedmiotu po jego pokryciu odbywa sie w obszarze wydzielonym poza obudowg komory. Cecha
ta czyni komore zupetnie bezpieczng. Zastosowanie wibracji i obrotu elektrody podajnikowej eliminuje potrzebe
stosowania dodatkowych urzadzen do zbierania nadmiaru tworzywa i obniza tez napiecie zasilacza wysokonapie-
ciowego. Zasada obrotowych ruchéw ramienia przenoszacego przedmiot pokrywany i ptyty podajnikowej (elek-
trody) daje racjonalne wykorzystanie przestrzeni technologicznej. Powy2sze urzadzenie pozwala realizowaé
pokrywanie przedmiotéw ptaskich i przestrzennych te ostatnie nalezy wprowadza¢ dodatkowo w ruch obroto-
wy woko6t wtasnej osi.

Napylanie powierzchni przedmlotu odbywaé si¢ moze poprzez nanoszenie czastek na powierzchnie
uprzednio powleczone warstwa klejaca, mozna tez nanosié czastki tworzyw w postaci statej na przedmiot
ogrzany co powoduje ich stopienie i przyklejenie. Komora wedtug wynalazku moze mie¢ zastosowanie w pro-
dukcji galanterii metalowej, drzewnej, wyktadzin dekoracyjnych, zabawek, papieréw dekoracyjnych itp. Innym
przyktadem zastosowania moze byé naktadanie zywicznych proszkéw m.in. epoksydowych, ktére po stopieniu
na gorgcej formie dajg powtoke o charakterze antykorozyjnym lub tez elektroizolacyjnym.

Zastrzezenia patentowe

1. Komora do elektrostatycznego pokrywania powierzchni tworzywami rozdrobnionymi w postaci obudo-
wanego urzadzenia wysokonapigciowego, znamienny tym, ; ze wysokonapigciowa elektroda podajnikowa (3) jest
wykonana w postaci ptyty wibrujacej potaczonej z wibratorem (16), wykonujacej ruch obrotowy, zakrytej
ostong (4) odizolowang od obudowy komory izolatorami wysokiego napiecia (14) i posiadajaca wycigcia gdzie
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nad jednym z nich umiejscowiona jest elektroda sterujaca (6) wykonujaca ruchy wahadtowe sterowane krzywka
(12) a nad drugim kosz zasypowy (1) natomiast pod elektroda (3) znajduje si¢ kosz zsypowy (18).

2. Komora wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze posiada dwa niezalezne napedy: dla elektrody podajniko-
wej (3) oraz watu gtéwnego (8), majacego ramiona obrotowe (7), ktérych ruch jest wymuszony prowadnicami
wodzika (9) potaczonymi z ramionami chwytakowymi (10) nadajacymi przedmiotowi pokrywanemu (6) dodat-
kowy ruch.

3. Komora wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze wibrator (16) jest umiejscowiony nad elektrodg podajni-
kowa (3). )

4: Komora wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze posiada dmuchawe (21) z przewodem zakoficzonym
stozkiem zasysajagcym (20) powodujaca transport nadmiaru tworzywa nie osadzonego na przedmiocie pokry-

wanym.
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