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Sposéb zmnieisz'cnlc Hluszczv w nattustkach stosowanych przy przerobie
wiérnych surowcéw w przemyéle zgrzebnym
Patent trwa od dnia 9 kwietnia 1956 r.

Warunkiem wykorzystania szmat i Scinkéw ja-
ko surowca wilékienniczego jest ich rozwiék-
nienie.

Do przeprowadzenia tego celu wprowadzona
jest na powierzchnie surowcéw podlegajacych
rozwitknieniu emulsja tluszczowa zwana natiu-
stka, dzieki czemu uzyskuje sie dluzsze nieusz-
kodzone widékna i mozliwe ukladanie sie witbkien
wzgledem siebie réwnolegle.

W przemysle zgrzebnym z uwagi na niskq war-
to$é uzytkowa surowcow, wystepujacych w mie-
szankach do natluszczania, uzywalo sie emul-
sji wodno-ttuszczowej, w ktiérych tiuszcze sta-
nowity oleje mineralne.

Emulsje te wystepowaly ogélnie pod nazwg ,,Pe-

tol B“ i posiadaly w swoim skladzie okolo 50%

ttuszczé6w niespieralnych.

*) Wtaéciciel patentu o§wiadczyl, ze wsp6itwér-
cami wynalazku s§ Zygmunt Pletrzak, Henryk
Lochowski, Bolestaw Lukasiewicz, Ryszard Czer-
nikowski, Kazimierz Afcik i Felicjan Nonas.

Jeteli przemyst zgrzebny do natluszczania su-

_ rowcéw podlegajacych rozwidknianiu uzywal

3% ,Petolu B* w stosunku do ciezaru surowca,
a do mieszanek przedzalniczych 7,5% , Petolu B*
w stosunku do ciezaru surowca to przyjmujjc
tylko, ze 50% surowcéw podlega rozwidknianiu
otrzyma sie w 1 kg przedzy lub 1 mftr tkaniny
4,5%0 ttuszczu.

Handel okre§la maksymalng zawarto$é tlusz-
czu w przedzy i tkaninach na 3%, w rzeczywi-
stoSci za§ zawarto§é ttuszczu w przedzy i tkani-
nie jest wyzsza, gdyz przrabiane wtérne surow-
ce, jak zmiotki bawelniane, platanka, sukno sta-
re i dzianina oraz caly szereg innych skladni-
kéw, posiadajg w sobie utajony ttuszcz, ktory
nie daje sie w procesie zimnego wykonczenia
usungé.

Na skutek jelczenia tluszezéw, tkaniny przemy-
shu zgrzebnego posiadaja niemilg woh i z uwagi
na nadmierng zawartosé tluszczu nie moga zna-

lezt peinego uznania na rynkach zagranicznych,



Ta okoliczno$é spowodowala opracowanie no-
wego sposobu ofrzymania nattustki, ostabiajacej
nieprzyjemna won przedzy i tkaniny, przez za-
stosowanie §rodka znacznie zmniejszajgcego ilo§é
ttuszczu. Nadmiar tluszczu w nattustce zastgpio-
no przez roztwér mydla zywicznego niehydroli-
zowanego.

W dalszym opisie nowa nattustka zwana bedzie
nattustkg ,Z“. W sklad nowej nattustki ,,Z¢
wchodzi:

25% petolu B oraz
75%0 roztworu 1% mydia zywicznego niehydro-
lizowanego. '

Sposéb przyrzadzania 1% roztworu zywiczne-
go mydla niehydrolizowanego jest nastepujacy:

Nalezy do jednego naczynia wlozyé 2 kg mydia
zywicznego, do drugiego naczynia wlozyé 120 g
sody kaustycznej w postaci stalej, tj. 6% od wa~
gi mydia zywicznego.

Sode kaustyczng nalezy rozpusci¢ catkowicie
w nieduzej iloSci wody, aby otrzymaé stezony
lug sodowy, a nastepnie wlaé otrzymany tug so-
dowy do pierwszego naczynia z odwazonym my-
dlem, wymieszaé dobrze w ciggu 15 — 20 min.,,
az nastapi zmydlenie (mydto zywiczne otrzyma
z0tte zabarwienie), po czym do zmydlonej mie-
szaniny nalezy wlaé od 5 — 6 litréw wody cie-
plej o temperaturze 50—70°C i otrzymanag roz-
cieficzong mieszanine nalezy przez 10 minut mie-
szaé i wreszcie zawarto§¢é wla¢ do beczki o po-
jemnosci 200 litréw i rozcienczyé zimng miekka
woda do 200 litréw.

Aby emulsja ta nadawata samej nattustce przy-
jemny zapach dla otoczenia i ludzi bezposrednio
zatrudnionych w szarparniach i mieszalniach do
emulsji 1%/0 mydla zywicznego dodaje sie 100 cm®
nitrobenzenu.

Sposéb sporzgdzania natlustki ,,Z“ jest naste-
pujacy:

Po otrzymaniu emulsji 1% mydla Zywicznego
do posiadanych zbiornikéw z podgrzewaczami,
wlewa sie pojemnoSciowo:

25% Petolu ,,B“,
75% emulsji 1%/0 mydta zywicznego.

Tak sporzadzong mieszanine nalezy dobrze wy-
mieszaé i podgrzaé do temperatury 40°C. Pod-
grzewanie w okresie zimy, a zwlaszcza panuja-
cych chlodéw, jest konieczne. Srednio 7,5% tej
nowej nattustki bierze si¢ w stosunku do cigzaru
rozwléknionego surowca, a 3% nattustki do szar-
pania szmat przy ich rozwiéknianiu- Po wymie-
szaniu na maszynie zwanej mieszakiem (wilk)
mieszanka ta zostaje przerobiona na zespolach
zgrzeblarskich na niedoprzed, z ktérego po skre-
ceniu otrzymuje sie przedze.

Diugotrwale préby i badania na skale prze-
myslowa wykazaty nastepujgce korzysci, wyply-

- wajgce z zastosowania nattustki ,,Z¢.

Przy- zastosowaniu nattustki ze 100% Peto-
lem B w przedzy i tkaninie zawarto§é tluszczu
stanowila 4,5%, a przy zastosowaniu nowej na-
ttustki w przedzy i tkaninie zawarto$§é tluszczu
stanowi od 1,8 — 2,6%, a zatem nizej 3%, przy

. tym nieprzyjemna won wydzialana z tkanin

niewspélmiernie zmniejsza sig, a w miare posteg-
pu czasu won ta bedzie nadal malala.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb zmniejszenia ttuszezu w nattustkach
stosowanych przy przerobie wtérnych surowcéw
zgrzebnych w przemys$le zgrzebnym, znamienny
tym, Ze nowa natlustke sporzgdza sie z 25%
starej nattustki ,,Petol B“ oraz z 75% emulsji
1 % mygdla zywicznego niehydrolizowanego z do-
daniem 100 cm’ nitrobenzenu.

Potudniowo-kdédzkie Zaktady
Przemystu Zgrzebnego
Przedsigbiorstwo Panstwowe Wyodrebnione.
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