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(57) Hermetisch gekapselter Kaltemittelverdichter, welcher

ein hermetisch dichtes Verdichtergehduse (1) aufweist, in
dessen Innerem eine ein Kaltemittel verdichtende Kolben-
Zylinder-Einheit (4) arbeitet, die mit einem Saugrohr (2)
sowie einem Druckrohr (3) verbunden ist, wobei Uber das
Saugrohr (2) Kaéltemittel zur Kolben-Zylinder-Einheit (4)
strdmt, und das Druckrohr (3) das verdichtete Kéltemitte!
von der Kolben-Zylinder-Einheit (4) entlang einer Druck-
strecke (3, 5), die vom Druckrohr (3) und von einem Druck-
schallddmpfer (5) gebildet wird, durch das Innere des
Verdichtergehduses (1) und in weiterer Folge aus dem
Verdichtergehduse (1) heraus fiihrt. Erfindungsgemat ist
vorgesehen, dass der Druckschallddmpfer (5) auBerhalb
des Verdichtergehduses (1) angeordnet ist.
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Die vorliegende Erfindung betrifft einen hermetisch gekapselten Kaltemittelverdichter, welcher
ein hermetisch dichtes Verdichtergehduse aufweist, in dessen Innerem eine ein Kaltemittel verdich-
tende Kolben-Zylinder-Einheit arbeitet, die mit einem Saugrohr sowie einem Druckrohr verbunden
ist, wobei Uiber das Saugrohr Kaltemittel zur Kolben-Zylinder-Einheit stromt, und das Druckrohr das
verdichtete Kéaltemittel von der Kolben-Zylinder-Einheit durch das Innere des Verdichtergehduses
und in weiterer Folge aus dem Verdichtergehduse heraus flihrt, gemaf dem Oberbegriff des An-
spruchs 1.

Solche Kaltemittelverdichter sind seit langem bekannt und kommen vorwiegend in Kiihischran-
ken oder -regalen zum Einsatz. Dementsprechend hoch ist die jahrlich produzierte Stlickzahl.

Obwohl die Leistungsaufnahme eines einzelnen Kaltemittelverdichters nur etwa zwischen 50
und 150 Watt betragt, ergibt sich bei Betrachtung samtlicher, weltweit im Einsatz stehender Kélte-
mittelverdichter ein sehr hoher Energieverbrauch, der aufgrund der ziigig voranschreitenden Ent-
wicklung auch in &rmeren Landern stetig zunimmt.

Jede technische Verbesserung, die an einem Kaltemittelverdichter vorgenommen wird und den
Wirkungsgrad erhéht, birgt somit, auf die weltweit eingesetzten Kaltemittelverdichter hochgerech-
net, ein enormes Einsparungspotential an Energie.

Der Kéltemittelprozess als solches ist seit langem bekannt. Das Kaltemittel wird dabei durch
Energieaufnahme aus dem zu kiihlenden Raum im Verdampfer erhitzt und schlieBlich Uberhitzt
und mittels des Kaltemittelverdichters auf ein héheres Druckniveau verdichtet, wo es Wérme (ber
einen Kondensator abgibt und Uber eine Drossel, in der eine Druckreduzierung und die Abkiihlung
des Kaltemittels erfolgt, wieder zuriick in den Verdampfer beférdert wird.

Méglichkeiten firr eine Verbesserung des Wirkungsgrades liegen insbesondere in der Absen-
kung der Temperatur des Kaltemittels am Beginn dessen Kompressionsvorganges. Jede Absen-
kung der Einsaugtemperatur des Kaltemittels in den Zylinder der Kolben-Zylinder-Einheit bewirkt
daher ebenso wie die Absenkung der Temperatur wihrend des Verdichtungsvorganges und damit
verbunden der Ausschiebetemperatur eine Verringerung der erforderlichen technischen Arbeit flr
den Verdichtungsvorgang.

Bei bekannten hermetisch gekapselten Kaltemittelverdichtern erfolgt bauartbedingt eine starke
Erwérmung des Kaltemittels auf dessen Weg vom Verdampfer (Kiihiraum) zum Ansaugventil der
Kolben-Zylinder-Einheit.

Das Ansaugen des Kaltemittels erfolgt Giber ein direkt vom Verdampfer kommendes Saugrohr
wéhrend eines Ansaugtaktes der Kolben-Zylinder-Einheit. Das Saugrohr miindet bei bekannten
hermetisch gekapselten Kaltemittelverdichtern in der Regel in das hermetisch gekapselte Verdich-
tergehduse, meistens in die Nahe der Eintrittséffnung in den Saugschallddmpfer, von wo das
Kéltemittel in den Saugschallddmpfer und aus diesem direkt zum Ansaugventil der Kolben-
Zylinder-Einheit stromt. Der Saugschalldampfer dient in erster Linie dazu, das Gerduschniveau des
Kéltemittelverdichters beim Ansaugvorgang so gering wie méglich zu halten. Auf dem Weg zwi-
schen Eintritt des Kaltemittels in das Verdichtergehduse und dem Ansaugventil der Kolben-
Zylinder-Einheit erfolgt, wie bereits erwahnt, eine - nicht erwiinschte - Erwdrmung des Kéltemittels.
Messungen haben ergeben, dass beispielsweise bei einer Kaltemitteltemperatur von 32 °C im
Saugrohr (durch Ashrae-Bedingungen vorgegeben) kurz vor dem Eintritt in das Verdichtergehause,
das Kaltemittel signifikant erwarmt wurde. Der Hauptverursacher dieser unerwiinschten Erwér-
mung des Kaltemittels ist die Tatsache, dass bei einer Art von bekannten Verdichtern das frisch
aus dem Saugrohr in das Verdichtergehduse strémende Kéltemittel mit bereits im Verdichterge-
héuse befindlichem, warmeren Kéltemittel vermischt wird. Die Mischung entsteht im wesentlichen
dadurch, dass das Ansaugventil der Kolben-Zylinder-Einheit pro Zyklus lediglich Giber einen Kur-
belwinkelbereich von ca. 180° offen ist und daher lediglich innerhalb dieses Zeitfensters Kéltemittel
in den Zylinder des Kaltemittelverdichters gesaugt werden kann. Danach, wahrend des Verdich-
tungszyklus ist das Ansaugventil geschlossen. Das kalte Kaltemittel weist jedoch einen beinahe
konstanten Massenstrom auf, auch bei geschlossenem Ansaugventil, wodurch es bei geschlosse-
nem Ansaugventil in das Verdichtergehduse nachstrémt und dort verweilt und die sich in Bewe-
gung befindliche Kolben-Zylinder-Einheit sowie deren Bauteile kiihit, was jedoch wiederum eine
Erwérmung des Kaltemittels selbst bewirkt. Dazu kommen durch die Druckschwingungen wihrend
der Verdichtungsphase weitere Stromungsvorgédnge vom Verdichtergehduse zum Saugschall-
dampfer und umgekehrt, wodurch eine zusétzliche Vermischung bewirkt wird.
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Eine weitere Erwdarmung des Inneren des Verdichtergehduses ist darauf zuriickzufiihren, dass
das im Druckrohr abgefiihrte, verdichtete Kaltemittel Temperaturen bis zu 100° aufweist und auf
seinem Weg von der Kolben-Zylinder-Einheit in das AuRere des Verdichtergehduses das Innere
des Verdichtergehduses queren muss, wo es eine erhebliche Warmegquelle darstellt. Das fiuhrt zu
einer Erwarmung des Inneren des Verdichtergehduses und in weiterer Folge zu einem Warme-
Ubertrag auf das in das Verdichtergehduse stromende frische Kaltemittel. Auch hinsichtlich der
Motorkiihlung ist eine Erwarmung des Inneren des Verdichtergehduses aufgrund des verdichteten
Kaltemittels im Druckrohr unerwiinscht.

Bei einer anderen Art von bekannten Verdichtern ist der Saugkanal von seinem Eintritt in das
Verdichtergehduse bis zu seinem Eintritt in den Zylinder zwar gegeniiber dem Innenvolumen des
Verdichtergehduses mehr oder weniger gut abgedichtet, eine Warmeiibertragung auf das im
Saugkanal befindliche Kaltemittel vom Geh&usevolumen kann jedoch ebenfalls nicht ganzlich
verhindert werden.

Es ist daher Ziel der Erfindung, diesen Nachteil zu vermeiden und einen Kaltemittelverdichter
vorzusehen, bei welchem im allgemeinen Temperaturerh6hungen im Inneren des Verdichterge-
hauses vermindert werden und im speziellen die Kaltemitteltemperatur zu Beginn des Verdich-
tungsvorganges, und damit notwendigerweise auch beim Ansaugen in den Zylinder der Kolben-
Zylinder-Einheit, méglichst niedrig gehalten wird.

ErfindungsgemaR wird dies durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 erreicht.

Anspruch 1 sieht hierbei vor, dass der Druckschallddmpfer, der sich Gblicherweise unmittelbar
am Zylinderkopf und somit innerhalb des Verdichtergehduses befindet, auBerhalb des Verdichter-
gehduses angeordnet ist. Das verdichtete Kihimittel wird somit vom Druckventil der Kolben-
Zylinder-Einheit auf kiirzestem Weg durch das Innere des Verdichtergehduses geleitet. Dadurch
wird eine Erwarmung des Inneren des Verdichtergehduses aufgrund des im Druckrohr befindli-
chen, verdichteten Kaltemittels verringert.

Vorzugsweise besteht der Druckschalldampfer hierbei gemaf Anspruch 2 aus einem Werkstoff
mit guter Warmeleitfahigkeit, und vorzugsweise gemaf Anspruch 3 aus einem Material mit einer
Warmeleitzahl zwischen 40 und 400 W/ (m*K). Der Druckschallddmpfer kann dabei unmittelbar am
Verdichtergehduse befestigt werden, wie durch die Merkmale von Anspruch 4 beschrieben wird.

Aufgrund der Anordnung des Druckschallddmpfers auflerhalb des Verdichtergehduses wird
aulerdem die Gesamtoberfliche von warmen Bauteilen innerhalb des Verdichtergehduses redu-
ziert, was zu einer Verringerung der Warmeabgabe in das Innere des Verdichtergehauses fiihrt.

Im Anschluss erfolgt nun eine detaillierte Beschreibung der Erfindung anhand von Ausfiih-
rungsbeispielen. Dabei zeigt:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Kéltemittelverdichters mit einem Verdichterge-
héuse und einem zufiihrenden Saugrohr und einem abfiihrenden Druckrohr,

Fig. 2 eine schematische Darstellung des Inneren des Kaltemittelverdichters von Fig. 1, bei
dem gemaR dem Stand der Technik der Druckschallddmpfer innerhalb des Verdichtergehéuses
angeordnet ist, wobei zur besseren Ubersichtlichkeit lediglich die fiir die Erfindung relevanten Teile
dargestellt sind,

Fig. 3 eine schematische Darstellung einer weiteren Ausfilhrungsform des Inneren des Kalte-
mittelverdichters von Fig. 1, bei dem gem&B dem Stand der Technik der Druckschallddmpfer
innerhalb des Verdichtergehduses angeordnet ist, wobei zur besseren Ubersichtlichkeit lediglich
die fur die Erfindung relevanten Teile dargestelit sind,

Fig. 4 eine perspektivische Darstellung eines Kaltemittelverdichters mit einem Verdichterge-
hduse und einem zufiihrenden Saugrohr und einem abfiihrenden Druckrohr, wobei eine erste
Ausfiihrungsform eines Druckschalldampfers auerhalb des Verdichtergehaduses angeordnet ist,

Fig. 5 eine perspektivische Darstellung eines Kiltemittelverdichters mit einem Verdichterge-
hduse und einem zufilhrenden Saugrohr und einem abflihrenden Druckrohr, wobei eine zweite
Ausfuhrungsform eines Druckschalldampfers auferhalb des Verdichtergehduses angeordnet ist,
und

Fig. 6a-d jeweils Langsschnitte durch Druckschallddmpfer unterschiedlicher Ausfiihrungsfor-
men.

Fig. 1 zeigt einen Kaltemittelverdichter in perspektivischer Ansicht mit einem Verdichtergehdu-
se 1, einem Saugrohr 2, das in das Innere des Verdichtergehduses 1 filhrt und das Kaitemittel
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zufiihrt, und einem Druckrohr 3, das aus dem Inneren des Verdichtergehduses 1 herausfiihrt und
das verdichtete Kaltemittel somit abfiihrt. Das Saugrohr 2 fiihrt zu der auf der Basisplatte 7 mon-
tierten Kolben-Zylinder-Einheit 4, in dem die Verdichtung des Kéltemittels erfolgt. Das Ansaugen
des Kaltemittels erfolgt dabei wahrend eines Ansaugtaktes der Kolben-Zylinder-Einheit 4. Das
Saugrohr 2 filhrt dabei bei bekannten hermetisch gekapselten Kéaltemittelverdichtern in der Regel
Uber einen Saugschalldampfer (in den Fig. 1-6 nicht dargestellt), von wo das Kaltemitte!l direkt zum
Ansaugventil der Kolben-Zylinder-Einheit 4 stromt. Der Saugschallddmpfer dient in erster Linie
dazu, das Gerduschniveau des Kéltemittelverdichters beim Ansaugvorgang so gering wie maglich
zu halten.

Auf dem Weg zwischen Eintritt des Kaltemittels in das Verdichtergehduse 1 und dem Ansaug-
ventil der Kolben-Zylinder-Einheit 4 erfolgt, wie bereits erwahnt, eine - nicht erwiinschte - Erwar-
mung des Kaltemittels, insbesondere aufgrund der Vermengung von frisch aus dem Saugrohr in
das Verdichtergehduse 1 strémenden Kaltemittels mit bereits im Verdichtergehduse 1 befindli-
chem, warmeren Kaltemittel. Eine weitere Erwdrmung des Kéltemittels im Saugrohr 2 ist auf die
Erwarmung des Inneren des Verdichtergehduses 1 zuriickzufiihren, die aufgrund des im Druckrohr
3 abgefuhrten, verdichteten Kaitemittels stattfindet. Wie erwahnt, weist das im Druckrohr 3 abge-
fuhrte, verdichtete Kaltemittel mitunter Temperaturen bis zu 100° auf, sodass es auf seinem Weg
von der Kolben-Zylinder-Einheit 4 in das AuRere des Verdichtergehduses 1 eine erhebliche War-
mequelle darstellt. Das flhrt zu einer Erwarmung des Inneren des Verdichtergehduses 1 und in
weiterer Folge zu einem Warmeilibertrag auf das im Saugrohr 2 befindliche Kihimittel. In den Fig. 2
und 3 ist der durch das Innere des Verdichtergehduses 1 fiihrende Abschnitt des Druckrohres 3
dargestellt. Dieser Abschnitt wird mitunter auch als ,Serpentine* bezeichnet und muss gemaR dem
Stand der Technik (iber eine bestimmte Laénge verfiigen, um die Dauerfestigkeit zu erhdhen sowie
die Vibrationsiibertragung von der Kolben-Zylinder-Einheit 4 auf das Verdichtergehduse 1 zu
minimieren. Der Endabschnitt 6 des Druckrohres 5 befindet sich bereits auBerhalb des Verdichter-
gehauses 1.

Das in den Fig. 2 und 3 ersichtliche Druckrohr 3 kann in seinem durch das Innere des Verdich-
tergehduses 1 fiihrenden Abschnitt zumindest teilweise mit einer die Warmeabgabe des Druckroh-
res 3 herabsetzenden Isolierung versehen sein. Dadurch wird eine Erwdrmung des Inneren des
Verdichtergehduses 1 aufgrund des im Druckrohr 3 befindlichen, verdichteten Kaltemittels ent-
scheidend verringert. Die Isolierung kann dabei etwa durch eine Kunststoffummantelung gebildet
werden.

Wie bereits erwdhnt wurde, ist es vorteilhaft, nicht nur entlang des Druckrohres 3 fiir eine ver-
minderte Warmeabgabe zu sorgen, sondern wahrend des gesamten Druck-Abschnittes vom
Druckventil an der Kolben-Zylinder-Einheit 4 bis zum Austrittspunkt aus dem Verdichtergehause 1
eine ausreichende Isolierung vorzusehen. So ist es etwa vorteilhaft, zusatzlich Teile der Kolben-
Zylinder-Einheit 4 mit einer die Warmeabgabe herabsetzenden Isolierung zu versehen. Des weite-
ren kénnte auch zusétzlich der Druckschalldampfer 5 mit einer die Warmeabgabe herabsetzenden
Isolierung versehen werden. Letzteres wird insbesondere bei einer Anordnung des Druckschall-
dampfers 5 innerhalb des Verdichtergehduses 1 vorteilhaft sein, wie dies in den Fig. 2 und 3 ange-
deutet ist. Die Fig. 2 und 3 zeigen dabei jeweils unterschiedliche Ausfiihrungen eines Druckschali-
dampfers 5, die gemal dem Stand der Technik innerhalb des Verdichtergehduses 1 angeordnet
sind.

Die Fig. 4 und 5 zeigen im Gegensatz dazu eine erfindungsgeméafle Anordnung des Druck-
schallddmpfers 5 auerhalb des Verdichtergehduses 1. In der Fig. 4 ist hierbei ein Einfach-System
des Druckschalldampfers 5 dargestelit, wahrend die Fig. 5 ein Doppelsystem zeigt. Ist der Druck-
schalldédmpfer 5 auRerhalb des Verdichtergehduses 1 angeordnet, miindet der Endabschnitt 6 in
den Druckschalldampfer 5.

Der Druckschalldampfer 5 dient in erster Linie dazu, das Gerduschniveau des Kaltemittelver-
dichters beim Ausstovorgang des Kaltemittels aus dem Verdichter so gering wie mdglich zu
halten. Druckschalldampfer 5§ unterschiedlicher Ausfiihrungsformen sind in den Fig. 6a bis 6d
dargestellt und bestehen in der Regel aus mehreren Volumina 8, die miteinander in Verbindung
stehen, sowie einer Eintritts6ffnung 9, iber welche das Kéltemittel aus dem hermetisch gekapsel-
ten Verdichtergehdusevolumen in das Innere des Druckschalldémpfers 5 stromt, sowie einer
Offnung 10, durch welche das Kaltemittel den Druckschalldampfer 5 wieder verlasst.
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Vorzugsweise besteht der Druckschalldampfer 5 hierbei aus einem Werkstoff mit guter Warme-
leitfahigkeit, vorzugsweise mit einer Warmeleitzahl zwischen 40 und 400 W/ (m*K). Der Druck-
schalldampfer 5 kann dabei unmittelbar am Verdichtergehduse 1 befestigt werden. Aufgrund einer
solchen Anordnung des Druckschallddmpfers 5 auBerhalb des Verdichtergehduses 1 wird auler-
dem die Gesamtoberfliche von warmen Bauteilen innerhalb des Verdichtergehduses 1 reduziert,
was zu einer Verringerung der Warmeabgabe in das Innere des Verdichtergehduses 1 fiihrt. Da-
durch kann auch auf eine Kiihlung mit Sauggas verzichtet werden, wodurch der Motor einfacher
baut.

Das verdichtete Kihimittel wird somit vom Druckventil der Kolben-Zylinder-Einheit 4 auf kirzes-
tem Weg durch das Innere des Verdichtergehduses 1 geleitet. Dadurch wird eine Erwdrmung des
Inneren des Verdichtergehduses 1 aufgrund des im Druckrohr 3 befindlichen, verdichteten Kaite-
mittels verringert.

Temperaturerhéhungen im Inneren des Verdichtergehduses 1 werden dadurch vermindert,
wodurch insbesondere die Kéltemitteltemperatur zu Beginn des Verdichtungsvorganges, und damit
notwendigerweise auch beim Ansaugen in den Zylinder der Kolben-Zylinder-Einheit 4, mdglichst
niedrig gehalten wird. Als weiterer Vorteil der erfindungsgemafRen Anordnung des Druckschall-
dampfers 5 zeigt sich auBerdem, dass die Lange der Serpentine, also der durch das Innere des
Verdichtergehduses 1 flihrende Abschnitt des Druckrohres 3, kiirzer ausgefiihrt werden kann, was
entsprechende Materialersparnis nach sich zieht und eine kompaktere Bauweise des Verdichters
ermoglicht. Da das Druckrohr 3 unmittelbar mit der vibrierenden Kolben-Zylinder-Einheit 4 verbun-
den ist, werden die Vibrationen auch auf das Druckrohr 3 {ibertragen, was in weiterer Folge erheb-
liche Gerauschentwicklung sowie Materialermidung bewirken kann. Aufgrund der kiirzeren Lange
des Druckrohres erweist es sich, dass die Vibrationsiibertragung und somit auch Gerauschentwick-
lung und Materialermiidung herabgesetzt werden.

ANSPRUCHE:

1. Hermetisch gekapselter Kaltemittelverdichter, welcher ein hermetisch dichtes Verdichter-
gehduse (1) aufweist, in dessen Innerem eine ein Kaltemittel verdichtende Kolben-
Zylinder-Einheit (4) arbeitet, die mit einem Saugrohr (2) sowie einem Druckrohr (3) ver-
bunden ist, wobei Uiber das Saugrohr (2) Kéitemittel zur Kolben-Zylinder-Einheit (4) strémt,
und das Druckrohr (3) das verdichtete Kéltemittel von der Kolben-Zylinder-Einheit (4) ent-
lang einer Druckstrecke (3, 5), die vom Druckrohr (3) und von einem Druckschalldampfer
(5) gebildet wird, durch das Innere des Verdichtergehduses (1) und in weiterer Folge aus
dem Verdichtergehduse (1) heraus fiihrt, dadurch gekennzeichnet, dass der Druck-
schallddmpfer (5) auflerhalb des Verdichtergehduses (1) angeordnet ist.

2. Kaéltemittelverdichter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Druckschall-
dampfer (5) aus einem Material mit guter Warmeleitfahigkeit besteht.

3. Kaltemittelverdichter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Druckschall-
dampfer (5) aus einem Werkstoff mit einer Warmeleitzah! zwischen 40 und 400 W/(m*K)
besteht.

4. Kaltemittelverdichter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der Druckschalldampfer (5) unmittelbar am Verdichtergehduse (1) angeordnet ist.

HIEZU 4 BLATT ZEICHNUNGEN
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"Y" Veréffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht als auf erfinderischer
Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren weiteren
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir einen
Fachmann naheliegend ist.

"X" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann allein aufgrund
dieser Druckschrift nicht als neu bzw. auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden.

"P" Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie ,, X*), jedoch nach dem Prioritiitstag der
Anmeldung verdffentlicht wurde.

"E" Dokument, aus dem ein #lteres Recht hervorgehen kdnnte (friiheres Anmeldedatum, jedoch nachver-
oOffentlicht, Schutz in Osterreich méglich, wiirde Neuheit in Frage stellen)

"&" Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist.

Landercodes:

AT = Osterreich; AU = Australien; CA = Kanada; CH = Schweiz; DD = ehem. DDR; DE = Deutschland;
EP = Europdisches Patentamt; FR = Frankreich; GB = Vereinigtes Konigreich (UK); JP = Japan;

RU = Russische Foderation; SU = Ehem. Sowjetunion; US = Vereinigte Staaten von Amerika (USA);
WO = Veroffentlichung gem. PCT (WIPO/OMPI); weitere Codes sieche WIPO ST. 3.

Die genannten Druckschriften konnen in der Bibliothek des Osterreichischen Patentamtes wihrend der
Offnungszeiten (Montag bis Freitag von 8 bis 12 Uhr 30, Dienstag von 8 bis 15 Uhr) unentgeltlich eingese-
hen werden. Bei der von der Teilrechtsfihigkeit des Osterreichischen Patentamts betriebenen Kopierstelle
kénnen Kopien der ermittelten Verdffentlichungen bestellt werden.

Auf Bestellung gibt die von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patentamts betriebene Serviceabtei-

lung gegen Entgelt zu den im Recherchenbericht genannten Patentdokumenten allféllige verdffentlichte

"Patentfamilien" (den selben Gegenstand betreffende Patentverdffentlichungen in anderen Léandern, die

iiber eine gemeinsame Priorititsanmeldung zusammenhéngen) bekannt.

Auskiinfte und Bestellméglichkeit zu diesen Serviceleistungen erhalten Sie unter der Telefonnummer
01/534 24 - 738 bzw. 739;

Schriftliche Bestellungen:

per FAX Nr. 01 / 534 24 ~ 737 oder per E-Mail an Kopierstelle@patent.bmvit.gv.at

Erlduterungsblatt zum Recherchenbericht
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