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(57) Abstract: The invention concerns a method and a device
for controlling a line of drawing rollers of a textile machine
(1 and 2) mounted on bearings (6) and a pressure cylinder (3),
which is pressed against the two drawing rollers (1 and 2), an
optionally a calender roller (16) co-operating with a pressure
cylinder (18) Said method is characterized in that it consists
essentially in driving in non-slip rotation one of the drawing
rollers (1) and in driving in friction rotation the other drawing
roller (2). The invention is most particularly applicable in tex-
tile machines, in particular drawing and finishing machines.

(57) Abrégé : La présente invention concerne un procédé et
un dispositif de commande d’un groupe étireur d’une machine
textile comportant deux cylindres étireurs (1 et 2) montés sur
des paliers (6) et un cylindre de pression (3), qui est mis en
pression contre les deux cylindres étireurs (1 et 2), et éventuel-
lement un cylindre calandreur (16) coopérant avec un cylindre
de pression (18). Procédé caractérisé en ce qu’il consiste essen-
tiellement a entrainer en rotation sans glissement 1’un des cy-
lindres étireurs (1) et a entrainer en rotation par friction 1’autre
cylindre étireur (2). L’invention est plus particulierement ap-
plicable dans le domaine des machines textiles, notamment des
machines d’étirage et des finisseurs.
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Procédé et dispositif de commande d’un groupe étireur
d’une machine textile

La présente invention concerne le domaine des machines
textiles, notamment les machines d’étirage et les finisseurs et a pour objet
un procédé de commande d’un groupe étireur d’une machine textile.
L'invention a également pour objet un dispositif pour la mise en ceuvre de
ce procédé.

Actuellement, les groupes €tireurs des machines, telles que les
gills & chaines, les intersecting a vis, les gills soleil ou & hérisson et les
finisseurs, tels que les frotteurs & manchons et les bancs a broches, sont
généralement constitués par un ensemble de deux cylindres métalliques
cannelés appelés cylindres étireurs, contre lesquels est mis en pression un
cylindre recouvert d’une garniture élastique appelé cylindre de pression.

Le cylindre étireur, qui est situé¢ a proximité immédiate de la
zone de contrdle des fibres, a un diametre inférieur par rapport au cylindre
étireur voisin, afin de réduire au minimum la distance séparant le groupe
étireur de la zone de contrdle des fibres. Chaque cylindre étireur présente a
son extrémité un pignon par l'intermédiaire duquel il recoit son mouvement
de rotation.

Un tel groupe étireur, dont la réalisation est connue depuis fort
longtemps, est schématisé, par exemple, dans FR-A-1 456 485, dans lequel
les pignons de chaque cylindre étireur sont reliés entre eux par un pignon
intermédiaire.

11 existe également des modes de réalisation selon lesquels 1’un
des pignons est un pignon cloche & I’intérieur duquel engréne 1’autre
pignon.

Par ailleurs, des réalisations plus récentes prévoient
l'installation d'un carter lubrifié contenant un arbre intermédiaire & deux
pignons, afin de relier les pignons des deux cylindres étireurs. Cette
solution présente I’avantage d’autoriser de plus grandes vitesses de rotation
des cylindres étireurs et donc d’augmenter la production des machines
textiles. Elle a, par contre, 1’inconvénient d’étre chére, de nécessiter une
parfaite étanchéité et d’entrainer un échauffement élevé des organes en
mouvement.

En outre, dans les dispositifs connus d’entrainement en rotation
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des cylindres étireurs, on cherche a imposer a chacun des cylindres étireurs
une méme vitesse périphérique, de telle maniere que le cylindre de pression
qui est mis en contact avec les deux cylindres étireurs acqui¢re également
cette méme vitesse périphérique. Or, il est impossible d’y parvenir
parfaitement, étant donné la déformation non contrélable du matériau
¢lastique recouvrant le cylindre de pression. Ainsi, paf exemple, de trés
légéres différences de diamétre d’un cylindre étireur, qui sont inévitables
compte tenu de la précision d’usinage et des tolérances mécaniques
acceptables, engendrent de trés 1égeres différences de vitesse périphérique
d’un cylindre étireur par rapport a 1’autre.

Le matériau élastique du cylindre de pression doit
nécessairement compenser par sa déformation ces légeres différences de
vitesse, ce qui entraine un échauffement des organes en mouvement, une
pulsation pouvant provoquer des défauts de régularité¢ sur le ruban ou la
meche produite par la machine textile, une usure prématurée des garnitures
des cylindres de pression, une surcharge des pignons de commande du
carter lubrifié, provoquant leur usure prématurée, un échauffement et une
augmentation du bruit de fonctionnement, ainsi qu'un échauffement du
liquide de lubrification et une usure rapide des joints d’étanchéité, qui a
pour conséquence des fuites d’huile ou de graisse fluide.

De plus, actuellement, 1’opération de remplacement d’un
cylindre étireur usé ou déformé nécessite le démontage du carter lubrifié ce
qui est une opération longue et coliteuse.

La présente invention a pour but de pallier ces inconvénients en
proposant un nouveau procédé de commande d’un groupe étireur d’une
machine textile et un dispositif pour la mise en ceuvre de ce procédé,
permettant I'obtention de cotts de fabrication moindres, et des démontage et
remontage rapides des cylindres étireurs.

A cet effet, le procédé de commande d’un groupe étireur d’une
machine textile, comportant deux cylindres étireurs et un cylindre de
pression, qui est mis en pression contre les deux cylindres étireurs, et
¢éventuellement un cylindre calandreur coopérant avec un cylindre de
pression, est caractérisé en ce qu'il consiste essentiellement & entrainer en
rotation sans glissement I’un des cylindres étireurs et & entralner en rotation
par friction I’autre cylindre étireur.

L'invention a également pour objet un dispositif pour la mise en
ccuvre de ce procédé, sous forme d'un groupe étireur comportant deux
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cylindres étireurs et un cylindre de pression qui est mis en pression contre
les deux cylindres étireurs, et éventuellement un cylindre calandreur
coopérant avec un cylindre de pression, caractérisé en ce que I’'un des
cylindres étireurs est entrainé en rotation par une courroie crantée engrenant
sur un pignon solidaire de ce premier cylindre étireur, et 1’autre cylindre
étireur est entrainé en rotation par un dispositif & friction.

L'invention sera mieux comprise, grice a la description ci-
apres, qui se rapporte a des modes de réalisation préférés, donnés a titre
d'exemples non limitatifs, et expliqués avec référence aux dessins
schématiques annexés, dans lesquels :

les figures 1 & 3 sont des vues en plan représentant les chaines
cinématiques de trois variantes de réalisation d’un groupe étireur conforme
a I’invention ;

la figure 4 est une vue en élévation latérale d’un groupe étireur
conforme a I’invention, et

la figure 5 est une représentation du montage d’un cylindre
étireur conforme a I’invention.

Conformément a I'invention, et comme le montrent les figures 1
a5 des dessins annexés, le procédé de commande d’un groupe étireur d’une
machine textile comportant deux cylindres étireurs 1 et 2 montés sur des
paliers 6 et un cylindre de pression 3, qui est mis en pression contre les
deux cylindres étireurs 1 et 2, et éventuellement un cylindre calandreur 16
coopérant avec un cylindre de pression 18, consiste essentiellement a
entrainer en rotation sans glissement 1'un des cylindres étireurs 1 et a
entrainer en rotation par friction I’autre cylindre étireur 2.

Ce procédé est mis en ceuvre par un dispositif sous forme d'un
groupe étireur comportant deux cylindres étireurs 1 et 2, montés sur des
paliers 6, et un cylindre de pression 3 garni d’un revétement élastique, qui
est mis en pression contre les deux cylindres étireurs 1 et 2, et
éventuellement un cylindre calandreur 16 coopérant avec un cylindre de
pression 18.

Le premier cylindre étireur 1 présente un diametre inférieur au
second cylindre étireur 2, afin que la distance séparant la zone de contrdle 4
des fibres et la ligne de pingage des fibres, constituée par la zone de contact
du cylindre de pression 3 contre le cylindre étireur 1, soit la plus faible
possible. Les cylindres étireurs 1 et 2 sont cannelés hélicoidalement et sont
montés sur des roulements 5 (figure 5) a 'intérieur de paliers 6 solidaires
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du béti de la machine.

Le premier cylindre étireur 1 présente a une de ses extrémités,
un pignon cranté 7 mis en rotation par I’intermédiaire d’une courroie
crantée 8, elle-méme entrainée par un pignon cranté 9 entrainé en rotation
par un moteur 10, par l'intermédiaire d'une chaine cinématique (non
représentée).

Conformément a Il'invention, I’'un des cylindres étireurs 1 est
entrainé en rotation par une courroie crantée 8, engrenant sur un pignon 7
solidaire de ce premier cylindre étireur 1, et I’autre cylindre étireur 2 est
entrain€ en rotation par un dispositif a friction.

Selon un premier mode de réalisation de I'invention et comme
le montrent les figures 1, 2 et 4 des dessins annexés, le dispositif a friction
se presente sous forme d' une courroie non crantée 12 entrainant en rotation
une poulie lisse 11 solidaire du second cylindre étireur 2. Ainsi, comme
Pentrainement réalisé par coopération d'une courroie non crantée 12 avec
une poulie lisse 11 n’est pas parfaitement positif, de 1égers glissements de
'un sur ’autre sont autorisés et absorbés par la courroie non crantée 12 et
non par la garniture du cylindre de pression 3. Les dimensions et les
caractéristiques de la courroie non crantée 12 et de la poulie 11 sont
déterminées de telle maniére que le ou les cylindres étireurs 2 soient
entrainés presque positivement, c’est-a-dire de sorte que, dés qu’il y a une
différence de vitesse périphérique de 1'un des cylindres étireurs 1 par
rapport a I’autre 2 ou par rapport au cylindre de pression 3, ce soit la
courroie 12 elle-méme qui glisse sur sa poulie 11 et absorbe la différence de
vitesse et non pas la garniture du cylindre de pression 3.

Le second cylindre étireur 2 présente a une de ses extrémités
une poulie de préférence lisse 11 et a jante bombée, mise en rotation par
Iintermédiaire d’une courroie non crantée, de préférence une courroie plate
12 elle-méme entrainée par une poulie intermédiaire 13 montée sur un axe
intermédiaire 14. Sur ce méme axe intermédiaire 14 est monté un pignon
cranté intermédiaire 15 entrainé en rotation par la courroie crantée 8.

Ainsi le moteur 10 entraine positivement et sans glissement
possible le premier cylindre étireur 1, alors que le second cylindre étireur 2
est entrain€ par le dispositif & friction qui est constitué par les poulies lisses
11 et 13 et la courroie non crantée 12.

Le dispositif a friction agit d&s qu’une légeére différence de
vitesse périphérique tend & apparaitre entre le cylindre de pression 3 et le
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second cylindre étireur 2 en permettant a la courroie non crantée 12 de
glisser sur 1’une des poulies lisses 11 ou 13. I en résulte que la courroie non
crantée 12 absorbe I’énergie de glissement provoquée par de légéres
différences de vitesse d’un organe par rapport a 1’autre, le revétement du
cylindre de pression 3 étant alors préservé.

La figure 4 des dessins annexés est une vue en élévation
latérale d’un groupe étireur conforme a 1’invention.

La tension de la courroie non crantée 12 est réglable par
modification de la distance entre axes des poulies lisses 11 et 13. A cet
effet, la poulie lisse 13 est solidaire de ’axe 14 monté sur roulement a
I’intérieur d’un palier 20 articulé autour d’un axe d’articulation 21. Ainsi, le
palier articulé 20 peut osciller autour de 1’axe d’articulation 21 et se
déplacer par rapport au bati de la machine, de mani¢re & modifier la
distance entre axes de la poulie lisse 13 par rapport a la poulie lisse 11. Un
moyen de verrouillage 22, tel qu’un ensemble a vis et écrou, permet au
palier 20 de garder une position stable par rapport au bati de la machine.

La tension de la courroie crantée 8 est également réglable au
moyen d’un tendeur 23, dont la position est modifiable par rapport au bati
de la machine. Pour assurer un fonctionnement correct du dispositif a
friction, on commence par régler la tension de la courroie non crantée 12,
puis on régle la tension de la courroie crantée 8.

Selon une autre variante de réalisation de I'invention, non
représentée aux dessins annexés, la courroie non crantée 12 peut également
étre entrainée directement par 1’intermédiaire du cylindre calandreur 16, la
poulie intermédiaire 13 étant alors montée sur l'axe de ce dernier et la
tension de ladite courroie non crantée 12 étant assurée par l'intermédiaire
d'un galet tendeur situé sur le parcours de ladite courroie. Dans un tel mode
de réalisation, le palier 20, I'articulation 21 et le moyen de verrouillage 22
sont supprimes.

Conformément & une autre variante de réalisation de
l'invention, le dispositif & friction peut €tre constitué par le contact entre le
cylindre de pression 3 et les cylindres étireurs 1 et 2 (figure 3).

Dans ce cas, le premier cylindre étireur 1 est mis en rotation
sans glissement par 1’intermédiaire d’une courroie crantée 8 et d’un pignon
cranté 7 solidaire du cylindre étireur 1. La courroie crantée 8 coopére avec
le pignon cranté 9, comme indiqué plus haut. Le premier cylindre étireur 1
transmet, par contact de surface, son mouvement de rotation au cylindre de
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pression 3. Ce dernier transmet alors le mouvement de rotation, également
par contact de surface, au second cylindre étireur 2. Ainsi, le second
cylindre étireur 2 acquiére la méme vitesse périphérique que celle du
cylindre de pression 3.

Selon une autre caractéristique de ’invention et comme le
montre la figure 5 des dessins annexés, au moins un des cylindres
composant le groupe étireur est monté sur des paliers 6 4 chapeaux
amovibles, afin de faciliter le démontage et le remontage dudit cylindre
étireur.

A cet effet, selon une autre caractéristique de l'invention,
chaque palier 6 se compose d’un support 24a solidaire du bati de la machine
et d’un chapeau amovible 24b. Le support 24a et le chapeau amovible 24b
présentent chacun une portée semi-cylindrique de roulement ajustée au
diametre extérieur du roulement 5. Ainsi, il devient possible de démonter et
remonter rapidement et facilement les cylindres étireurs 1 et 2, lorsqu’ils
sont usés ou déformés, sans avoir a les retirer axialement.

En effet, dans I’état actuel de la technique, étant donné
Pexistence de carters lubrifiés, il est nécessaire de retirer axialement les
cylindres étireurs de leurs paliers aprés avoir démonté lesdits carters
lubrifiés. Cette opération longue et fastidieuse est indispensable lorsque les
cylindres étireurs sont usés ou tordus.

Lorsque le chapeau amovible 24b est désolidarisé de son
support 24a, le retrait radial du cylindre étireur 1 ou 2 avec les roulements 5
correspondants devient possible. L’intervention de remplacement de
cylindres étireurs s’en trouve facilitée et les temps d’arrét machine sont
réduits.

Selon une autre caractéristique de l’invention, lorsque la
machine textile est équipée d'un cylindre calandreur 16 coopérant avec un
cylindre de pression 18, la courroie crantée 8 engréne, en outre, avec un
pignon cranté 17 monté & une extrémité dudit cylindre calandreur 16. Un tel
cylindre calandreur 16, qui est cannelé hélicoidalement, est monté sur des
roulements a intérieur de paliers solidaires du bati de la machine, de la
méme maniére que les cylindres étireurs 1 et 2. Le cylindre de pression 18,
qui est mis en pression contre le cylindre calandreur 16, acquiére la méme
vitesse périphérique que celle du cylindre calandreur 16.

En fonction de la qualité de la matiére textile que la machine
doit travailler, il est nécessaire de pouvoir ajuster la vitesse périphérique du
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cylindre calandreur 16 par rapport & celle du groupe étireur. En effet, dans
certains cas, la matiére textile doit étre plus ou moins tendue, voire parfois
méme détendue entre le groupe étireur et le cylindre calandreur.

Aussi, la tension, ¢’est-a-dire le rapport de vitesse périphérique
du cylindre calandreur par rapport au groupe étireur, est modifiable par
changement du pignon cranté 17. La précision de ce réglage dépend du
nombre de dents du pignon 17.

Selon une autre caractéristique de l'invention et comme le
montre la figure 2 des dessins annexés, lorsque la machine textile est
équipée d'un cylindre calandreur 16 coopérant avec un cylindre de pression
18, le cylindre calandreur 16 peut étre entrainé par friction, par prévision a
I’'une de ses extrémités d'une poulie lisse 19 entrainée en rotation par la
courroie non crantée 12. Dans ce cas, la tension, c’est-a-dire le rapport de
vitesse périphérique du cylindre calandreur 16 par rapport au groupe étireur,
est également modifiable par changement de la poulie lisse 19. La précision
de ce réglage est plus fine, car elle dépend du diamétre de la poulie lisse 19
et non d’'un nombre entier de dents.

Selon une autre caractéristique de 1’invention, non représentée
aux dessins annexés, lorsque la machine textile ne dispose pas de cylindre
calandreur, la courroie crantée 8 coopere avec un pignon cranté¢ 17 monté
libre en rotation dans un palier sur le bati de la machine, en position
excentrée par rapport & une droite reliant les axes des poulies lisses 11 et 13.
Ainsi, la courroie crantée 8 est contrainte de réaliser un détour identique a
celui qu’elle effectuerait si la machine était équipée d’un cylindre
calandreur.

Grace a l'invention, il est possible de réaliser un nouveau
groupe étireur de fabrication moins coliteuse que les groupes existants
actuellement. En outre, un tel groupe ne nécessite plus d’entretien et n'est
plus sujet & des fuites de lubrifiant. De plus, il devient possible de choisir
librement les diamétres des poulies et des cylindres, de facon a les adapter
précisément & la vitesse périphérique souhaitée, sans avoir & dépendre d'un
rapport de nombre de dents. Enfin, les garnitures des cylindres de pression
sont ménageées et ledit groupe étireur n’engendre plus de pulsations desdites
garnitures, pulsations qui étaient parfois responsables de défauts textiles sur
rubans ou méches. De plus, on constate que les organes en mouvement du
groupe étireur conforme & I'invention, atteignent ainsi en fonctionnement
une température maximale trés inférieure a celle des dispositifs connus
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Le temps d’intervention pour un remplacement des cylindres
étireurs endommagés est réduit ce qui entraine une amélioration du
rendement de la machine textile. En outre, un tel groupe étireur permet une
augmentation des vitesses de production et donc des performances de la
machine.

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée aux modes de
réalisation décrits et représentés aux dessins annexés. Des modifications
restent possibles, notamment du point de vue de la constitution des divers
¢léments ou par substitution d'équivalents techniques, sans sortir pour
autant du domaine de protection de l'invention.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de commande d’un groupe étireur d’une machine
textile comportant deux cylindres étireurs (1 et 2) montés sur des paliers (6)
et un cylindre de pression (3), qui est mis en pression contre les deux
cylindres étireurs (1 et 2), et éventuellement un cylindre calandreur (16)
coopérant avec un cylindre de pression (18) caractérisé en ce qu'il consiste
essentiellement & entrainer en rotation sans glissement 1’'un des cylindres
ctireurs (1) et & entrainer en rotation par friction I’autre cylindre étireur (2).

2. Dispositif pour la mise en ceuvre du procédé suivant la
revendication 1, sous forme d'un groupe étireur comportant deux cylindres
ctireurs (1 et 2), montés sur des paliers (6), et un cylindre de pression (3),
qui est mis en pression contre les deux cylindres étireurs (1 et 2), et
éventuellement un cylindre calandreur (16) coopérant avec un cylindre de
pression (18), caractérisé en ce que I'un des cylindres étireurs (1) est
entrainé en rotation par une courroie crantée (8) engrenant sur un pignon (7)
solidaire de ce premier cylindre étireur (1), et I’autre cylindre étireur (2) est
entrainé en rotation par un dispositif a friction.

3. Dispositif, suivant la revendication 2, caractérisé en ce que le
dispositif a friction se présente sous forme d'une courroie non crantée (12)
entrainant en rotation une poulie lisse (11) solidaire du second cylindre
étireur (2).

4. Dispositif, suivant I'une quelconque des revendications 1 et
2, caractérisé en ce que le second cylindre étireur (2) présente a une de ses
extrémités une poulie de préférence lisse (11) et a jante bombée, mise en
rotation par I’intermédiaire d’une courroie non crantée, de préférence une
courroie plate (12) elle-méme entrainée par une poulie intermédiaire (13)
montée sur un axe intermédiaire (14).

5. Dispositif, suivant la revendication 4, caractérisé en ce que
sur l'axe intermédiaire (14) est monté un pignon cranté intermédiaire (15)
entrain€ en rotation par la courroie crantée (8).

6. Dispositif, suivant la revendication 4, caractérisé en ce que la
poulie lisse (13) est solidaire de 'axe (14) monté sur roulement a 'intérieur
d'un palier (20) articulé autour d'un axe d'articulation (21).

7. Dispositif, suivant I'une quelconque des revendications 2, 4
et 5, caractérisé en ce que la tension de la courroie crantée (8) est réglable
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au moyen d’un tendeur (23), dont la position est modifiable par rapport au
bati de la machine.

8. Dispositif, suivant 1'une quelconque des revendications 1 et
3, caractérisé en ce que, lorsque la machine textile est équipée d'un cylindre
calandreur (16) coopérant avec un cylindre de pression (18), la courroie non
crantée (12) est entrainée directement par D’intermédiaire du cylindre
calandreur (16), la poulie intermédiaire (13) étant montée sur l'axe de ce
dernier et la tension de ladite courroie non crantée (12) étant assurée par
l'intermédiaire d'un galet tendeur situé sur le parcours de ladite courroie.

9. Dispositif, suivant la revendication 2, caractérisé en ce que le
dispositif a friction est constitué par le contact entre le cylindre de
pression (3) et les cylindres étireurs (1 et 2).

10. Dispositif, suivant la revendication 2, caractérisé en ce
qu'au moins un des cylindres composant le groupe étireur est monté sur des
paliers (6) a chapeaux amovibles.

11. Dispositif, suivant la revendication 10, caractéris€ en ce que
chaque palier (6) se compose d’un support (24a) solidaire du bati de la
machine et d’un chapeau amovible (24b).

12. Dispositif, suivant la revendication 2, caractérisé en ce que,
lorsque la machine textile est équipée d'un cylindre calandreur (16)
coopérant avec un cylindre de pression (18), la courroie crantée (8) engréne,
en outre, avec un pignon cranté¢ (17) monté a une extrémité dudit cylindre
calandreur (16).

13. Dispositif, suivant la revendication 2, caractérisé en ce que,
lorsque la machine textile est équipée d'un cylindre calandreur (16)
coopérant avec un cylindre de pression (18), le cylindre calandreur (16) est
entrainé par friction, par prévision a I'une de ses extrémités d'une poulie
lisse (19) entrainée en rotation par la courroie non crantée (12).

14. Dispositif, suivant la revendication 2, caractérisé en ce que,
lorsque la machine textile ne dispose pas de cylindre calandreur, la courroie
crantée (8) coopére avec un pignon cranté (17) monté libre en rotation dans
un palier sur le bati de la machine, en position excentrée par rapport 4 une
droite reliant les axes des poulies lisses (11 et 13).
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