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Urzadzenie mocujace do obrabiania pakietu detalli,
zwlaszcza kol zebatych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie mocu-
jace do obrabiania pakietu detali, zwlaszcza kot
zgbatych na frezarkach do uzebien wyposazonych
w podtrzymke przyrzadéw mocujgcych przesuwa-
ng hydraulicznie lub mechanicznie oraz obrotowy
stol z zainstalowanym cylindrem i tlokiem dla
hydraulicznego mocowania przedmiotéw. Przy tym
przyjmuje sie, iz pakiet zawiera ilos¢ detali po-
wyzej dwoch sztuk.

Znane urzadzenia mocujgce obrabiane pakiety
detali, zwlaszcza kola zebate charakteryzujg sie
tym, ze posiadajag trzpien do centrowania i moco-
wania obrabianych detali, ktéry z jednej strony
zamontowany jest w obrotowym stole, a z dru-
giej strony osadzony jest w cylindrycznym gniez-
dzie podtrzymki, przy czym stosowane jest prze-
waznie lozysko $lizgowe. Wymagany docisk wza-
jemny detali i ich zamocowanie osigga si¢ poprzez
uklad hydrauliczny z cylindrem i tlokiem zamon-
towanym w obrotowym stole obrabiarki a sprze-
zony z trzpieniem centrujacym. Takie rozwigza-
nie mocowania i centrowania pakietu detali, zwla-
szcza przy ich wiekszej ilosci podczas operacji
obrébezej nie zezwala na zachowanie wymaganych
warunkéw dokladnosci ze wzgledu na wystepujacy
podczas obrobki zlozony stan naprezen i powsta-
jace odksztalcenia w elementach mocujacych, jak
rowniez ze wzgledu na wystepujace luzy zwigza-
ne z ukladem hydraulicznym mocowania i lozy-
skowania.
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Zzodnie z wynalazkiem rozwigzanie omawiane-
go zagadnienia uzyskuje si¢ przez urzgdzenie mo-
cujace w ktérego sklad wchodzi element centru-
jacy i sprzezony z nim zesp6l mocujgcy, w kto-
rych elementem centrujgcym jest tuleja, ktorej
Srednica zewnetrzna centruje obrabiane detale i
posiadajgaca z jednej strony oporowy kolnierz z
pasowang do wspornika (lub stolu obrabiarki)
cylindryczng koncowke, natomiast z drugiej stro-
ny stozkowy uchwyt pod ulozyskowane gniazdo
podtrzymki obrabiarki oraz poprzeczny otwor pod
polgczenie klinowe. Do zespolu mocujacego przy-
nalezy pokrywa, klin przechodzacy przez tuleje
i ciggadlo usytuowane z luzem wewnatrz tulei,
a polgczone swa koncowka np. przez polaczenie
gwintowe z tlokiem ukladu hydraulicznezo obra-
biarki.

Mocowanie pakietu obrabianych detali za po-
mocg urzgdzenia wedlug wynalazku zapewnia
uzyskanie wymaganych warunkéw dokladnoSci
wykonania ze wzgledu na eliminacjg¢ zlozonego
stanu naprezen i przynaleznych do niego stosun-
kowo duzych odksztalcen przy roéwnoczesnym
zmniejszeniu luzéw zwigzanych z ukladem hydrau-
licznym mocowania i ukladem lozyskowania w
podtrzymce obrabiarki. Mozliwo$¢ uzyskania do-
kladnej obroébki wiekszej ilosci sztuk detali w jed-
nym pakiecie zezwala ponadto na lepsze wyko-
rzystanie techniczne powierzchni produkcyjnej za-
kladu pracy, przy czym zezwala rowniez na wy-
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korzystanie urzadzenia przy zastosowaniu metody
frezowania diagonalnego.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, ktory przedstawia
przekr6j urzadzenia zainstalowanego do obra-
biarki.

W urzadzeniu wedlug wynalazku pakiet obra-
bianych detali 1 centrowany jest na S$rednicy ze-
wnetrznej Dz tulei 2, ktora posiada oporowy koil-
nierz a i pasowang do wspornika 3 cylindryczng
koncowke b, a z drugiej strony stozkowy uchwyt
¢ umiejscowiony w ulozyskowanym gniezdzie d
podtrzymki 4 obrabiarki 10. Ponadto tuleja 2 po-
siada poprzeczny otwor e dla polgczenia klinowego
z koncowkg ciggadia 7. Wspornik 3 przymocowa-
ny jest do obrotowego stolu 11 za pomocg wkre-
tow 9. Z tulejg 2 sprzezony jest zesp6t mocujacy
w ktorego sklad wchodzi dociskowa pokrywa 5
klin 6 przechodzacy przez poprzeczny otwor e
tulei 2 oraz ciggadto 7 usytuowane z luzem we-
wnatrz tulei 2 i polaczone swg koncowkg f po-
przez polgczenie gwintowe z tlokiem ukladu hy-
draulicznego obrabiarki. Z drugiej strony cigga-
dio 7 posiada otwéor dla umieszezania klina 6. Po
nalozeniu obrabianych detali 1 na centrujacg tu-
leje 2 wewnatrz ktorej usytuowane jest z luzem
ciggadlo 7, oraz po nalozeniu dociskowej pokry-
wy 5 na obrabiane detale 1 poprzez uklad hy-
drauliczny lub mechaniczny obrabiarki 10 na stoz-
kowy uchwyt ¢ tulei 2 doci$niete zostaje utozy-
skowane tocznie stozkowe gniazdo d podtrzymki 4,
po czym po zalozeniu klina 6 przez poprzeczny
otwéor e tulei 2 i otwor koncéwki ciggadia 7 na-
stepuje ruch tioka 8 wraz z ciggadlem 7 w dé},
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co powoduje doci$niecie wzajemne detali 1 i ich
zamocowanie pod obrébke frezem g.

Wynalazek poza zastosowaniem do obrébki kot
z¢batych moze by¢é wykorzystany rowniez przy
obrabianiu innych detali metoda obwiedniowsg
lub obrotowag np. przy walcowaniu, dogniataniu
i obrébce czesci typu ,tarcza”, w réznych ukla-
dach obroébczych, np. poziomych wzglednie pio-
nowych.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie mocujace do obrabiania pakietu de-
tali, zwlaszcza ko6t zebatych na frezarkach do
uzgbien wyposazonych w podtrzymke przyrzadow
mocujacych przesuwang hydraulicznie lub mecha-
nicznie, oraz obrotowy stoét z zainstalowanym cy-
lindrem i tlokiem dla hydraulicznego mocowania
przedmiotéw, znamienne tym, ze w jego sktad
wchodzi element centrujacy i sprzezony z nim ze-
sp6él mocujacy, w ktérych elementem centrujgcym
jest tuleja (2) o $rednicy (Dz) centrujgcej obra-
biane detale (1) posiadajaca z jednej strony opo-
rowy kolnierz (a) z pasowang do wspornika (3)
cylindryczng koncéwkg (b), natomiast z drugiej
strony stozkowy uchwyt (¢) pod ulozyskowane
gniazdo (d) podtrzymki (4) obrabiarki (10) oraz
popnzeczny otwdr (e) pod polaczenie klinowe, a
zespolem mocujacym jest dociskowa pokrywa (5),
klin (6) przechodzacy przez tuleje (2) i ciggadio (7)
usytuowane z luzem wewnatrz tulei (2) i polg-
czone swg koncowka (f) np. przez polaczenie gwin-
towe z tlokiem (8) uktadu hydraulicznego obra-
biarki (10) dla zamocowania i odmocowania pa-
kietu obrabianych detali (1).
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