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(567) Resumo: PAPAEL MULTIFUNCIONAL PARA DESEMPENHO
DE IMPRESSAO AUMENTADA. A presente invencéo refere-se aos
substratos incluindo um susbstrato revestido com uma composigao de
revestimento compreendendo um oxido de metal, um aglutinante e
opcionalmente um mordente e um reticulador para o aglutinante. O
substrato pode ser papel , tais como papel de utilidade, e o 6xido de
metal pode ser um 6xido de metal obtido por vaporizagdo ou éxido de
metal coloidal. O revestimento pode ser nao brilhante e pode ser
aplicado a um revestimento de peso baixo. Métodos para a producao
de substratos revestidos sdo descritos. O revestimento pode ser
aplicado ao sbstrato durante a fabricagéo do substrato, por exemplo, o
revestimento pode ser aplicado ao papel usando-se uma maquina de
prensa de presa de colagem durante sua fabricagéo.
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Relatorio Descritivo da Patente de Invengdo para "PAPEL
MULTIFUNCIONAL PARA DESEMPENHO DE IMPRESSAO AUMENTA-
DA".

Referéncia Cruzada a Pedidos Relacionados

Esse pedido reivindica a prioridade ao pedido de patente provi-
sorio U.S. N° de série 60/847.358, depositado em 26 de setembro de 2006,
cujo conteudo total € aqui incorporado por referéncia.

Antecedentes

Substratos tendo caracteristicas que os tornam receptivos a re-

ceber imagens impressas sao desejaveis.

Sumario

Em um aspecto, € provido um substrato revestido compreen-
dendo um substrato revestido com um revestimento que inclui um oxido de
metal presente a um peso de revestimento de menos do que cerca de 0,8 g
de revestimento/m?.

Em um outro aspecto, é provido um substrato revestido compre-
endendo um substrato revestido com um revestimento que inclui um 6xido
de metal, o revestimento tendo um brilho especular de menos do que cerca
de 15% a 60°.

Em um outro aspecto, € também provido um meio de gravagao
compreendendo um substrato revestido com uma ou mais imagens impres-
sas sobre o mesmo.

Em um outro aspecto, € provido um método de produgao de um
papel revestido tendo um brilho especular de menos do que cerca de 15% a
60°, por aplicagao de uma composi¢cao de revestimento compreendendo um
oxido de metal ao papel. O papel revestido pode ser adequadamente aplica-
do a um peso de revestimento de menos do que cerca de 5 g de revestimen-
to/m? de papel e uso de uma prensa de colagem.

Descricido Detalhada

O uso dos termos "um"”, "uma"”, "o", "a", e referentes similares
no contexto da descrigdo da invengao (especialmente no contexto das se-

guintes reivindicagbes) devem ser interpretados tanto no singular quanto no
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plural, a ndo ser que de outra maneira indicado aqui ou claramente contradi-
tos pelo contexto. Os termos "compreendendo," "tendo," "incluindo," e "con-
tendo" devem ser interpretados como termos ilimitados (isto ¢, significando
"incluindo, mas n&o limitado a,") a ndo ser que de outra maneira observado.
Recitagao de faixas de valores aqui sGo meramente destinados a servir co-
mo um método taquigrafico individualmente para cada valor separado dentro
da faixa, a ndo ser que de outra maneira indicado aqui, e cada valor separa-
do € incorporado no relatério como se ele fosse individualmente relatado
aqui. Todos os métodos descritos aqui podem ser realizados em qualquer
ordem a nao ser que de outra maneira indicado aqui ou de outra maneira
claramente contradito pelo contexto. O uso de quaisquer um e todos os e-
xemplos, ou linguagem exemplar (por exemplo, "tal como") provido aqui,
destina-se meramente a melhor iluminar a invengado e ndo pssui uma limita-
Gao no escopo da invencdo a nao ser que de outra maneira reivindicado.
Nenhuma linguagem no relatério seria interpretado como indicado um ele-
mento nao reivindicado como essencial para a pratica da invengao.

Concretizagbes preferidas dessa invengdo sido descritas aqui,
incluindo o melhor modo conhecido pelos inventores para a realizagdo da
invengao. Variagbes daquelas concretizagcoes preferidas podem ser tonar
aparentes por aqueles versados na técnica na leitura da descrigao preceden-
te. Os inventores esperam que técnicos versados empreguem tais variagoes
quando apropriadas, e os inventores destinados a invengdo a serem pratica-
das de outra maneira do que como especificamente descritas aqui. Corres-
pondentemente, essa invengao inclui todas as modificagbes e equivalentes
do assunto relatado nas reivindicagbes anexas a mesma quando permitidas
pela lei aplicavel. Além do mais, qualquer combinagao dos elementos descri-
tos acima em todas suas variagées possiveis € incluida pela invengao a néo
ser que de outra maneira indicado aqui ou de outra maneira claramente con-
tradito pelo contexto.

Deve também ser entendido que qualquer faixa numerica rela-
tada aqui inclui todos os valores oriundos dos valores menores para o valor

superior. Por exemplo, se uma faixa de concentragao for iniciada como de
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1% a 50%, pretende-se que valores tais como de 2% a 40%, de 10% a 30%,
ou de 1% a 3%, etc, sejam expressamente enumerados nesse relatorio. Es-
ses sao apenas exemplos do que é especificamente pretendido, e todas as
possiveis combinagdes de valores numéricos entre o valor mais baixo e o
valor mais alto enumerados devem ser considerados expressamente afirma-
dos nesse pedido.

A néo ser que de outra maneira indicado, todos os numeros que
expressam quantidades de ingredients, condi¢gbes de reagdo, e assim por
diante, usadas no relatério e nas reivindicagdes devem ser interpretados
como sendo modificados em todos os casos pelo termo "cerca de". Corres-
pondentemente, a ndo ser que indicado ao contrario, os parametros numéri-
cos indicados nos seguintes relatorio e reivindicagées ligadas sio aproxima-
¢coes que podem variar dependendo das propriedades desejadas procuradas
serem obtidas pela presente invengdo. No minimo, e ndo como uma tentati-
va de limitar a aplicagdo da doutrina de equivalentes para o escopo das rei-
vindicagOes, cada pardmetro numérico pela menos seria interpretado a luz
de do numero de digitos significativos relatados e por aplicagdo de técnicas
circulantes comuns.

N&o obstante que as faixas numeéricas e parametros que indi-
cam o amplo escopo da invengdo sdo aproximagio, os valores numéricos
indicados nos exemplos especificos sdo relatados tdo precisamente quanto
possiveis. Qualquer valor numérico, no entanto, inerentemente contém erros
necessariamente que resultam do desvio padrdo encontrado em suas medi-
das de testagem respectivas.

Em um aspecto, a invengdo prové um substrato revestido com
uma composigao de revestimento compreendendo um oxido de metal, um
aglutinante e opcionalmente um mordente e um reticulador para o aglutinan-
te. O substrato pode ser papel, tal como um papel de utilidade. A composi-
G¢ao de revestimento pode conter 6xidos de metal coloidais ou obtidos por
vaporizagao, tal como silica obtida por vaporizacao, silica coloidal, alumina

obtida por vaporizagdo ou uma sua combinagdo, um aglutinante tal como
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um reticulador para o aglutinante tal como glioxila. O substrato pode ser re-
vestido tal que o peso de revestimento seja menor do que cerca de 5 g, me-
nor do que cerca de 2 g, menor do que cerca de 1 g, menor do que cerca de
0,8 g, menor do que cerca de 0,5 g o menor do que cerca de 0,1 g da com-
posigcao de revestimento por m? de substrato. O substrato revestido pode ser
tal que existe menos do que cerca de 4 g, menos do que cerca de 1 g, me-
nos do que cerca de 0,5 g, menos do que cerca de 0,2 g, menos do que cer-
ca de 0,1 g, ou menos do que cerca de 0,05 g de éxido de metal por m? de
substrato. O substrato revestido pode ser ndo-brilhante, tendo, por exemplo,
um brilho especular de menos do que cerca de 10% a 60°.

Em um outro aspecto, a invengdo prové um substrato revestido
com uma composi¢ao de revestimento compreendendo um éxido de metal,
mais particularmente, um 6xido de metal obtido por vaporizagdo, éxido de
metal coloidal, ou uma sua combinagao. Oxidos de metal de acordo com a
inveng&o incluem, mas ndo sio limitados a, diéxido de silicio, 0xido de alu-
minio, dioxido de titanio, dxido de cério, 6xido de zirconio, ou uma sua com-
binagdo. N&o ha restricdo na fonte do 6xidos de metal e 6xidos de ndo me-
tal. Por exemplo, 6xidos de metal produzidos por hidrélise por chama, tais
como dioxido de silicio e 6xido de aluminio, podem ser adequadamente usa-
dos. O oxido de metal pode compreender pelo menos uma de particulas de
silica obtidas por vaporizag3o, particulas de alumina obtida por vaporizagao,
e suas combinagdes. A composigdo pode ulteriormente compreender um
meio de dispersao para as particulas, tal como agua, um aglutinante ou uma
sua combinagdo. A composi¢cao pode ser usada para revestir um substrato
para melhorar as caracteristicas de impressao do substrato. Exemplos de
impressao podem incluir, mas ndo sao limitados a, impressao por jato de
tinta, impressdo a laser, impressao por copiadora, impressao digital de alta
velocidade, impressoras que usam toners liquidos, impressao por rotogravu-
ra, impresséo flexografica, impressao litografica e impressoras térmicas. Im-
pressoras térmicas adequadas podem ser usadas para imprimir informacao
variavel, tais como cédigos de barras, podem ser coloridos ou monocrémico,

e podem usar tintas de mudanga de fases ou sélidas. As propriedades de
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de metal misto de 6xido de metal obtido por vaporizagdo cationizado— silica
obtida por vaporizacdo combinada com alumina obtida por vaporizagao),
AERODISP® WK 7520, AERODISP® G 1220, AERODISP® W1450, AE-
RODISP® W72155, AERODISP® W 1226, AERODISP® W 1714, AERO-
DISP® W 1824, AERODISP® W 1836, AERODISP® W 630, AERODISP®
W440, VP DISP W7330N, VP DISP W740X, VP DISP 2730, VP DISP 2550,
AERODISP® W 7215 S, AERODISP® W 7512 S, AERODISP® W 7520,
AERODISP® W 7520 N, AERODISP® W7520P, AERODISP® W 7622, AE-
RODISP® WK 341, e VP DISP W340; aquelas comercialmente disponiveis
de Cabot Corporation, tais como CAB-O-SPERSE® PG 022, CAB-O-
SPERSE® A 2012, CAB-O-SPERSE® 2012A, CAB-O-SPERSE® 2020K,
CAB-O-SPERSE® A 2017, CAB-O-SPERSE® 2017A, CAB-O-SPERSE®
1030K, CAB-O-SPERSE® K 2020, CAB-O-SPERSE® 2020K, CAB-O-
SPERSE® 4012K, CAB-O-SPERSE® PG 002CAB-O-SPERSE® PG 001,
CAB-O-SPERSE® 1015A, CAB-O-SPERSE® 1020K, CAB-O-SPERSE® GP
32/12, CAB-O-SPERSE® GP 32/17, CAB-O-SPERSE® GP 50, CAB-O-
SPERSE® MT 32/17, CAB-O-SPERSE® A 105, CAB-O-SPERSE® A 1095,
CAB-O-SPERSE® A 205, CAB-O-SPERSE® A 1695, CAB-O-SPERSE® A
2095, CAB-O-SPERSE® C 1030K, CAB-O-SPERSE® C1015A, CAB-O-
SPERSE® K 4012, CAB-O-SPERSE® P 1010, CAB-O-SPERSE® Il, CAB-
O-SPERSE® A 3875, CAB-O-SPERSE® PG 001, CAB-O-SPERSE® PG
002 e CAB-O-SPERSE® CT 302C; e aquelas comercialmente disponiveis de
Wacker Chemie AG, tais como, HDK® XK20030, HDK® A2012, HDK®
15158, HDK® 2012B, HDK® A3017 e HDK® A3017B; e suas combinagdes.

Oxidos de metal e dispersbes adequados compreendendo os
mesmos sado descritos nas publicagbes de pedidos patentes U.S. N°
s2006154994, 20040106697, 2003095905, 2002041952, Publicagdes inter-
nacionais N° sWO 2006067131, WO 2006067127, WO 2005061385, WO
2004050377, WO 9722670, Pedido canadense N° CA2285792, e as paten-
tes U.S. N°s 7.015.270, 6.808.769, 6.840.992, 6.680.109 e 5.827.363, cada
uma das quais é aqui totalmente incorporada por referéncia.

Outros oxidos de metal e dispersbes adequados compreenden-
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do os mesmos incluem, mas ndo sdo limitados aqueles comercialmente dis-
poniveis de Akzo Nobel/EKA Chemicals, such as BINDZIL® 15/500, BIND-
ZIL® 30/360, BINDZIL® 30/220, BINDZIL® 305, BINDZIL® 30NH2/220,
BINDZIL® 40/220, BINDZIL® 40/170, BINDZIL® 30/80, BINDZIL® CAT 80,
BINDZIL® F 45, BINDZIL® 50/80, NYACOL® 215, NYACOL® 830, NYA-
COL® 1430, NYACOL® 1440, NYACOL® 2034DI, NYACOL® 2040, NYA-
COL® 2040NH4 e NYACOL® 9950; aqueles comercialmente disponiveis de
H.C. Stark/Bayer, tais como LEVASIL® 500/15%, LEVASIL® 300/30%, LE-
VASIL® 300F/30%, LEVASIL® 200E/20%, LEVASIL® 200S/30%, LEVASIL®
200A/30%, LEVASIL® 200/30%, LEVASIL® 200N/30%, LEVASIL®
200/40%, LEVASIL® 100/45%, LEVASIL® 100S/30%, LEVASIL® 100/30%,
LEVASIL® 50 CK 30, LEVASIL® 4063, LEVASIL® 100S/45%, LEVASIL®
50/50%; aqueles comercialmente disponiveis de Grace Davison, tais como
LUDOX® SM, LUDOX® HS-30, LUDOX® LS, LUDOX® HS-40, LUDOX®
AM, LUDOX® WP, LUDOX® AS, LUDOX® TM; aquelas comercialmente
disponiveis de Nalco Chemical, tais como NALCO® 1115, NALCO® 2326,
NALCO® 6011, NALCO® 1130, NALCO® 1030, NALCO® 6010, NALCO®
1140, NALCO® 2325, NALCO® 2327, NALCO® 1060, NALCO® 1034,
NALCO® 1129, NALCO® 1050, NALCO® 6009; aqueles comercialmente
disponiveis de Nissan Chemical Industries Ltd., tais como SNOWTEX® 20,
SNOWTEX® 30, SNOWTEX® C, SNOWTEX® N, SNOWTEX® O; e aqueles
comercialmente disponiveis de Clariant/Rodel, tais como KLEBOSOL®
30N25, KLEBOSOL® 30H25, KLEBOSOL® 30N50PHN, KLEBOSOL®
30N50, KLEBOSOL® 30H50, KLEBOSOL® 1501-50, KLEBOSOL® 1508-50,
KLEBOSOL® 1498-50. As composigdes de revestimento da invengao podem
compreender qualquer um desses Oxidos de metal, dispersbes compreen-
dendo Oxidos de metal ou suas combinagées.

A area de superficie da maioria de particulas de 6xido de metal
pode ser determinada pelo método de S. Brunauer, P. H. Emmet, e I. Teller,
J. Am. Chemical Society, 60, 309 (1938), que € comumente chamada do
método de BET. Particulas de silica obtidas por vaporizagdo adequadas pa-

ra o uso na invengao podem ter uma area de superficie de BET de pelo me-
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nos cerca de 30 m?/g, pelo menos cerca de 50 m?/g, ou pelo menos cerca de
70 m?/g. A area de superficie € adequadamente menos do que cerca de 400
m?/g, menos do que cerca de 350 ou menos do que cerca de 325 m?/g. Em
algumas concretizagbes, as particulas de silica obtidas por vaporizagdo tém
uma area de superficie de BET de cerca de 90 m?/g, cerca de 200 m?/g ou
cerca de 300 m?/g.

Em uma concretizagdo, o 6xido de metal esta presente em uma
dispersdo aquosa antes de ser combinada com um aglutinante para formar
uma composigao e/ou aplicada ao substrato. A dispersdao aquosa pode com-
preender agua destilada ou desionizada. A composi¢cdo também pode com-
preender qualquer niumero de liquidos misciveis em agua adequados, tais
Ccomo um ou mais alcoois misciveis em agua (por exemplo, metanol, etanol,
etc) ou cetonas (por exemplo, acetona) além de agua. Uma composigdo de
revestimento adequada contém pelo menos um aglutinante e uma dispersao
aquosa compreendendo particulas de silica obtidas por vaporizagao.

Como usado aqui, o termo "aglutinante" refere-se a um compos-
to que ajuda a facilitar aderéncia das particulas de 6xido de metal ao subs-
trato. Qualquer (quaisquer aglutinante(s) adequado(s) pode(m) ser usado(s)
nas composigdes da invengao incluindo polimeros inchaveis com agua tendo
um grupo funcional hidrofilico tais como uma hidroxila e/ou amina. Adequa-
damente, o aglutinante compreende pelo menos um dos derivados de celu-
lose (por exemplo, hidroxietil celulose, carboximetilcelulose, ésteres de celu-
lose, éteres de celulose), caseina, gelatina, proteina, amido (por exemplo,
oxidado, esterificado, ou outros tipos modificados de amido), polimeros de
vinila (por exemplo, alcool polivinilico, polivinil pirrolidina, acetato de polivini-
la, estireno butadieno e derivados), polimeros de acrilico (por exemplo, me-
tacrilato de polimetila, redes de polimeros de acrilico, tais como ésteres de
acrilato, ésteres de estireno-acrilico), poliésteres, polimeros de policarbona-
to, poliamidas, poliimidas, polimeros de epdxi, polimeros fenodlicos, poliolefi-

nas, seus copolimeros de poliuretano, e suas misturas.
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com um grupo amino primario, secundario ou terciario ou um grupo amoénio
terciario na cadeia principal ou na cadeia lateral. Combinagdes desses alco-
ois polivinilicos entre si e polivinil pirrolidonas, acetato de polivinilas, alcoois
polivinilicos silanizados, redes de estireno-acrilato, redes de estireno-
butadieno, resinas de melamina, copolimeros de acetato de etileno-vinila,
resinas de poliuretano, resinas sintéticas tais como polimetil metacrilatos,
resinas de poliéster (por exemplo, resinas de poliéster insaturadas), poliacri-
latos, amido modificado, caseina, gelatina e/ou derivados de celulose (por
exemplo, carboximetilcelulose) podem também ser usados. Alcool polivinilico
ou alcool polivinilico cationizado pode adequadamente ser usado.

Uma quantidade adequada de aglutinante na composicdo de-
pende do aglutinante particular e do tipo da area de superficie do éxido de
metal, tal como silica, que é usada. Por exemplo, a quantidade 6tima de al-
cool polivinilico na composigdo para uma aplicagdo particular pode ser dife-
rente da quantidade étima de polivinil pirrolidina na composi¢cao para aquela
aplicagao. A gquantidade 6tima de aglutinante pode também variar com a a-
rea de superficie do 6xido de metal ou combinagao de 6xidos de metal.

A raz&o de oxido de metal para aglutinante na composigdo pode
também ser variada dependendo da aplicagdo e do resultado desejado. A-
dequadamente, a razdo de 6xido de metal para aglutinante é pelo menos
cerca de 0,25:1, pelo menos cerca de 1:1, pelo menos cerca de 1,5:1, pelo
menos cerca de 2:1, pelo menos cerca de 2,5:1, ou pelo menos cerca de
3:1. A razdo de silica e aglutinante é tipicamente menos do que cerca de
100:1, menos do que cerca de 50:1, menos do que cerca de 25:1, menos do
que cerca de 20:1, menos do que cerca de 15:1, menos do que cerca de
12:1, ou menos do que cerca de 10:1. Razdes de pigmento para aglutinante
adequados melhoram a ades&o das particulas ao papel para evitar uma per-
da das particulas da superficie e reduzir uso de faca prematura quando o
papel & cortado para formar folhas.

Em geral, as composi¢des de revestimento da invengdo podem
ter uma viscosidade que varia de muito baixa a muito alta, com a condigao

de que elas sejam capazes de serem depositadas sobre a superficie do
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substrato usando técnicas conhecidas na técnica. Qualquer técnica adequa-
da conhecida na técnica pode ser usada para medir a viscosidade das com-
posigdes. Por exemplo, viscosidade pode ser medida usando-se um visco-
metro de Brookfield LVT. Adequadamente, a viscosidade pode ser pelo me-
nos cerca de 1, pelo menos cerca de 5, pelo menos cerca de 10, pelo menos
cerca de 15, pelo menos cerca de 20, ou pelo menos cerca de 50 centipoise.
A viscosidade pode ser menos do que cerca de 1.000, menos do que cerca
de 500, menos do que cerca de 350, menos do que cerca de 200 ou menos
do que cerca de 150 centipoise. Se uma prensa de colagem for usada para
aplicar o revestimento, uma viscosidade adequada pode ser de cerca de 20
centipoise a cerca de 200 centipoise. A prensa de colagem pode também ser
modificada, por exemplo, por adigdo de uma ligagdo de Iamina ou bastio, e
uma viscosidade adequada pode ser de cerca de 20 centipoise a cerca de
500 centipoise. Particulas de 6xido de metal menores de, por exemplo, me-
nos do que 100 nm, podem estar adequadamente em um revestimento ten-
do a viscosidade de desde cerca de 20 centipoise a cerca de 500 centipoise.

A composigdo de revestimento pode ser preparada usando-se
uma variedade de metodos. Em uma concretizagdo, a composicdo é prepa-
rada por combinagdo de uma dispersdo aquosa (por exemplo, uma disper-
sao aquosa compreendendo particulas de silica obtidas por vaporizagao e
agua) com pelo menos um aglutinante para produzir a composicao de reves-
timento. A dispersdo e o aglutinante podem ser combinados, por exemplo,
por misturagdo com um misturador de alto cisalhamento. O pH da composi-
¢ao de revestimento pode ser ajustado em qualquer estagio durante sua
preparagao para um pH desejado. No entanto, em algumas concretizagdes,
nenhum ajuste do pH € necessario. Em uma concretizagédo, o pH é direta-
mente ajustado na dispersdo quando acompanhado por misturagdo de alto
cisalhamento. O pH também pode ser ajustado depois que a dispersdo é
misturada com o aglutinante (isto &, depois da formagédo da composicdo de
revestimento). Um ajuste no pH finalmente serda acompanhada por uma ele-
vagéo na viscosidade quando a dispersdo se aproxima a faixa de pH neutro
(de 6,5 — 7,5). O pH pode ser ajustado usando-se qualquer método adequa-
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do, tal como via a adigdo de um &cido (por exemplo, acido mineral, resina de
troca de cations acida, etc) ou uma base (por exemplo, um hidroxido de me-
tal alcalino, resina de troca de anions basica, etc). As composigdes de reves-
timento podem ser alcalinas ou acidas. Adequadamente, o pH das composi-
¢Oes de revestimento pode cair dentro de uma faixa de pH de cerca de 2,5 a
cerca de 10,5; por exemplo, uma faixa de pH de cerca de 2 a cerca de 6 ou
cerca de 8 a cerca de 10,5.

A composi¢do de revestimento também pode ulteriormente
compreender um ou mais outros aditivos, tais como tensoativos (por exem-
plo, tensoativos catidnicos, tensoativos anidnicos tais como sais de alquil-
benzeno sulfonato de cadeia longa e ésteres de alquilsulfossuccinato de ca-
deia ramificada adequadamente, de cadeia longa, tensoativos n3o-idnicos
tais como éteres de d6xido de polialquileno de cadeia longa, de preferéncia
fenois contendo grupo alquila de cadeia ramificada e éteres de 6xido de po-
lialquileno de alcoois de alquila de cadeia longa, e tensoativos fluorados),
endurecedores (por exemplo, compostos de halogénio ativos, compostos de
vinilsulfona, compostos de aziridina, compostos de epéxi, compostos de acri-
loila, compostos de isocianato, etc), espessantes (por exemplo, carboxime-
tilcelulose (CMC)), aperfeigoadores de escoabilidade, antiespumas (por e-
xemplo, alcool octilico, antiespumas a base de silicone, etc), inibidores de
espuma, agentes de liberagdo, agentes de espuma, penetrantes, colorantes
(por exemplo, corantes ou pigmentos), dispersantes de pigmento, abrilhan-
tadores oticos, branqueadores (por exemplo, branqueadores fluorescentes),
preservativos (por exemplo, compostos de éster de p-hidroxibenzoato, com-
postos de benzisotiazolona, composi¢des de isotiazolona, etc), biocidas, a-
gentes antifungicos, inibidores de amarelamento (por exemplo, hidroximeta-
nossulfonato de sdédio, p-toluenossulfinato de sodio, etc), absorvedores de
ultravioleta (por exemplo, compostos de benzotriazol tendo um grupo hidroxi-
dialquilfenila na posigéo 2), antioxidantes (por exemplo, compostos de fenol
estericamente impedidos), agentes antisséticos, reguladores de pH (por e-
xemplo, hidroxido de sédio, carbonato de sédio, acido sulfurico, acido clori-

drico, acido fosforico, acido citrico, etc), agentes de reforgo de agua, agentes



10

15

20

25

30

12

de reforgo de umidade, agentes de reforco seco e lubrificantes (ceras de po-
lietileno, ceras naturais tais como cera de carnaulba, estearato de calcio, aci-
dos graxos e sais de acidos graxos, parafina). Agentes de reticulagdo tais
como oxidos de zircénio, acido borico, resinas de melamina, glioxal e isocia-
natos e outras moléculas as quais se ligam entre si as cadeias de molécula
do sistema de aglutinante também podem ser usadas na invencdo. Esses
agentes de reticulagdo podem aumentar a resisténcia a agua do sistema de
aglutinante e, portanto do revestimento.

A composi¢cdo de revestimento também pode compreender um
mordente, tal como um polimero catiénico, que pode aumentar a resisténcia
a agua da compaosig¢ado. Polimeros catiénicos incluem polimeros tendo pelo
menos um grupo amonio quaternario, grupo fosfénio, um produto de adigdo
de acido de um grupo amina primario, secundario ou terciario, polietileno
iminas, polidialil aminas ou polialil aminas, polivinil aminas, condensados de
diciandiamida, condensados de diciandiamida-poliamina ou condensados de
poliamida-formaldeido. A funcionalidade quaternaria catiénica (NH,s") de mui-
tos polimeros e sais pode facilitar a ligagao de corantes aniénicos comumen-
te usados em tintas de jato de tinta. Mordentes adequados incluem, mas nao
sdo limitados a, poli(cloreto de vinilbenzil trimetilamoénio), poliaminas, polieti-
lenoimina (PEl), poli (cloreto de dialil dimetil amdnio (polyDADMAC), ou so-
lugdo de poli(cloreto de dialil dimetil aménio) (solugdo de polyDADMAC em
agua) e suas misturas.

Aqueles mordentes que derivam de um composto de dialil amo-
nio podem ser adequadamente usados, particularmente aqueles que deri-
vam de um composto de dialquil dialil, que podem ser obtidos por uma rea-
¢ao de ciclisagao de radical de compostos de dialil amina e exibem a estrutu-
ra 1 ou 2. Estruturas 3 e 4 representam copolimeros que derivam de com-
postos de dialquil dialil. Ry e Ry representam um atomo de hidrogénio, um
grupo alquila tendo de 1 a 4 atomos de carbono, um grupo metila, etila, n-
propila, iso-propila, n-butila, iso-butila ou terc.-butila, pelo que Ry e R; podem
ser iguais ou diferentes. Um atomo de hidrogénio oriundo do grupo alquila

pode também estar substituido por um grupo hidroxila. Y representa uma
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unidade de mondmero polimerisavel pelo radical, tais como, por exemplo,
sulfonila, acrilamida, metacrilamida, acido acrilico, acido metacrilico. X re-

presenta um anion.
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Adicionalmente, colorantes tais como pigmentos ou corantes
podem ser adicionados & composigio de revestimento. Esses pigmentos ou
corantes podem aumentar a brancura ou cor das composi¢des quando apli-
cados a um substrato. Pigmentos adequados incluem argila (graus-padrao,
graus calcinados, graus deslaminados, graus quimicamente estruturados,
compdsitos/graus de especialidade), dioxido de titanio (rutilio, anatase), car-
bonato de calcio (moido, precipitado), triildrato de alumina, silicatos de sédio,
filossilicatos, silicatos de aluminio, pigmentos plasticos (por exemplo, polies-
tireno, polietileno, polipropileno), silicas (por exemplo, silicas coloidais, sili-
cas precipitadas, silicas-géis, modificagbes cationisadas dos compostos de
silica citados, compostos de aluminio (por exemplo, solugbes coloidais de
aluminio, 6xidos de aluminio coloidais e seus compostos de hidroxila, tais
como pseudoboemitas, boemitas, hidroxido de aluminio), 6xido de magné-
sio, oxido de zinco, oxido de zircénio, carbonatos de magnésio, caulim, argi-
la, talco, sulfato de calcio, carbonato de zinco, branco acetinado, litopénios,
zeolitos. Carbonato de calcio, triidrato de alumina e silicatos de sddio podem
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também melhorar o desempenho de jato de tinta da composi¢ao quando re-
vestidos sobre um substrato. A presenga de silica na composigao, tal como
silica obtida por vaporizagao, pode vantajosamente reduzir a quantidade de
aglomeragao desses pigmentos adicionais.

A inveng&o ulteriormente prové um meio de gravagdo compre-
endendo um substrato revestido com a composigdo de revestimento como
descrito aqui aplicada a pelo menos uma por¢do do substrato. Como usado
aqui, um "papel revestido,” "substrato revestido" ou "meio de gravagao re-
vestido" € um que foi revestido com uma composigao de revestimento como
indicada aqui. O substrato & adequadamente um papel compativel com um
dispositivo de impressdao. Como usado aqui, o termo "papel” inclui, mas ndo
é limitado a, papel, papeldo e cartolina. Papéis adequados incluem papéis
de utilidade. Como usado aqui um "papel de utilidade" é um papel, tendo um
peso de 35 a 400 g/mz, e, se branco, um brilho GE de pelo menos cerca de
84%, pelo menos cerca de 86%, pelo menos cerca de 88% ou pelo menos
cerca de 90% e menos do que cerca de 100%, menos do que cerca de 99%,
menos do que cerca de 98%, menos do que cerca de 97% ou menos do que
cerca de 96%. Brilho € uma medida da quantidade de luz refletida para fora
da superficie do papel. Um papel de utilidade, como usado aqui, tem um va-
lorde Hercules Size Test (HST), que € medido de quanto o papel repele a-
gua, de pelo menos cerca de 0, pelo menos cerca de 5, pelo menos cerca de
10, pelo menos cerca de 20, pelo menos cerca de 30, pelo menos cerca de
40, ou pelo menos cerca de 50 sec e menos do que cerca de 500, menos do
que cerca de 400, menos do que cerca de 300, menos do que cerca de 250,
ou menos do que cerca de 200 sec. Um papel de utilidade, como usado a-
qui, especificamente exlui papéis brilhantes, de qualidade de foto e lamina-
dos. Papéis de utilidade baratos comercialmente disponiveis tipicos projeta-
dos para impressoras de jato de tinta pode ser brancos e pesar 24 1b/1300 ft2
(90 g/m?). Papéis de utilidade projetados para o uso em impressoras copia-
doras ou laser sao também adequados para o uso na presente invengao.
Exemplos de papéis de utilidade adequados incluem, mas nao sao limitados

a, papéis branco tais como Kodak Bright White Inkjet Papel, Hewlett-Packard
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Bright White Papel, Hammermill Ultra Premium Inkjet Papel, e Staples Prin-
ting Paper - Bright White.

O revestimento aplicado ao substrato pode adequadamente
produzir uma superficie nao-brilhante ou superficie fosca ou acabamento
para o substrato. Como usado aqui, com relagdo ao acabamento ou superfi-
cie do meio de gravagao revestido, "ndo-brilhante” significa um brilho espe-
cular de menos do que cerca de 10% a 60°. Adequadamente, o brilho espe-
cular a 60° do meio de gravagao revestido pode ser menos do que cerca de
15%, menos do que cerca de 13,5%, menos do que cerca de 12%, menos
do que cerca de 10%, menos do que cerca de 7,5% ou menos do que cerca
de 5%. Adequadamente, o brilho especular a 75° do meio de gravagao re-
vestido pode ser menos do que cerca de 15%, menos do que cerca de
13,5%, menos do que cerca de 12%, menos do que cerca de 10%, menos
do que cerca de 7,5% ou menos do que cerca de 5%. Como usado aqui,
com relagao ao acabamento ou superficie do meio de gravagédo revestido,
"fosco” significa um brilho especular de menos do que cerca de 10% a 75°.
O brilho especular de um papel revestido pode ser aumentado por calandra-
gem do papel.

O meio de gravagao descrito aqui pode ser preparado por um
meétodo compreendendo (a) provisdo de um substrato; (b) revestimento de
pelo menos uma porgédo do substrato com a composicédo descrita aqui para
prover um substrato revestido; e (c) secagem opcional da composicdo sobre
0 substrato. Além do mais, a composigdo pode ser repetidamente aplicada
ao substrato para prover um meio de gravagéo tendo um revestimento de
uma espessura desejada.

Qualquer método adequado pode ser usado para revestir uma
porgéo do substrato, diretamente ou indiretamente, com a composigido. Mé-
todos adequados incluem, mas nao sdo limitados a, revestimento por rolos,
revestimento de lamina, revestimento de faca ar, revestimento de haste (por
exemplo, usando-se um bastdo Meyer ou similares), revestimento por bar-
ras, revestimento por despejamento, revestimento por rolos de comporta,

revestimento de barras de arame, revestimento de pino curto, revestimento
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por tremonha de deslizamento, revestimento por cortina, revestimento flexo-
grafico, revestimento de gravura, revestimento Komma, revestimento por
imers&o, revestimento por prensa de colagem do modo "on- ou off-machine”,
usando-se uma caixa de agua na operagdo de calandragem, e revestimento
de matriz. Métodos tal como revestimento usando-se uma segao de prensa
de colagem da maquina de papel durante a fabricagdo do papel pode ser
particularmente adequada. A composi¢édo de revestimento aplicada ao subs-
trato pode ser de qualquer espessura ou quantidade adequada. A composi-
¢do de revestimento é adequadamente aplicada para prover pelo menos
cerca de 0,02, pelo menos cerca de 0,04, pelo menos cerca de 0,05, pelo
menos cerca de 0,06, pelo menos cerca de 0,08, pelo menos cerca de 0,1,
pelo menos cerca de 0,5, pelo menos cerca de 1, pelo menos cerca de 2,
pelo menos cerca de 3, pelo menos cerca de 4, pelo menos cerca de 5, pelo
menos cerca de 6, ou pelo menos cerca de 7 g de revestimento por m? de
substrato. O revestimento pode ser adequadamente aplicado para prover
menos do que cerca de 30, menos do que cerca de 25, menos do que cerca
de 20, menos do que cerca de 15, menos do que cerca de 10, menos do que
cerca de 8, menos do que cerca de 5, menos do que cerca de 3, menos do
que cerca de 2, menos do que cerca de 1, menos do que cerca de 0,8, me-
nos do que cerca de 0,6, menos do que cerca de 0,5, menos do que cerca
de 0,4, menos do que cerca de 0,3, menos do que cerca de 0,2, ou menos
do que cerca de 0,1 g de revestimento por m? de substrato. A quantidade de
revestimento contendo o 6xido de metal por m? de substrato é chamado aqui
de "peso de revestimento."

A composi¢do de revestimento pode ser aplicada para prover
pelo menos cerca de 0,01, pelo menos cerca de 0,02, pelo menos cerca de
0,03, pelo menos cerca de 0,04, pelo menos cerca de 0,05, pelo menos cer-
ca de 0,1, pelo menos cerca de 0,3, pelo menos cerca de 0,5, pelo menos
cerca de 0,8, pelo menos cerca de 1, pelo menos cerca de 1,5, ou pelo me-
nos cerca de 2 g de 6xido de metal por m? de substrato. O revestimento po-
de ser adequadamente aplicado para prover menos do que cerca de 25,

menos do que cerca de 20, menos do que cerca de 15, menos do que cerca
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de 10, menos do que cerca de 5, menos do que cerca de 3, menos do que
cerca de 2, menos do que cerca de 1, menos do que cerca de 0,8, menos do
que cerca de 0,5, menos do que cerca de 0,3, menos do que cerca de 0,2,
menos do que cerca de 0,1, menos do que cerca de 0,05, menos do que
cerca de 0,04, menos do que cerca de 0,03, ou menos do que cerca de 0,02
g de 6xido de metal por m? de substrato.

O inventor surpreendentemente e inexplicavelmente revelou que
a aplicagdo de composicdes de revestimento da inveng@o a um substrato tal
como papel em quantidades relativamente pequenas, por exemplo, menos
do que cerca de 0,8 g/m?, ou mais particularmente a 0,05 até 0,5 g/m2, levou
papel a mostrar receptividade aperfeigcoada a tinta impressa sobre sua su-
perficie com uma melhor qualidade de imagem. O inventor também surpre-
endentemente revelou que os revestimentos da invengdo podem ser ade-
quadamente aplicados a um substrato tal como papel na prensa de colagem.
Adequadamente, a prensa de colagem esta "em série" com a maquina de
papel tal que o movimento da folha continua de papel pode passar entre os
apertos de dois ou mais rolos de rotacgao, tais como rolos de ago. A pressao
(por exemplo, pressio hidraulica) e temperatura dos rolos adequadamente
permitem que o revestimento se impregnem ou permanegam préximo da
superficie do papel. Prensas de colagem adequadas incluem uma prensa de
colagem medida de bastio, uma prensa de colagem de rolos deslizantes ou
uma prensa de colagem medida de haste. Outros métodos adequados "on-
line" para aplicar composi¢cées de revestimento da invengdo a substratos
durante o processo de fabricacdo do substrato incluem revestimento por i-
mersao, aplicagdo na caixa de agua da pilha de calandra e dispositivos de
spray.

Composigdes de revestimento da invengdo podem ser adequa-
damente aplicadas antes da etapa de calandragem durante a fabricagdo de
um substrato tal como papel. Durante a fabricagéo de papel, a etapa de ca-
landragem pode comprimir as fibras, tais como fibras de celulose, do papel.
Essa etapa pode reduzir a capacidade do papel de absorver tinta por redu-

¢ao do volume de vazio do papel. No entanto, os 6xidos de metal usados
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nas composig¢bes de revestimento da invengdo podem ndo ser comprimidos
durante a etapa de calandragem, desse modo retendo seu volume de vazio.
Embora n&o querendo estar ligado por qualquer teoria particular, a rentegao
do volume de vazio dos dxidos de metal durante a etapa de calandragem
pode contribuir para a capacidade de absorgéo de tinta superior de um papel
revestido antes da etapa de calandragem, e qualidade de imagem de uma
imagem impressa sobre um papel revestido.

Em contraste com pigmentos tendo um tamanho de particula
maior, que quando incorporados na prensa de colagem podem introduzir
defeitos de fabricagado tais como riscos de superficie, os defeitos de proces-
so tal como rejeigédo de revestimento no aperto, e em contraste com pigmen-
tos que nao possuem a estrutura de particula para aumentar absorgdo de
tinta, o inventor surpreendentemente revelou que a aplicagao de revestimen-
to contendo 6xido de metal a uma prensa de colagem de uma magquina de
papel permite superior absorgao de tinta sobre o papel usando-se uma vari-
edade de impressoras e tintas liquidas, substancialmente pouco ou nenhum
defeito de fabricagdo. Embora ndo querendo estar ligado por qualquer teoria
particular, € presumido que o tamanho de particula pequeno e distribuigédo
estreita dos Oxidos de metal permitem sua aplicagdo na prensa de colagem
com substancialmente pouca ou nenhuma introducdo de defeitos de fabrica-
¢a@o. Os tamanhos de particula menores podem também permitir o uso de
concentragOes mais altas desses compostos na formulagdo de um revesti-
mento na prensa de colagem, tal que o alto peso de revestimentos pode ser
alcangado. A estrutura de 6xido de metal obtido por vaporizagbes pode tam-
bém aperfeigoar a absorgao de tintas. O processo da invengéo pode permitir
que um fabricante de papel produza economicamente um papel de impres-
sao capaz de aceitar uma ampla variedade de tintas encontradas na e usa-
das pela industria de impress&o para produzir uma imagem superior.

O substrato revestido pode ser subsequentemente revestido no-
vamente, com o mesmo revestimento ou com revestimento diferente para
ulteriormente melhorar e complementar as propriedades absortivas que o

revestimento de oxido de metal obtido por vaporizagao fornece para a im-
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presséao por jato de tinta. Esses revestimentos podem, por exemplo, ser apli-
cado off-line a partir da maquinaria de fabricagcdo de papel. Métodos ade-
quados de aplicagao incluem, mas ndo sio limitados a, revestimento por
rolos, revestimento de ldmina, revestimento de faca ar, revestimento de has-
te (por exemplo, usando-se uma haste Meyer ou similares), revestimento de
barras, revestimento de despejamento, revestimento por rolos com compor-
ta, revestimento de barras de arame, revestimento de pino curto, revestimen-
to por tremonha de deslizamento, revestimento de cortina, revestimento fle-
xografico, revestimento de gravura, revestimento Komma, revestimento por
imersao, revestimento de prensa de colagem do modo fora da maquina ou
na maquina, usando-se uma caixa de agua na operacgao de calandragem, €
revestimento de matriz.
Depois aplicagdo da composigao de revestimento ao substrato,
o substrato revestido pode ser adequadamente seco usando-se qualquer
metodo adequado ou combinagdo de métodos para prover o meio de grava-
¢ao. Métodos de secagem adequados incluem, mas nao sao limitados a, ar
ou secagem por convecgao (por exemplo, secagem de tunel linear, secagem
por arco, secagem por circuito de ar, secagem de flutuagdo no ar de curva
senoidal, etc), secagem por contato ou condugdo, e secagem por energia ra-
diante (por exemplo, secagem por infravermelho e secagem por microonda).
Se a composigao de revestimento for aplicada ao papel usan-
do-se uma secgao de prensa de colagem da maquina produtora de papel,
adequadamente o papel pode ser subsequentemente submetido a uma pilha
de calandra. A pilha de calandra adequadamente aumenta a densidade da
folha continua de papel usando-se pressao, umidade e calor, e pode conferir
uma lisura e espessura mais uniforme ao papel. Densidade e espessura uni-
forme e lisura de papel podem ser vantajosos por muitas razoes, incluindo,
mas néo limitados a, efeitos benéficos no processo de impresséo, tais como
aperfeicoamentos na taxa e capacidade de absorgao de tinta em areas loca-
lizadas e reducgao da absorgao de tinta ndo uniforme que pode de outra ma-
neira resultar em um aumento das manchas coloridas e propriedades de tex-

tura da imagem imprensa. No entanto, em substratos nao-revestidos, a pilha
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de calandra pode também compreender o substrato e reduzir as absorgao
de tinta caracteristicas do substrato, tal capacidade e taxa.

O inventor revelou que a etapa de calandragem tem impacto
minimo sobre as caracteristicas de absor¢do da camada de éxido de metal
obtido por vaporizagdo. A presenca da camada de 6xido de metal obtido por
vaporizagao assim permite a retengéo de beneficios de absorgdo que podem
ser de outra maneira perdidos durante a etapa de calandragem. A manipula-
¢éo de teor de oxido de metal obtido por vaporizagao e variaveis de calan-
dragem permite a manipulagdo da capacidade de absorgéo de tinta, o volu-
me de vazio, do substrato revestido.

Uma imagem pode ser impressa, diretamente o indiretamente,
sobre o meio de gravagao da invengio usando-se uma ou mais de uma vari-
edade de técnicas de impressao, incluindo flexografia, rotografia, litrografia,
litrografia offset, fotogravura (gravura), texto impresso, termografia, eletrofo-
tografia, e técnicas digitais de alta velocidade (por exemplo, usando-se im-
pressoras XEIKON®, impressoras VERSAMARK® ou impressoras INDIGO®).

O meio de gravagao pode adequadamente ser usado em copio-
adoras e impressoras de laser coloridas. Para tais aplicacdes, o revestimen-
to do meio de gravagédo pode adequadamente compreender um material ca-
tibnico tal como AERODISP® WK 341 (dispersao de silica dopada por alu-
mina cationizada), VP Disp WK 7330 (dispersédo de oxido de metal misto ca-
tionizada) o W 630 (dispersdo de alumina).

O meio de gravagdo ¢ particularmente adequado para receber
uma imagem de uma impressora de jato de tinta. O 6xido de metal pode se-
parar a fase liquida da tinta da fase colorante tal que o colorante é rapida-
mente imobilizado no meio de gravagdo, que resulta na alta resolugdo de
imagem, tempo de secagem de tinta rapico, cores vibrantes resisténcia a
agua, ou uma sua combinagao.

Imagens produzidas usando-se uma impressora de jato de tinta
em um meijo de gravagao compreendendo uma composigao de revestimento
da invengao sao abrilhantadoras, modeladoras e tém a resolugdo mais alta

do que um substrato comparavel que nao foi revestido com a composigédo da
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invengao.

As composigbes de revestimento podem também aperfeicoar a
mecha ("wick") e sangria de imagens impressas sobre um substrato revesti-
do. Mecha e sangria séo avaliados por medigdo das caracteristicas de uma
linha imprensa com uma espessura conhecida (por exemplo, 280 pm). Me-
cha € uma medida dessa linha no papel. Sangrar € uma medida dessa linha
contida dentro de uma caixa das outras cores. As composi¢des de revesti-
mento podem aperfeicoar a mecha de uma imagem impressa sobre um
substrato por pelo menos cerca de 5%, pelo menos cerca de 10%, pelo me-
nos cerca de 20%, pelo menos cerca de 30%, pelo menos cerca de 40%,
pelo menos cerca de 50%, ou pelo menos cerca de 60%, quando em compa-
racdo com um substrato ndo-revestido comparavel. As composigdes de re-
vestimento podem também aperfeicoar o sangria de uma imagem impressa
sobre um substrato por pelo menos cerca de 5%, pelo menos cerca de 10%,
pelo menos cerca de 20%, pelo menos cerca de 30%, pelo menos cerca de
40%, pelo menos cerca de 50%, ou pelo menos cerca de 60%, quando em
comparagao com um substrato ndo-revestido comparavel. Tintas impressas
por jato de tinta sobre um substrato revestido, em comparagédo com tintas
imprensas sobre um substrato ndo-revestido comparavel, podem mostrar
uma reducgdo no sangria e mecha da tinta de pelo menos cerca de 5 micra,
pelo menos cerca de 10 micra, pelo menos cerca de 15 micra, pelo menos
cerca de 20 micra, pelo menos cerca de 25 micra, pelo menos cerca de 30
micra, pelo menos cerca de 40 micra, ou cerca de pelo menos 50 micra.

Tintas impressas por jato de tinta sobre um substrato revestido
com uma composicado de revestimento da invengdo, em comparagado com
tintas impressas sobre um substrato ndo-revestido comparavel, podem mos-
trar um aperfeigoamento na desigualdade de uma linha impressa por jato de
tinta sobre a superficie revestida. Desigualdade ¢ uma medida da distorgao
geomeétrica de uma extremidade da linha a partir de sua posigdo inicial. A
quantidade de desigualdade de linha pode ser reduzida por pelo menos cer-
ca de 1 micron, pelo menos cerca de 2 micra, pelo menos cerca de 3 micra,

pelo menos cerca de 4 micra, pelo menos cerca de 5 micra, ou pelo menos
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ca de 50%, ou pelo menos cerca de 60%, quando em comparagao com um
substrato ndo-revestido comparavel.

Opacidade corresponde a largura da zona de transigdo entre o
campo e a linha. Valores menores estdo associados a melhores imagens.
Composigdes da invengao podem aperfeigoar o "opacidade” de uma imagem
impressa sobre um substrato por pelo menos cerca de 15%, pelo menos
cerca de 18%, pelo menos cerca de 20%, pelo menos cerca de 22%, pelo
menos cerca de 25%, pelo menos cerca de 27%, ou pelo menos cerca de
30%, quando em comparagado com um substrato ndo-revestido comparavel.

Resisténcia a agua € um termo relativo, medido aqui usando-se
um "Método de imersdo”. Nesse método, 250 uL de agua destilada sao apli-
cados em uma corrente constante sobre um bloco de cor que € de 4 mm de
espessura. A OD é medida antes e depois da aplicagdo de agua e uma ra-
zd0 obtida. Um valor de 0% significa retengdo completa da tinta depois da
exposigao a agua. A resisténcia a agua de uma imagem impressa sobre um
substrato revestido com composi¢des da inven¢ao € adequadamente menos
do que cerca de 10%, menos do que cerca de 8%, menos do que cerca de
5%, menos do que cerca de 3%, ou menos do que cerca de 2%.

Tempo de secagem € um termo relativo, medido aqui por avali-
agdo da quantidade de tinta transferida para um outro papel "manchamento”
imediatamente na saida da impressora. Substratos revestidos com as com-
posi¢oes da invencdo adequadamente produzem tempos de secagem pre-
sentes, ndo aumentam o tempo de secagem dos substratos, e provavelmen-
te aperfeicoam o tempo de secagem.

Os seguintes exemplos ulteriormente ilustram a invengao, mas
nao devem ser interpretados de maneira alguma com limitando seu escopo.
A nao ser que de outra maneira indicado, as tintas usadas aqui sao aquelas
vendidas com as impressoras usadas aqui.

EXEMPLO 1

Composicoes compreendendo uma dispersdo de silica alcalina obtida por

vaporizacdo (Tamanho de particula 120 nm)

AERODISP® W 7520 (uma dispersao a base de agua, levemen-
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te alcalina, de baixa viscosidade de AEROSIL® 200 (silica obtida por vapori-
zagao tendo um tamanho de particula de 120 nm e uma area de superficie
de 200 m2/g)) foi combinado com CELVOL® 523 (alcool polivinilico), comer-
cialmente disponivel da Celanese Limited usando-se um misturador DIS-
PERMAT® comerciaimente disponivel da VMA-Getzmann GMBH com uma
ldmina de alto cisalhamento a uma taxa de cisalhamento de 1200 minutos
inversos. As proporgdes de AERODISP® e CELVOL® 523 foram escolhidas
tal que a raz&o em peso de silica obtida por vaporizagéo para alcool polivini-
lico nas composigdes era de 2,5:1, 3,6:1, 5:1 ou 10:1.

EXEMPLO 2

Composi¢cdes compreendendo uma dispersdo de 6xidos de metal mistos

obtidos por vaporizagdo acida (Tamanho de particula 180 nm)

VP Disp WK 7330 (uma dispersdo a base de agua, catidnica, le-
vemente acida de 6xido de metal misto obtido por vaporizagdo) foi combinado
com CELVOL® 523 (alcool polivinilico) usando-se um misturador DISPER-
MAT® com uma ldmina de alto cisalhamento a uma taxa de cisalhamento de
1200 minutos inversos, ou por agitagdo vigorosa. As proporgbes de AERO-
DISP® e CELVOL® 523 foram escolhidas tal que a razdo em peso de silica
obtida por vaporizagao para alcool polivinilico na composigao foi de 10:1.

Porgdes da dispersao resultante foram combinadas com o poli-
mero catidnico Induquat 35L (polyDADMAC) comercialmente disponivel da
Indulor Chemie, GMBH. As proporgdes de dispersido de Induquat 35L para
VP Disp WK 7330 eram de 15, 30, 45 ou 60 partes de Induquat 35L por 100
partes em peso seco de VP Disp WK 7330. A dispersdo VP Disp WK 7330
acida e catibnica permitia a incorporagéao facil de polyDADMAC na formula-
gao de revestimento usando-se um misturador DISPERMAT® com uma la-
mina de alto cisalhamento a uma taxa de cisalhamento de 1200 minutos in-
versos, ou por agitagao vigorosa.

EXEMPLO 3

Composicoes compreendendo um reticulador de alcool polivinilico e uma

dispersédo de silica acida obtida por vaporizacio

Uma composicao foi produzida por combinagido de CELVOL®
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523 (alcool polivinilico) com agua usando-se um misturador DISPERMAT®
com uma lamina de alto cisalhamento a uma taxa de cisalhamento de 1200
minutos inversos, ou por agitagdo vigorosa. Glyoxal (Cartabond TSI), comer-
cialmente disponivel da Clariant Corporation, um agente de reticulagao para
alcool polivinilico (PVOR), foi adicionado para reduzir a solubilidade em agua
de PVOH. Glioxila foi adicionada a 5, 10 ou 15 partes em peso seco de por
100 partes de alcool polivinilico, e a composigao foi misturada usando-se um
misturador DISPERMAT® com uma lamina de alto cisalhamento a uma taxa
de cisalhamento de 1200 minutos inversos, ou por agitagao vigorosa.

Uma porgao da composigao resultante foi combinada com VP
Disp WK 7330 (uma dispersdo a base de agua, catidnica, levemente acida
de 6xido de metal misto obtido por vaporizagdo) usando-se um misturador
DISPERMAT® com uma lamina de alto cisalhamento a uma taxa de cisa-
Ihamento de 1200 minutos inversos, ou por agitagcao vigorosa.
EXEMPLO 4

Aplicacao de revestimentos dos Exemplos 1-3 a papeéis oficio padrao

Usando-se a haste Meyer apropriada (enrolada com fio), os re-
vestimentos dos Exemplos 1-3 foram puxados para baixo sobre os substra-
tos de papel. Os revestimentos foram secos com uma secadoura de sopro
industrial até seca ao toque. As folhas foram colocadas em um tambor de
secagem para secagem completa.

EXEMPLO 5

Imagens impressas na finalidade geral comercialmente disponivel de papéis

para impressio doméstica ou de trabalho

Tintas (preta, ciano, magenta e amarela) comercialmente dispo-
nivel da Epson o Hewlett Packard, eram impressas por jato de tinta sobre
papéis oficio padrdo de utilidade usando-se uma impressora Epson Stylus
Photo R200 sob o conjunto de qualidade de foto ou uma impressora Hewlett-
Packard Photosmart 8250 sob o conjunto de qualidade de foto. Os papéis
usados eram Kodak Bright White Inkjet Papel (24 Ib), Hewlett-Packard Bright
White Papel (24 Ib), Hammermmill Ultra Premium Inkjet Papel (24 Ib), Staples
Printing Papel - Bright White (24 Ib) e Georgia Pacific Spectrum DP (20 Ib).
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B. QUALIDADE DE IMPRESSAO (HP Photosmart 8250)

Papel Kodak Hammermill Staples Geor.g-la-
Pacific

area de escala de cor 5975 6005 6042 5805
OD preto 1,13 1,13 1,15 1,15
Particula preta (%R) 1,27 1,27 1,22 1,39
mosqueamento preto (%R) 0,66 0,47 0,52 0,54
OD de C,M,Y (med) 1,24 1,23 1,25 1,23
Particula C,M,Y (%R) 1,65 1,74 1,74 1,84
mosqueamento de C,M,Y

) (%R) 0,73 0,67 0,69 0,73
Mecha (um) 73 67 69 80
Borr&o de mecha (%) 40% 38% 37% 44%
trapo de linha de mecha 9 10 8 10
(um)
des. de linha pos. (um) 55 51 51 66
des. de linha neg. (um) 90 83 87 93
Sangria (um) 63 61 55 62
Borrao de sangria (%) 40% 41% 37% 44%
Trapo de sangria (um) 12 13 11 14
des. de largura de linha 75 76 66 77
(um)

A . o
Resisténcia a agua (% de 29.9% 27.1% 22.1% 18,5%
perda)
Tempo de secagem (mm) 0 0 0 0
EXEMPLO 6

Aplicagdo da_composi¢cdo do Exemplo 1 a um papel oficio (Georgia Pacific

5 Spectrum DP (20 |b))
20 Ib (1 Ib = 0,454 kg) de Georgia Pacific Spectrum DP & um
papel de utilidade projetado para impressao de trabalho geral. A composigdo

de revestimento do Exemplo 1, nas quatro razdes de pigmento-aglutinante
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diferentes de 2,5:1, 3,6:1, 5,0:1 e 10,0:1, foi aplicada a 20 Ib Georgia Pacific
Spectrum DP, mantendo o peso de revestimento grosseiramente constante
para cada. As composigdes de revestimento, propriedades e processos usa-

dos para revestir o papel sdo sumarizados na Tabela 2.

Tabela 2
Controles Razobes de pigmento - aglutinante
Papel de
PVOH 2,5:1 3,6:1 5,0:1 10:1
base
REVESTIMENTO (Partes
secas)
Celvol 523 n/a 100 40,0 27,5 20,0 10,0
Aerodisp W 7520 n/a 0 100 100 100 100
PROPRIEDADES DE RE-
VESTIMENTO
Viscosidade Brookfield n/a n/a 120 83 64 48
(100 rpm)
(So;")'dos de revestimento n/a 12,37 | 1651 17,89 1839 19,51
(o]

pH n/a n/a 9,52 9,57 9,61 9,67
PROCESSO DE REVES-
TIMENTO
Haste niumero usada n/a 5 5 5 5 5
Z;:fz)de revestimento n/a 3,61 3,89 38 383 375

Tinta (preta, ciano, magenta e amarela) era impressa por jato de
tinta sobre os papéis revestidos de acordo com Tabela 2 usando-se uma
impressora Epson Stylus Photo R200 sob o conjunto de qualidade de foto.
Propriedade de qualidade de impressdo de imagens foram analisadas e sdo

sumarizados na Tabela 3.
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Tabela 3

Controles Série de pigmento-agiutinante
QUALIDADE DE IMPRESSAO Pab’:;'ede PVOH | 251 361 501 101
Area de escala de cor 5543 6538 7336 7343 7608 7951
QD preto 1,18 1,42 1,50 1,49 1,55 1,57
particula preta (%R) 1,4 1,5 0,6 0,5 0,5 0,9
mosqueamento preto (%R) 0,6 0,7 0,3 0,2 0,2 0,4
OD de C,M,Y (med) 0.89 0,94 1,06 1,04 1,05 1,05
Particula C,M,Y (%R) 2,6 2,5 1,4 1,3 1,3 1,6
mosqueamento de CM)Y
(%R) 1,3 1,2 0.8 0,8 0,7 0,8
Mecha (um) 83 43 46 62 56 56
Borrao de mecha (%) 50% 41% 35% 32% 31% 34%
trapo de linha de mecha (um) 12,1 8,3 6,3 6,3 56 58
des. de linha pos. (pm}) 69 39 30 50 38 43
des. de linha neg. (pm) 98 46 62 73 74 69
Sangria (um) 73 39 67 66 63 56
Borrédo de sangria (%) 51% 41% 44% 40% 37% 40%
Trapo de sangria (um) 15,5 9,4 10,7 9,4 8,0 8,2
des. de largura de linha (um) 88 45 77 74 70 63

Cea . o

Resistencia a agua (% de | ., 37% | 25%  30%  26%  25%
perda)
Tempo de secagem (mm) 0 41 0 0 0 0

A composicdo do Exemplo 1, a uma razdo de pigmento-
aglutinante de 10,0:1, foi também aplicada a 20 Ib Georgia Pacific Spectrum
DP, nos trés diferentes pesos de revestimento. As composigoes de revesti-
mento, propriedades e processos usados para revestir o papel sdo sumari-
zados na Tabela 4.
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Tabela 4
Controles Peso de revestimento (g/m?)
Papel  ovon | 1,50 2,23 3,63
de base
REVESTIMENTO
(Partes secas)
Celvol 523 n/a 100 10,0 10,0 10,0
Aerodisp W 7520 n/a 0 100 100 100
PROPRIEDADES DE
REVESTIMENTO
Sélidos de revestimento (%) n/a 12,37 6,96 6,96 6,96
pH n/a n/a 9,67 9,67 9,67
PROCESSO DE
REVESTIMENTO
Lijaste numero usada n/a 5 5 5 5

Tinta (preta, ciano, magenta e amarela) era impressa por jato de
tinta sobre os papéis revestidos de acordo com Tabela 4 usando-se uma
impressora Epson Stylus Photo R200 sob o conjunto de qualidade de foto.
Propriedade de qualidade de impress&o de imagens foram analisadas e s&o

sumarizados na Tabela 5.
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Tabela 5
Controles Peso de revestimento (g/m?)
QUALIDADE DE Papel
IMPRESSAO de base PVOH 1,50 223 363
area de escala de cor 5543 6538 6960 7491 7695
OD preto 1,18 1,42 1,43 1,64 1,69
particula preta (%R) 1,4 1,5 1,0 0,7 0,5
mosqueamento preto (%R) 0,6 0,7 0,5 0,3 0,3
OD de C,M,Y (med) 0,89 0,94 1,04 1,12 1,12
Particula C,M,Y (%R) 2,6 2,5 1,8 1,6 1,4
mosqueamento de C,M,Y
(%R) 1,3 1,2 0,8 0,8 0,8
Mecha (um) 83 43 80 69 56
Borréo de mecha (%) 50% 41% 39% 36% 34%
' d
trapo de linha de mecha 12.1 8.3 9.4 76 6.4
(bm)
des. de linha pos. (um) 69 39 88 73 52
des. de linha neg. (um) 98 46 71 64 60
Sangria (um) 73 39 71 66 61
Borrdo de sangria (%) 51% 41% 40% 40% 37%
Trapo de sangria (pm) 15,5 9.4 14,0 10,1 10,0
des. de largura de linha 88 45 94 81 72
(um)
o . o
Resisténcia a agua (% de 7% 37% 24% 38% 29.7%
perda)
Tempo de secagem (mm) 0 41 0 0 0

EXEMPLO 7

Aplicacdo das composicdes do Exemplo 2 a um papel oficio padrdo (Georgia

Pacific Spectrum DP (20 Ib))

A composigao de revestimento do Exemplo 2, contendo VP Disp
WK 7330, CELVOL® 523 e Induquat 35L (polyDADMAC) a uma razéo de 60
partes Induquat 35L por 100 partes em peso seco de VP Disp WK 7330 foi
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aplicada a 20 b Georgia Pacific Spectrum DP a quatro diferentes pesos de
revestimento. As composigdes de revestimento, propriedades e processos

usados para revestir o papel sdo sumarizados na Tabela 6.

Tabela 6
Controles Peso de revestimento (g/m?)
Papelde | 65 090 149 1,93
base
REVESTIMENTO (Partes
secas)
Celvol 523 n/a 10 10 10 10
VP Disp WK 7330 n/a 100 100 100 100
Induquat 351 n/a 60 60 60 60
REVESTIMENTO PROP
Raz3a i - agluti-
280 de pigmento - agluti n/a 100 100 100 10,0

nante
Soélidos de revestimento (%) n/a 4.1 4,1 4.1 4.1
PROCESSO DE REVES-
TIMENTO
Haste nimero usada n/a 2,5 5 10 15

Tintas (preta, ciano, magenta e amarela) comercialmente dispo-
nivel da Epson o Hewlett Packard eram impressas por jato de tinta sobre os
papéis revestidos de acordo com Tabela 6 usando-se uma impressora Ep-
son Stylus Photo R200 sob o conjunto de qualidade de foto, ou uma impres-
sora Hewlett-Packard Photosmart 8250 sob o conjunto de qualidade de foto.
Propriedade de qualidade de impressao de imagens foram analisadas e sao

sumarizados na Tabelas 7 e 8.
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VOL® 523 foram escolhidas tal que a razdo de peso de revestimento (g/m?)
de silica obtida por vaporizagdo para alcool polivinilico na composigdo foi
0,7:1,1,0:1,1,2:1,1,6:1, 1,811, 2,6:1, 4,2:1 e 5,8:1,

Uma porgéao de cada uma das dispersdes resultantes foi combi-
nada com o polimero catiénico CATIOFAST CS (um polyDADMAC) comer-
cialmente disponivel da BASF. A proporgdo de dispersdo de CATIOFAST
CS para VP Disp WK 7330 era de 2,4 partes por 100 partes em peso seco. A
dispersdo de VP Disp WK 7330 acida e catidnica permitia a incorporagéo
facil da polyDADMAC na formulagédo de revestimento usando-se um mistu-
rador DISPERMAT® com uma lamina de alto cisalhamento a uma taxa de
cisalhamento de 1200 minutos inversos, ou por agitagdo vigorosa. DYNOL
604 comercialmente disponivel da Air Products, um agente de controle de
espuma, era também adicionado a cada composigdo a 0,1 parte por 100 par-
tes em peso seco de dispersdo de VP Disp WK 7330.

EXEMPLO 9

Aplicacao das composicées do Exemplo 8 usando-se um tratamento de

prensa de colagem simulado a um papel oficio (Papel Georgia-Pacific Spec-

trum DP)

As composigdes do Exemplo 8 foram aplicadas a papel Georgia-
Pacific Spectrum DP usando-se um processo de calandragem simulado.
Dois conjuntos de papéis foram tratados com um revestimento a 0,33% de
solidos. Hastes numeros 5, 10 e 15 foram usadas para alcancar pesos de
revestimento variaveis. Um conjunto de papéis foi entdo passado através de
um par de rolos de ago duas vezes a uma pressao de aperto de 1,9 MPa (19
bar) e temperatura de rolo de 58°C para simular o processo de calandragem.
O outro conjunto nao sofreu tratamento de calandragem simulado. As com-
posigOes de revestimento, propriedades e processos usados para revestir o

papel sdo sumarizados na Tabela 9.
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Tabela 9
NAO-CALANDRADO CALANDRADO
b .
eso de revczstumento Peso de revestimento (g/m?)
(g/m?)
Papel
Papel 041 073 109 | de 041 073 1,09
de base
base

REVESTIMENTO
(Partes secas)
Celvol 523 n/a 24,00 24,00 2400 | n/a 24,00 24,00 24,00
VP Disp WK 7330 n/a 100 100 100 n/a 100 100 100
Catiofast CS n/a 2,4 2,4 2,4 n/a 2,4 2,4 2.4
Dynol 604 n/a 0,1 0,1 0,1 n/a 0,1 0,1 0,1
REVESTIMENTO
PROP
Razao de pigmento - n/a 42 42 42 | nla 42 42 42
aglutinante
Solidos de revesti- n/a 033 033 033 | na 033 033 033
mento (%)
PROCESSO DE RE-
VESTIMENTO
Haste nimero usada n/a 5 10 15 n/a 5 10 15

Tinta (preta, ciano, magenta e amarela) era impressa por jato de
tinta sobre os papéis revestidos de acordo com Tabela 4 usando-se uma
impressora Epson Stylus Photo R200 sob o conjunto de qualidade de foto.
Propriedade de qualidade de impressao de imagens foram analisadas e s&o

sumarizados na Tabela 10.
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Tabela 10

NAO-CALANDRADO

Peso de revestimento
(g/m?)

Papel

de base 0,41 0,73 1.09

CALANDRADO
Peso de revestimento (g/m?)

Papel
de 0,41 0,73 1.09
base

area de escala de cor
OD preto
particula preta (%R)

mosqueamento preto
(%R)

OD de C,M,Y (med)
Particula C,M,Y (%R)

mosqueamento de
C.MY (%R)

Mecha (um)
Borrdao de mecha (%)

trapo de linha de
mecha (um)

des. de linha pos.
(um)

des. de linha neg.
(Hm)

Sangria (um)
Borrao de sangria
(%)

Trapo de sangria
(um)

des. de largura de
linha (um)

Resisténcia a agua
(% de perda)
Tempo de secagem
(mm)

6055 6465 6582 6829
1,25 1,26 1,28 1,32
1.1 1,2 1.1 0,9

0.5 0,5 0,5 04

0,96 1,00 1,02 1,05

2,1 2,1 2,0 1,9
1,0 0,9 0,9 0,9
79 76 77 77
49 48 47 45

10,2 9,3 9,0 8,9

56 54 56 59
101 98 97 95
74 72 75 70
50 48 50 47

13,4 12,3 12,3 12,2

87 88 90 85
9,4 7,8 9,0 6,6
0 0 0 0

5920 6339 6492 6602
1,22 1,29 130 1,32
1,2 0.9 0,9 0.8

0,5 0,4 0.3 0,3

0,94 1,00 1,01 1,02
2,2 1,9 1,8 1,7

1.1 0,9 0.9 0,8

82 93 88 87
48 50 47 47
10 11 9 9

59 74 70 68

104 112 107 106

70 72 75 70
49 48 50 47
12 12 12 12
83 88 90 85
9 10 10 15
0 0 0 0

EXEMPLO 10

Aplicacdo das composicdes do Exemplo 2 usando-se um tratamento de

prensa de colagem simulado a um papel oficio padrao (papel de impressao

24 numero Staples)

As composigbes de revestimento do Exemplo 2, contendo VP
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Disp WK 7330, CELVOL® 523 e Induquat 35L (polyDADMAC) a varias ra-
zoes de Induquat 35L para VP Disp WK 7330 foram aplicadas a papel de
impressdo 24 numero Stamples, comercialmente disponivel da Staples, em
um conjunto mais baixo de pesos de revestimento (0,68, 0,73, 0,87, 0,70 e
1,05 g/m? média de 0,81 g/m?) e um conjunto mais alto de pesos de reves-
timento (1,90, 1,50, 1,43, 1,63 e 1,77 g/m% média de 1,65 g/m?). As compo-
sicOoes de revestimento, propriedades e processos usados para revestir o
papel para o conjunto de peso de revestimento mais baixo sdo sumarizados

na Tabela 11.

Tabela 11
Controles | Pesos de revestimento mais baixo (g/m?)
Papelde | 68 073 087 07 105
base
REVESTIMENTO (Par-
tes secas)
Celvol 523 n/a 10 10 10 10 10
VP Disp WK 7330 n/a 100 100 100 100 100
Induquat 35L n/a 0 60 45 30 15
PROPRIEDADES DE
REVESTIMENTO
Raz3a i -
azao de pigmento n/a 100 100 100 10,0 10,0
aglutinante
Solidos de revestimento n/a ~49% 4% ~4% ~4% ~4%
(%)
PROCESSO DE RE-
VESTIMENTO
Haste numero usada n/a 3 3 3 3 3

Tinta (preta, ciano, magenta e amarela) comercialmente dispo-
nivel da Epson o Hewlett Packard era impressa por jato de tinta sobre os
papéis revestidos de acordo com Tabela 11 usando-se uma impressora Ep-
son Stylus Photo R200 sob o conjunto de qualidade de foto, ou uma impres-
sora Hewlett-Packard Photosmart 8250 sob o conjunto de qualidade de foto.
Propriedade de qualidade de impressao de imagens foram analisadas e sao

sumarizados na Tabelas 12 e 13.



Tabela 12
Controles Peso de revestimento (g/m2)
QUALIDADE DE IMPRESSAO Papel de
USANDO-SE EPSON R200 base 0,68 0,73 0,87 0,7 1.05
area de escala de cor 5560 7275 6652 7147 6747 6794
OD preto 1,22 1,46 1,31 1,47 1,36 1,38
particula preta (%R) 1,0 0,6 0,6 0,7 0,8 0,8
mosqueamento preto (%R) 0.4 0,3 0,4 0,3 0.4 0,4
OD de C,M,Y (med) 0,80 0,96 0,94 0,98 0,93 0,93
Particula C,M,Y (%R) 2,5 2,1 2,0 2,1 2,3 2,2
mosqueamento de C,M,Y (%R) 1,3 0,9 1,0 0,9 1,0 1,0
Mecha (pm) 72 84 86 71 76 88
Borrao de mecha (%) 42% 36% 39% 36% 41% 42%
trapo de linha de mecha (pm) 9,2 9,1 11,0 9,0 10,3 10,7
des. de linha pos. (um) 57 64 64 51 57 66
des. de linha neg. (um) 86 104 108 91 94 111
Sangria (pm) 79 77 72 72 79 86
Borrao de sangria (%) 43% 39% 43%  40% 44% 44%
Trapo de sangria (um) 11,2 11,1 12,1 11,2 13,0 13,2
des. de largura de linha (um) 86 86 81 80 91 97
Resisténcia a agua (% de perda) 5,7% 13,8% 1,1% 0% 3,0% 0,8%
Tempo de secagem (mm) 0 0 0 0 0 0
Tabela 13
Controles Peso de revestimento (g/m?)
UALIDADE DE IMPRESSAO
Q Papelde | e 073 08 07 1,05
USANDO-SE HP 8250 base
area de escala de cor 6042 6861 6501 6833 6669 6760
OD preto 1,15 1,31 1,20 1,34 1,23 1,23
particula preta (%R) 1,2 0,8 1,1 0,8 1.1 1,1
mosqueamento preto (%R) 0,5 0,4 0,5 0,3 0,6 0,5
OD de C,M,Y (med) 1,25 1,45 1,34 1,69 1,34 1,36
Particula C,M,Y (%R) 1,7 0,9 1,4 1,2 1,4 1,4
mosqueamento de C,M,Y (%R) 0,7 0,5 0,6 0,5 0,6 0,6
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As composicdes de revestimento, propriedades e processos

usados para revestir o papel para o conjunto de peso de revestimento mais

alto sdo sumarizados na Tabela 14.

Tabela 14
Controles | Pesos de revestimento mais alto (g/mz)
Papelde | 490 150 143 163 1,77
base
REVESTIMENTO (Partes secas)
Celvol 523 n/a 10 10 10 10 10
VP Disp WK 7330 n/a 100 100 100 100 100
Induquat 35L n/a 0 60 45 30 15
PROPRIEDADES DE REVESTI-
MENTO
Razao de pigmento - aglutinante n/a 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
Sdlidos de revestimento (%) n/a ~4% ~4% ~4% ~4% ~4%
PROCESSO DE REVESTIMENTO
Haste nimero usada n/a 10 10 10 10 10

Tinta (preta, ciano, magenta e amareia) era impressa por jato de

tinta sobre os papéis revestidos de acordo com Tabela 14 usando-se uma

impressora Epson Stylus Photo R200 sob o conjunto de qualidade de foto,

ou uma impressora Hewlett-Packard Photosmart 8250 sob o conjunto de

qualidade de foto. Propriedade de qualidade de impressdo de imagens foram

analisadas e sdo sumarizados na Tabelas 15 e 16.
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Tabela 15

Controles Peso de revestimento (g/m?)
QUALIDADE DE IMPRESSAO

Papelde | 190 150 143 163 1,77
USANDO-SE EPSON R200 base
area de escala de cor 5560 7909 7604 7049 6935 7070
OD preto 1,22 1,58 1,52 1,41 1,41 1,45
particula preta (%R) 1,0 0,6 0,6 0,8 0,9 0,7
mosqueamento preto (%R) 0,4 0,3 0,3 0.4 0,4 0,3
OD de C,M,Y (med) 0,80 1,01 1,07 0,97 0,95 0,96
Particula C,M,Y (%R) 2,5 2,2 2,1 2,2 2,4 2,3
mosqueamento de C,M,Y (%R) 1,3 1,0 0,9 1,0 1,1 1,0
Mecha (um) 72 65 76 73 77 73
Borrao de mecha (%) 42% 32% 35% 41% 42% 39%
trapo de linha de mecha (um) 9,2 7.8 10,1 10,3 10,1 9,6
des. de linha pos. (um) 57 48 55 51 53 59
des. de linha neg. (um) 86 83 97 94 102 87
Sangria (pm) 79 72 58 77 77 80
Borrao de sangria (%) 43% 36% 37% 43% 43% 42%
Trapo de sangria (um) 11,2 11,0 12,4 13,6 13,4 13,7
des. de largura de linha (um) 86 79 70 85 88 89

oA . o )
?:)S'Stenc'a asgua(deper | oo | 140% 87% 14% 0%  2.4%
Tempo de secagem (mm) 0 0 0 0 0 0
Tabela 16
Controles Peso de revestimento (g/m?)
ALIDADE DE IMPRESSAO el de

Qu pap 0,68 0,73 0,87 0,7 1,05
USANDO-SE HP 8250 base
area de escala de cor 6042 7384 7351 7039 6979 7149
OD preto 1,15 1,41 1,39 1,29 1,29 1.30
particula preta (%R) 1,2 0,6 1,0 1,0 1,1 1.0
mosqueamento preto (%R) 0,5 0.4 0,3 0,4 0,5 0,5
OD de C,M,Y (med) 1,25 1,49 1,42 1,38 1,37 1.39
Particula C,M,Y (%R) 1,7 0,9 1,1 1,2 1,3 1.3
mosqueamento de C,M,Y (%R) 0,7 0,5 0,5 0,5 0,6 0,6
Resisténcia a agua 18,8% 4,9% 49% 69% 10,6%
(% de perda)
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EXEMPLO 11

Aplicacdo das composigdes do Exemplo 8 a um papel para jato de tina (pa-
pel para jato de tinta Hammermill Ultra Premium)

As composiges de Exemplo 8 foram aplicadas a papel para jato
de tinta Hammermill Ultra Premium Tinta a diferentes pesos de "cat". Reves-
timento foi adicionado ao papel por uso de uma haste numero 5. As compo-
sicoes de revestimento, propriedades e processos usados para revestir o
papel sao sumarizados na Tabela 17.

Tabela 17

Controles Peso de revestimento (g/m?)

Papelde | 579 420 260 176 160 122 103 074

base
REVESTIMENTO
(Partes secas)
Celvol 523 n/a 240 24,0 240 240 240 240 24,0 24,0
VP Disp WK n/a 100 100 100 100 100 100 100 100
7330
Catiofast CS n/a 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2.4 2,4
Dynol 604 n/a 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
PROPRIEDA-
DES DE RE-
VESTIMENTO
Razao de pig-
mento - agluti- n/a 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2
nante
Sélidos de reves-
. n/a 20,72 16,22 13,48 10,40 6,81 0,84 0,18 4,16
timento (%)
PROCESSO DE
REVESTIMENTO
Haste numero n/a 5 5 5 5 5 5 5 5
usada

Tinta (preta, ciano, magenta e amarela) era impressa por jato de
tinta sobre os papéis revestidos de acordo com Tabela 4 usando-se uma
impressora Epson Stylus Photo R200 sob o conjunto de qualidade de foto.
Propriedade de qualidade de impressdo de imagens foram analisadas e sao
sumarizados na Tabela 18.
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Tabela 18
Controles Peso de revestimento (g/m?)
QUALIDADE DE
IMPRESSAO Papel de
579 420 2,60 1,76 1,60 , ,03 0,74
USANDO-SE base 122 1
EPSON R200
a d |
d;ezore escaa 5374 | 8846 9031 8606 8261 8035 7187 5956 8106
OD preto 1,19 1,85 190 186 1,70 166 1,43 1,24 1,61
particula preta
7
(%R) 1.1 0,4 0.4 0,5 0,6 0,7 0,9 1,2 0,
mosqueamento
4
preto (%R) 0,4 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 0,4 0,5 0,
Y
OD de C,M, 080 (083 078 074 077 078 086 077 089
(med)
Particula C,M,¥ 27 |100 098 097 094 095 088 083 0,93
(%R)
mosqueamento
1 1 1,64
de CM.Y (%R) 3 ,62 1,53 1,50 1,56 1,61 1,57 1,32 ,6
Mecha (um) 83 115 14,10 1,07 1,09 1,11 1,10 0,97 1,15
Borrao de mecha 49% 16 1,9 1,9 1,8 1,7 1,7 2,4 1,4
(%)
trapo de linha de 10,9 0.7 0.8 0,9 0,8 0,8 0,8 1,2 0,7
mecha (um)
des. de linha pos. 68
(um)
des. de linha neg. o7 33 30 31 45 60 80 73 39
(um)
30% 32% 29% 35% 37% 42% 43% 39%
Sangria (um) 88 4,5 4,7 4,7 5,7 7.7 9,3 8,9 8,6
Bgrrao de san- 50% 25 20 23 33 53 67 62 71
gria (%)
Trapo de sangria 14,7 41 39 40 56 67 92 83 84
(pm)
des. de largura 100 44 49 58 66 70 80 77 40
de linha (pm)
I’?esnstenmaa 6% 32% 35% 35% 37% 41% 45% 45% 41%
agua (% de perda)
Tempo de seca- o 6,7 7.2 8.1 92 108 126 125 11,5

gem (mm)
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EXEMPLO 12

Aplicacao das composicées do Exemplo 3 a um papel oficio (papel de im-

pressao Staples 24 numero) usando-se uma razdo de pigmento: aglutinante
de 10

As composigbes de revestimento do Exemplo 3, contendo VP
Disp WK 7330, CELVOL® 523 e glioxila a varias razdes de glioxila para al-
cool polivinilico foram aplicadas a Papel de impressdao 24 nimero Stamples
a um peso de revestimento de cerca de 1,0 g/m?. As composicdes de reves-
timento, propriedades e processos usados para revestir o papel sdo sumari-
zados na Tabela 19.

Tabela 19
Controles Glioxila (partes por 100 Celvol 523)
Papel de 0 5 10 15
base

REVESTIMENTO (Partes
secas)
Celvol 5623 n/a 100 100 100 100
VP Disp WK 7330 n/a n/a n/a n/a n/a
Glioxila n/a 0 5 10 15
PROPRIEDADES DE RE-
VESTIMENTO
Bazao de pigmento - aglu- n/a 10,0 10.0 10.0 10.0
tinante
Solidos de revestimento n/a ~5% ~59, ~59% ~59
(%)
PROCESSO DE REVES-
TIMENTO
Haste numero usada n/a 3 3 3 3
Peso2 de revestimento n/a 1.05 1,09 0.9 0.94
(g/m?)

Tinta (preta, ciano, magenta e amarela) comercialmente dispo-
nivel da Epson o Hewlett Packard era impressa por jato de tinta sobre os
papéis revestidos de acordo com Tabela 19 usando-se uma impressora Ep-

son Stylus Photo R200 sob o conjunto de qualidade de foto, ou uma impres-
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sora Hewlett-Packard Photosmart 8250 sob o conjunto de qualidade de foto.
Propriedade de qualidade de impress3o de imagens foram analisadas e sao
sumarizados na Tabelas 20 e 21.

Tabela 20

Controle Peso de revestimento (g/m?)
QUALIDADE DE IMPRESSAO

Papelde | 065 090 149  1.93
USANDO-SE EPSON R200 base
area de escala de cor 5560 7093 6719 7570 6524
OD preto 1,22 1,32 1,31 1,55 1,39
particula preta (%R) 1,0 1,3 0,8 1,6 1,9
mosqueamento preto (%R) 0,4 0,5 0,4 0,6 1,0
OD de C,M,Y (med) 0,80 0,82 0,82 0,83 0,78
Particula C,M,Y (%R) 2,5 4.3 4.5 4,5 5,1
mosqueamento de C,M,Y

2 3,1
(%R) 1,3 1,8 1,9 .3
Mecha (um) 72 68 76 87 103
Borrdo de mecha (%) 42% 31% 39% 42% 48%
trapo de linha de mecha (um) 9,2 11,5 14,5 19,0 22,8
des. de linha pos. (um) 57 65 75 95 121
des. de linha neg. (um) 86 72 78 78 85
Sangria (um) 79 60 59 83 111
Borrdo de sangria (%) 43% 35% 37% 43% 44%
Trapo de sangria (um) 11,2 15,5 21,2 29,0 40,0
des. de largura de linha (um) 86 79 94 110 157
A . . o .

(lj?:)snstencua a agua (% de per 6% 23% 229, 26% 12%
Tempo de secagem (mm) 0 0 0 50 38
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Tabela 21

Controle Peso de revestimento (g/m?)
QUALIDADE DE IMPRESSAO P

apelde | g65 000 149 1,93
USANDO-SE HP 8250 base
area de escala de cor 6042 7721 7695 7897 7665
OD preto 1,15 1,23 1,35 1,35 1,27
particula preta (%R) 1,2 2,0 2,0 1,9 2,1
mosqueamento preto (%R) 0,5 0,9 0,8 0,8 1,1
OD de C,M,Y (med) 1,25 1,34 1,38 1,37 1,30
Particula C,M,Y (%R) 1,7 2,1 2,0 2,0 2,4
mosqueamento de C,M,Y (%R) 0,7 0,7 0,7 0,8 1,0
Mecha (um) 69 56 59 67 77
Borrdo de mecha (%) 37% 32% 33% 33% 34%
trapo de linha de mecha (um) 7.6 8,9 7,7 9,8 14,4
des. de linha pos. (um) 51 59 64 77 91
des. de linha neg. (um) 87 53 54 58 62
Sangria (pm) 55 45 41 46 50
Borréao de sangria (%) 37% 30% 30% 32% 37%
Trapo de sangria (um) 10,6 14,8 12,7 17,5 24,8
des. de largura de linha (um) 66 72 69 80 103
P X o )
?:)snstencna a agua (% de per 229 36% 38% 42% 28%
Tempo de secagem (mm) 0 1 9 41 9
EXEMPLO 13

Aplicacdo das composicoes do Exemplo 3 a um papel oficio (Papel de im-

pressado 24 numero Stamples) usando-se varias razées de Pigmento: agluti-

nante

As composigdes de revestimento do Exemplo 3, contendo VP
Disp WK 7330, CELVOL® 523 e glioxila a varias razdes de glioxila para al-
cool polivinilico foram aplicadas a Papel de impressdo 24 numero Stamples

a um peso de revestimentos de cerca de 4,0, 5,0, 6,7 e 10,0 g/m®. As com-



47

posigOes de revestimento, propriedades e processos usados para revestir o
papel sao sumarizados na Tabela 22.

Tabela 22
Série de peso de revestimento (g/m?)
Controles

10 6,67 5 4
REVESTIMENTO
(Partes secas)
Celvol 523 (PVOH) n/a 10 15 20 25
VP Disp WK 7330 n/a 100 100 100 100
Glyoxal (crosslinker) n/a 1,50 2,25 3,00 3,75
REVESTIMENTO PROP
Sdlidos de revestimento (%) n/a ~4% ~4% ~4% ~4%
PROCESSO DE REVES-
TIMENTO
Haste numero n/a 3 3 3 3
Peso de revestimento (g/m?) 0 1,21 0,99 0,9 0,94

Tinta (preta, ciano, magenta e amarela) era impressa por jato de
tinta sobre os papéis revestidos de acordo com Tabela 20 usando-se uma
impressora Epson Stylus Photo R200 sob o conjunto de qualidade de foto,
ou uma impressora Hewilett-Packard Photosmart 8250 sob o conjunto de
qualidade de foto. Propriedade de qualidade de impressao de imagens foram

analisadas e sdo sumarizados na Tabelas 23 e 24.



48

Tabela 23

Controle Peso de revestimento (g/m?)
QUALIDADE DE IMPRESSAO

Papelde | 14 567 10 667
USANDO-SE EPSON R200 base
area de escala de cor 5560 6575 6943 7060 6901
OD preto 1,22 1,36 1,32 1,38 1,39
particula preta (%R) 1,0 0.7 0,6 0.6 0,6
mosqueamento preto (%R) 0,4 0,4 0,4 0,3 0.3
OD de C,M,Y (med) 0,80 0,89 0,91 0,93 0,90
Particula C,M,Y (%R) 2,5 2,3 2,2 2,1 2,3
mosqueamento de C,M,Y (%R) 1,3 1,1 1,2 1,0 1,2
Mecha (um) 72 102 96 97 88
Borrdo de mecha (%) 42% 41% 38% 40% 36%
trapo de linha de mecha (um) 9,2 10,9 11,5 11,0 9,5
des. de linha pos. (um) 57 104 98 93 77
des. de linha neg. (um) 86 100 95 102 99
Sangria (um) 79 94 89 90 86
Borrao de sangria (%) 43% 42% 40% 42% 39%
Trapo de sangria (um) 11,2 14,9 13,8 14,5 13,5
des. de largura de linha (um) 86 112 107 111 102

A . o _

Resisténcia a agua (% de per 6% 4% 0% 6% 15%
da)
Tempo de secagem (mm) 0 0 0 0 0
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Tabela 24

Controle Peso de revestimento (g/m?)
QUALIDADE DE IMPRESSAO

Papelde | 15 667 10 667
USANDO-SE HP 8250 base
area de escala de cor 6042 6545 6731 6594 6624
OD preto 1,15 1,23 1,28 1,25 1,29
particula preta (%R) 1,2 1,0 0,9 1,0 0,7
mosqueamento preto (%R) 0,5 0,5 0,5 0,5 0,3
OD de C,M,Y (med) 1,25 1,37 1,40 1,36 1,46
Particula C,M,Y (%R) 1,7 1,4 1,3 1,3 1,0
mosqueamento de C,M,Y
(%R) 0,7 0,6 0,6 0,5 0,4
Mecha (um) 69 94 91 91 82
Borrdo de mecha (%) 37% 36% 34% 35% 30%
trapo de linha de mecha (pm) 7,6 10,2 11,0 9,9 9,0
des. de linha pos. (pm) 51 101 100 99 91
des. de linha neg. (pm) 87 87 83 84 74
Sangria (pm) 55 50 49 49 55
Borrdo de sangria (%) 37% 35% 34% 35% 34%
Trapo de sangria (um) 10,6 12,5 12,5 13,5 11,2
des. de largura de linha (um) 66 86 86 86 90

A o )
?:)S'Stenc'a asgua(%deper | 500 | 13%  14%  12%  23%
Tempo de secagem (mm) 0 0 0 0 0
EXEMPLO 14

Composicoes compreendendo uma dispersio de silica acida obtida por va-

porizacdo, um aglutinante, um PolyDADMAC e um agente de controle de

espuma

Uma composigdo foi produzida por combinagdo de CELVOL®
523 (alcool polivinilico) com agua usando-se um misturador DISPERMAT®
com uma lamina de alto cisalhamento a uma taxa de cisalhamento de 1200

minutos inversos, ou por agitagdo vigorosa. Glyoxal (Cartabond TSI from
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Clariant Corp.) foi adicionado a 2,5 partes em peso seco por 100 partes de
alcool polivinilico para reduzir a solubilidade de agua de alcool polivinilico. A
composigao foi misturada usando-se um misturador DISPERMAT® com uma
lamina de alto cisalhamento a uma taxa de cisalhamento de 1200 minutos
inversos, ou por agitagdo vigorosa. Uma porgédo da composicao resultante foi
combinada com VP Disp WK 7330 (uma disperso a base de agua, catiéni-
ca, levemente acida de 6xido de metal misto obtido por vaporizagao) e o po-
limero catiénico Induquat 35L (polyDADMAC) a 30 partes de Induquat 35L
por 100 partes em peso seco de VP Disp WK 7330 usando-se um misturador
DISPERMAT® com uma lamina de alto cisalhamento a uma taxa de cisa-
lhamento de 1200 minutos inversos, ou por agitagao vigorosa. As propor-
¢coes de AERODISP® e CELVOL® 523 foram escolhidas tal que a razdo em
peso de silica obtida por vaporizagdo para alcool polivinilico na composigao
foi 10:1.

Uma segunda composigéo foi produzida por combinagdo de VP
Disp WK 7330 com CELVOL® 523 usando-se um misturador DISPERMAT®
com uma lamina de alto cisalhamento a uma taxa de cisalhamento de 1200
minutos inversos, ou por agitagdo vigorosa. A razdo em peso de revestimen-
to (g/m?) de silica obtida por vaporizagao para alcool polivinilico na composi-
¢ao foi 10:1. Uma porgdo da dispersdo resultante foi combinada com o poli-
mero catidnico CATIOFAST CS (um polyDADMAC) usando-se um mistura-
dor DISPERMAT® com uma ldmina de alto cisalhamento a uma taxa de ci-
salhamento de 1200 minutos inversos, ou por agitagdo vigorosa. A propor-
¢ao de dispersédo de CATIOFAST CS para VP Disp WK 7330 era de 1 parte
por 100 partes em peso seco. O fixador de corante CARTAFIX® 4440, co-
mercialmente disponivel da Clariant Corporation, UK, foi combinado com a
dispersdo resultante a 30 partes de CARTAFIX® 4440 por 100 partes em
peso seco.

A terceira composigao foi produzida por combinagdo de AKZO
NOBEL 1J 935 disperséo de silica coloidal com CELVOL® 523 usando-se a
DISPERMAT® mixer com uma lamina de alto cisalhamento a uma taxa de

cisalhamento de 1200 minutos inversos, ou por agitagdo vigorosa. O peso de
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revestimento (g/m?) razdo de silica obtida por vaporizagao para alcool polivi-
nilico na composigao foi 10:1. Uma porgao da dispersdo resultante foi com-
binada com o polimero catiénico CATIOFAST CS (a polyDADMAC) usando-
se um misturador DISPERMAT® com uma ldmina de alto cisalhamento a
uma taxa de cisalhamento de 1200 minutos inversos, ou por agitagdo vigo-
rosa. A proporgao de dispersdao de CATIOFAST CS para AKZO NOBEL IJ
935 era de 1 parte por 100 partes em peso seco. Induquat 35L, foi combina-
do com a dispersao resultante a 30 partes de Induquat 35L por 100 partes
em peso seco.

EXEMPLO 15

Aplicacdo das composicoes do Exemplo 14 a um papel oficio padrao (Papel
de impressdo 24 numero Stamples)

Cada uma dessas trés composicdoes de revestimento do E-
xemplo 14 foi aplicada a Papel de impressdo 24 niumero Stamples ao peso
de revestimentos indicado nas Tabelas 23 e 24.

Tinta (preta, ciano, magenta € amarela) era impressa por jato de
tinta sobre os papéis usando-se uma impressora Epson Stylus Photo R200
sob o conjunto de qualidade de foto, ou uma impressora Hewlett-Packard
Photosmart 8250 sob o conjunto de qualidade de foto. Propriedade de quali-
dade de impressao de imagens foram analisadas e sdo sumarizados na Ta-
belas 25 e 26.
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Tabela 25

Controle
Papel de base

—

QUALIDADE DE IM- Silica Dispersion WK7330 WK7330 IJ 935
PRESSAO Peso de revestimento 1,2 0,42 0,83
2

USANDO-SE EPSON (g/m") Induguat  Catiofast  Catiofast

R200 Outros componentes Glioxila Cartafix Induquat

area de escala de cor 5560 7945 7269 6453

OD de C,M,Y K (med) 1,05 1,09 0,97

particula de C,M,Y K

(med %R) 2,0 1,7 2,0

mosqueamento de

C,MY.K (med %R) 1.0 0.8 0.9

Mecha (pm) 72 75 67 79

Borrao de mecha (%) 42% 34% 34% 42%

trapo de linha de mecha 9.2 8.2 8.8 11.1

(um)

Sangria (um) 79 36 74 74

Borrao de sangria (%) 43% 34% 36% 42%

Trapo de sangria (um) 11,2 11,8 12,7 13,6
e . o

Resisténcia a agua (% de 6% 0% 8% 29,

perda)

Tempo de secagem (mm) 0 0 0 0
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Tabela 26

Controle

Papel de base

QUALIDADE DE IM- Silica Dispersion WK7330 WK7330 1J 935
PRESSAO Peso de revestimento 1,2 0,42 0,83
USANDO-SE USANDO- (g/m?) Induquat  Catiofast  Catiofast
SE HP 8250 Outros componentes Glioxila Cartafix Induquat
area de escala de cor 5560 7391 6933 6097
OD de C,M,Y K (med) 1,18 1,36 1,26
particula de C,M,Y,K 1.7 13 18
(med %R) ’ ' ’
mosqueamento de 07 06 08
C.M,Y K (med %R) ' ' '
Mecha (pm) 72 68 67 75
Borrao de mecha (%) 42% 32% 31% 37%
trapo de linha de mecha
(um) 9,2 9,2 8,1 9,8
Sangria (um) 79 44 45 42
Borréao de sangria (%) 43% 33% 31% 33%
Trapo de sangria (pm) 11,2 9.8 11,1 12,8
Resisténcia a agua (% de
perda) 6% 0% 12% 6%
Tempo de secagem (mm) 0 0 0 (0]
EXEMPLO 16

Medicdo do brilho especular de Papéis revestidos

O brilho especular de Papel de impressao 24 numero Stamples
foi medido usando-se um medidor de brilho (medidor de britho micro-TRI-,
comercialmente disponivel da BYK-Gardener USA) antes e depois de ser
revestido com composigdes do Exemplo 1, aplicado ao papel de acordo com
Exemplo 4. O papel ndo-revestido tinha um britho especular de 4,1 a 60° e
de 4,5 a 85°. Papel revestido com W7520 a uma razdo de pigmento para
aglutinante de 2,5 e um peso de revestimento de 3,9 g/m? tinha um brilho
especular de 3,7 a 60° e de 11,9 a 85°. Papel revestido com W7520 a uma

razao de pigmento para aglutinante de 10 e um peso de revestimento de
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3,6 g/m? tinha um brilho especular de 3,1 a 60° e de 7,5 a 85°.

Todas as patentes, publicagdes e referéncias citadas aqui s&o
totalmente incorporadas por referéncia. Em caso de conflito entram na pre-
sente descrigdo e patentes, publicagbes e referéncias incorporadas, a pre-

sente descrigao controlariam.



10

15

20

25

30

REIVINDICAGOES

1. Substrato revestido, caracterizado pelo fato de que compre-
ende um substrato revestido com um revestimento a um peso de revesti-
mento de menos do que cerca de 0,8 g de revestimento/m? de substrato, 0
revestimento compreendendo um 6xido de metal.

2. Substrato revestido de acordo com a reivindicagdo 1, caracte-
rizado pelo fato de que o substrato revestido tem um brilho especular de
menos do que cerca de 15% a 60°.

3. Substrato revestido de acordo com a reivindicagéo 1, caracte-
rizado pelo fato de que o 6xido de metal compreende silica obtida por vapo-
rizacdo, e o revestimento ulteriormente compreende alcool polivinilico, po-
li(cloreto de dialil dimetil amdnio) e glioxiia.

4. Substrato revestido de acordo com a reivindicagdo 1, caracte-
rizado pelo fato de que o substrato compreende um papel.

5. Substrato revestido de acordo com a reivindicagao 4, caracte-
rizado pelo fato de que o substrato compreende um pape! de utilidade.

6. Substrato revestido de acordo com a reivindicaggo 1, caracte-
rizado pelo fato de que o 6xido de metal compreende um 6xido de metal ob-
tido por vaporizagao.

7. Substrato revestido de acordo com a reivindicagao 1, caracte-
rizado pelo fato de que o éxido de metal compreende pelo menos um de sili-
ca obtida por vaporizagéo, silica coloidal, alumina obtida por vaporizagéo e
suas combinagdes.

8. Substrato revestido de acordo com a reivindicag&o 1, caracte-
rizado pelo fato de que o 6xido de metal € dopado com um diferente oxido
de metal.

9. Substrato revestido de acordo com a reivindicag&o 8, caracte-
rizado pelo fato de que o 6xido de metal compreende silica dopada por alu-
mina.

10. Substrato revestido de acordo com a reivindicagéo 1, carac-

terizado pelo fato de que o peso de revestimento é de cerca de 0,05 g
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substrato.

11. Substrato revestido de acordo com a reivindicagéo 1, carac-
terizado pelo fato de que o peso de revestimento € menos do que cerca de
0,2 g de revestimento/m? de substrato.

12. Substrato revestido de acordo com a reivindicagao 1, carac-
terizado pelo fato de que o revestimento prové menos do que cerca de 0,5 g
de 6xido de metal/m? de substrato.

13. Meio de gravacgao, caracterizado pelo fato de que compre-
ende o substrato revestido como definido na reivindicagdo 1, e ulteriormente
compreendendo uma imagem impressa sobre o substrato revestido, em que
a imagem mostra uma escala de cor aperfeigoada de pelo menos cerca de
5% em comparagdo com a mesma imagem impressa sobre o0 mesmo subs-
trato sem o revestimento.

14. Meio de gravagao de acordo com a reivindicagado 13, carac-
terizado pelo fato de que o substrato revestido tem um brilho especular de
menos do que cerca de 15% a 60°.

15. Meio de gravagao, caracterizado pelo fato de que compre-
ende o substrato revestido como definido na reivindicagado 1, e ulteriormente
compreendendo uma imagem impressa sobre o substrato revestido, em que
a imagem mostra uma caracteristica aperfeigoada selecionada de uma me-
cha aperfeigoada de pelo menos cerca de 5%; uma sangria aperfeicoada de
pelo menos cerca de 5%; uma densidade ética aperfeicoada de pelo menos
cerca de 5%; e suas combinagdes, quando em comparagdo com a mesma
imagem impressa sobre o mesmo substrato sem o revestimento.

16. Substrato revestido, caracterizado pelo fato de que compre-
ende um substrato revestido com um revestimento compreendendo um oxi-
do de metal, o substrato revestido tendo um brilho especular de menos do
que cerca de 15% a 60°.

17. Substrato revestido de acordo com a reivindicagéo 16, ca-
racterizado pelo fato de que o peso de revestimento € menos do que cerca
de 5 g de revestimento/m? de substrato.

18. Substrato revestido de acordo com a reivindicagdo 16, ca-
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racterizado pelo fato de que o peso de revestimento € menos do que cerca
de 0,2 g de revestimento/m? de substrato.

19. Substrato revestido de acordo com a reivindicagao 16, ca-
racterizado pelo fato de que o 6xido de metal compreende silica obtida por
vaporizagao, e o revestimento ulteriormente compreende alcool polivinilico,
poli(cloreto de dialil dimetil aménio) e glioxila.

20. Substrato revestido de acordo com a reivindicagao 16, ca-
racterizado pelo fato de que o revestimento prové menos do que cerca de 4
g de 6xido de metal/m? de substrato.

21. Substrato revestido de acordo com a reivindicagao 20, ca-
racterizado pelo fato de que o revestimento prové menos do que cerca de
0,5 g de 6xido de metal/m? de substrato.

22. Meio de gravagao, caracterizado pelo fato de que compre-
ende o substrato revestido como definido na reivindicagao 16, e ulteriormen-
te compreendendo uma imagem impressa sobre o substrato revestido, em
que a imagem mostra uma escala de cor aperfeicoada de pelo menos cerca
de 5% em comparagdo com a mesma imagem impressa sobre o mesmo
substrato sem o revestimento.

23. Meio de gravagédo de acordo com a reivindicagdo 22, carac-
terizado pelo fato de que o substrato revestido tem um peso de revestimento
de menos do que cerca de 0,8 g de revestimento/m? de substrato.

24. Meio de gravagao, caracterizado pelo fato de que compre-
ende o substrato revestido como definido na reivindicagédo 16, e ulteriormen-
te compreendendo uma imagem impressa sobre o substrato revestido, em
que a imagem mostra uma caracteristica aperfeicoada selecionada de uma
mecha aperfeigoada de pelo menos cerca de 5%; uma sangria aperfeigcoada
de pelo menos cerca de 5%; uma densidade oGtica aperfeicoada de pelo me-
nos cerca de 5%; e suas combinagbes, quando em comparagdo com a
mesma imagem impressa sobre o mesmo substrato sem o revestimento.

25. Método de produgdo de um papel revestido, caracterizado
pelo fato de que compreende:

(a) uso de uma prensa de colagem para aplicar um revestimento com-
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preendendo um 6xido de metal a um papel a um peso de revestimen-
to de menos do que cerca de 5 g de revestimento/m? papel; e

(b) producdo de um papel revestido tendo um britho especular de menos
do que cerca de 15% a 60°.

26. Método de acordo com a reivindicagao 25, caracterizado pe-
lo fato de que ulteriormente compreende calandrar o papel depois aplicagao
do revestimento.

27. Método de acordo com a reivindicagao 25, caracterizado pe-
lo fato de que a prensa de colagem esta em série com um maquina produto-
ra de papel.

28. Método de acordo com a reivindicagdo 25, caracterizado pe-
lo fato de que o 6xido de metal compreende silica obtida por vaporizagao, e
o revestimento ulteriormente compreende alcool polivinilico, poli(cloreto de
dialil dimetil amdénio) e glioxila.

29. Método de acordo com a reivindicagado 25, caracterizado pe-
lo fato de que o 6xido de metal & selecionado de silica obtida por vaporiza-
cao, silica coloidal, alumina obtida por vaporizagéo e suas combinagaes.

30. Método de acordo com a reivindicagao 25, caracterizado pe-
lo fato de que o peso de revestimento é de cerca de 0,05 g de revestimen-
to/m® de substrato a cerca de 0,5 g de revestimento/m? de substrato.

31. Método de acordo com a reivindicagdo 25, caracterizado pe-
lo fato de que o peso de revestimento € menos do que cerca de 0,2 g de re-
vestimento/m? de substrato.

32. Método de acordo com a reivindicagdo 25, caracterizado pe-
lo fato de que o revestimento prové menos do que cerca de 0,5 g de éxido

de metal/m? de substrato.
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RESUMO
Patente de Invengédo: "PAPEL MULTIFUNCIONAL PARA DESEMPENHO
DE IMPRESSAO AUMENTADA".

A presente invencao refere-se aos substratos revestidos incluin-
do um substrato revestido com uma composigio de revestimento compreen-
dendo um Oxido de metal, um aglutinante e opcionalmente um mordente e
um reticulador para o aglutinante. O substrato pode ser papel, tais como pa-
pel de utilidade, e o 6xido de metal pode ser um 6xido de metal obtido por
vaporizagao ou um oxido de metal coloidal. O revestimento pode ser nao-
brilhante e pode ser aplicado a um revestimento de peso baixo. Métodos
para a produgao de substratos revestidos sdo também descritos. O revesti-
mento pode ser aplicado ao substrato durante a fabricagcdo do substrato, por
exemplo, o revestimento pode ser aplicado ao papel usando-se uma maqui-

na de prensa de colagem durante sua fabricagao.
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