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piastové civky, pFimy pirastovy navije¢ s takovym
zaiizenim, zpisob ovladani pidstového navijece a
zpisob ovladani spiadaciho zafizeni

(57)Anotace:

Piimy pFastovy navije¢ na ram (10) stroje, ktery nese nejméné
jedno vieteno (16) civek pro vytvafeni jedné nebo vice
prastovych civek a zafizeni (20) pro ukladani niti. Dale je
upraveno zafizeni pro bezkontaktni zjistovani skuteéncho
priméru pFastové civky (/28), které mé laserovy snimac (34) s
vysiladem a pfijimacem laserového zéfeni (35, 325"), pfiCemz
prostiednictvim zéafeni (35, 35") z vysilace k horni plose civky
a zpét k ptijimadi je zji$tovan odstup laserového snimace (34)
od horni plochy civky. laserovy snima¢ (34) mize byt
nepohyblivé namontovan na ramu (10) stroje nebo miize byt
namontovan na zafizeni (20) pro ukladani niti. laserovy
snimaé miZe byt uspofadan v pouzdru s otvorem pro priichod
laserového zafeni (35, 35", pfitemZ mezi laserovym snimacem
(24) a vnitfni stranou pouzdra je upraven volny prostor, do
kterého je privadén tlakovy plyn, ktery unika skrz otvor.
Soudasti feSent je i zplisob ovladani prastového navijece.
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Zatizeni na pfimém prastovém navijedéi pro
bezkontaktni zjistovani skuﬁééného pruméru prastové
civky, p¥imy p¥fastovy navijed s takovym zafizenim,

zpisob ovladani pfastového navijede a zpisob ovladani

sptadaciho za¥izeni

Oblast techniky

Predklddany vyndlez se tykd zafizeni na primém
pradstovém navije¢i pro bezkontaktni zjiStovéni skutelného
prim&ru prastové civky, prficemZ pfimy prastovy navijec dale
zahrnuje ram stroje s nejméné& jednim vfetenem civky pro
vytvareni jedné nebo vice préstovych civek a zarizeni pro
ukladani niti.

Predkladdany vyndlez se déle tyka zplsobu ovladani
prastového navijele, ve kterém se zjistuje prumér civky a v
zdvislosti na zjisténém pruméru civky se ovladd pocet otacek
vPetena civky. Dadle se predkléadany vynélez tyka zplsobu
ovladani zarfizeni pro vypfadani sklenénych vldken, ve kterém
se mnoZstvi sklenénych vldken vypraddd prostrednictvim
zvladkiiovaci trysky a naviji se na pfastovou civku

prostfednictvim primého prastoveho navijece.

Dosavadni stav techniky

PFi vytvareni prastové civky se kontinudlné zjistuje
prim&r civky, ktery se mé&ni pri navijeni, a v zavislosti na
zjidténém pramé&ru civky se méni pocet otdlek vietena civky a

posunuti zarizeni pro ukladani niti.

U primého pféastového navijete je znémo mechanicky

snimat horni plochu civky a tak zjistovat primér civky. Z
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US-A-6,076,760 je zndmo takové zarizeni pro zjiStovani

skute&ného pruméru civky pro syntetické nite.

U primého prastového navijele je dale znémo ovladat
podet otalek vretena civky a posunuti zarizeni pro ukladani
niti v zavislosti na rtznych Gdajich relevantnich pfi daném
technickém postupu, pfidemZ v podstaté se prumé&r civky
vypo&itava z doby navijeni a z rychlosti vretena civky. Toto
opatfeni je znamo z US-A-4,146,376. Rychlost vfetena civky se
pfitom ovladéd podle chybového signédlu, ktery urcuje odchylku
od jmenovité hodnoty. B&hem rozbeéhové faze spradaciho
zatizeni pfitom bude tento signdl modifikovan pro

kompenzovani teplotnich vykyvh zvlakiovaci trysky.

7 DE-A-38 10 414 je zndmé mérici zafizenl pro
pribé&?né zjistovani prumé&ru té&la civky u snovaciho stroje,
které mé snima&, ktery je vytvofen jako vysila/prijimac vln,
pfic¢emZ z Casového rozdilu mezi vyslénim vlnového impulzu a
prijmem odraZeného impulzu se zjistuje prumer téla civky.
Podobn& pracujici zafizeni pro zjistovani prim&ru osnovniho
vratidla je znamé z DE-C-37 34 095, pficemZ vzdalenost se

urduje prostfednictvim triangulace.

7 DE-A-199 60 285 je znamy zpusob pro bezkontaktni
zjistovani priméru civky, pricemz se zjistuje odstup mezi
snima&em a horni plochou civky a odstup mezi snimacem a horni
plochou v¥etena a z rozdilu mezi vzdélenosti vretena a civky

se urcuje prumér civky.

7 abstraktu japonského patentu JP 07 257 819 je zname
zjigtovani zbytkového mnoZstvi prize, ktera se nachazi na
civce, prostfednictvim snimace, ktery mé€ri odstup mezi horni

plochou civky a snimaem. Z abstraktu japonského patentu JP
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00 185 879 je znadmé zjiitovani pruméru civky prostfednictvim
takového snimacde odstupu a v zavislosti na zjidténém primeéru

civky ovladat pnuti vyvijené na niteé.

P¥edkladany vynédlez si klade za cil zlepSit

rovnom&rnost titru (jemnosti vldkna) uvnitf prastové civky.

Podstata vyndlezu

Podle predkléddaného vyndlezu je uvedeny cil vyresen
tim, Ze zarizeni pro bezkontaktni zjistovani skutecného
praméru obsahuje laserovy snimac, ktery mé vysilad¢ a pfijimac
laserového zatreni, pficemZ prostfednictvim zdfeni ze snimace
k horni plose civky a zpét k pfijimac¢i se zjisStuje odstup

laserového snimade od horni plochy cilvky.

Prostfednictvim bezkontaktniho, ale bezprostredniho
zjidtovani priméru civky mohou byt pocet otélek vretena clvky
a posunuti zafizeni pro ukladani niti (odstup zarizeni pro
ukladani niti od horni plochy civky) ovladany tak, Ze prast
bude vypredena s v&t3i rovnomérnosti. Zatimco podle
dosavadniho stavu techniky se prumér civky vypocitava podle
riznych tdajd technického postupu, zejména podle poctu otacek
vietena civky, podle predkladdaného vynalezu se pro ovladéani
podtu otacek vrfetena civky s cilem vytvorit prést s velmi
fovnomérn?m titrem (jemnosti vlakna) vyuziva primo zméfeny
skutedny primér prastové civky. Predkladany vyndlez se tudiz
rovné? tykad zplsobu ovladéni prastového navijece, ktery ma
ram stroje, nejméné jedno vZeteno civky, vystupujici z ramu
stroje, zarizeni pro ukladani niti, posunutelné vedené na
ramu stroje, a zafizeni pro zjistovani okamZzitého priméru
civky vytvafené na vietenu civky, pric¢emZ pro vytvareni civky

se prast vede pfes zarizeni pro ukladddni niti na civku a
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podle zjistovaného okamZitého priméru civky se ovlada odstup
zatizeni pro ukladani niti od horni plochy civky. Tento
zplisob se vyznaduje tim, Ze okamZity prum&r civky se zjistuje

prostfednictvim laserového snimace vySe uvedeného typu.

Obzv1la&té vvhodné je pfizplsobit signaly snimaCe pro
ovladani teploty zvlakiovaci trysky, aby se tak plsobilo
proti vznikajicim vykyvim titru. K tomu se sleduje zejména
Zasovy prib&h skuteéného priméru, to jest narlist pruméru. V
diisledku toho se pfredkladany vyndlez rovné&Z tykad zplsobu
ovladdani zafizeni pro spradani prastu, ve kterém se sklenéna
vldkna, napfedend zvlakfiovacim zafizenim, naviji
prostfednictvim primého prastového navijece. Tento zpusob se
vyznaduje tim, Ze se prostfednictvim laserového snimace shora
uvedeného typu zjidtuje Casovy prubéh skute&ného pruméru
prastové civky, to jest ndrlGst prim&ru préstové civky, a Ze
se ovladé teplota zvlakiovaci trysky v zavislosti na
zjidtovaném asovém pribéhu skuteéného priméru prastoveé

civky.

Rychlej8i narGst skutec¢ného prim&ru civky je
disledkem vy33iho vykonu trysky a tudiZ vySsiho titru.
Omezenim teploty zvlakifovaci trysky mlZe byt omezen vykon
trysky a tim i titr. Spojitost mezi naristem priméru a
teplotou zvléakiovaci trysky zavisi na mnozZstvi parametrl a

musi byt pro jednotlivé pripady zjistovéana empiricky.

Obvykle jsou na jednom vfetenu vytvafeny dvé, tri
nebo &tyfi prastové civky. Prostfednictvim odpovidajiciho
podtu snimaldl miZe byt oddélen& sledovan prumér civky a

nartst priméru civky pro kaZdou pfastovou civku. Signaly

imadd budou vyuZity pro zjidtovani rozdilld prim&rd mezi

n

prastovymi civkami navijenymi spolelné& na jednom vietenu
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civky. Pokud jsou tyto rozdily primérd prilis velké, pak

mohou byt uinéna rlznd opatreni:

- primy prastovy navije¢ miZe byt odpojen, aby se
zkontrolovala pradni geometrie, rozdéleni niti a
podobné;

- miZe byt zavedena automatickd vyména civek, aby se
vyloudila vyroba zmetki;

- podle zpracovavanych signdlt ze snimach miZe byt

korigovéano teplotni vyvéZeni pradnich poloh.

Predkladany vynalez se tudiZ rovnéZ tykd zpusobu pro
sledovani &innosti primého prastového navijece, ve kterém se
na jednom vretenu civky vytvari vice prastovych civek a ve
kterém se zjidtuje prumér civek. Tento zplUsob se vyznacuje
tim, Ze prumér kaZdé prastové civky, vytvarené na vretenu
civky, se zjidtuje prostfednictvim vlastniho laserového
snimade shora uvedeného typu, a Ze se vzajemné porovnavajil
hodnoty primé&rld, zjidténé laserovymi snimaci pro kazdé
vieteno civky, a vyvari se ridici signdl, kdyZ rozdil priméra

prekro¢i prahovou hodnotu.

Signdly snimadd umoziuji dale kontrolu pretrZeni niti
tim, Ze narlst prastovych civek se porovnava s hodnotou pro
nejmendi naruast civek.

Snimade mohou byt upevné&ny nepohyblivé na rédmu stroje
nebo mohou byt namontovany na zafizeni pro ukladani niti,

takZe se posouvaji s timto zarizenim.

Laserovy snimal muZe zjiStovat odstup k horni plose

civky znamym zpisobem z doby b&hu zareni od snimac¢e k horni
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plode civky a zpét k prijimaci. S ohledem na rozmeéry a
konstrukéni udaje primého prastového navijece a znamou polohu
laserového snimade na pfimém prastovém navijedi mbZe byt

takto zjistén skutelny prumér prastové civky.

Vyhodné& se odstup laserového snimace od horni plochy
civky zjistuje podle zndmého triangulalniho principu.
Laserové zafeni pritom dopadd jako maly bod na hoini plochu
civky a prijima& detekuje polohu tohoto bodu tim, Ze urcéuje
Ghel, pod kterym na prijimad dopadd zareni, které se vracli od
tohoto bodu. ProtoZe odstup mezi vysilaCem a prijimacem a
Ghel, pod kterym se vysild zareni z vysilace, maji pevné
velikosti, miZe byt z toho vypolitan odstup laserového
snima&e od horni plochy civky. Prijimadem ve vnitrku snimace
je fotodiodovy &lanek nebo PSD. Fotodiodovy ¢lanek se odecita
prostfednictvim vestavéného mikroradice. Z rozdéleni zareni
na fotodiodovém &léanku, které se vracl od bodu na horni plose
civky, vypolitava mikroradi¢ presné& uhel a z toho odstup od
horni plochy civky. Vhodny je laserovy snimac vzdalenosti
OADM™ od firmy WayCon Positionsmesstechnik GmbH,
Inselkammerstr. 8, 82008 Unterhaching, Deutschland.

P¥i primém navijeni sklenénych vlaken nebo prastu po
pfadni polohou vzniké nebezpeci znecidténi laserovych
snima&f, protoZe se zde mohou vyskytovat nelistoty zpusobené
vodou a &lichtou (lepivéa substance) a rovnéZ proudénim
sklenénych vldken. Tyto substance a Castice budou
rozptylovany dokola vzduchovym virem vytvarenym otacejici se
civkou a mohou bdhem velmi kratké doby znelistit laserové
snimade tak silné&, Ze tyto snimae prestanou fungovat.
Vyhodné& je tudiZ laserovy snimac usporadan v pouzdru, ktere

ma otvor pro pruchod laserového zareni, pri¢emZz do prostoru
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mezi laserovym snimacem a pouzdrem se vhani plyn, ktery ntze
vychézet z otvoru. Tim se zabrani pronikani techto substanci

a Castic a jejich usazovani na optiku laserového snimace.

U&elné je otvor opatfit vloZkou, kterd ma& od otvoru
pryé¢ smé&rujici odkapadvaci hranu. Tato vloZka slouzi k tomu,
aby se s Zasem se vytvarejici kapky necistot nedostaly do
cesty zafeni, takZe laserové zafeni mlZe prochazet bez
omezeni. VloZka lze snadno demontovat a mbZe byt v pfipadeé
potfeby jednodude vy&isténa. Soucasné miZe byt optika laseru

vy&isténa skrz otvor v pouzdru.

PFitom je moZné signdly laserového snimace filtrovat
tak, %e je moZné rychlé &Cisténi vloZky v sestaveném stavu a
bé&hem normalniho provozu. Ukazuje se, Ze Cisténi v

intervalech okolo tfi tydnl je postacujici.

V nasledujicim popisu bude ve spojeni s odkazy na
pfipojené vykresy bliZe vysvétlen priklad provedeni zarizeni

podle vynalezu.

Pr¥ehled obrazkd na vvkresech

Obr;l zndzoriuje primy prastovy navijec v pohledu v

bokorysu;

Obr.2 znazoriiuje prfimy pféastovy navijel podle obr.

1 v ¢elnim pohledu;
Obr.3 znazorhuje v fezu laserovy snimac; a

Obr.4 a obr. 5 zndzorfuje dvé dalsi provedeni vloZky

pro laserovy snimac.

e, L |
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Priklady provedeni vynalezu

Cela struktura préstového navijele, jako je znazornén
na obr. 1 a obr. 2, m& zcela bé&Znou konstrukci. V ramu 10
stroje je oto&n& uloZen civkovy revolver 12. Civkovy revolver
12 je pohé&né&n elektromotorem 14 a jsou v ném excentricky
otodné uloZena dvé vystupujici v¥etena 16, 18 civky, ktera
jsou vzajemné presazena o 180°. Ve znédzornéni podle obr. 1 a
obr. 2 se vieteno 16 civky nachdzi v navijeci poloze, zatimco
vreteno 8 civky se nachazi v Cekaci poloze. Nad civkovym
revolverem 12 je na rému 10 stroje prostrednictvim otoc¢ného
ramena 22 vedeno zarizeni 20 pro ukladani nebo posouvani
niti. Pohon pro posouvani zarizeni 20 pro ukladani niti a
rovn&% pohon pro vrfetena 16, 18 civek se nachazeji uvnitr

ramu 10 stroje.

Ze dvou préadnich poloh, které jsou usporadané nad
rédmem 10 stroje a které na obrazku nejsou znazornény, Se
Serstvéd vypfedeny prast 24 naviji na dvé civky 26, 28, které
jsou usazeny vedle sebe na vrietenu 16 civek. Zarizeni 20 pro
ukladani niti mé& dva vodi&e 30, 32 niti, které znamym
zplisobem vedou uvnitf posuvné hlavy pfést tam a zpét, takze
prast se tak v predem daném vzoru uklada a naviji na civky

26, 28.

Pro presné dodrZeni ukladaciho vzoru je dblezité, aby
se vodide 30, 32 niti nachédzely pokud moZno v malém,
konstantnim odstupu od horni plochy civek. Zafizeni 20 pro
ukladani niti bude tudiz podle narGstu civek posouvéano pryc
od vietena 16 civek, priemZ odstup od horni plochy civky
bude nastavovan tak, Ze prast 24 bude veden prostfednictvim

posouvajicich se vodi¢d 30, 32 niti pouze ve sméru osy vreten
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16, 18 civek, ale ne kolmo k ni, takZe v pohledu podle obr. 1

prochéazi pfast 24 primocare.

'3

Pro presné umistovéni zafizeni 20 pro ukladani niti
zjistuje prostfednictvim snimacld 34 narast civek 26, 28,
pridemZ pro kazdou civku 26, 28 je upraven Jjeden samostatny
snimad 34. Snimade 34 jsou namontovéany na ramenu 36, které
vn& loZiska civkového revolveru 12 vystupuje od rému 10
stroje rovnob&iZné s osou vreten 16, 18 civek. Snimace 34
pracuji znamym zplsobem podle principu odezvy (odrazu) .
Snimade 34 obsahuji laserovy vysilaC a pfijimac pro
elektromagnetické vlny, napfiklad laserové impulzy v oblasti
infraderveného zareni. Laserové z&feni 35 je vedeno v
podstaté kolno na horni plochu civky. Z doby pribéhu impulzu
laserového zafeni 35 od vysilace k horni ploSe civky a zpet k
prijimadi se zjidtuje odstup mezi snimacem a horni plochou
civky. Podle konstrukénich udajd prastového navijele miZe z
toho byt zjisté&n okamZity prumér civek 26, 28, takiZe pri
dosa¥eni pfedem daného pruméru civky miZe byt provedena
vymé&na civek, pfi kterém se pobtoéi civkovy revolver 12 o
180°, takZe nyni bude v navijeci poloze umisténo vreteno 18

civek.

Vhodné jsou rovn&Z laserové snimace vzdalenosti,

které pracuji podle triangulacniho principu.

Jak je znazornéno na obr. 1, mohou byt laserové
snimace 34° namontovany rovnéZ na zarizeni 20 pro ukléadani
niti, takZe budou posouvany spolecné s timto zarizenim.
Okamzity prum&r civek 26, 28 bude potom zjiStovan z polohy
otodného ramena 22 a z odstupu k horni plosSe civek,

zji3t&ného laserovymi snimac¢i 34°.
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7 ¢asového prub&hu pruméru civky vyplyva narust
civky. Podle zji3té&né hodnoty nartstu civky se nastavuje
po&et otacek vieten 16, 18 civek a posunutil zarizeni 20 pro
ukladani niti, to jest odstup zafizeni 20 pro ukladani niti

od horni plochy civky.

Na z&kladé tdaji o narustu civky miZe byt dale
sledovana rovnomé&rnost titru (jemnosti vléken) a miZe byt
plsobeno proti vykyvim titru tim, Ze se pri vyssim titru
dostatedné snizi teplota zvlakfiovaci trysky a pfi niZsim

titru se tato teplota dostatecné zvysi.

P#i provozu primého préstového navijece vznika velké
mnoZstvi nedistot prostfednictvim na Cerstvé vypredeny prast
nanadsené vody a $lichty, kterd prestavuje lepivou substanci,
a rovné&? prostfednictvim proudéni sklenénych vlaken. Tyto
substance a sklen&na vlakna budou rozptylovany
prost¥ednictvim velkou rychlostl se otaCejicich civek 26, 28
a budou roznadeny prostfednictvim vytvareného vzduchového
viru. Aby se zabranilo tomu, Ze by takto dochazelo béhem
kratké doby k vadnému fungovani laserovych snimaca 34, 347,
je ulelné pred tim laserové snimacle 34 ochranit. Podle obr. 3
se kvali tomu kazZdy laserovy snimacd 34 usporadani
prostfednictvim dhelniku 38 v pouzdru 40, pricemZz v tomto
pouzdru 40 je vytvofen otvor 42 nebo gté&rbina pro prichod
laserového zafeni 35 a mezi optikou 44 laserového snimace 34
a otvorem 42 je vytvoren volny prostor 46. Tento volny
prostor 46 se mbZe rozprostirat dokola kolem celého
laserového snimade 34, takZe mezi laserovym snimacCem 34 a
vnit¥ni stranou pouzdra 40 existuje odstup. Do tohoto volného
prostoru 46 se privadi tlakovy plyn, napriklad tlakovy

vzduch, prostfednictvim neznizornéného zdroje tlakového
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plynu, ktery potom vychdzi z otvoru 42 a tim brani zanaseni
ne&istot, a také vody, $lichty nebo proudu sklenénych vléken.
Pri Sifce otvoru 42 o velikosti 3,5 mm k tomuto Gcelu

postacuije pfetlak tlakového plynu o velikosti 5 bar.

Pridavné je pred otvor 42 usporadana vloZka 50, kterad
obklopuje otvor 42 a zadrZuje nelistoty. Touto vloZkou 350 je
destidka, kterd mad otvor v zdkrytu s otvorem 42 pro laserové
z4%eni a po obou strandch tohoto otvoru mé& smérem doprfedu
vystupujici ochranné stinitko 52 nebo vystupek. Na strane, ze
které je moZné po¢itat se zvlasté silnym znelisténim, mliZe
byt ochranné stinitko 52 prodlouZeno. Predni konec ochranného
stinitka 52 je za3picaté&ly, takZe pfilnuté necistoty mohou
snadno odkapavat. Vlozka 50 je pevné nadroubovéna na predni
strané pouzdra 40, takZe miZe byt snadno demontovana a v
pripadé potfeby muZe byt ofiiténa. Optika 44 snimace 34 mizZe
byt &isténa skrz otvor 42. Ovladaci zarizeni maze byt pfitom
nastaveno tak, Ze signdly laserovych snimacl 33 budou
filtrovany takovym zpusobem, aby &isté€ni vloZky 30 v
sestaveném stavu bylo mozZné rychle béhem obvyklého provozu,

ani? by to bylo interpretovano jako chybovy signal.

Obr. 4 a obr. 5 znazoriuji dald3i provedeni vlozky 50,
pridemZ na obr. 4 je otvor ve vloice 30 roz8iren smérem ven a
m& ostry okraj, ktery je obklopen kruhovou drazkou 54. Na
obr. 5 je vloZka 50 vytvofena s dutou komorou 56, ve které se
budou usazovat pfipadné zachycené necistoty. Okréj otvoru na
pfedni strané duté komory 56 je pritom opét zasSpicatély a

obklopeny kruhovou draZikou 54.

Zastupuje
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PATENTOVE NAROKY
1. zarizeni na pfimém préstovém navijeli pro bezkontaktni

zjistovani skuteéného priméru prastové civky (26, 28),
pricemZ primy prastovy navijeé dale zahrnuje rém (10) stroje
s nejméné jednim vZetenem (16) civky pro vytvareni jedné nebo
vice préstovych civek (26, 28) a za¥izeni (20) pro ukladani
niti, vyznadujici se tim, Ze obsahuje laserovy snimacC (34),
ktery mad vysila¢ a pfijimaé laserového z&reni (35), pricemZ
prostrednictvim zafeni (35) ze snimace k horni plosSe civky a
zpét k prijimac¢i je zjistovén odstup laserového snimace (34)

od horni plochy civky.

2. 7Zarizeni podle né&roku 1, vyznacujici se tim, ze
laserovy snimac¢ (34) je namontovan nepohyblivé na ramu (10)

stroje.

3. zafizeni podle ndroku 1, vyznacdujici se tim, zZe
laserovy snimac¢ (34) je namontovan na zarizeni (20) pro

uklddani niti.

4. 7zarizeni podle jednoho z ndrokd 1 aZ 3, vyznacdujici se
tim, %e laserovy snimal pracuje podle triangulac¢niho

principu.

5. zatizeni podle jednoho z naroku 1 aZ 4, vyznacdujici se
tim, ze laserovy snima¢ je usporadén v pouzdru (40) s otvorem
(42) pro pruchod laserového zareni (35), pricemz mezi
laserovym snimacem (34) a vnitfni stranou pouzdra (40) Je
usporadan volny prostor (46), co kterého je privadeén tlakovy

plyn, ktery unikd skrz otvor (42).

6. zarizeni podle naroku 5, vyznadujici se tim, Ze

zahrnuje vloZku (50) s otvorem, ktery je v zdkrytu s otvorem




10

15

20

25

30

13

(42) pouzdra (40), a s ochrannymi stinitky (52) vedle tohoto

otvoru.

7. Prdstovy navijed s ramem (10) stroje, s nejméné jednim
vietenem (16, 18) civek, vystupujicim rédmu (10) stroje, se
zarizenim (20) pro ukladéni niti, posunutelné vedenym na ramu
(10) stroje, a se zarizenim pro zjistovani okamZitého prumeéru
civky (26, 28) vytvéfenévna vfetenu (16, 18) civek, pficemZ
pro vytvareni civky je prast (24) veden pres zarizenl (20)
pro ukléddani niti na civku (26, 28) a podle zjisténého
okamZitého primé&ru civky (26, 28) je ovladan odstup zarfizeni
(20) pro ukladdéni niti od horni plochy civky, vyznacujici se
tim, Ze zarizenim pro zjidtovani okamZitého priméru civky je

zarfizeni definované podle jednoho z narokl 1 az 6.

8. Zpisob ovladani préstového navijece definovaného v
naroku 7, pfidemZ pro vytvareni civky se prést (24) vede pres
zarizeni (20) pro uklédani niti na civku (26, 28) a podle
zji3t&ného okamZitého pruméru civky (26, 28) se ovlada odstup
zatizeni (20) pro ukladdéni niti od horni plochy civky,
vyznadujici se tim, Ze okamZity primér civky (26, 28) se
zjistuje prostfednictvim zarfizeni definovaného podle jednoho

z narokt 1 aZ 6.

9. Zplisob podle naroku 8, vyznacdujici se tim, Ze se Vv
savislosti na &asovém prubé&hu hodnoty priméru civky ovlada

podet otacek vietena (16, 18) civek.

10. Zpusob podle naroku 8 nebo 9, vyznadujici se tim, Zze se
na zéklad& zjisté&ného narlstu civky uréuje titr navinuteého
prastu a v zavislosti na zjisténém titru se ovlada pocet

otadek vretena (16, 18) civek, aby se vylou¢ily vykyvy titru.
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11. Zpusob ovladani zarizeni pro spradani préstu, ve kterém
se sklené&nd vlédkna, napfedend z jedné pradni polohy, naviji
prostfednictvim primého prastového navijele, vyznadujici se
tim, Ze se prostfednictvim zarizeni definovaného v jednom z
ndrokd 1 aZ 6 zjidtuje cCasovy prubéh skutecného priméru
prtastové civky (26, 28), to jest ndrtst pruméru prastové
civky, a Ze se ovlada teplota pradni polohy v zavislosti na
zjidtovaném Casovém pribéhu skutecéného priméru préstoveée civky

(26, 28).

12. Zpusob ovladani prastového navijele definovaného podle
nadroku 7, prifemZ se na jednom vrfetenu (16, 18) civek vytvari
vice civek (26, 28) a sleduje se narust pruméru civek,
vyznadujici se tim, Ze se narlGst pruméru kazdé civky (26, 28)
sleduje odd&len&, Ze se porovnavaji zjidté&né hodnoty priméru
civek pro jednotlivé civky (26, 28), a Ze se vydava signal,
kdyZ rozdil mezi hodnotami ndarustu civek, zjisSténymi pro

jednotlivé civky (26, 28), prekroc¢i prahovou hodnotu.

Zastupuje
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