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W patencie nr 33466 opisano - kleiwo do skle-
jania tworzyw zwlaszcza metali oraz podano
spos6b sklejania przy pomocy tego kleiwa,
polegajacy na tym, iz dajaca sie stapiaé i
utwardzaé mieszanine $rodka utwardzajacego
oraz pochodnej fenolowej, zawierajgcej w cza-
steczce co najmniej dwie grupy tlenku etylenu,
doprowadza si¢ przez ogrzewanie do stopienia
i utwardza miedzy sklejanymi powierzchniami

Spos6b ten daje nadzwyczaj dobra wytrzy-
malo§¢ na S$cinanie. wykazuje jednak przy
przeprowadzaniu w praktyce te niedogodnosé.
iz kleiwo przed wilasciwym sklejeniem trzeba
w celu umozliwienia prawidlowego rozprowa-
dzerdia na powierzchniach sklejanych przepro-
wadzi¢ przez ogrzewanie w stan plynny. aby

"moglo ono wypelni¢c nawet najdrobniejsze nie-

rownosci. Stapianie to. ktére mozna uskutecz-
ni¢ przed »lub po umieszczeniu kleiwa na po-

wierzchniach sklejanych, jest w pewnych wy-
padkach trudne i niepozgdane.

W patencie nr 33466 opisano réwniez sto-

. sowanie kleiwa w postaci roztworéw lub roz-

proszyn. ki6ére rozprowadza sie na powierzch-
niach sklejanych a nastepnie usuwa rozpusz-
czalnik lub S$rodek rozpraszajacy i utwardza
kleiwo nai gorgco. W ten sposéb nie mozna jed-
nak usungé¢ powyzej wspomnianej niedogodnosci,
gdyz nie mozna uniknaé stapiania stalego klei-"
wa, pozostajacego po usunigciu rozpuszczalnika
lub srodka rozpuszczajacego. :

Przedmiotemm wynalazku jest dalsze ulepsze-
nie kleiwa i rozwinigcie sposobu wedlug pa-
tentu nr 33466. Wedlug wynalazku kleiwo, za-
wierajace Srodek utwardzajacy oraz dajaca sie
utwardza¢ pochodng fenolowa, _posiadajgcg w
czgsteczce co najmniej 2 grupy tlenku etyleru, ma
postaé¢ masy, daja;cej sie rozsmarowywaé w
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_ etylowy,

temperaturze zwyklej.

sklejanymi powierzchniami. a nastepnie pod-
daje utwardzaniu na goraco. Dzigki temu spo-
sobowi usuwa sie catkowicie powyzej wspom-
niang niedogodno$é. \

Stosowane w my$§l wynalazku kleiwo, da-
jace sie rozsmarowywaé¢ w temperaturze poko -
jowkej i dajace sie utwardzaé¢, mozna otrzymaé
W sposOb rozmaity.

Mozna do sporzadzania kleiwa uzyé pochod-

nej etylenotlenkowej fenolu. dostatecznie rzad-
kiej w temperaturze pokojowej tak. ze po zmie-
szaniu ze Srodkiem utwardzajacym mozna mie-
szanine rozsmarowywa¢ na zimno.

Mozna tez znjrieszaé pochodne etylenotlen-
kowe stale. w temperaturze ' pokojowej z cie-
klymi $rodkami utwardzajgcymi nielotnymi w

warunkach stosowanych przy klejeniu. Mozna

wreszcie , wymienione pochodne zmieszaé w
tych samych warunkach ze stalymi $rodkami
utwardzajacyml iz cieczami nielotnymi,

" Jako pochodne etylenotlenkowe fenoli, kto-
Te mozna stosowa¢ w mysl wynalazku, wcho-
dza vw gre produkty wymienione w patencie
nr 33466. Najlepsze wyniki daje zywica dwu-
metylometanowa. podczas gdy inne zywice sg
mniej dobre, lecz do niektérych celéw jeszcze
wystarczajace. v

Jako $rodki utwardzajgce stale nadaja sié
zwiazki wspomniane w patencie nr 33466. Jako
ciekle $rodki utwardzajagce wchodza w gre
nielotne, w warunkach przeprowadzania spo-
sobu. ciekle wieloaminy. izocyjaniany. izotio-
cyjaniany, tr6jetylenoczteroamina,  izocyjanian
[fenylowy, izotiocyjanian fenylowy,
ester tréjetylowy lub tr()jizoamylowy kwasu
tréjtiocyjanurowego i inne podobne estry. Nie-
kiedy jest korzystnie stosowaé mieszanine réz-
nych' $rodkow umr'ardzajacych. np.' mieszanine

§rodka cieklego i stalego, dwéch meklych lub

dwoéch  statych srodkéw.

Jako ciecze nielotne, mogace znalezé zasto-
sowanie razem ze stalymi §rodkami utwardza-
jacymi mozna wymieni¢ ciekle. etery wielo-
wartoSciowych alkoholi, np. eter dwumetylowy
rezorcyny, dalej ciekle estry wielozasadowych
kwas6w karbonowych. np. ester dwubutylowy
kwasu ftalowego, wreszcie np. furfurol. W nie-
ktérych przypadkach, np. przy uzyciu oleju
Inianego. terpenéw jak pinen, cymol.
meryczny cyklopentadien itd. trzeba je koniecz-
- ‘nie stosowaé w mieszaninie z innymi nielotny-
mi c1eczam1 aby otrzymaé jédnorodna w tem-

peraturze pokojoweJ mleszanmg daJaca sie roz-
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Kleiwo takie umieszcza-
‘sie w temperaturze pokojowej miedzy zimnymi

mono- -

smarowywac.
nalezy baczyé, ‘aby utwardzanie bylo jedno-
rodne, to jest aby w produkcie utwardzanym
nie moglo wystepowaé oddzielanie sie¢ utwar-
dzanej zywicy od cieczy nielotnej (wypacanie).

Powyzsze wyszczegélnienie zdatnych do
uzytku $rodkéw uytwardzajacych nie jest wy-
czerpujgce. Mozna je uzupelni¢ zwigzkami, na-
lezacymi do: najrozmaitszych grup chemicz-
nych, ktére .ze zwigzkami efylenotlenkowymi
tworza mieszaniny, dajgce sie rozsmarowywac
w temperaturze zwyklej i utwardza¢ na goraco.

Ze wzgledu na duzag iloéé¢ $rodkéw utwar-’
moga
w ramach wynalazku,
oczywiste jest.. ze fachowiec musi kazdorazowo

dzajacych i cieczy nielotnych, ktére

znalez¢ zastosowanie

dobraé zwigzek nadajgcy -sie najbardziej do
danego celu i ustalié najkorzystniejsze warunki
jego stosowania, jak tempe.rature i czas utwar-
dzania. \

Dla oceny melotnosm meklego srodka utwar-
dzajacego lub cieczy przeznaczonej do uzycia
nie jest miarodajna ich temperatura wrzenia
lub lotno$é lecz lotno$é po zmieszaniu ich
z* zywiczng pochodng etylenotlenkowg w wa-
runkach przeprowadzania sposobu. Wiadomo
n‘p.. ze szybko$é ul@ltn.iam.a sie rozpuszczalni-
kéw z roztworéw ZyWicy. blon lub wyrobéw
uksztaitowanych jest znacznie
szybkos§¢ ulatniania sie czystych rozpuszczalm-
kow.

Potaczenie poszczegél.nych skladniké6w na
mieszanine. dajaca sie . rozsmarowaé, mozna

" uskutecznié dowolnym znanym' sposobem. przy

czym nalezy szczegblnie baczy¢é, aby ewen-
tualnie 'obecne $rodki stale byly w stanie do-
kiadnego rozdrobnienia mechanicznego w celu
unikniecia ich - osadzania 'sie.. W przypadkach.
gdy tego nie mozna osiggnaé. nalezy kleiwo
przed uzyciem rozmieszaé lub dodaé tych S$rod-
k6w stalych na krétko przed uzyciem.

Kleiwo, dajace, sie rozsmarowywac. rozpro-
wadza sie na zimnych powierzchniach metalo-
wych za pomocg pedzla lub. tlopatki (szpa-
chléwki) albo w inny sposdb, a nastepnie po
nalozeniu na siebie powierzchni metalowych.
poddaje sie Kkleiwo utwardzaniu na gorgueo.
W pewnych wypadkach rozprowadzanie kleiwa:
dajqcego sie rozsmarowywa¢, trzeba -uskutecz-
niaé bezpoﬁred.mo po jego wytworzeniu, gdyz
traci ono szybko swg. zdolno§¢ rozsmarowy-
wania. )

Wyroby. przeznaczone do sklejania. w razie
potrzeby nalezy oczyS$ci¢é jak
sklejeniem z . przywartego. do mch brudu. ole-
jow. 1td Powierzchnie metalowe przeznaczone

! /

Przy doborze cieczy nielotnych

', mniejsza niz °

zwykle  przed:
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do sklejania korzystnie jest niekiedy ' utlenié.
pokryé fosforanami lub w jakikolwiek badz
.inny spos6b zaopatrzy¢ w powloke,

. Utwardzanie przeprowadza si¢ wedlug da-
nych patentu nr 33466. Stosowahie ciSnienia
i w tym przypadku nie jest konieczne, lecz
wynalazek obejmuje réwniez i ten zabieg.
Osiggane wytrzymalo$ci na $cinanie sg rézne w
zaleznosc1 od tworzyw sklejanych. Sa one np.
przy ghme (aluminium) i Zelazie bardzo dobre,
podczas gdy przy innych tworzywach posiadaja
'mniejsia wartos$¢.

Ponizsze przyklady stuza do blizszego obja-
$nienia wynalazku, nie ograniczajg one jednak

_ jego zakresu. Podane Ww_nich sposoby pracy:

jak réowniez okreS§lania wytrzymaloSci na $cina-
nie s takie same, jak w patencie nr 33466
O ile mnie zaznaczono inaczej, skleja si¢ bla-
chy aluminiowe o0 0.1 cm grubo$ci (przy za-
ktadce o szeroko$ci 1 ¢cm) i utwardza w tem-
peraturze 200° C. :
Przyklad I. Wytwarzanie dajacej sie¢ roz-
smarowywaé zywicy etylenotlenkowej. Do
mieszaniny 0.7 mola dwuoksydwufenylopropanu
oraz okolo 2 moli. dwuchlorohydryny gliceryny
wlewa,s.ié, w ciggu po6t godziny 4 mole lugu

) sodov{ego w postaci 30% roztworu, kondensuje
" dodatkowo w ciggu 5 minut i

natychmiast
przemywa zywice do calkowitego uwolnienia
jej od alkaliéw i soli. Nastepnie zywice suszy
sie w prozni 10 — 20 mm slupa rteci.
Przyktad II. Kleiwo A: .10 czeSci wago-
wych zywicy, otrzymanej wedtug przykitadu I,
miesza si¢ w dobrej mieszarce z 3 czefciaml
wagowymi bezwodnika kwasu ftalowego.
Kleiwo to za pomoca lopatki wumieszcza sie
na zimnych -+blachach aluminiowych, Kktdre
skleja sie ze soba. ’
Kleiwo B: 10 czeSci wagowych zywicy cirzy-
manej wedlug przykladu I mieszda sie z jedng
czeScig wagowaq dwycyjanodwuamidu. Kleiwem
tym skleja sie jak wyzej blachy aluminiowe

Kleiwo Czas 'ut'W‘ardzapia‘ Wytrzymatos¢ na
X w minutach $cinanie kg/mm?

A 690 . 1,5

B 20 ' 18

Prz y\k tad IIl. 30 czeSci zywicy etyleno-

‘tlenkowej, otrzymanej wedlug przyktadu'l, i 6

czeSci wagowych eteru dwumetylowego rezor-
cyny ogrzewa sie¢ na kapieli olejowej w tem-
peraturze 180 C w ciggu godziny pod chilod-
nicg zwrotna. Otrzymuje sie mase plynng da-
jaca |sie przelewaé¢ kroplami,

'

Kleiwo A: Do 6 czeSci wagowych powyzszej )
masy dodaje sie 0,75 czeSci wagowej dwucy-
janodwuamidu. Mies#anina ta daje sie rozsma-
rowywaé¢ za pomoca pedzla na zimnych bla-
chach aluminiowych.

Kleiwo B: Do 6 czesci wagowych kleiwa A
dodaje sie 15 czeSci wagowej melaminy.

Oba kleiwa umieszcza sie na zimnych bla-
chach aluminiowych za pomoca pedzla.

o1 Czas ufwardzania | Wytrzymalo$éé na |
_Klelwo w minutach §cinanie kg/mm?
A 20 1,6
B 60 2,2

"Przyklad IV. 30 czeSci wagowych zywicy
eiylenotlenkowej z przykladu ‘I gotuje sie z 6
czeSciami wagowymi furfurolu na kapieli ole-
jowej o temperaturze 150° C w ciggu godziny
pod. chlodnica zwrotng. Otrzymuje si¢ plynana
zywice, dajgcg sie rozlewa¢ kroplarhi.

6 czeSci wagowych tej zywicy miesza sie
doktadnie z 1.5 czeSci wagowe bezwodnika fta-
lowego. Mieszanina daje ‘sig dobrze rozprowa-
dzaé za pomocay pedzla.

Po wuplywie 20-minutowego
osigga sie wytrzymato$é sklejenia na S$cinanie
'‘wynoszgca 2.3 kg/mm’.

Przyktad V. 10 cze$ci wagowych zywicy,
otrzymanej wedlug przykiadu I, miesza si¢ z 2
czeSciami wagowymi melaminy w' odpowiedniej
mieszarce i do mieszaniny tej dodaje, ochla-
dzajac'bardzo dokladnie, 3 cze$Sci wagowe 1réj-
etylenoczteroaminy. Gesta mase rozprowadza
sie na blasze aluminiowej za pomoca lopatki.
Mieszanine nalezy szybko zuzytkowaé, gdyz.
lepko$é jej stale wzrasta. Po uplywie 30-minu-
towego utwardzania osigga sie wytrzymalosé
sklejenia na S$cinanie, wynoszgca 1.5 kg/qu-.

utwardzania

Przyklad VI. Wytwarzanie stalej zywicy
etylenotlenkowej. Do mieszaniny, zawierajacej
1,1 mola dwuoksydwufenylopropanu i okolo 2:
moli dwuchlorohydryny gliceryny, wlewa sie
w ciggu godziny w temperaturze 800 — Yoo L
— 4,3 mola lugu sodowego w postaci 30% roz-
tworu i kondensuje \sie w temperaturze 900 —
999 C dop6ty, dopoki probka zywicy przemytiej
do odczynu obojetnego nie bedzie na zimno
twarda i sprezysta, co nastepuje po uplywie
okolo . godziny. Zywice przemyta z alkaliow
i soli uwalnia sie od wody przez ogrzewame
do terhperatury 170 C.

Otrzymana w ten sposéb zywica jest na zim- -
no twarda i sprezysta..



Przyktad VIL 10 Czeécibwagowych zywicy
etylenowej, otrzymanej wedlug przykiadu.,
VI, rozpuszcza sie W 1 czeSci wagowej izocyja-
nianu etylowego lub fenylowego i do roztworu
tego dodaje sie 3.5 dzesci wagowych bezwod-

- nika kwasu ftalowego, dwucyjanodwuamidu
lub melaminy i 0.06 czesci wagowej dwufeny-
loguanidyny. Mieszaniny te daja sie dobrze roz-
smarowywaé¢ w temperaturze pokojowej, zdol-
no&¢. te jednak traca po pewnym czasie tak.
iz nalezy je Sstosowac¢ wkrotce po przygotowa-
niu.

Po utwardzaniu W ciggu okolo. godziny w
temperaturze. 1500 — 2000 - C osiaga sie na bla-
chach aluminiowych wytrzymalos¢ sklejen na
§cinanie od 1,5 kg/mm? do 2,0 kg/mm?2.

Przyktad VIIL 10 czeSci wagowych zywicy, .

otrzymanej wedhug przykladu VI rozpuszcza
sie w .3 czeSciach wagowych izocyjanianu fe-
nylu. Do roztworu tego dodaje sie 3 czeSci wa-
gowych bezwodnika kwasu ftalowego. Miesza-
nina daje sie dobrze rozsmarowywac.
20-minutowe utwardzanie daje wytrzyma-
10&¢ sklejenia na $cinanie wynoszace 1.9 kg/mm?.

Przyktad IX. 10 cze$ci wagowych zZywicy,
otrzymanej wedlug przykladu VI, rozpuszcza
sie w 3 czeSciach wagowych technicznego., cie-
“ klego - w temperaturze pokojowej estru troj-
etylowego kwasu trojtiocyjanurowego 1 do roz-
tworu tego dodaje 3 czeSci wagowych bezwod-
nika kwasu ftalowego. Mieszanine rozsmaro-
wuje. s_ie/za pomoca lopatki.

Po 30-minutowym utwardzaniu csigga sie
wytrzymaloé@ sklejenia na S$cinanie wynoszace
1.6 kg/mm?2 . Zamiast techniczZnego estru troj -
etylowego kwasu
stosowa¢ ester trojizoamylowy kwasu trojtio-
cyjanurowego pozostajacy w stanie cieklym
rowniez w temperaturze nizszej.

Przyktad X. 10 czesci wagowych zZywicy
etylenotlenkowej otrzymanej wedlug przykladu
VI, wprowadza sig, ochtadzajgc starannie, do
’ sprawnie dzialajacej mieszarki, zawierajacej
2 — 3 czesci wagowych trojetylenoczteroaminy.
Do otrzymanej masy dajacej sig rozsmarowy-
wa¢é dodaje'S‘ie'I czeS¢ wagowa dwucyjano-
dwuamidu. Mieszanine te miesza sie i -ze
wzgledu na szybko wzrastajaca lekko$é umiesz-
cza natychmiast po wytworzeniu za
topatki na zimnych blachach. Po pélgodzinnym
utwardzaniu osigga sie. wytrzymalosé sklejeniq
na S$cinanie, wyhoszaca okolo 1.5 kg/mm?.
~ Przyktad XI. 100 czeéci wagowych Zywicy,
otrzymanej wedhug przykitadu VI, ogrzewa‘ sie,
mieszajac. z 20 czeSciami wagowymi furfurolu

! |

trojtiocyjanurowego mozna -

pomocy

na wrzacej \kapievli wodnej pod chlodnica

zwrotng. Otrzymuje sie roztwor ddjacy sie do-
‘brze rozsmarowywac.

Do 6 czesSci tego roztworu dodaje si€:
Kleiwo A: 1.5 czeSci wagowej melaminy
Kleiwo B: 1.5 czeSci wagowej bezwodnika kwa-
' su ftalowego

‘Kleiwo C: 1.5 czesci wagowej estru trojfenylo-

wego kwasu cyjanurowego

Kleiwo D% 0,06 czeSci wagowe] wodorotlénku

. sodu. ] ,

Wszystkie te- kleiwa daja sie ddb{ze' roz-
smarowywa¢ na zimnych blachdch aluminio-
wych.

Kl;’iwo Czas niwardzania ’Wyt'rz;ymatnéé na
. w minutach $cinanie w kg/mm?
A 30 » . 2,0
B 20 o 2.3
C 40 ‘ 1,9
D 60 2,0

Przyktad XII. 100 czeSci wagowych zywicy,
etylenotlenkowej, ctrzymanej wedlug przykladu
VI, 1 20 czeSci wagowych eteru dwumetylowego
rezorcyny ogrzewa sie pod chlodnicg zwroina
w ciggu 2 godzin na wrzgcej ‘'wodnej kapieli.
Otrzymuje sie roztwér dajgcy sie dobrzé roz-
smarowywac. ‘

Do 6 czesci wagowych tego roztwcru do-

daje sie: .
Kleiwo A: 0.06 cze$ci wagowej wodorotlenku
sodu ’ :
Kleiwo B: 0,75 czesci wagowej dwycyjanodwu-
amidu ' '
Kleiwo C: 1,5 cze$ci wagowej melaminy

Kleiwo D: 0.75 czeSci wagowej bezwodnika
kwasu ftalowego :

1.5 czesSci wagowej estru tréjfeny-

lowego kwasu cyjanurowego.

Wszystkie te kleiwa' daja sie na. zimno do-

brze rozsmarowywac,

Kleiwo E:

! I

\

Kleiwo Czas utwardzania W}_’ti‘zyma{oéé na
| w minutach $cinanie w kg/mm?
A 20, 1.6
B 20 22 °
C 30 . 2,4
D 30 2.2
E 60 2,5




Przyktlad XIII 100 czeSci wagowych zywicy’
otrzymanej wedlug przyktadu VI, i 20 czesci
wagowych estru\dwubutylowego kwasu ftalo-
wego ogrzewa. sie na wrzaccj kapieli wodnej w
ciggu 2 godzin pod chlodnica zwrotng. Otrry-
muje sie mase dajaca sie rozsmarowywac.

Do 6 czesci wagowej tej masy dodaje sie:
Kleiwo A: 0,06 czeSci wagowej wodorotlenku
sodu ‘
‘Kleiwo B: 0.75 czeSci wagowej dwycy]anodwu-
© amidu
Kleiwo C: 1,5 czeSci wagowej melaminy
Kleiwo D:,1,5 cze$ci wagowej bezwodnika, |
kwasu ftalowego )
Kleiwo E: 1,5 czeSci wagowej ‘estru . tréjfeny-
lowego kwasu cyjanurowego
Wszystkie te kleiwa daja sie rozsmarowy-
waé w temperaturze pokojowej za pomocg 1o-
patki.

Kiewo | Cra8 stwardzaia Moty g
A 120 ‘ 1,7
B 30 . 2,0
C. 60 2,8
D 30 2,7
E 60 2,2

Przyktad XIV. 20 czeSci wagowych zywicy
etylenotlenkowej, otrzymanej wedtug przykiad:
VI, O}fl czeéciv wagowej oleju ‘terpentynowegd’
i 4 czesci wagowe furfurolu ogrzewa sie pnid
chlodnica zwrotng w ciggu,godziny . na kagpieli
olejowej o temperaturze 150° C. Otrzymuje sig
roztwor zywicy, dajacy sié rozsmarewywac,.

Do 6 czesci wagowych t'ego roztworu zywicy
dodfaje sie:
Kleiwo. A: 0,06 czeSci wagoweJ wodorctlenku
) sodu .
Kleiwo B: 15 czeSci wagowej melaminy
Oba kleiwa dajg sie dobrze rozsmarowa¢ w
w temperaturze pokojowej.

. Czas utwardzania Wytrzymaloéé na

| Kleiwo w minutach Scinanie w kg/mm?
A ' 120 3,0 ’
B 30 1,9

. Przykltad XV. 20 czeSci wagowych zywicy,
otrzymanej wedlug przykladu.VI, 4 czeSci wa-
gowe cymolu i 2 czeSci wagowe furfurolu

ogrzeWa' sie pod \,chIodnicq' zwrotng w -ciggu 2
godzin na kapieli olejowej ogrzanej do tem-
peratury 150%:C. Otrzymuje sig roztwor .iywxcy.
dajacy ste dobrze rozsmarowywac.

’ Do 6 czegSci wagowych tego - roztworu deo-
daje sie:
Kleiwo A: 0,06 cze$ci wagowej wodcrotlenku

sodu : )
Kleiwo B: 1,5 cze$ci wagowej melaminy

Oba kleiwa daja sie rozsmarowywac¢ w tem-
peraturze pokojowej.

Czas utwardzama‘ Wytrzymalosc na
w minutach Scinanie w kg/mm?*

i
|
} 120

 Kleiwo

2,5
2,9 .

Przyktad XVI. 20 czgsci wagowych Zzywicy,
otrzymanej wedtug przykladu VI i 4 czesci
wagowe furfurolu ogrzewa sie pod chlodnica
zwrotng na képieli olejowej ogrzanej do tein-
peratury 120° C w ciggu 2 godzin. Otrzym:ja

" sie roztwor zywicy daJacy sie dobrze rozsma-

rowywac.
Do 6 czeéci wagowych tego roztworu - do-
daje sie:
Kleiwo A: 0,06 cze$ci wagowej wodorotleﬂtu

) sodu
Kleiwo B: 1.5 cze$ci wagowej melaminy
Kleiwo C: 1,5 cze$ci wagowej bezwodnika
' kwasu ftalowego.
Wszystkie te kleiwa mozha rozsmarowywac
dobrze za poinbca topatki na zimno.

Kleiwo Czas utwardzania Wytriﬂnaloéé na
* w minutach $cinanie w kg/mm?
A | 30 2,4
. B 20 2,4
C 30 1,9

Przyktad XVII 20 czedci° wagowych zywicy,
olrzymanej wedlug przyktadu I, 4 czeSci wa-
gowe oleju lnianego i 4 czesSci wagowe furfu-
rolu ogrzewa si¢ w ciggu 2 godzin na kapieli
olejowej ogrzanej do temperatury 150°C pod
chtodnicg zwrotng. Otrzyrﬁuje sie roztwor. zy-
wicy dajgcy sie rozsmarowywaé na zimno.

Do 6 cze$ci wagowych tego roztworu zyw1cy

dodaje sig:
Kleiwo A 0,06 czesc1 wagowej wodorotlenkp
sodu k
KIEIWO B: 15 czesci wagowej melamlny



Kleiwo C: 1,5 cze$ci wagowej bezwodnika kwasu
ftalowego ' .
Wszystkie te kleiwa mozna rozsmarowywaé
dobrze za pomocg lopatki na zimno. ‘

\

smarowywaé dobrze

’

na zimno

za pomocy

. Czas utwardzania | Wytrzymaloéé na
Kleiwo w minutach Scinanie w kg/mm?

A 120 2,3

B 30 1,7

C 30 \ 2,2

pedzla.
P Czas utwardzania Wytrzymalo§¢ na
Kleiwo - w minutach $cinanie w kg/mm?
A k1) 0,63
B 30 2,14
c . 30 0,63
‘D 30 i 2,00

Przyklad XVII Kleiwo A: z 210 czesci
wagowych 44‘ — dwuoksydwufenylodwume-
tylometanu i - 230 czeSci wagowych 4.4° —
dwuoksydwufenylosulfonu wytwarza sie przez
kondensacje z°‘ 475 czeSciami wagowymi dwu-
chlorohydryny gliceryny w $Srodowisku alka-
licznym 2ywice mieszang. 10 czeSci wagowych

tej zywicy " rozpuszcza sie w 2.5 czeSciach wa- °

gowych eteru dwumetylowego rezorcyny i do
roztworu dodaje 0,5 czeSci wagowej dwucyla-
nodwuamidu. , Otrzymane Kkleiwo da]e sie do-
brze rozsmarowywac na zimno.

Kleiwo B: Ze 120 czeS¢ci wagowych rezor-
cyny i 360 czeSci wagowych dwuchlorohydryny
gliceryny wytwarza sie w §rodowisku alkalicznym
zywice. 10 czeSci wagowych tej Zywicy rozpuszcza
sie w 2 czeSciach wagowych ftalanu dwubutylo-
wego i do roztworu dodaje 0,5 czeéci wagowej
dwucyjanodwuamidu. Otrzymane kleiwo doje. sie
dobrze rozsmarowywaé¢ na zimno za
topatki.

- Kleiwo C: Z 94 czesci wagowych fenolu i 60
czeSci wagowych 30% aldehydu mrowkowezn
wytwarza si¢ w $rodowisku kwaénym'inicg
dwuoksydwufenylometanowg i ze 129 czgSciami
wagowymi dwuchlorohydryny . gliceryny prze-
twarza sie jg w Srodowisku alkalicznym w zy-
wice etylenotlenkowa. 10 czeSci wagowyclk te)
zZywicy rozpuszcza sie w 2 cze$ciach wagowych
furfurolu i do roztworu dodaje 3.5 czesSci wago-
wych bezwodmka kwasu ftalowego. Otrzymuje
sie mase dajaca sie rozsmarowywaé w. tempe-
raturze pokojowej. .

Kleiwo D: Z 94 cze$ci wagowych fenolu i 22
czesci wagowych paraacetaldehydu . wytwarZa

sie w $rodowisku kwasnymt zywice dwudksy-

dwufenylometylometanows. Zywice te prze-
twarza sie ze 129 czeSciami wagowymi dwu-
chlorohydryny gliceryny w. Srodowisku alka-
licznym w Zzywice etylenotlenkows. 10 czescs
‘wagowych tej zywicy rozpuszczé sie w 4 cze$-
ciach wagowych ftalanu dwubutylowego i do
roztworu dodaje 0.5 cie'é_ci wagowej dwucyjanoc-
dwuamidu, Otrzymana mieszanina daje sie roz-

pomocy.

- wagowej wodorotlenku sodu.

Przyktad XIX. 50 cze$ci wagowych zywicy,
otrzyménej wedlug przykiadu VI, rozpuszcza
sie na ciepto w 15 czeSciach wagowych estru
dwubutylowego kwasu ftalowego. Do tego roztwo--
ru zywicy dodaje si¢ #5 g_zeéci wagowych'd‘wucy—
janodwuamidu i mieszaning. ta skleja roine

meatle.
4 )
. C Wyt 1

Metale sklejane utwardzania 44 rszc};ﬂiﬁ:cn

. w minvtach w kg/mm’
miedZ/miedz 30 2,0
zelazo/zelazo 30 2,54
cynk/cynk 30 0.53
mosiadz/mosiadz | 30 1,4'2

Przyktad XX. 50 czeSci wagowych zywicy,.
otrzymanej wedlug przykladu VI, rozpuszcza
sie na cieplo w 15 czeSciach wagowych estru
dwubutylowego kwasu ftalowego. .

Kleiwo A: 6,5 czeSci wagowych powyzszego:
roztworu zZywicy miesza sie dokladnie z 0,75

czeSci . wagowej dwucyjanodwuamidu i 0,04
czeSci wagowej wodorotlenku sodu.
Klelwo B: 65 czeSci K wagowych roztworu

Zywicy" miesza 51e dokladme z 1.5 cze$ci wago-
wej beézwodnika kwasu ftalowego i 0.04 czeSci

4

1emperatora Cras Wytrzymalo§é
Kleiwo | uiwardzania utward2ania ma écinauie i
w°C w minulach kg/mm?
A 1400 60 1,1
A 140" 90 1,7
A 1400 120 2,0
B . 900 150 08
B 900 270 v 2,0

Przyktad XXI. 50 cze$ci wagowych zywicy.
otrzymanej wedlug przykl-adu' VI, rozpuszcza
sie w 15 -czeSciach estru dwubutyldwego kwasu
ftalowego i do roztworu tego dodaje 15 czeci. -



-

»

wagowych bezwodnika kwasu ftalowego i 0.4
czeSci wagowej wodorotlenku - sodu. ' Nastgpnie
miesza gie dokladnie. :

.

Czas utwardzania 30 minut.

-9

. Temperatura Wytrzymalovﬁé .
Tworzywa sklejane utwardzania na $cinanie
w °C w kg/mm?
szkle/szklq 200° nie udalo sie
: 0 ustalié, gdyz na-
melopas/szkio . 140 stapito rozerwa-
{ melopas/melopas 160° nie tworzywa

1. Kleiwo do sklejania tworzyw,

Zastrzezenia patentowe

metali, wedlug patemtu nr 33466, zawiera-
jace Srodek utwardzajacy oraz dajacag sie
utwardza¢ pochodng fenolowa, posiadajaca
W czasteczce co najmniej 2 grupy tlenku
etylenu, znamienne tym. ze posiada postaé
masy. dajacej sie rozsmarowywaé w tempe-
raturze zwyklej.

\
. Kleiwo wedlug zastrz. 1,

zwlaszcza .

zZnamienne tym.
7e zawiera pochodna. etylenotlenkowa fenolu.
dajacg sie rozsmarowywaé w temperaturze
pokojowej.

Kleiwo wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
zawiera pochodng etylenotlenkowg fenolu statg
w temperaturze pokojowej i Srodek utwar-
dzajacy ciekly i nielotny w warunkach sto-
sowanych przy klejeniu. '

Kleiwo wedlug zastrz. 1, znamienne tym.- ze
zawiera oprécz pochodnej etylenotlenkowej
i §rodka utwardzajgcego ciecz nielotng w
warunkach stosowanych pgzy klejeniu.

Spos6b sklejania przy pomocy kleiwa we-
dlug zastrz. 1 — 4, znamienny tym, ze
kleiwo umieszcza sie miedzy zimnymi skle-
janymi powierzchhiami. a nastepnie poddaje
utwardzaniu na gorgco.

Ciba Société Anonyme
Zastepca- inz. W, Zakrzewski
rzecznik patentowy

- P.-0.Z.G./13 Oddz. w B-stoku — 150 zam, 1666 12.7—21.9-49 r. T05933
’
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