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(57)摘要

本发明涉及一种漩涡双帘水幕水帘柜。其特

点是：水帘柜底部左侧设有进风口，右侧设有积

水槽，在积水槽右上方设有漩涡板；在漩涡板的

上方设有上水槽，上水槽的右侧面、上面分别设

有排气通道；上水槽左侧面的溢流口外侧面设有

导流板，水幕板的上头固定在上水槽的底部背

面；在进风口上方所设集水板的右端伸在上水槽

的上方；水泵的进水口通过供水管路配在积水槽

内，水泵的出水口通过供水管路配在上水槽内；

在上水槽的右上角至水帘柜内腔的右上角之间，

以及在水帘柜内腔的顶部分别设有水汽分离板；

抽风柜设在水帘柜的顶部，抽风机的进风口与水

帘柜左侧内腔相连通。本发明耗材使用量低，减

少了运行费用，不需要经常更换，减轻了人的劳

动强度，节能环保。
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1.一种漩涡双帘水幕水帘柜，包括电子控制系统、抽风柜（1）、水泵（7）、积水槽（11）；在

抽风柜（1）内设有抽风机，在抽风柜（1）的底部设有进风口、顶部设有排风口（16）；水泵（7）

包括进、出水口、供水管路、调节阀；积水槽（11）包括进水口（15）、排水口（12）；其特征在于：

水帘柜（2）内腔的底部左侧设有进风口（10），右侧设有积水槽（11），在积水槽（11）内设有漩

涡板（6）；在漩涡板（6）的上方，并位于水帘柜（2）的中上部设有上水槽（4），上水槽（4）的前

后面固定在水帘柜（2）内腔的前后两面上，在上水槽（4）的右侧面、上面与水帘柜（2）内腔的

右侧面、顶面之间分别设有排气通道；上水槽（4）左侧面的溢流口外侧面设有导流板（17），

水幕板（5）的上头固定在上水槽（4）的底部背面，导流板（17）的下部向水幕板（5）弯折，水幕

板（5）向导流板（17）下方、向左侧逐步弯折，水幕板（5）的下头又向右侧弯折伸展在漩涡板

（6）的上方，导流板（17）、水幕板（5）的前后两侧面分别固定在水帘柜（2）内腔的前后两面

上；在进风口（10）的上方设有集水板（8），集水板（8）的左侧面固定  在水帘柜（2）内腔的左

侧面上，前、后两侧面分别固定在水帘柜（2）内腔的前后两面上，集水板（8）呈倾斜状左高右

低向右伸出，集水板（8）的右端伸在上水槽（4）的溢水口上方；在水帘柜（2）柜外的地面上固

定有水泵（7），水泵（7）的进水口通过供水管路配在积水槽（11）内，水泵（7）的出水口通过供

水管路配在上水槽（4）内；在上水槽（4）的右上角至水帘柜（2）内腔的右上角之间，以及在水

帘柜（2）内腔的顶部分别设有水汽分离板（3）；抽风柜（1）设在水帘柜（2）的顶部，抽风机的

进风口与水帘柜（2）左侧内腔相连通；

所述水汽分离板（3）横截面呈“∨”形，由数个组成，在上水槽（4）的右上角至水帘柜（2）

内腔的右上角，所设的水汽分离板（3）的“∨”开口朝向上水槽（4）的右上角，在水帘柜（2）内

腔的顶部所设水汽分离板（3）的“∨”字的开口向前或向后，水汽分离板（3）的开口角度为

90°‑160°之间，每个水汽分离板（3）之间有间隙，如梳齿状排列整齐；上水槽（4）的右上角至

水帘柜（2）内腔的右上角之间水汽分离板（3）的两头，分别固定在水帘柜（2）内腔的前后两

面上，在水帘柜（2）内腔顶部所设水汽分离板（3）的两头，分别固定在水帘柜（2）内腔的左右

两侧面上；

所述漩涡板（6）横截面呈斜卧式“C”字形，右边高左边低，弧形上口与水幕板（5）的下端

相对，漩涡板（6）的前后面分别固定在水帘柜（2）内腔的前后两面上。

2.根据权利要求1所述的一种漩涡双帘水幕水帘柜，其特征在于：所述上水槽（4）右部

高左部低，右部高出部分为封闭状，且高出部分的左侧面向下延伸至上水槽（4）内腔的中下

部。
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漩涡双帘水幕水帘柜

技术领域

[0001] 本发明涉及一种用于喷漆烤漆房的一种漩涡双帘水幕水帘柜。

背景技术

[0002] 随着汽车行业的快速发展，中国汽车的保有量为1.3亿多辆，汽车在制备过程中，

喷漆烤漆等是汽车制备的重要步骤，并且在汽车平时保养维修过程中，需要对汽车进行喷

漆烤漆处理，现有的喷漆烤漆房漆雾处理方式，大部分采用干式吸附的方式处理漆雾，不但

耗材使用量大，需要经常更换，运行费用高，费事费力，而且不能满足环保要求，以及对于大

量喷漆的环境。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于克服现有技术的不足，提供一种代替传统干式吸附的，耗材使

用量低的，不需经常更换清理的，使用自来水通过水幕进行过滤净化漆雾的，有利于保护环

境的一种漩涡双帘水幕水帘柜；

[0004] 为实现上述目的，本发明所采用的技术方案为：该种漩涡双帘水幕水帘柜，包括电

子控制系统、抽风柜、水泵、积水槽；在抽风柜内设有抽风机，在抽风柜的底部设有进风口、

顶部设有排风口；水泵包括进、出水口、供水管路、调节阀；积水槽包括进水口、排水口；其特

征在于：水帘柜内腔的底部左侧设有进风口，右侧设有积水槽，在积水槽内设有漩涡板；在

漩涡板的上方，并位于水帘柜的中上部设有上水槽，上水槽的前后面固定在水帘柜内腔的

前后两面上，在上水槽的右侧面、上面与水帘柜内腔的右侧面、顶面之间分别设有排气通

道；上水槽左侧面的溢流口外侧面设有导流板，水幕板的上头固定在上水槽的底部背面，导

流板的下部向水幕板弯折，水幕板向导流板下方、向左侧逐步弯折，水幕板的下头又向右侧

弯折伸展在漩涡板的上方，导流板、水幕板的前后两侧面分别固定在水帘柜内腔的前后两

面上；在进风口的上方设有集水板，集水板的左侧面固在水帘柜内腔的左侧面上，前、后两

侧面分别固定在水帘柜内腔的前后两面上，集水板呈倾斜状左高右低向右伸出，集水板的

右端伸在上水槽的溢水口上方；在水帘柜柜外的地面上固定有水泵，水泵的进水口通过供

水管路配在积水槽内，水泵的出水口通过供水管路配在上水槽内；在上水槽的右上角至水

帘柜内腔的右上角之间，以及在水帘柜内腔的顶部分别设有水汽分离板；抽风柜设在水帘

柜的顶部，抽风机的进风口与水帘柜左侧内腔相连通；

[0005] 所述的一种漩涡双帘水幕水帘柜，其特征在于：所述水汽分离板横截面呈“∨”形，

由数个组成，在上水槽的右上角至水帘柜内腔的右上角，所设的水汽分离板的“∨”开口朝

向上水槽的右上角，在水帘柜内腔的顶部所设水汽分离板的“∨”字的开口向前或向后，水

汽分离板的开口角度为90°‑160°之间，每个水汽分离板之间有间隙，如梳齿状排列整齐；上

水槽的右上角至水帘柜内腔的右上角之间水汽分离板的两头，分别固定在水帘柜内腔的前

后两面上，在水帘柜内腔顶部所设水汽分离板的两头，分别固定在水帘柜内腔的左右两侧

面上；
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[0006] 所述的一种漩涡双帘水幕水帘柜，其特征在于：所述漩涡板横截面呈斜卧式“C”字

形，右边高左边低，弧形上口与水幕板的下端相对，漩涡板的前后面分别固定在水帘柜内腔

的前后两面上；

[0007] 所述的一种漩涡双帘水幕水帘柜，其特征在于：所述上水槽右部高左部低，右部高

出部分为封闭状，且高出部分的左侧面向下延伸至上水槽内腔的中下部。

[0008] 本发明与现有技术相比的有益效果：

[0009] 本漩涡双帘水幕水帘柜由传统的纤维过滤棉更改为自来水过滤，利用水泵供水到

水帘柜内上水槽中，使上水槽中的水均匀地溢流到光滑的水幕板上，再回流到底部积水槽

内，在水经水幕板回流到积水槽的过程中，水幕板与积水槽间形成了瀑布状水帘，这道水帘

使喷漆室的气体与外部空气隔绝开来；由于在积水槽底部设置有漩涡板，在顶部抽风机抽

风的作用下，形成漩涡状水帘将废气再一次过滤；当废气穿过水帘时，废气与水雾的充分接

触，废气中的漆雾就被水幕吸收并带到水槽中积存，从而达到废气处理的效果；同时，由于

采用水幕吸附漆雾，水能循环使用，因此，耗材使用量低，减少了运行费用，不需要经常更

换，减轻了人的劳动强度，同时节能环保。

[0010] 附图说明：

[0011] 图1为本发明的主视图；

[0012] 图2为图1中去掉水帘柜前面板后的视图；

[0013] 图3为图1的右视图；

[0014] 图4为本发明用于喷烤漆房的示意图；

[0015] 图中：

[0016] 1.抽风柜，2.水帘柜，3.水汽分离板，4.上水槽，5.水幕板，6.漩涡板，7.水泵，8.集

水板，9.检修门，10.进风口，11.积水槽，12.排水口，15.进水口，16.排风口，17.导流板。

[0017] 具体实施方式：

[0018] 为了进一步说明本发明的上述目的、技术方案和效果，以下通过实施例结合附图

及有关公知的技术知识来说明本发明：

[0019] 如图1‑4所示，该种漩涡双帘水幕水帘柜，包括电子控制系统、抽风柜1、水泵7、积

水槽11；所述电子控制系统是现有技术常用的电子控制系统，在此不作详述；在抽风柜1内

设有抽风机，在抽风柜1的底部设有进风口、顶部设有排风口16；水泵7包括进、出水口、供水

管路、调节阀；积水槽11包括进水口15、排水口12；其特点是：水帘柜2内腔的底部左侧设有

进风口10，右侧设有积水槽11，在积水槽11内设有漩涡板6；在漩涡板6的上方，并位于水帘

柜2的中上部设有上水槽4，上水槽4的前后面固定在水帘柜2内腔的前后两面上，在上水槽4

的右侧面、上面与水帘柜2内腔的右侧面、顶面之间分别设有排气通道；所述上水槽4右部高

左部低，右部高出部分为封闭状，且高出部分的左侧面向下延伸至上水槽4内腔的中下部；

上水槽4左侧面的溢流口外侧面设有导流板17，水幕板5的上头固定在上水槽4的底部背面，

导流板17的下部向水幕板5弯折，水幕板5向导流板17下方、向左侧逐步弯折，水幕板5的下

头又向右侧弯折伸展在漩涡板6的上方，导流板17、水幕板5的前后两侧面分别固定在水帘

柜2内腔的前后两面上；在进风口10的上方设有集水板8，集水板8的左侧面固在水帘柜2内

腔的左侧面上，前、后两侧面分别固定在水帘柜2内腔的前后两面上，集水板8呈倾斜状左高

右低向右伸出，集水板8的右端伸在上水槽4的溢水口上方；在水帘柜2柜外的地面上固定有
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水泵7，水泵7的进水口通过供水管路配在积水槽11内，水泵7的出水口通过供水管路配在上

水槽4内；在上水槽4的右上角至水帘柜2内腔的右上角之间，以及在水帘柜2内腔的顶部分

别设有水汽分离板3；抽风柜1设在水帘柜2的顶部，抽风机的进风口与水帘柜2左侧内腔相

连通；在抽风柜1的右侧面、水帘柜2的前面和右侧面分别设有检修门9，方便维护保养；

[0020] 所述水汽分离板3横截面呈“∨”形，由数个组成，在上水槽4的右上角至水帘柜2内

腔的右上角，所设的水汽分离板3的“∨”开口朝向上水槽4的右上角，在水帘柜2内腔的顶部

所设水汽分离板3的“∨”字的开口向前或向后，水汽分离板3的开口角度为90°‑160°之间，

每个水汽分离板3之间有间隙，如梳齿状排列整齐；上水槽4的右上角至水帘柜2内腔的右上

角之间水汽分离板3的两头，分别固定在水帘柜2内腔的前后两面上，在水帘柜2内腔顶部所

设水汽分离板3的两头，分别固定在水帘柜2内腔的左右两侧面上；

[0021] 所述漩涡板6横截面呈斜卧式“C”字形，右边高左边低，弧形上口与水幕板5的下端

相对，漩涡板6的前后面分别固定在水帘柜2内腔的前后两面上，在漩涡板6的底部背面及头

部分别设有支撑及固定装置；

[0022] 工作过程：

[0023] 如图4所示，本漩涡双帘水幕水帘柜的进风口10与喷漆烤漆房的地台排风系统相

连通；水泵7供水到水帘柜2内上部的上水槽4中，使上水槽4中的水经导流板17均匀地溢流

到光滑的水幕板5上，再回流到水帘柜2底部所设的积水槽11内，在水经水幕板5回流到积水

槽11的过程中与积水槽11间形成了瀑布状水帘，这道水帘使喷漆室的气体与外部空气隔绝

开来；在积水槽11底部设置漩涡板6，在顶部抽风机抽风的作用下，形成漩涡水帘将废气再

一次过滤；当废气穿过水帘时，废气与水雾的充分接触，废气中的漆雾就被水幕吸收并带到

积水槽11中积存；经水幕吸收后的喷漆室气体，在顶部抽风机抽风的作用下，继续上行，经

水槽4的右侧面至右上角及顶部的两道水汽分离板3，使水气进一步分离，气流中仅存的有

机废气，通过顶部排风系统向高空达标排放，这样排出气体符合GB16297－1996的标准；吸

附漆雾的污水经集水板8回流至上水槽4、积水槽11内；在积水槽11中定期加入漆雾凝聚剂，

通过漆雾凝聚剂作用和过滤网的过滤，净化后的水重新被水泵7吸入水槽4内，形成水循环。
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图1

图2
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图3
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图4
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