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'(54) - Burolocher aus thermoplastischem Werkstoft

(57) Die Etfindung betrifft einen Birolocher aus thermoplastischem Werkstoff und findet Anwendung zum
Perforieren von diinnen Flachengebilden im Haushalt, in der Schuie und im Blro: Wihrend es das Ziel der Erfindung
ist, einen Birolocher zu entwickeln, der sich durch eine einfache konstruktive Gestaltung und einen geringen Zeit-,
Material- und Kostenaufwand im Herstellungs-, Flige- und Montageprozef auszeichnet sowie keiner ,
~ Oberfiachenveredlung bedarf, besteht deren Aufgabe darin, einen Biirolocher zu schaffen, der Gber eine geringe
Anzahl von Einzelteilen verfiigt. Erfindungsgemé&R wird diese Aufgabe dadurch gelést, daB die den Grundkérper
. bildenden Bauteile, die Grundplatte, das Fihrungsteil und die Druckplatte, durch an sich bekannte Filmscharniere zu,
einem faltbaren Bauteil miteinander verbunden sind. Komplettiert wird der Birolocher nach dem Falten des
Grundkarpers in die funktionsgemnaRe geometrische Form durch Figen, Einsetzen der Schneidstempel in die
Fihrungsbohrungen und in die Gffnungen der Druckplatte sowie durch Einsetzen und Fixieren der Zunge in die an der
Unterseite der Druckplatte befindliche Fithrung. Fig. 3 '
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Titel der Erfindung

Blirolocher aus thermoplastischem 7erkstoff

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen Birolocher aus einem hochpolymeren
tnermonlaSulscnen uerkstoff und finded Anwendung zum De*zorleren

von diianen mlacnenoeoa.lden aus aevluloseoroquM n und ﬂOCﬂDOlJ—
meren dcrgsroffen im haushalu, in der Schule und im Bire. -

Charakteristik der bekannten technischen Ldsunzen

Bekannt sind Birolockher - D3-03 21 10 356 - die aus einer Anzahl
metallischer und nichtmetallischer Zinzelteile bestehen und nach
ihrer ilontzge einer Oberflichenveredlung, z. 3. durch LacXkieren,

unterzoaen werden.
Derartige Lisungen besitzen den flachteil, daf die konstruktive
Festaltung dieser Zrzeugnisse eine 7ielzzhl von Binzelteilean be=
dingv, die in einem zeli-, matzrisl- und kostenzufwsndigen Zro-
ze3 hergestelld, gefiigt, montiert und nechbensnielt wirden miis-
sens

es scharn;%ra:tiges
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Ziel der Erfindung
Z2iel der Erflndung 1sﬁ es, einen Burolocher zu entw1cke1n, der
sich darca eine einfache konstruktive Gestaltung und einen ge-
" ringen ant- Material- und & Kostenaufwand im Herstellungs-,

Flge~ und Montageprozeﬁ auszelchnet sowle keiner Oberflacnenver—
edlung bedarf.

Darlegung des Wesens der Erfindung

= Aufgabe der Er;lndung , L

Die Aufgabe der Erflndung besteht darln, einen Burolocner Zu-
schaffen, der sich durch eine gerlnve Anzahl von blnzeltellen
fauszelchnet.

- ierkmale der Erfindung , _
Brfindungs 6ema8 wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB dlo den
Grundkdrper bildenden Bauteile, die Grundplatte,vdas Pihrungs-
teil und die Druckplatte, durch an’sich bekannte Filmscharniere

- zZu elnem faltoaren Bauteil mitelnander verbunden sind.
In vortellhafter aelterbllduna der Erfindung ist am Fihrungsteil
" ejine als Federelement dienende Zunge anéeovanet, velche unldsbar
mit dem Fuhrungsnell durch maneSUGHS ein Filmscharnier verbun-
‘den ist. -
 EZine weitere vorteilhafte Ausblldunvszorm ist daaurch gekennzeich-
‘net, daf dle“ﬁ1x1erung der Grundplatte zum Fihrungsteil nach dem
Falten des Grandkbrpers in die funktionsgemiBe geometrische Form
durch Schnaénverbindun%én; bestehend aus an der Grundpletie ange-
ordneten 1x1erst1“t°n und im PFithrungsteil befindlichen Fixier-
bohrungen oder umgekehrt, erfolgt, die zubatlecn durch ein Fﬁge-‘
verfshren unldsbar ge51cnert sind., Die am “unrunésuell angeordne=-
te Zunge ist weiterhin in einer Fihrung an der Unferseite der ‘
'Druckolatue gefiihrt und mittels Scnnann"erblndun en, best ehend

aus an der Druckplatte engeordneten Fixiersiiften und in der

Zunge boflndlluhe 1x1e*bohrunven oder umgekehrt, lagefix;
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Zine 1etzte'Auﬂ5ildun9s€orm besteh’ darin, deB die Druckplett

\nn e

hinterschnittene Uffnungen aufweist, in denen die Xugelkdp

er

fry
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e

scnneldstpmoel aufgenommen und beweglich gelager? sind.



~nn Aem - ~ -

s *221,033

“Ausfihrungsbeispiel
- Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfifhrungsbeispiel und
zugehdrigen Zeichnungen ngher erlzZutert werden.
Es zeigen - R

1g. 1 den Grund&orner des erflndungscemaﬁen Blrolochers 1n

der Seitenansicht

Fig. 2 den Grundkdrper des erfindungsgemZSen Bﬁxolochers in
der Drsufsichit

Pig. 3 den komplettierten erfindungsgemifen Biirolocher in der

‘ Seitenansicht . | B

In Fig. 1 und 2 is% der Grundkdrper.des erfindungsgemZBen Bliro-
lochers als zusammennangendes, im Sp:ltzéleuver;uhren aus Poljz‘
oropylen hergestelltes ‘1achen6eowlde dargestellt. Diese Grgnd?
k5rper besteht aus der Grundplatte 1, dem Fihrungsieil 2 und def'
Druckplatte 3, wobei diese Bauteile durch alleilmscharniere_S
ausgebildete Anscanitisysieme zu einem falvbaren Beutell miteinan-
der verbunden sind. Am Pihrungsteil 2 ist weiterhin eine als Fe-
derelement dienende Zunge 4 vorgesenengﬂnelchg unldsbar mit dem.
Fﬁhrungs%eil 2 durch mindestens'ein Filmschernier 5 verbunden ist.
Diese zusemmenhingende Anordnung gestattet es, durch einfaches Zu-
saemmenfalfen und Fikieren den Grundkdrper des Birolochers in seine

|
- !

funktionsgemiZBe geometrische Form zu bringen - Fig. 3 ~-.

Die exekte Fixierung der Grundplette 1 zum Firungsteil 2 wird

nach dem Falten des GrundkSrpers durch SChnaDDverolnqungen; be=
stehend aus an der Zrundslette 1 anzeordneten I ”ixiérstiften 6

und im Flihrungsteil 2 befindlichen ”1x1e”oonr4n:°n 7 oder an~=~v'
kehrt,’vorgenommen. Jachiolgzend wird vorteilnafs dis unldsbare

-

Verbindung zwischen di esen beiden Bauteilen durch ein figever-

H,y

shren, z. B. Uliraschallschweilen herzestellt.
’ s g .

L\l

ur Schaffung éder fir das zu perforierende matewlal notwendigen

-'1

Zinschubsifnt zwischen der Grundplstte 1 und demqugrungs-

t“

teil 2 ¢sind

R UQ
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thy (9

Als Fahr@nge flir die metallischen Scioneidstem
Grundplatte und dem Fihrungsteil 2 Fihrungsbohrungen 11 znge-
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ordnet Die Schneldstemnel 10, an deren oberen Enden sich ein
Kugelkopf beflnaet werden in die in der Druckolatte 3 vorée-.
sehenen, als nlnterschnlttene Kugelpfannen ausgebildeten Off-

- nungen 12 aufgenommen und duvchfUltrasobalWeinwirkunv vom ther-
moolnstlschen lgterial der Druckplatte 3 umschlossen, so dal '
die- Schneldstemnel 10 oewegllch in dieser gelagert 51nd.'

" Die elnseltlg an dem ﬁunrungstell 2, mittels Filmscharnier 5,
bewegbar anéeordnete Zunge 4 wird an einer ﬁﬁhrung 14 an der
Unterseite der Druckplatte 3 gef fihrt und mlutels Schnappver-
bindungén, bestehend aus an der Drucxalatte 3 angeordnaten
Fixierstiften 6 und in der Zunge befindlichen Fixierbohrungen 7
oder umgekehrt, 1agef1x1ert. ' ' '

Durch Einlegen und Umsnﬁluzer von geelgneten metallp“o 1len,i
“die uruckplaute 3 188% sich die BIGgeSuelLISAGWT dieser, 1n AD=
hingigkéiu de

‘so,daB das EZinsatzgeblet des Biirolochers erweltert werden kann.

i

r Dicke des zu perforierenden katerials erhdhen,

en der ausgestanzten AbTElle ist eine Auffengschele
welse aus Polyolef 1n,\vorgesehen, ‘die zwlschen die

Versteifungsrippen 13 der Grundplatte Oe£¢emmt wird. Veltere
Versteifungen 16 befinden sich a Fﬁhrungspell 2 und der Drucke
‘platte 3.

Hechfolgend soll die Funktionsweise des erfindungsgemifien Biiro-
lochers beschrieben werden: , . ‘
Hac- Zinlegen, z. 3. des zu Der¢orlerenden Paoleroorens, in die

Evn caubdffnung 9 des Biirolochers ”erden beim HUiederdriicken der
Dru aplaute 3, welche Jber ei Eilmsoaarnler 5 mit dem Frﬂrungs—

d
teil 2 gelenkig verbunden ist und debel eine Schwenkbewegung um

t

" die vom Filmscharnier 5 gebildete Achse ausfinrt, die in der
g e

Drucipl lette 3 beve lich gelabert
C'

*

nsnnten Zewegung ird die zwischen Flhrungstell 2 und Druck-

bo;es+lu e Zunge 4 vor DanPE,V'OddTCQ wiliederum nach

3 ge
der Intlastung-der Druckplatte 3 ein soforiiges Zurlickstellen
e 0

der Druckplatte 3 und demit der-Schneidstemp 1.10 in die Aus-
gaﬁgslage er 4olben kann. ‘AbschlieBend wird der perforierie Za-
pierbogen aus der Elnschubdifnung 9 eantnommen.
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Die Vorteile der erfindungsgemiBen LOsung bestehen in der .

Scﬁaffdng eines Bﬁfoldchers, der sich durch eine geringe An-
zahl von Einzelteilen guszeichnet, die es gestatten, bezdgen ‘
suf den GrundkSrper und dessen einfache konstrukiive Gestal- -
tung, unter Ausnutzung hochprodukiiver Arbeitsverfahren einen

Blirolocher mit geringem Zeit-, I‘lea‘cérial- und Kostenaufwand im

Herstellungs-, PFlige- und MontageprozeS zu fertigen, welcher |
dariiber hinsus keiner Oberflichenveredlung bedarf.
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Erfindungsanspruch

1. Biirolocher asus thermoplastischem Werkstoff, der im wesent=

llchen aus einer Grund- und Druckolatte und einem zwlscnenv
denselben anfeordneten “uhrunvstell Tir die Schneidstempel

‘_besteht, gekennzeichnet dadurch, da die Grundplatie (1),

2

das Fihrangsteil (2) und die Druckplatte (3) durch an sich

‘bekannte Filmscharniere-(5) zu einem ;altbaren Bauteil mit-

elnander verbunden sind.

Biirolocher nach Punkt 1, gekennzeichnet dedurch, daB am
Finrungsteil (2) eine als Federelement dienende Zunge (4)

- angeordnet ist, welche unlosbar mit dem Finrungsteil (2)

3.

durch mindestens ein Filmscharnier (5) verbunden ist.

Biirolocher nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch,

dal die Fixierung der Grundplatte (1) zum Fihrungsteil (2)
nach dem Falten des Grundkdrpers in die funktionsgemiSe

‘geometrische Form durch Schnappverbindungen, bestehend

aug an der Grundola te (1) angeordneten Fixierstifien (4)

und im Fihrungsteil (2) bvefindlichen Fixierbohrungen (7)
- oder umgekehrt, erfolgt, die zus&tzlich durch ein Fiige-

verfahren unldsbar gesichert sind.

)

Burolocher nacn Punﬁt 1 und 2, gek kennzeichnet dad areh,
die am uhruncstell (2) angeordnete Zun \4)vin einer

n
a0

I¥e -

b p_,.

rung (14) an der Unterseite der Druckplatte (3) gefihrt und

mittels bvnnappver01ndanéen, bestehend aus an der Druck-
platte (3) angeordneten Fixierstiften (6) und in der Zunge
(4) befindlichen Pixierbohrungen (7) oder umgeﬁenft lage~

ilz;ert ist.

Biirolocher nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, dal
+% £1

die Druckpla

(3) hinterschnittene Cffaungen (12) auf-

e
welst, in\denen die Kugelkspfe der Schneidstempel (10) auf-
- genommen und veweglich gelagert sind. '

Hierzu 2 3latt Zeichnungen
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Fig 3
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