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(540  MASTVNA KLIETKA VALSEKOVEHO LOZISKA

Predmetom vyndlezu je masivna klietka valfekového loZiska.

U doteraz zndmych masivoych klietkach valekovych loZisk klietka pozostdva z telesa
klietky a priruby klietky, ktoré sd spojené s ni{tmi, alebo roznitovenymi &apmi vytvorenjmi
2z telesa klietky. 2 pevnostnych ddvodov tohto spoja je podet nitov resp. &apov zhodny s po¥-
tom valivych teliesok. Polet valivych teliesok a dnosnost loZiske je tym limitovand velkos-
fou prierezu spojovacieho nitu resp.~éapu. Vodiace okienka si v telese klietky vyrébané fré-
zovanim, %o je neproduktivne a nepresné. Povrch telesa klietky Je nesimetricky opracoveny,
uvolnenim vndtorného pnutia opracovanim dochddza k jeho deformécidm & tym k faikostiam pri
moatd%i telesa klietky s prirubou klietky. lento nedostatok sa zvassduje pri vytvérani zdver-
nych dapov z telesa klietky z d8vodu predl¥ovania nesimetricky opracovaného telesa klietky.

Uvedené nedostatky odstraﬁnje masivna klietka valdekového loZiska podla vyndlezu, kto-
rého podsteta je v tom, Ze je tvorend celistvym prstencovym telesom, v ktorom kaZdé vodiace
okienko valivého telieska je vytvorené prienikom obvodovej priebeZne] axidlnej dréZky a re-
diglného valcového odlah&enia, ktorého priemer presshuje v af%ke vodiaceho okienke cez obvo-
dové priebeZné axiédlne drdrky. PriebeZnd axidlnu drdzku tvori &asf valcovej plochy a styk
klietky s valivym telieskom je plodny, alebo priebeZnd axidlna dréikg md rovinné boky & styk
klietky s valivym telieskom je priamkovy. ‘

200 714



200 714

Vytvéaranle vodiaceho okienka klietky obvodovou priebeZnou &exidlnou drdZkou s radidlnym
valcovym odlah&enim umoéﬂuje velks proanoa{ vyroby funk&nych ploch vodiaceho okienka klietky
a tym klietka okrém funkéie separdtora valivych teliesok plnf funkeciu eliminétora geometric-
kej a pohybovej nepresnogti loZiska. Okrem toho spdsob vytvérania vodiacich okienok klietky
obvodovymi priebeZnymi axidlnymi drdZkemi a radidlnym valcovym odiahdenim umo¥ni zvassit
podet valivych teliesok loZiska, sproduktivni vyrobu klietky a vytvori predpoklad pre Jjedno-
duchd automatizdciu monté%neho procesu loZiska. '

Na prilo%enom vyikrese je zndzorneny priklad prevedenia mesivnej klietky valdekového
loZiska a spdsob vytvorenia vodiacich okienok podla vyndlezu. Obr. 1 predstavuje pozdiZny
rez masivoou klietkou s vnitorngmi priebeinymi gxidlnymi drdfkami & obr. 2 priedny rez massiv-
nou klietkou s vaitornymi priebeZnymi axidlnymi dréZkemi. Obr. 3 predstevuje pozdfiny rez
masivaou klietkou s vonkajsimi priebeZnfmi axidlnymi drdZkemi a obr. 4 priedny rez masivnou
klietkou s vonkajsfmi priebeZnymi axidlnymi dréd¥fkemi.

Principdlne sd moZné dva spdsoby vytvédrania okienok klietky a to s vnitornymi alebo
vonke j3imi obvodovymi priebeZnymi axidlnymi dréZkami. U obidvoch spdsoboch vytvérania okie-
nok v masivnej klietke v pozdiZnom a priednom reze klietky je znézornené prstencovité teleso
klietky 1, obvodové priebeZnd axidlna draZka 2, radidlne valcové odlehlenia 3 a valivé te-
liesko 4. Obvodové priebeZné axidlne dréfky 2 mdZu ma boky 5 valcové, alebo rovinné, podla
toho Je styk mostika 6 klietky 1 s valivym telieskom 4 plosny, alebo priamkovy. Vodiace
okienko 7 Jje vytvorené v prstencovitom telese masivnej klietky 1 prienikom obvodovej prie-
beZnej exidlnej drdiky 2 a radidlného valcového odishenia 2 tym, Ze priemer D radidlneho
valcového odiah¥enia 3 v dlke vodiaceho okienka 7 presahuje rozmer B obvodovej priebeZnej
axidbne j dréiky 2.

Polotovar, ktorym je vykovok alebo odliatok 8 predkovanym alebo predliatym tvarom
priebeZnych‘axiélnych drdZok 2 a radidlneho valcového odlehfenia 3 sa v pripade prevedenia
s vnitornymi obvodovymi priebeZnymi axidlnymi dréZkami 2 opracuje na Zeldch telesa klistky 1
a zarovnéd sa vonkajd{ priemer, za ktory sa potom upina pri opracivani obvodovych priebeinych
axidlnych dré¥ok 2 prefahovanim resp. pretléfanim ns hotovo. Presne vyrobené obvodové axidl-
ne drédZky 2 sliZia na upnutie v dalsej operécii - s&etrutent radidlného valcového odiahZenia
3 a povrchu klietky 1 na hotovo, &im sa v prieniku obvodovych priebefnych axidlnych dréZok
2 a radidlného valcového odleh¥enia } vytvoria vodiace okienka 7 valivych teliesok 4 v preten-
covitom telese klietky l. Tymto sposobom vytvérania vodiscich okienok 7 valivych teliesok 4
sa dosishne velkd geometrickéd presnos{ vyroby mesivnej klietky 1 val¥ekového loZiska. Podob~
nym sposobom moZno vyrobif vodiace okienka 7 valivych teliesok 4 s vonkajsimi obvodovymi
priebefnymi exidlngmi dréZkemi 2.

Masfvna klietka 1 valdekového loZiska vyrobend odiievanim tlekovym, kokylovym, alebo
striekanim plastickej hmoty mé vodiace okienka 7 valivych teliesok 4 vytvorené prienikom
Jjadra radidlného valcového odishlenia 3 8 Jjedrom obvodovej priebefnej axidlnej drdZky 2
v dl%ke vodiaceho okienka 7.
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PREDMET VYNALEGZU

Masivne klietka valdekového loZiska vyznadujiceho sa tym, Ze je tvorens celistvym prsten-
covym telesom /1/ v ktorom kaZdé vodiace okienko /7/ valivého teliesks /4/ Je vytvorené
prienikom obvodovej priebeZnej axidlnej dréZky /2/ e radidlneho valcového odfahenia

/3/, priom priemer /D/ radiélneho valcového odishfenia /3/ v dlzke vodiaceho okienka

/T1/ presahuje rozmer /B/ obvodovej priebeZnej axidlneJ draiky /2/.

Magsivne klietka valXekového loZiska podia bodu 1 vyzna¥ujica sa tym, %e priebeZnd axidlna
dréZka /2/ mé valcové boky /5/. |

Masfvna klietka val&ekového lo%iska podle bodu 1 vyznalujica se tym, %e priebeZné exidlna
dré¥ke /2/ mé rovinné boky /5/.

4 vykresy
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