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Anotace:

Zapalovaci svitka pro spalovaci motory, sestavajici z tepelné a
elektricky vodivého kovového pouzdra (2) s upeviiovacimi
prostiedky, v jehoz duting je uloZen keramicky izolator (3) se
stfedovou elektrodou (5), proti niZ je pro vytvoreni jiskfiste
zapalovaci svicky usporadana bocni elektroda (6), pfipevnéna
k pouzdru (2). Na &elnf ploSe (9) vnéjsiho konce pouzdra (2),
je pfi okraji jeho vnitiniho otvoru radialni osazeni (8),
zabirajici s vnéj§im osazenim izolatoru (3) pro fixaci jejich
vzajemné polohy spolu s jejich plynotésnym uloZenim na
opacéném vnitinim konci pouzdra (2) pfi jiskfisti. U paty
radialniho osazeni (8) je v Celni plose (9) vnéjsiho konce
pouzdra (2) vytvorena radialni drazka, umoZiujici vyhnuti
takto vytvoreného vystupku (10) s radidlnim osazenim (8) k
ose zapalovaci svicky tak, ze pfevyseni zahnutého vystupku
(10) nad ¢elni plochou (9) vnéjsiho konce pouzdra (2) je od 0
do 1 mm. Pfedmétem vynalezu je dale zpiisob zajisténi
vzajemné polohy télesa keramického izoldtoru (3) vici tepelné
a elektricky vodivému pouzdru (2) s bo¢ni elektrodou (6)
zapalovaci sviCky proti vysunuti t€lesa keramického izolatoru
(3) z dutiny pouzdra (2) na jeho vn&jsim konci, protilehlém k
jisk¥isti, pomoci ohybani radidlniho osazeni (8) na ¢elni plose
(9) pouzdra (2) na jeho vné&j§im konci do zabéru s vn&jim
osazenim izolatoru (3). Na Celni plose (9) pouzdra (2) na jeho
vnéj$im konci se u jeho vnitfniho otvoru vytvofi radialni
osazeni (8) s alespoil vné&jsi bocni stranou sklonénou, natez na
tuto sklonénou stranu se plisobi tlakem radialniho biitu (12)
tvareciho nastroje (11), €imzZ se pouzdro (2) vystiedi viici ose
do ngj vioZeného keramického izolatoru (3) a vici tvafecimu
nastroji (11). Pak se plisobi tlakem na radialni bfit (12)

tvéreciho nastroje (11), aZ nejprve v &elni plose (9) pouzdra
(2) vznikne v oblasti paty radialniho osazeni (8) radialni
drazka, ¢imZ se vytvafi radidlni vystupek (10) pouzdra (2) a
soucasné se pod tlakem $ikmo tvarované ¢asti radidlniho bfitu
(12) tvaFeciho nastroje (11) postupné zvysuje pfitlak z vnéjsi
strany na bo¢ni sténu tohoto vystupku (10), az se tento radialni
vystupek (10) ohyba pies osazeni keramického izolatoru (3)
smérem k jeho ose, &imZ se zajisti pouzdro (2) proti vysunuti
na tomto konci smérem od jiskiisté svicky.
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Zapalovaci svictka a zpUsob zajisténi vzajemné polohy télesa keramického izolatoru

s priichozi stfedovou elektrodou vici tepeiné a elektricky vodivému pouzdru s boéni

elektrodou zapalovaci svicky.

Oblast techniky

PredloZzeny vynalez se tyka uspofadani zapalovaci svicky pro pistové spalovaci
motory, zejmeéna konstrukéniho feSeni kovového pouzdra zapalovaci svicky a jeho

upevnéni na keramicky izolator.

Dosavadni stav techniky

Zapalovaci svicky pro pistové spalovaci motory sestavaji z kovového pouzdra, na
jednom konci opatieného zavitem, kterym se svicka upeviiuje do hlavy valce
spalovaciho motoru, a z valcovité elektricky izolacni ¢asti, ktera je zasunuta do
ocelového pouzdra a slouzi k izolovani pfivedeného vysokého napéti. Timto
izolatorem prochazi kovovy svornik, ke kterému je pfipevnéna stfedova elektroda
svicky. S kovovym pouzdrem je vodivé a mechanicky pevné spojena zemnici boéni
elektroda, ktera je po montazi svicky umisténa ve spalovacim prostoru motoru a jeji
aktivni &ast je obvykle umisténa nad stfedovou elektrodou.

Pfevazna vétSina soucasnych zapalovacich svicek ma kovové pouzdro fe§eno tak,
ze v principu sestava z nasledujicich konstrukénich prvki: zavitovy Gep, tésnici
plocha (pro té€snici podloZku nebo kuZelova plocha), montazni Sestihran a v axialnim
smeru vystupujici deformaéni lem, kterym je zamacknuta k pfiléhajici seSikmené
plose keramickeho izolatoru. Tyto prvky jsou Fazeny v uvedeném pofadi pfi orientaci
ze strany spalovaciho prostoru. Tésnéni keramického izolatoru v kovovém pouzdru
zajistuje kuZelova tésnici podlozka na kuzelové ploSe pod thlem 60°, ktera je
umisténa bezprostiedné za $pic¢kou izolatoru a ktera je rozhodujici pro odvod tepla
ze 8picky izolatoru do kovového pouzdra. Volbou délky §picky keramického izolatoru
Ize rovnéZ ménit tepelnou hodnotu svicky.

Kromé této konvengni konstrukce zapalovaci svicky se rovnéz pouzivaji svicky

s keramickym izolatorem, ktery je upevnén a utésnén v kovovém pouzdru s
charakteristicky tihlym zévitovym &epem, navazujicim na spalovaci prostor, s
tésnicim kuzelem, se zapichem pro elektrotermickou montaZz, zavitem a montaznim
Sestihranem. Toto feeni pfinasi celou fadu vyhod. Tak napfikiad maly koncovy

priimér pouzdra, zasahujiciho do spalovaciho prostoru motoru, umoZiiuje



velkorysejsi dimenzovani hlavy spalovaciho motoru, jako napfiklad priméru ventild,
chiadiciho prostoru a podobné. Pfesunutim zavitu z této oblasti Ize pfi stejném
vnéjsim priméru dosahnout zesileni stény pouzdra nebo stény keramického
izolatoru a zvysit tak mechanickou, pfipadné dielektrickou odolnost svicky. Zavit na
pouzdru je umistén za té&snicim kuZelem a to jej chrani pfed vysokou teplotou a
Usadami, vznikajicimi pfi nedokonalém spalovani, které u klasické zapalovaci
svitky mohou ztéZovat demontaz a montaz zapalovaci svitky do hlavy motoru. Zavit
je vytvoien na vétSim priméru, coz vede k vy$§i odolnosti svitky proti podkozeni
zavitu na svitce nebo v hlavé motoru. Pfi utahovani zapalovaci sviéky nedochazi na
rozdil od klasické svicky ke sniZovani montazniho predpéti mezi pouzdrem a
izolatorem, ale naopak k jeho Zadoucimu zvyseni. Nevyhodou je ale nariistajici
zastavbova délka svicky. Cilem pfedlozeného technického fedeni je alespofi

¢astecné odstranit tuto nevyhodu.

Existuji i feSeni podobna, ale maji zasadni odli$nosti ve zplsobu montaZe, pouzitém
materialu, poCtu soucasti a konstrukci navazujicich dill zapalovaci svigky. Tak -
napfiklad je znama konstrukce zapalovacich sviek, kde kovové pouzdro zapalovaci
sviCky je délené a sestava z vnéj$i asti s upeviiovacim Sestihranem a se zavitem a
do ni vioZené vnitfni ¢asti s ukostfenou asti jiskiisté. Obé tyto &asti jsou
zamacknutim proti seSikmené plose keramického izolatoru vzajemné spojeny. Toto
usporadani je vyrobné sloZitgjsi a je nevhodné pro zapalovaci svigky s vy38imi
tepelnymi hodnotami, protoZe tésnici ¢ast kovového pouzdra, ktera soudasné odvadi
rozhodujici podil tepla ze $picky keramického izolatoru, zasahujici do spalovaciho

prostoru valce spalovaciho motoru, je pomérné vzdalena od této Spicky.

Podstata vynalezu

Pfedmétem tohoto vynalezu je usporadani zapalovaci svicky pro spalovaci motory,
sestavajici z tepelné a elektricky vodivého kovového pouzdra s upeviiovacimi
prostredky, v jehoz dutiné je uloZen keramicky izolator se stfedovou elektrodou, proti
niZ je pro vytvoreni jiskiisté zapalovaci sviéky uspofadana boéni elektroda,
pfipevneéna k pouzdru, kde na &elni ploe vnéjsiho konce pouzdra, protilehlého vigi
Jiskfisti, je pfi okraji jeho vnitfniho otvoru radidini osazeni, zabirajici s odpovidajicim
vnéjSim osazenim izolatoru pro fixaci jejich vzajemné polohy spolu s jejich

vzajemnym plynotésnym uloZenim na opa&ném vnitfnim konci pouzdra pfi jiskristi.
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Podstata tohoto vynalezu spociva v tom, Ze v oblasti paty radialniho osazeni je

v &elni plo8e vnéjSiho konce pouzdra vytvoiena radidlni drazka, umoziiujici vyhnuti
takto vytvoreného vystupku s radialnim osazenim smérem k ose zapalovaci svicky
tak, Ze pfevySeni zahnutého vystupku nad Celni plochou vnéjsiho konce pouzdra je
od 0 do 1 mm. Radiélni osazeni mUZe mit prlifez ve tvaru trojiheinika o vysce 0,3
az 0,6 mm se sténami o sklonu 40 az 60°, se zakladnou o velikosti od 0,4 do 1 mm.

Pouzdro mizZe byt s vyhodou tvofeno jedinym integralnim dilem.

Predmétem tohoto vynalezu je dale zptsob zajisténi vzajemné polohy télesa
keramického izolatoru s priichozi stfedovou elektrodou vici tepelné a elektricky
vodivému pouzdru s bocni elektrodou zapalovaci svi¢ky proti vysunuti télesa
keramického izolatoru z dutiny pouzdra na jeho vnéj$im konci, protilehlém k jiskfisti,
pomoci ohybani radialniho vystupku na &elni ploSe pouzdra na jeho vnéjsim konci do
zabéru s vnéj8im osazenim izolétoru. Podstata vynalezu spodiva v tom, Ze na &elni
plo8e pouzdra na jeho vnéj§im konci se u jeho vnitfniho otvoru vytvofi radialni
osazeni s alespon vné&jSi bocni stranou sklonénou, na¢ez na tuto sklonénou stranu
se pusobi tlakem radiainiho bfitu tvafeciho nastroje, &imz se pouzdro vystiedi viici
ose do néj vioZzeného keramického izolatoru a vici tvafecimu nastroji a pak se dale
plsobi tlakem na radialni bfit tvafeciho nastroje, az nejprve v &elni plose pouzdra
vznikne v oblasti paty radialniho osazeni radialni drazka, ¢imz se vytvaii radiaini
vystupek pouzdra a sou€asné se pod tlakem $ikmo tvarované &asti radialniho bfitu
tvafeciho nastroje postupné zvySuje pfitlak z vnéjsi strany na boéni sténu tohoto
vystupku, az se tento radialni vystupek ohyba pfes osazeni keramického izolatoru
smérem k jeho ose, &imz se zajisti pouzdro proti vysunuti na tomto konci smérem od
jiskiisté svicky. Radialni vystupek mlze mit po ohnuti sténu o délce 0,5 az 1 mm,

ukoncenou do trojuhelnikového prifezu.

Vyhodou tohoto fedeni je, Ze pii zachovani rozmérli zapalovaci svicky dojde

k prodlouzeni izolacni vzdalenosti (pfiblizné o 2 mm) mezi stfedovym svornikem
sviCky a pouzdrem, &imz se zvySuje odolnost svicky proti nezadoucimu pfeskoku
elektrickeého vyboje po povrchu keramického izolatoru. Je to dilezité v situacich, kdy
narGsta pfeskokové napéti na jiskiiti svicky, napfiklad u pfepliiovanych motor(l a
motorll s plynovym palivem, nebo kdyz na ploe izoldtoru dochézi k vysrazeni
vihkosti nebo znedisténi.
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Prehled obrazkll na vywkresech

Na pfipojenych vykresech je zobrazen pfiklad provedeni zapalovaci svi¢éky podle
tohoto vynalezu. Na obr.1 je zobrazena v ¢aste¢ném prifezu celkovéa sestava
zapalovaci svicky, na obr.2, 3 a 4 je schematicky v ¢asovém sledu znazornén postup
zajisténi vzajemné polohy télesa keramického izolatoru zapalovaci svigky s priichozi
stfedovou elektrodou vidi tepelné a elektricky vodivému pouzdru s boéni elektrodou
zapalovaci svicky proti vysunuti té€lesa keramického izolatoru z dutiny pouzdra na
jeho vnéjsim kongci.

Ptiklady provedeni vynalezu

Zapalovaci sviCka obsahuje tepelné a elektricky vodivé ocelové pouzdro 2

s upeviiovacimi prostfedky (vn&j§im zavitem 13 pouzdra 2 a Sestihranem 14

k montazi svicky do hlavy motoru). V dutiné pouzdra 2 je plynotésné uloZen
keramicky izolator 3 s priichozi stfedovou elektrodou 5 ze slitiny AgNi10. Proti
zakonceni stiedové elektrody 5 pfiléha zahnuta vnéjsi boéni elektroda 6 ze slitiny
NiCr2MnSi, spojena s pouzdrem 2. Vnitni tvarovy otvor pouzdra 2 je nékolikrat
osazen a je opatien sedlem pro uloZeni izolatoru 3 pomoci kovové podlozky 1
(vyrovnavactho krouzku), které umozfiuje dosazeni dokonalého styku mezi pouzdrem
2 a izolatorem 3, plynotésnost zapalovaci svicky a dobry piestup tepla z izolatoru 3
do pouzdra 2 a dale do hlavy spalovaciho motoru. Pfi svém okraji v oblasti
zavitoveho Cepu v koncovém valcovém Cele je otvor pouzdra 2 odlehéen vnitinim
osazenim.

Pouzdro 2 je v oblasti $estihranu 14 na strané protilehlé vigi jiskfisti zapalovaci
svicky zakonceno Celni plochou 9, v podstaté kolmou k ose pouzdra 2, ze které
vystupuje pfi okraji vnitiniho otvoru pouzdra 2 do vysky piiblizné 0,5 mm radialni
osazeni 8 trojuhelnikového prifezu. Po nasunuti pouzdra 2 v montaznim pfipravku
na sestavu izolatoru 3 s priichozi stfedovou elektrodou 5 pfiléha vnéjsi konec
pouzdra 2 s radialnim osazenim 8 k se§ikmenému osazeni keramického izolatoru 3.
Poloha pouzdra 2 v(¢i izolatoru 3 je definovana dosednutim vnitiniho osazeni
pouzdra 2 v oblasti $picky izolatoru 3 pfes kovovou podioZku 1 (vyrovnavaci krouzek)

na adpovidajici pfilehlé osazeni izolatoru 3.



V této poloze dosedne biit 12 tvareciho nastroje 11 na se§ikmenou plochu v oblasti

paty radialniho osazeni 8 pouzdra 2 (obr.3), ktery se tak vystiedi jednak v(iéi
tvafecimu nastroji 11 a jednak vii¢i do pouzdra 2 vloZenému keramickému izolatoru
3. Biit 12 tvareciho nastroje 11 nasledné pod pfitlakem vnika do materialu éelni
plochy 9 pouzdra 2, aZ nejprve v elni ploSe 9 pouzdra 2 vznikne v oblasti paty
radialniho osazeni 8 radidlni drazka, &imz se vytvari radialni vystupek 10 pouzdra 2 a
soucasné se pod tlakem Sikmo tvarované ¢asti radialniho bfitu 12 tvafeciho nastroje
11 postupné zvySuje pfitlak z vné&jsi strany na bo&ni sténu tohoto vystupku 10, az se
tento radialni vystupek 10 ohyba pfes osazeni keramického izolatoru 3 smérem

k jeho ose, ¢imz se zajisti pouzdro 2 proti vysunuti na tomto konci smérem od

Jiskfisté svicky.

Nasleduje elektrotermicka montaZ pouzdra 2, aby dosio k zajidténi tésnosti spojeni
mezi pouzdrem 2 a izolatorem 3. Sténa pouzdra 2 je ve své &asti 7 zeslabena a
prichodem elektrického proudu pouzdrem 2 dochéazi k cdporovému ohfevu pouzdra
2 (v tomto jeho zeslabeném priifezu). Souéasnym pfitlakem v axiainim sméru mezi
sesikmenou plochou pfiléhajici ke $picce svicky (v oblasti kovové podiozky 1) a
vnéj§i ¢asti pouzdra 2 v oblasti $estihranu 14 dochazi k deformaci uvedené
zeslabené Casti 7 stény pouzdra 2 a naslednému vymezeni vili sestavy zapalovaci
svicky v axialnim sméru. Po vychladnuti prohfaté zeslabené stény pouzdra 2 dojde
ke smrsténi pouzdra 2 v tomto misté (v axialnim sméru) a vzniku Zadouciho
montazniho predpéti.

Primyslova vyuZitelnost vynalezu

Zapalovaci svicka podle tohoto vynalezu je uréena pro zazehové spalovaci motory.
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1.

PATENTOVE NAROKY

Zapalovaci svi¢ka pro spalovaci motory, sestavajici z tepeiné a elektricky
vodivého kovového pouzdra (2) s upevfiovacimi prostiedky, v jehoz dutiné je
uloZen keramicky izolator (3) se stfedovou elektrodou (5), proti niz je pro
vytvoreni jiskfisté zapalovaci svicky uspofadana boéni elektroda (6),
pfipevnéna k pouzdru (2), kde na &elni plose (9) vnéjsiho konce pouzdra (2),
protilehlého vUgi jiskfisti, je pfi okraji jeho vnitiniho otvoru radialni osazeni (8),
zabirajici s odpovidajicim vnéj§im osazenim izolatoru (3) pro fixaci jejich
vzajemné polohy spolu s jejich vzajemnym plynot&snym uloZenim na
opacném vnitinim konci pouzdra (2) pfi jiskfisti, vyznadujici se tim, 2e v
oblasti paty radialniho osazeni (8) je v &elni plose (9) vnéjsiho konce pouzdra
(2) vytvofena radialni drazka, umozfiujici vyhnuti takto vytvofeného vystupku
(10) s radiainim osazenim (8) smérem k ose zapalovaci svitky tak, ze
prevySeni zahnutého vystupku (10) nad &elni plochou (9) vnéjsiho konce
pouzdra (2) je od 0 do 1 mm.

Zapalovaci svitka podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze radiaini osazeni (8)
ma prifez ve tvaru trojiihenika o vy3ce 0,3 az 0,6 mm se sténami o sklonu 40
az 60°, se zakladnou o velikosti od 0,4 do 1 mm.

Zapalovaci svitka podle naroku 1 nebo 2, vyznaéujici se tim, Ze pouzdro (2)
je tvofeno jedinym integralnim dilem.

ZpUsob zajisténi vzajemné polohy télesa keramického izolatoru (3) s prachozi
stfedovou elektrodou (5) viéi tepelné a elektricky vodivému pouzdru (2)

s bocni elektrodou (B) zapalovaci svigky proti vysunuti télesa keramického
izolatoru (3) z dutiny pouzdra (2) na jeho vngj§im konci, protilehlém k jiskfist,
pomoci ohybani radialniho osazeni (8) na Celni plose (9) pouzdra (2) na jeho
vnéjsim konci do zébsru s vnéj§im osazenim izolatoru (3), vyznadujici se tim,
Ze na &elni plose (9) pouzdra (2) na jeho vn&j&im konci se u jeho vnitiniho
otvoru vytvori radialni osazeni (8) s alespo vn&jsi boéni stranou sklonénou,
natez na tuto sklonénou stranu se plsobi tiakem radialniho bfitu (12)

tvafeciho nastroje (11), €imz se pouzdro (2) vystiedi vi&i ose do ngj



vloZzeného keramického izolatoru (3) a viéi tvafecimu nastroji (11) a pak se

dale piisobi tlakem na radiaini bfit (12) tvafeciho nastroje (11), az nejprve

v Celni plose (9) pouzdra (2) vznikne v oblasti paty radialniho osazeni (8)
radialni drazka, &imz se vytvali radialni vystupek (10) pouzdra (2) a soucasné
se pod tlakem Sikmo tvarované &asti radiainiho bfitu (12) tvafeciho nastroje
(11) postupné zvysuje pfitlak z vnéjsi strany na boéni sténu tohoto vystupku
(10), aZ se tento radialni vystupek (10) ohyba pfes osazeni keramického
izolatoru (3) smé&rem k jeho ose, ¢imZ se zajisti pouzdro (2) proti vysunuti na
tomto konci smérem od jiskristé svicky.

. Zplsob podle néroku 3, vyznadujici se tim, Ze radialni vystupek (10) ma po

ohnuti sténu o délce (d) v rozsahu 0,5 aZ 1 mm, ukonéenou do

trojuhelnikového prifezu.
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