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Menetelmdi ja laite metallilankavyyhtien valmistamiseksi

Esilli olevan keksinn®dn kohteena ovat menetelmd ja
laite metallilankavyyhdin, erityisesti ter&dslankavyyhdin,
valmistamiseksi, jossa sanotun langan kierteet tai kier-
rokset saatetaan putoamaan pystysuoralla akselilla varus-
tetun lieridmédisen seinimén sisdltévaidn muodostuskaivoon,
jonka sis#dldpimitta on ndiden kierteiden l&pimittaa suu-
rempi ja johon sanotut kierteet kasaantuvat ja muodostavat
vyyhdin.

TamiAn tyyppisid laitteita kdytetddn metallilankojen
vetdmistd ja vyyhtien muodostamista varten tarkoitetuissa
laitteistoissa, jolloin vyyhdit jalkeenpdin tiivistet&adn
ja sidotaan. N&issd laitteistoissa lanka esimuodostetaan
kierteiksi vetotoimenpiteen j&lkeen ja n&md kierteet ase-
tetaan sitten p#&#dasiassa tasaisesti limittd8in p&dllekkdin
jéahdytyskuljettimelle, jota tavallisesti kadytetddn ja
jossa lankakierteet jddhdytetddn kuljettimen siirtoliik-
keen aikana.

Lankakierteet putoavat kuljettimen p&d&sss perdkkidin
lieridmdisen seindm&8n ja pystysuoran akselin siséltdvaan
kaivoon, tdmdn seindmin l&pimitan ollessa hieman suurempi
kuin kierteiden l&dpimitta, jotka muodostavat vyyhdin, joka
sitten vedet&&n ulos kaivosta tiivistystd ja sitomista
varten ennen sen varastointia tai kdyttoid.

Té&llainen laitteisto on selostettu erityisesti pa-
tenttijulkaisuissa FR-A-1 383 950; FR-A-2 057 934 jaFR-A-
2 105 309.

Ndigsd laitteistoissa lankakierteet, huolimatta
siitd, ettd ne ohjataan osittain aksiaalisesti yl&spdin
kapenevan pylv&&n avulla kaivon sisdédn, pyrkivdt kasaan-
tumaan toistensa pé&&lle epdjdrjestyksesssd. Siten tdlld
tavoin muodostetun vyyhdin korkeus on paljon suurempi kuin
jos kierteet pinottaisiin p#&&llekk#in hyvassd8 jdrjestyk-

sessd.,
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Kuten edelld on mainittu, kierteet tiivistetdsn t&
min j&lkeen kohdistamalla niihin aksiaalinen puristusvoi-
ma. Koska kierteet ovat ep&djérjestyksessd, langat kulke-
vat ristiin useassa kohdassa vyyhtid tiivistettdessd, jol-
loin lanka voi helposti vahingoittua risteyskohtien
alueella. '

Esilld olevan keksinndn tarkoituksena on ratkaista
ndmi ongelmat ja tarjota kdyttdon vyyhdinmuodostusjérjes-
telmd, joka sallii lankakierteiden asetuksen hyvdssd jdr-
jestyksessd, vdhentdi vyyhtien kokonaismittaa ja est&a
langan vahingoittumisen.

N&aiti tarkoituksia varten keksintd tarjoaa kdyttdon
menetelmdn tyypilt&dén edella selostettujen lankavyyhtien
valmistamiseksi, t&midn menetelmdn ollessa tunnettu siitsi,
ettd kierteiden pudotessa kaivoon niihin kohdistetaan ra-
diaalinen vetovoima kaivon seindm&d kohti, t&mi&n voiman
ollessa kiertoliikkeessd kaivon akselin ympé&ri.

Keksint®d tarjoaa kédyttddn myds laitteen ennakolta
kierteiden muotoon saatetun metallilangan késittévienvyyh-
tien muodostamiseksi, sanotun laitteen kdsittdessd vyyhdin
muodostamista varten tarkoitetun kaivon, joka on varustet-
tu lieritméiselld sein&mdlld ja pystysuoralla akselilla.
Tdmd keksinndn mukainen laite on tunnettu siitd, ettd se
kdsittad vilineet radiaalisen keskipakovoiman kohdistami-
seksi sanottuihin kierteisiin, t&mén voiman ollessa kier-
toliikkeessd kaivon akselin ympdri.

Kuten on epédilemdttd helposti ymmarrettédvissad, kek-
sinndn mukainen menetelmd ja laite mahdollistavat kiertei-
den muodostamisen vyyhdiksi hyvédssd jdrjestyksessd muodos-
tusprosessin aikana, niin ettd kierteet asetetaan pidllek-
kd8isiin kerroksiin, kunkin kerroksen sisdltdmien kiertei-
den ollessa asetettuina kulmittain syrj&én toistensa suh-
teen. Toisin sanoen kukin Kierre tai kierreryhm8 on pd&d-
asilassa kosketuksessa kaivon seindmdn kanssa tietysséd koh-

dassa ja kahden per&kkédisen kierteen, tai kierreryhmén,
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vastaavat kosketuskohdat ovat tasaisesti asetettuina syr-
j&8n kehdn suunnassa. Kierteiden avaaminen tulee tdlla
optimoiduksi vyyhtejd muodostettaessa. Saavutetaan my6s
huomattava s88std tietyn lankapituuden yhteydessd vyyhtien
korkeudessa ja siten niiden kokonaismitoissa. Lis&ksi,
koska kierteet on asetettu tasaisesti vyyhteihin, vyyhdit
toimivat paremmin ja esiintyy vdhemm#&n vaaraa vyyhtien
muodonmuutoksen suhteen niitd kédsitelt#dess&d. Koska tdlla
tavoin muodostetut vyyhdit ovat tiiviimpi&, mydhemmin seu-
raavia tiivistystoimenpiteitd voidaan v&hentdd ja jopa
jattdd ne pois, jolloin tiivistyslaitteita ei tarvita ja
siten sddstetddn tuontantoaikaa ja -kustannuksia tai aina-
kin v#hennetd&n langan vahingoittumisvaaraa tiivistyksen
aikana,

Keksinndn ersddssid erityisessd sovellutusmuodossa
tdtd menetelm8d kdytetddn metallilankavyyhtien muodos-
tamiseen, joita magneetti voi vetd&8 puoleensa, ja kier-
teisiin kohdistuva vetovoima saadaan aikaan kiertdvé&n mag-
neettikentdn avulla, jolloin té&m8 magneettikenttd synnyte-
t&8&n sopivimmin induktorien, kuten s&hkOmagneettien v&li-
tykselld, jotka on asetettu yhtendisin et8isyyksin vyyh-
dinmuodostuskaivon kehdlle ja joihin sy&tetdédn jaksot-
tainen tasavirta.

Tdm&n jdrjestelyn avulla voidaan muodostaa metalli-
kierteisiin kohdistuva jaksottainen vetovoima vyyhdinmuo-
dostuskaivon sein&m&d kohti erittdin yksinkertaisella ta-
valla kdyttamdttd apuna mit#d&n mekaanisia elementtejsd kai-
von sisdpuolella.

S&hkOmagneettien synnyttémén magneettikentédn kaytto
mahdollistaa myds t&mdn vetovoiman suuruuden sekd kierta-
véin kentén kiertonopeuden helpon siitimisen langan l1&pimi-
tan, kierteiden mittojen ja kierteit4d siirtévén kuljetti-
men nopeuden ja myds sen nopeuden mukaisesti, jolla kier-

teet putoavat kaivoon.
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Lis&ksi kaivon ulkopuolelle asetettujen sahkdmag-
neettien kéyttd mahdollistaa keksinndn mukaisen menetelmdn
helpon soveltamisen olemassaoleviin laitteistoihin ilman
kaivon suuria muutoksia, koska tdlléin vain kaivon seindmd
sdhkbtmagneettien alueella on tehtdvd ei-magneettisesta
materiasalista.

Keksinndn muut ominaispiirteet ja edut kéyvdt ilmi
seuraavasta esimerkin tavoin annetusta keksinndn mukaisen
laitteen ja menetelmdn selostuksesta, joka kohdistuu te-
rdslankavyyhtien muodostamiseen langanvetopenkin poisto-
pdassa.

Seuraavassa viitataan oheisiin piirustuksiin, jois-
sa:

Kuvio 1 esittdd kaavamaista aksiaalista leikkaus-
kuvantoa keksinndn mukaisesta vyyhdinmuodostuslaitteesta;
Kuvio 2 esittdi p#alliskuvantoa téstd laitteesta:

Kuvio 3 esittdd kaavamaista pddlliskuvantoa sihkd-
magneettien erityisestd jdrjestelysti.

Kuvioissa 1 ja 2 esitetty laite késittda terdslan-
kavyyhtien muodostusta varten tarkoitetun kaivon tai KkKui-
lun 1, jonka seindmd on lieridm&inen ja joka sisaltdd pys-
tysuoran akselin. Seind&md k&sitt#sd: yldmuhvin 2, jonka
yl&osa voi olla hieman kaareva vastaanottoastian muodosta-
miseksi siihen kuljettimelta 11 sydtetyn langan 10 kier-
teitd tai kierukoita varten, jolloin kuljetinta 11 siir-
retddn nuolen 12 suunnassa, langan ollessa asetettuna sii-
hen kierteind tai kierroksina 10', jotka ovat pddasiassa
tasaisessa muodossa ja peittéavat osittain limittdin toi-
sensa; alamuhvin 3, joka teimii ohjaus- ja pitovdlineend
muodostettua lankavyyhtid varten ja on varustettu v&li-
neilld (ei ndy) vyyhdin vetdmiseksi pois kaivosta; ja ei-
magneettisesta materiaalista tehdyn v&limuhvin 4.

Sahkbtmagneetit 5, joita on viisi esilld olevassa
sovellutusmuodossa, on asetettu vyhtendisin etédisyyksin
vdlimuhvin 4 keh#dlle, johon ne on kiinnitetty. S&hkémag-
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neettien 5 korkeus on hieman pienempi kuin v&limuhvin 4
korkeus, jolloin p&s8asiassa kaikki sdhkOmagneettien syn-
nytt&mdn magneettikentédn voimaviivat kulkevat kdytidnndssa
ristiin sanotun valimuhvin kanssa.

Kaivon 1 sis&lle on asetettu pystysuorasti liikkuva
vaakasuora tarjotin 6, joka on yldasennossaan vdlimuhvin 4
tasossa. Té&md tarjotin on asetettu tukemaan vyyhtid 7 ja
sitd lasketaan asteettaisesti alas, niin ettd muodostuvan
vyyhdin yl&osa pysyy kiintedsti sd&hk®dmagneettien 5 synnyt-
tadmdn kent&n toimintavybhykkeelld. Keksinn®n mukainenlaite
on esitetty kuviossa 1 vyyhdin 7 muodostamisen alussa,
vyyhdin 7 sisdltdessd vain muutamia tarjottimelle 6 ase-~
tettuja langan 10 kierroksia tarjottimen 6 ollessa yl&-
asennossaan,

Tarjotin 6 on rengasmainen ja ymp#rsi keskikaraa 8,
joka pddttyy kaarevasti kapenevaan yl&pd#dhdn 9, jonka tar-
koituksena on antaa lisdohjausta lankakierteille 10 niiden
pudotessa kaivoon 1 ja erityisesti varmistaa, ettd kier-
teet eivat putoa vinosti ja hdiritse vyyhdin muodostumis-
ta. Vdlimuhvin 4 korkeudella oleva kapeneva pdd 9 on sopi-
vimmin tehty ei-magneettisesta materiaalista. Té&md kapene-
va pdd ei ole kuitenkaan vdlttamdatén, erityisesti silloin
kun vyyhdit&adn ldpimitaltaan suurta lankaa, johtuen siité,
ettd Kkeksinndn mukaista menetelmidd kdytetd&n ohjaamaan
Kierteiden putoamista ja varmistamaan niiden asento vyyh-
dessd oikeassa jdrjestyksessa.

Kuvion 3 mukaisessa jadrjestelyssd sd&hk®magneetit 5
on asetettu "vaakasuorasti", so. siten, ettd md8&drityn s&h-
kémagneetin molempien napojen vélissd olevan magneettiken-
tdn voimaviivat sijaitsevat wvaakasuorassa tasossa. Tata
tarkoitusta varten sahkodmagneetit voidaan asettaa kuvion 3
mukaiseen kaavamaiseen jdrjestykseen, s&hkomagneettien
magneettisen ieksen ollessa U-muotoinen ja té&mé&n U:n haa-
rojen pididen muodostamien napojen ulottuessa pystysuorasti
korkeuteen, joka on hieman ei-magneettisen muhvin 4 kor-
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keutta pienempi, sanottujen napojen ollessa asennettuina
muhvin 4 ulkopinnalle.

Er88nd muunnelmana s&@hk&magneetit voidaan asettaa "pysty-
suorasti”, so. silld tavoin, ettd magneettikentdn voima-
viivat ovat yleens8 pystysuorassa suunnassa.

S&hkdmagneetit 5 ja vidlineet s&hkovirran sydttémi-
seksi on asetettu siten, ettd kunkin s&hkdmagneetin syn-
nyttdmd kenttd lankakierteissd sijoittuu pdidasiassa ren-
gasmaisen vyothykkeen osalle, joka sijaitsee vdalimuhvin 4
ja kapenevan p88n 9 vdliin ja on sanottua sdhkOmagneettia
vastapdata.

Toisin sanoen s&hkémagneetin aiheuttama vetovoima
lankakierteeseen tai -kierteisiin sen tasolla hetkells,
jolloin siihen sy6tetd&n sdhkovirta, kohdistetaan wvain
tdmén kierteen tai kierteiden siihen kaarevaan osaan, joka
on ldhinnd sanottua s&hkdmagneettia.

On muistettava, ettd tyypiltdsn t&dllaisessa lait-
teigstossa Kaivon sisdlépimitta on kierteiden lapimittaa
suurempi. Kaivon ldpimitta on esimerkiksi 1150 mm ja kier-
teiden lapimitta noin 1050 mm. Kukin kierre pddsee liikku-
maan vapaasti kaivon sis&llid noin 100 mm verran.Yhden s&h-
kémagneetin ollessa herdtettynd kierre tai kierteet voi-
daan siten paikantaa putoamisradallaan v&limuhvin 4 kor-
keudella kaukana olevaan asentoon sanottua sdhkbmagneettia
vastassa olevan muhvin seindstd noin 100 mm p&&hadn tai
enemmdnkin, kun ajatellaan, ettd kierteet voivat olla kal-
tevassa asennossa vaakasuoran tason suhteen. Ndiden kier-
teiden asettamiseksi té&m&n sédhkOmagneetin synnytt&mé&n ve-
tovoiman alaiseksi, on tdmédn magneetin synnytt&@mian kentén
muodostaman kentdn tunkeuduttava kaivon sisdlle syvyyteen,
joka on ainakin t&mdn etdisyyden suuruinen,. nimittdin
esilld olevassa tapauksessa neoin 150 mm.

On helposti ymmdrrettdvissd, ettd magneettikentén
tunkeutumissyvyys kaivoon on sovitettava erityisesti kai-
von ja kierteiden l&pimittojen mukaisesti ja myds kapene-
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van p#&n olemassaolon tai poissaolon ja sen ldpimitan mu-
kaisella tavalla.

Lisdksi magneettikentédn saamiseksi kiert&m&én kai-
von akselin ymp#ri keksinndn mukainen laite késitt&a va-
lineet (eiv#t ndy) tasavirran jaksottaiseksi syOtté&miseksi
sdhkémagneettiin 5. N&m& vdlineet mahdollistavat wvirran
sydttémisen sdhkdmagneetteihin useina erilaisina jaksoina.
Egimerkiksi kuvioon 3 viitaten, jossa s&hkdmagneetteja on
merkitty vastaavilla viitekirjaimilla a, b, ¢, 4, e, on
mahdollista sybttdad virta vain yhteen s&@hkOmagneettiin
kerrallaan ja saada aikaan syottdjakso jarjestyksessd a,
b, ¢, 4, e, a... tai a, ¢, e, b, 4, a... On myds mahdol-
lista sy®ttdd virtaa kahteen s&hkSmagneetteihin, sopivim-
min vierekkdisiin ééhkbmagneetteihin samanaikaisesti esi-
merkiksi yhden seuraavassa esitetyn jakson mukaisesti:

a+b, c+d, e+a, b+c, dre...

a+b, b+c, c+d, d+e, e+a...

Kiertoliikkeen suuﬁta voidaan myds kadntdd pdinvas-
taiseksi.

Seuraavassa selostetaan vyyhdinmuodostuslaitteen
kdyttétapaa. Ennen kuin kuljettimen 11 siirtdmdt lanka-
kierteet tai -kierrokset tulevat kaivoon, sdhk&magneettei-
hin 5 sydtetdsn virta yhden edelld mainitun jakson mukai-
sesti.

Tarjotin 6 saatetaan kuviossa 1 esitettyyn ylaasen-
toonsa vdlimuhvin 4 korkeudelle. Ensimmdiset kierteet 10
putoavat kaivoon 1 ja tarjottimelle 6. On otettava huo-
mioon, ettd tapauksessa, jolloin laitetta kaytetddn tyy-
piltd&n patenttijulkaisussa FR 2 105 309 (josta voidaan
saada vaaditut lisdtiedot) selostetun laitteiston yhtey-
desséd, ensimmdiset kierteet voidaan asettaa sisddanvedettéd-
vien tappien wvaraan, jotka ulottuvat kaivoon ja tukevat
vyyhted odottaen tarjottimen palautumista yl&asentoon,
jolloin nd&md tapit vedetddn sisddn, niin ettd muodostet-

tava vyyhti tulee tarjottimelle.
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Lankakierteitd vet&4 niiden pudotessa puoleensa
sdhkdmagneetti 5 ja témdn magneetin jaksottaisen sydton
ansiosta, joka saa aikaan kiertdvdn magneettikentdn, kier-
teet tulevat jaetuiksi keh#&n suuntaisesti toisiaan osit-
tain limittdisesti peittdvidlld tavalla kuvion 2 mukaises-
ti. Kun Kkierteet kerrostetaan asteettaisesti ja vyyhdin
korkeus kasvaa, tarjotinta 6 ohjataan siten, ett& muodos-
tettavan vyyhdin yl&osa pysyy valimuhvin tasossa ja talla
tavoin jatkaa olemistaan magneettikentédn vaikutuksen alai-
sena.

Tarjottimen laskemista alas sdddet&sn sopivimmin
siten, ettd vyyhden yldosa pidetddn sdhkbmagneettien toi-
mintavyShykkeen pohjan l8heisyyteen. T&1l& tavoin magneet-
tikentdl11l4 on ratkaiseva wvaikutus putoaviin lankakier-
teisiin, jolloin sanottuihin kierteisiin kohdistuva vaa-
dittava vetovoima on suhteellisen pieni. Kent&ll& on kui-
tenkin vaikutuksensa juuri kerrostettuihin kierteisiin,
mik8 estdd8 ndiden lankakierteiden mahdollisen siirtymi-
sen, mikd voisi aiheutua esimerkiksi kierteiden joustavuu-
desta. Kerrostumisen alaisten kierteiden ollessa kentdn
ulkopuolella ei kuitenkaan esiinny mit&8n vaaraa ndiden
kierteiden siirtymisen suhteen ylempien kierteiden niihin
kohdistaman paineen seurauksena.

Kun kaikki kierteet on kerrostettu paikoilleen ja
vyyhti on tdysin muodostettu, tarjotin lasketaan alas ala-
asentoon ja vyyhti poistetaan.

Kuten on selvdd, vyyhdin korkeus vdhenee huomatta-
vasti lankakierteiden s&dnntllisen jarjestyksen ansiosta
aikaisemmin tunnetulla tavalla muodostettujen vyyhtien
korkeuksiin verrattuna, joiden lankakierteet on asetettu
ilman mit&8&8n s&dnndllisyyttd paddllekkdin umpimdhkdiselld
tavalla.

Egsimerkiksi edelld selostetun laitteiston edusta-
massa tapauksessa, kun tdt8 laitteistoa kdytetdén valssai-
men poistopddsséd, joka tuottaa ldpimitaltaan 5,5 mm olevaa
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lankaa muodostettuna ennakolta lédpimitaltaan 1050 mm ole-
viksi kierteiksi, jotka putoavat kaivoon suuruusluokkaa 25
kierrettd/s olevalla nopeudella, kuhunkin s8hk&magneettiin
sybtetdan tasavirta, t&mdn magneetin toimiessa virralla
noin 40 000 ampeeria/vyyhtikierros. Viittd s@hkOmagneettia
kdytetdsn ja niihin sydtetddn virta perdkkdisessd jarjes-
tyksess#, synnytetyn magneettikentén kiertdesséd nopeudella
noin 0,25 kierrosta/s.

0l1i mahdollista saavuttaa yli 30 % vdhennys vyyhti-
korkeudessa.

On huomautettava, ettd magneettikentén kiertonopeus
voi vaihdella laajoissa rajoissa s@hkomagneettien valitun
sydttdjakson, langan mittaominaisuuksien ja kierteiden
putoamisnopeuden funktiona. Se riippuu myds tehon kehitty-
miseen sdhkémagneeteissa vaaditusta ajasta, mikd edellyt-
t448 virransy®toén minimikestoaikaa n&dihin s&hkdmagneettei-
hin, niin ettd synnytetty magneettikenttd kykenee tuotta-
maan riittdvén vetovoimavaikutuksen lankakierteisiin.

Lis&aksi on otettava huomioon sihkomagneettien j&&n-
ndsmagnetointi, joka aiheuttaa viiveen magneettikentéan
hidvi&dmisessi sen hetken suhteen, jolloin virransydttd sii-
hen katkaistaan; siten sydttojakson kestoajan on oltava
riittivid sen varmistamiseksi, ettd8 erilaisten s&hkdmag-
neettien aiheuttamat kenttdvaikutukset eivdt tule hdiri-
tyiksi tai mitdtdi toisiaan.

Tadtd tarkoitusta varten sidhkOmagneetit on asetettu
sopivimmin siten, ettd& kahden vierekkdisen sdhkémagneetin
vierekk&disilld navoilla on sama polaarisuus. Samaa tarkoi-
tusta varten s&hkOmagneetteihin sydtetésn sopivimmin vir-
taa jakson mukaisesti, jonka yhteydessd yhteen sdhkOmag-

‘neettiin syétetddn virta ja sen jédlkeen ei vieressd ole-

vaan vaan sitd seuraavaan s#dhkOmagneettiin jne.
Samalla tavoin s&dhkOmagneettien reagointiajan va-
hentdmistd varten tarkoitettu masdrdtty jédnnite, esimerkik-

si noin 90 V, voitaisiin jatkuvasti sdilytt&& s&hkOmagnee-
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmd metallilankavyyhtien, erityisesti te-
rdslankavyyhtien, valmistamiseksi, jonka menetelmén yvhtey-
dessé sanotun langan ennakolta muodostetut kierteet saate-
taan putoamaan muodostuskaivoon, jossa on paddasiassa lie-
ridmdinen seindm8 ja pystysuora akseli ja jossa n&md kier-
teet asetetaan pddllekkdin ja niistd muodostetaan vyyhti,
tunnettu siitd, ettd kierteiden pudotessa alas
niihin kohdistetaan radiaalinen vetovoima kaivon seindmdd
kohti, sanotun voiman ollessa kiertoliikkeess#d kaivon ak-
selin ympé&ri,

' 2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd sanottua menetelmdd sovelle-
taan metallilankaan, jota magneetti kykenee vet&mid&n puo-
leensa, ja ettd sanotun voiman synnyttdd kiertdvad mag-
neettikentti.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmid,
tunnettu giitd, ettd sanotun kentdn synnyttdvit
adhkbmagneetit, jotka on asetettu yhtendisin etdisyyksin
kaivon kehdlle ja joihin sydtetddn tasavirta jaksottaisel-
la tavalla.

4., Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelm&,
tunnettu siitd, ettd yhteen ainoaan sdhkdmagneet-
tiin sydbtetdsn virta kerrallaan.

5. Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd kahteen, sopivimmin vierek-
kdiseen, sdhkoOmagneettiin sydtetdsdn virta samanaikaisesti.

6. Minkd tahansa patenttivaatimuksen 1 - 5 mukai-
nen menetelmd, tunnettu siit3, ettd sanottu voima
kohdistetaan muodostettavan vyyhden yl&dosan tasossa.

7. Minkd tahansa patenttivaatimuksen 1 - 5 mukai-
nen menetelmd, t unnettu siitd, ettd sanottu voima
kohdistetaan alasp&din putcaviin lankakierteisiin muodos-

tettavan vyyhden ylé&tason yldpuolella.
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8. Laite vyyhtien muodostamiseksi metallilangasta,
erityisesti ter#dslangasta, joka on muodostettu ennakolta
kierteiksi, k#sittden vyyhtien muodostamista varten tar-
koitetun kaivon, jossa on pystysuoralla akselilla varus-
tettu lieritméinen seindmd, tunne t tu siitd, etta
sanottu laite k#sittdd valineet radiaalisen keskipako-
voiman kohdistamiseksi sanottuihin kierteisiin, sanotun
voiman ollessa kiertoliikkeessd kaivon akselin ympdari.

9, Patenttivaatimuksen 8 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd sanotut voimakohdistusvali-
neet kisittdvat kiertdvén magneettikentdn synnyttavdt in-
duktorit.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd sanotut induktorit késittavdt
sidhkdmagneetit, jotka on asetettu yhtendisin etéisyyksin
kaivon keh#lle, ja ettd kiytdssd on vidlineet tasavirran
jaksottaista sydttédmistid varten sanottuihin s&hk&magneet-
teihin.

11, Patenttivaatimuksen 8 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd vdlineet radiaalisen voiman
kohdistamiseksi lankakierteisiin on asetettu muodostetta-
van vyyhdin yldosaa vastaavalle tasolle ja/tai sanotun
tason ylédpuolelle.

12. Patenttivaatimuksen 9 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd kaivon seindmd induktorien tasolla

on tehty ei-magneettisesta materiaalista.
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