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Przedmiotem wynalazku jest sposéb elektroli-
tycznego otrzymywania stopu srebro-cynk w po-
staci proszku o wysokim stopniu dyspersji.

Proszki stopéw srebro-cynk o wysokim stopniu
dyspresji stosowane sg w szeregu galeziach prze-
mystu chemicznego jako katalizatory oraz jako two-
rzywo konstrukcyjne do wyrebu wysoko aktywnych
elektrod stosowanych w egniwach paliwowych i
akumulatorach. Dotychczasowe stopy tego typu
otrzymywane sg na drodze termicznej przez bezpo-
§rednie stapianie srebra z cynkiem w wymaganych
proporcjach. Nastepnie stopy takie poddaje sie
rozdrobnieniu dowolnymi metodami najcze$ciej
metodami mechanicznymi lub przy pomocy ultra-
dzwick6w. Stosowane dotychczas metody powoduja
czesto zanieczyszczenia otrzymywanych proszkow,
sg pracochionne i wymagajg skomplikowanych
i kosztownych urzgdzen.

Spos6b wedlug wynalazku polega na elektroli-
tycznym wydzielaniu proszké6w stopé6w metali sre-
bra i cynku z roztworéw soli kompleksowych tych
metali, najkorzystniej z cyjankéw sodowo-srebro-
wego i sodowo-cynkowego w roztworach wodnych.
Najkorzystniej poddawaé elektrolizie mieszaniny
zawierajace cyjanek sodowo-srebrowy Na/Ag/Cn/,
w ilo$ci 0,05 do 0,25 mola, cyjanek sodowo-cynko-
wy Na,/Zn/CN/, w ilo§ci do 1 mola, cynkan sodu
Na,ZnO, w iloSci do 0,5 mola, cyjanek sodu NaCN
w iloSci do 2 moli i wodorotlenek sodu NaOH
w ilo§ci do 2,5 moli.
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Calosé mieszaniny dopelnia sie woda do 1 litra.
Elektrolize prowadzi sie w naczyniu wykonanym
z materialu, ktéry nie reaguje z substratami reak-
cji i otrzymywanymi w jej wyniky produktami,
najkorzystniej w naczyniu polietylenowym. Prze-
strzen katedowa od anodowej oddziela sie prze-
groda pélprzepuyszczalng najkorzystniej z materia-
16w ceramicznych. Katode stosuje sie wykonang
w ksztalcie walca, kuli lub prostopadlo$cianu ze
srebra lub cynku a anode z pretéw grafitowych.
Elektrolize najkorzystniej prowadzi sie w- tempe-
raturze 20—70°C pradem stalym o gestoSci od 5
do 100A/dcm2. W wyniku prowadzonego procesu
otrzymuje sie proszek metaliczny na katodzie
o skladzie od 20 do 80% wagowych cynku, a reszte
do 100% stanowi srebro. Granulacja proszku uzy-
skiwanego ta metoda mieSci sie w zakresie od 1
do 100 mikron6éw. Spos6b otrzymywania proszk6w
metodg wedlug wynalazku wyjasniono na podanych
ponizej przykiadach:

Przyklad I. Do polietylenowego naczynia re-
akcyjnego o pojemno$ci 2 litré6w z rozdzielong

. przestrzenia anodowg od katodowej przy pomocy

ceramicznej przegrody polprzepuszczalnej zatado-
wano 0,06 mola cyjanku sodowo-srebrowego Na
Ag/CN/,;, 0,675 mola cyjanku cynkowo-sodowego
Na,Zn/CN/,, 1,25 mola wodorotlenku sodowego
NaOH i 1 mol cyjanku sodu NaCN calo§¢ dopel-
niono woda destylowang do objeto$ci 1 litra i pod-
dano elektrolizie pradem stalym o gestoSci kato-
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dowej 50 A/dcm? w temperaturze 20°C. Jako ka-
tode zastosowano walec srebrny, a jako anode
pret grafitowy. W wyniku przeprowadzonego pro-
cesu otrzymano proszek metaliczny o skladzie
69,12% wagowych cynku i 30,88°/0 wagowych sre-
bra. Otrzymany proszek odpada swobodnie od
katody i jest latwo usuwany w dowolny spos6b
z naczynia reakcyjnego.

Przyklad II. W polietylenowym naczyniu
reakcyjnym o pojemnoS$ci 2 litré6w z rozdzielong
przestrzenia anodowa od katodowej przy pomocy
ceramicznej przegrody poélprzepuszczalnej umiesz-
czono 0,05 mola cyjanku sodowo-srebrowego Na
Ag/CN/,, 0,25 mola cyjanku sodowo-cynkowego
Na,Zn/CN/,, 0,5 mola wodorotlenku sodowego
NaOH i 1 mol cyjanku sodu calo§é dopelniono
woda destylowang do objetoSci 1 litra i poddano
elektrolizie pradem stalym o gestosci katodowej
30 A/dem? w temperaturze 20°C. Jako katode za-
stosowano walec cynkowy, a jako anode pret gra-
fitowy. W wyniku przeprowadzonego procesu
otrzymano proszek metaliczny o skladzie 91,2%
wagowych cynku i 12,9%0 wagowych srebra. Otrzy-
many proszek odpada swobodnie od katody i jest
tatwo usuwalny w dowolny sposéb z naczynia
reakcyjnego.

Przyktad III. W szklanym naczyniu reakcyj-
nym o pojemno$ci 2 litréw z rozdzielong prze-
strzenia anodowsg od katodowej przy pomocy ce-
ramicznej przegrody p6iprzepuszczalnej umieszczo-
no 0,05 mola cyjanku sodowo-srebrowego NaAg/
/CN/y, 0,25 mola cynkanu sodowego i 1,6 mola
wodorotlenku sodowego, cato§¢ dopeilniono woda
destylowang do objetoSci 1 litra i poddano elektro-
lizie pradem stalym o gestoSci pradu katodowego
10 A/dem? w temperaturze 50°C. Jako katode za-
stosowano kule srebrng, a jako anode pret grafi-
towy. W wyniku przeprowadzonego procesu otrzy-
mano proszek metaliczny o skladzie 70,9% wago-
wych cynku i 29,19 wagowych srebra. Otrzymany
proszek odpada swobodnie od katody i jest latwo
usuwalny w dowolny sposéb z naczynia reakcyj-
nego.
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Przyklad IV. W szklanym naczyniu reakcyj-
nym o pojemno$ci 2,5 litrbw z rozdzielong prze-
strzeniag anodowg od katodowej przy pomocy ce-
ramicznej przegrody pélprzepuszczalnej, umiesz-
czono 0,1 mola cyjanku sodowo-srebrowego, 0,25
mola cynkanu sodowego i 1,6 mola wodorotlenku
sodu calo§¢ dopelniono wodg destylowang do
objetoSci 1 litra i poddano elektrolizie pragdem
stalym o gesto$ci katodowej 100 A/dcm? w tempe-
raturze 20°C. Jako katode zastosowano prostopa-
dloScian srebrny, a jako anode pret grafitowy.
W wyniku przeprowadzonego procesu otrzymano
proszek metaliczny o skladzie 55,3%/0 wagowych
cynku i 44,7% wagowych srebra. Otrzymany pro-
szek odpada swobodnie od katody i jest tatwo
usuwany w dowolny spos6éb z naczynia reakcyj-
nego.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b elektrolitycznego otrzymywania stopu
srebro-cynk w postaci proszku o wysokim
stopniu dyspersji z wodnego roztworu soli kom-
pleksowych tych metali w naczyniu wykonanym
z materialy, ktéry nie wchodzi w reakcje z sub-
stratami i produktami procesu, najkorzystniej
w naczyniu polietylenowym z przestrzeniami
anodowg i katodowa rozdzielonymi przy pomo-
cy przegrody péiprzepuszcezalnej, najkorzystniej
ceramicznej, znamienny tym, ze stosuje sie roz-
twér soli skladajacy sie z cyjanku sodowo-sre-
browego Na Ag/CN/,;, cyjanku sodowo-cynko-
wego Na,Zn/CN/,, cynkanu sodowego Na,ZnO,,
wodorotlenku sodu NaOH i cyjanku sodu NaCN.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
elektrolize prowadzi sie w temperaturze poko-
jowej lub podwyzszonej najkorzystniej od 20—
70°C, stosujac katodows gestosé pradu od 5 do
100 A/dem?2.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, i 2, znamienny fym,
ze stosuje sie¢ katode wykonang w ksztalcie
walca, kuli lub prostopadlo$cianu z cynku lub
ze srebra, a anode wykonang z pretéw grafi-
towych.
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