
(19)国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202420069707.7

(22)申请日 2024.01.11

(73)专利权人 四川金泰兴包装科技有限公司

地址 618500 四川省德阳市罗江经济开发

区金山工业园红玉路

(72)发明人 胡林　

(51)Int.Cl.

B26D 1/15(2006.01)

B26D 7/06(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种裁切尺寸可调的裁切装置

(57)摘要

本实用新型涉及一种裁切尺寸可调的裁切

装置，属于切割装置领域，包括机架、输送机构、

安装架、导向机构、支撑架、连接块和切割机构；

输送机构设置在机架上；安装架和支撑架均设置

在机架上；支撑架与机架可拆连接；连接块和切

割机构均设置有多个；连接块滑动设置在支撑架

上，连接块与支撑架卡接；切割机构滑动设置在

连接块上，连接块上设置有用于驱动切割机构移

动的调节机构；导向机构滑动设置在安装架上，

安装架上设置有用于驱动导向机构移动的推动

机构。本实用新型通过多个切割机构对瓦楞纸板

进行分切，通过导向机构防止在切割时产生变

形。
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1.一种裁切尺寸可调的裁切装置，其特征在于，包括机架(1)、输送机构(2)、安装架

(3)、导向机构(4)、支撑架(6)、连接块(7)和切割机构(8)；

输送机构(2)设置在机架(1)上；安装架(3)和支撑架(6)均设置在机架(1)上；支撑架

(6)与机架(1)可拆连接；连接块(7)和切割机构(8)均设置有多个；连接块(7)滑动设置在支

撑架(6)上，连接块(7)与支撑架(6)卡接；切割机构(8)滑动设置在连接块(7)上，连接块(7)

上设置有用于驱动切割机构(8)移动的调节机构(9)；导向机构(4)滑动设置在安装架(3)

上，安装架(3)上设置有用于驱动导向机构(4)移动的推动机构(5)。

2.根据权利要求1所述的一种裁切尺寸可调的裁切装置，其特征在于，导向机构(4)包

括导向辊(401)和滑动架(402)；导向辊(401)设置有两个，两个导向辊(401)均转动设置在

滑动架(402)上，滑动架(402)滑动设置在安装架(3)上；导向辊(401)位于输送机构(2)的上

方。

3.根据权利要求2所述的一种裁切尺寸可调的裁切装置，其特征在于，推动机构(5)包

括滑杆(501)、弹性件(502)和阻挡板(503)；滑杆(501)设置在滑动架(402)上，滑杆(501)滑

动设置在安装架(3)上，弹性件(502)设置在滑杆(501)的外周侧，弹性件(502)的两端分别

与滑动架(402)和安装架(3)连接；阻挡板(503)设置在滑杆(501)的上端，阻挡板(503)与安

装架(3)抵接。

4.根据权利要求1所述的一种裁切尺寸可调的裁切装置，其特征在于，切割机构(8)包

括刀架(801)、切割刀(802)、驱动电机(803)和锥齿轮传动组件(804)；刀架(801)滑动设置

在连接块(7)上，切割刀(802)转动设置在刀架(801)上，驱动电机(803)设置在刀架(801)

上，驱动电机(803)的输出端通过锥齿轮传动组件(804)与切割刀(802)连接；调节机构(9)

的输出端与刀架(801)连接。

5.根据权利要求4所述的一种裁切尺寸可调的裁切装置，其特征在于，调节机构(9)包

括调节螺栓(901)、导轨(902)和滑动板(903)；调节螺栓(901)转动设置在连接块(7)上，导

轨(902)设置在连接块(7)上，滑动板(903)滑动设置在导轨(902)上，调节螺栓(901)与滑动

板(903)螺纹连接；刀架(801)设置在滑动板(903)上。

6.根据权利要求1所述的一种裁切尺寸可调的裁切装置，其特征在于，连接块(7)上设

置有抵接螺栓(701)；抵接螺栓(701)与支撑架(6)抵接。
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一种裁切尺寸可调的裁切装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及切割装置领域，特别是涉及一种裁切尺寸可调的裁切装置。

背景技术

[0002] 瓦楞纸是由挂面纸和通过瓦楞棍加工而形成的波形的瓦楞纸粘合而成的板状物,

一般分为单瓦楞纸板和双瓦楞纸板两类。

[0003] 中国专利公开号CN217863000U公开了一种瓦楞纸箱生产用瓦楞纸裁剪装置，包括

安装横板主体，安装横板主体的内部设置有助力滚轮，助力滚轮的顶部设置有移动作业板；

该一种瓦楞纸箱生产用瓦楞纸裁剪装置通过设置推动生产机构，作业板连接柱带动瓦楞纸

限位板移动，瓦楞纸限位板带动瓦楞纸箱，实现了该一种瓦楞纸箱生产用瓦楞纸裁剪装置

的推动生产功能；通过设置裁剪调节机构，从而可以调节裁剪的长度，当瓦楞纸箱被瓦楞纸

限位板推动到成品瓦楞纸收集箱顶部时，通过打开裁剪用液压缸，使得伸缩驱动轴带动驱

动轴连接块移动，驱动轴连接块带动裁剪刀片向下移动达到裁剪效果，实现了该一种瓦楞

纸箱生产用瓦楞纸裁剪装置的裁剪调节功能。

[0004] 但是，上述技术方案中，无法将瓦楞纸裁切至所需不同宽度尺寸，且在切割时，瓦

楞纸板容易产生形变，影响切割。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的是针对背景技术中存在的问题，提出一种通过多个切割机构对

瓦楞纸板进行分切，通过导向机构防止在切割时产生变形的裁切尺寸可调的裁切装置。

[0006] 本实用新型的技术方案：一种裁切尺寸可调的裁切装置，包括机架、输送机构、安

装架、导向机构、支撑架、连接块和切割机构；

[0007] 输送机构设置在机架上；安装架和支撑架均设置在机架上；支撑架与机架可拆连

接；连接块和切割机构均设置有多个；连接块滑动设置在支撑架上，连接块与支撑架卡接；

切割机构滑动设置在连接块上，连接块上设置有用于驱动切割机构移动的调节机构；导向

机构滑动设置在安装架上，安装架上设置有用于驱动导向机构移动的推动机构。

[0008] 优选的，导向机构包括导向辊和滑动架；导向辊设置有两个，两个导向辊均转动设

置在滑动架上，滑动架滑动设置在安装架上；导向辊位于输送机构的上方。

[0009] 优选的，推动机构包括滑杆、弹性件和阻挡板；滑杆设置在滑动架上，滑杆滑动设

置在安装架上，弹性件设置在滑杆的外周侧，弹性件的两端分别与滑动架和安装架连接；阻

挡板设置在滑杆的上端，阻挡板与安装架抵接。

[0010] 优选的，切割机构包括刀架、切割刀、驱动电机和锥齿轮传动组件；刀架滑动设置

在连接块上，切割刀转动设置在刀架上，驱动电机设置在刀架上，驱动电机的输出端通过锥

齿轮传动组件与切割刀连接；调节机构的输出端与刀架连接。

[0011] 优选的，调节机构包括调节螺栓、导轨和滑动板；调节螺栓转动设置在连接块上，

导轨设置在连接块上，滑动板滑动设置在导轨上，调节螺栓与滑动板螺纹连接；刀架设置在
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滑动板上。

[0012] 优选的，连接块上设置有抵接螺栓；抵接螺栓与支撑架抵接。

[0013] 与现有技术相比，本实用新型具有如下有益的技术效果：

[0014] 本实用新型中，调节连接块的位置，调节完成后，则拧紧抵接螺栓，使得抵接螺栓

抵在支撑架上，对连接块进行限位，使得连接块保持在当前位置，通过推动机构推动导向机

构移动，将瓦楞纸板压在输送机构上，对瓦楞纸板进行导向，防止在切割时，瓦楞纸板发生

位移，导致瓦楞纸板切割出的尺寸变形，通过调节机构驱动切割机构向下移动，使得切割机

构切割切入到瓦楞纸板内，切割机构在转动时，能够对瓦楞纸板进行切割加工，通过多个连

接块和切割机构能够自由调节瓦楞纸板切割出的尺寸。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型中实施例的结构示意图；

[0016] 图2为本实用新型中实施例的局部结构示意图；

[0017] 图3为图1中A处的局部放大结构示意图。

[0018] 附图标记：1、机架；2、输送机构；3、安装架；4、导向机构；401、导向辊；402、滑动架；

5、推动机构；501、滑杆；502、弹性件；503、阻挡板；6、支撑架；7、连接块；701、抵接螺栓；8、切

割机构；801、刀架；802、切割刀；803、驱动电机；804、锥齿轮传动组件；9、调节机构；901、调

节螺栓；902、导轨；903、滑动板。

具体实施方式

[0019] 实施例一

[0020] 如图1‑图3所示，本实用新型提出的一种裁切尺寸可调的裁切装置，包括机架1、输

送机构2、安装架3、导向机构4、支撑架6、连接块7和切割机构8；

[0021] 输送机构2设置在机架1上；安装架3和支撑架6均设置在机架1上；支撑架6与机架1

可拆连接；连接块7和切割机构8均设置有多个；连接块7滑动设置在支撑架6上，连接块7与

支撑架6卡接；切割机构8滑动设置在连接块7上，连接块7上设置有用于驱动切割机构8移动

的调节机构9；导向机构4滑动设置在安装架3上，安装架3上设置有用于驱动导向机构4移动

的推动机构5。连接块7上设置有抵接螺栓701；抵接螺栓701与支撑架6抵接。

[0022] 本实施例中，多个连接块7均在支撑架6上滑动，通过拧松抵接螺栓701使得连接块

7能够在支撑架6上滑动，调节连接块7的位置，调节完成后，则拧紧抵接螺栓701，使得抵接

螺栓701抵在支撑架6上，对连接块7进行限位，使得连接块7保持在当前位置，将瓦楞纸板放

置到输送机构2上，通过输送机构2对瓦楞纸板进行输送，使得瓦楞纸板移动到导向机构4和

切割机构8的下方，通过推动机构5推动导向机构4移动，使得导向机构4压在瓦楞纸板上，将

瓦楞纸板压在输送机构2上，对瓦楞纸板进行导向，防止在切割时，瓦楞纸板发生位移，导致

瓦楞纸板切割出的尺寸变形，通过调节机构9驱动切割机构8向下移动，使得切割机构8切割

切入到瓦楞纸板内，切割机构8在转动时，能够对瓦楞纸板进行切割加工，通过多个连接块7

和切割机构8能够自由调节瓦楞纸板切割出的尺寸。

[0023] 实施例二

[0024] 如图1‑图3所示，本实用新型提出的一种裁切尺寸可调的裁切装置，相较于实施例
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一，本实施例中的导向机构4包括导向辊401和滑动架402；导向辊401设置有两个，两个导向

辊401均转动设置在滑动架402上，滑动架402滑动设置在安装架3上；导向辊401位于输送机

构2的上方。推动机构5包括滑杆501、弹性件502和阻挡板503；滑杆501设置在滑动架402上，

滑杆501滑动设置在安装架3上，弹性件502设置在滑杆501的外周侧，弹性件502的两端分别

与滑动架402和安装架3连接；阻挡板503设置在滑杆501的上端，阻挡板503与安装架3抵接。

[0025] 本实施例中，通过弹性件502推动滑动架402移动，滑杆501对滑动架402进行支撑

和导向，阻挡板503防止滑杆501从安装架3上掉落，从而能够使得导向辊401压在输送机构2

上，能够压在瓦楞纸板上，在切割时，对瓦楞纸板进行支撑和导向，防止瓦楞纸板在切割时

移动，保证瓦楞纸板切割出的尺寸的准确性。

[0026] 实施例三

[0027] 如图1‑图3所示，本实用新型提出的一种裁切尺寸可调的裁切装置，相较于实施例

一或实施例二，本实施例中的切割机构8包括刀架801、切割刀802、驱动电机803和锥齿轮传

动组件804；刀架801滑动设置在连接块7上，切割刀802转动设置在刀架801上，驱动电机803

设置在刀架801上，驱动电机803的输出端通过锥齿轮传动组件804与切割刀802连接；调节

机构9的输出端与刀架801连接。调节机构9包括调节螺栓901、导轨902和滑动板903；调节螺

栓901转动设置在连接块7上，导轨902设置在连接块7上，滑动板903滑动设置在导轨902上，

调节螺栓901与滑动板903螺纹连接；刀架801设置在滑动板903上。

[0028] 本实施例中，通过调节螺栓901驱动滑动板903移动，导轨902对滑动板903导向，滑

动板903带动刀架801移动，刀架801带动切割刀802移动，驱动电机803通过锥齿轮传动组件

804驱动切割刀802转动，切割刀802能够对瓦楞纸板进行切割，从而使得瓦楞纸板被切割

开。

[0029] 上面结合附图对本实用新型的实施方式作了详细说明，但是本实用新型并不限于

此，在所属技术领域的技术人员所具备的知识范围内，在不脱离本实用新型宗旨的前提下

还可以作出各种变化。
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图2
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图3
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