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Sposéb dotyczy usuwania wegla z me-
tali o wysokiej temperaturze topliwosci,
jako to z wolframu, uranu i t. p., ktére
pochlonely czes¢ wegla przy procesie
roztapiania w tyglach weglowych.

Wedlug dzisiejszego stanu techniki,
usuwanie wegla daje sie uskuteczniac
tylko zapomoca t. zw, temperowania,
ktore jednak zawodzi przy metalach
o wysokiej temperaturze topliwosci, po-
niewaz zawi'eraja,ce tlen obslony, po-
trzebne do temperowania, znosza tylko
niskie temperatury, przy wysokich zas
temperaturach silnie sie spiekaja i nie-
usuwajac w znacznej mierze wegla z ze-
laza przy temperowaniu wywoluja tyvlko
nowe utlenienie sie traktowanego metalu.

Sposob niniejszy polega na poznaniu
faktu, ze wegiel uchodzi w stanie gazo-
wym z trudnotopliwych metali, jak to

z wolframu, uranu i t. p. jesli obrabiane
bryly poddamy ogrzaniu az do tempera-
tury bardzo bliskiej punktu topliwosci
metali.

Wolfram metaliczny np. topi sie
przy 2900° a dostrzegalne ulatnianie si¢
wegla mozna juz zaobserwowad przy
okolo 2300 —2400° i to bez obecnosci
odczynnikéw utleniajacych, jak np. tlenki,
tlen i t. p.

Niniejszy sposéb wykonywa sie tak,
ze podlegajace obrébce bryly . albo
ogrzewa sie w prozni (vacuum) w piecu
o dowolnej konstrukcji, az do tempera-
tury bardzo bliskiej punktu topliwosci,
albotez przeprowadza sie przez przestrzen
ogrzewana strumien gazu, ktéry nie za-
wiera wegla i usuwa wegiel uchodzacy.
z obrabianych bryl, z przestrzeni w kto-
rej sie odbywa topienie.



» Opisano juz sposoby, wedlug ktorych
poddaje sie takie trudnotopliwe metale
~jak wolfram, uran i t. p. ogrzewaniu
w vacuum. Te znane sposoby mialy
jednak na celu wytworzenie metalu re-
gulicznego z tlenkéw lub siarczkéw, na-
tomiast sposob niniejszy powoduje od-
szczepienie wegla, ktéry jest obecny
w_stanie juz stopionym t. j. regulicz-
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do odprowadzania tlenu lub siarki, ktére
uchodza z obrabianych tlenkéw lub
siarczkow i do wytworzenia metalu re-
gulicznego. Natomiast nowy ten spo-
sob polega na zupelnie nowem poznaniu
faktu, ze juz sam metal stopiony moze
wydziela¢ wegiel bez uzycia srodkéw

utleniajacych, jedynie wskutek ogrzania
go do temperatury bardzo bliskiej punktu

" jego topliwosci.

Zastrzezeni€ patentowe.

Sposob usuwania wegla z metali
o wysokiej temperaturze topliwosci, jako
to z wolframu, uranu i t. p. tem zna-
mienny, ze metal, zawierajacy wegiel
ogrzewa sie do wysokiej temperatury
w zbiorniku szczelnie od dostepu powie-
trza zamknietym i Ze. wytwarza sig
w tym zbiorniku préznie przez wyssanie
lub tez, ze metal zawierajacy wegiel,
W czasie ogrzewanid otacza sie gazami
wigzacemi wegiel, szczegdlnie wodorem,
ktéry z metalu przed jego roztopieniem,
wegiel usuwa.

Lohmann-Metall G. m. b. H.
Zastepca: I. Myszczynski,

rzecznik patentowvy.
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