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DISPOSITIF DE SERRAGE DE PIECES DESTINEES A ETRE ASSEMBLEES, NOTAMMENT DES PIECES DE
CARROSSERIE DE VEHICULE DANS UNE OPERATION DE FERRAGE.

L'invention concerne un dispositif de serrage (1) de
pieces destinées a étre assemblées, notamment des pieces
de carrosserie de véhicule dans une opération de ferrage,
du type constitué d'un bras fixe (11) et d'un bras mobile (12)
formant pince de serrage, les deux bras (11, 12) étant mon-
tés sur un support d'articulation (2) monté sur un pied de
fixation (3), ledit support d'articulation (2) comprenant deux
flasques (22) entre lesquels s'étend I'axe d'articulation (7)
de la pince.

L'invention consiste en ce que l'articulation est pourvue
de rondelles ressort (10) permettant un rattrapage de jeu et
d'usure automatique et les flasques (22) présentent, en
outre, une souplesse telle qu'elle leur permet de contribuer
au rattrapage de jeu automatique de l'articulation.
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Dispositif de serrage de pieces destinées a étre assemblées, notamment des piéces

de carrosserie de véhicule dans une opération de ferrage.

[0001]  La présente invention concerne un dispositif de serrage de pieces destinées
a étre assemblées, notamment des pieces de carrosserie de véhicule dans une

opération de ferrage.

[0002] En fabrication automobile, les piéces qui constituent la carrosserie d’un
véhicule sortent de lignes d’emboutissage avant d’étre assemblées sur des lignes de
ferrage équipées de mobiles de manutention, de robots de soudure, de

conformateurs géométriques, etc., de facon a réaliser une armature de caisse

complete expédiée ensuite par convoyeurs vers l'atelier de peinture.

[0003] Les opérations de ferrage sont essentiellement des opérations d’assemblage
par soudage, qui nécessitent un accostage parfait entre les piéces ou sous-

ensembles a assembler.

[0004] On connait déja des systemes de mise en place de piéces de carrosserie
dans des opérations de ferrage, en particulier de soudage.

[0005] Ainsi, par exemple, le document FR 2 383 818 décrit un dispositif
d’'assemblage par soudage de caisses de véhicules destiné aux caisses de véhicules
d’au moins deux types différents. Ce dispositif comprend des moyens permettant de
mettre en place avec précision le dessous de la caisse sommairement assemblée
d'un véhicule automobile, des moyens servant a mettre en place avec précision
d'autres éléments de la caisse sommairement assemblée par rapport a sa partie
inférieure, et des moyens servant au soudage de ces autres éléments les uns aux
autres et a ladite partie inférieure de la caisse, les pieces étant maintenues avec
précision, de maniére a fixer la forme de la caisse. Les moyens servant a mettre en
place avec précision les autres éléments de la caisse sommairement assemblée
comprennent des moyens de mise en place interchangeables, dont chacun présente
une forme qui lui permet de s’appliquer contre I'un des types de caisses de véhicules
a souder. Les moyens servant a souder ces autres €léments sont programmables, de
facon a pouvoir effectuer des opérations de soudage aux points différents de caisses
de types différents. Les moyens servant a la mise en place du dessous de la caisse
sont constitués par une plate-forme transportable, différentes plates-formes étant
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prévues pour correspondre a des dessous de caisses de types différents, et les
moyens servant a mettre en place lesdits autres éléments comprennent des barrieres

latérales interchangeables situées dans un poste d’assemblage.

[ooos] Le document EP 0 915 008 B1 décrit un dispositif pour serrer une piece de
forme, notamment un élément de carrosserie dans [I'ébauche d'un véhicule
automobile. Ce dispositif comporte un cadre qui recgoit la piece de forme et comporte
plusieurs éléments de serrage servant a serrer la piéce de forme. L’élément de
serrage comporte une partie de retenue, qui s’applique sur la piece de forme, et un
élément de serrage qui serre la piece de forme sur la partie de retenue. La partie de
retenue est agencée de telle sorte qu’elle s’applique ponctuellement sur la piece de
forme et que I'élément de serrage attaque la piece de forme selon la normale a la
surface au niveau du point d’application de sorte que la piece de forme est fixée
uniguement dans une dimension. L’élément de serrage comporte une piece de

serrage soumise a I'action de la force d’un ressort ou entrainée hydrauliquement.

[0007] Le plus souvent ces dispositifs sont réalisés par rapport a un véhicule donné
et spécifiquement dédiés a la forme des différentes parties a assembler de maniére a

garantir la meilleure qualité d’assemblage possible.

[ooo8]  Toutefois, I'évolution industrielle actuelle tend a rationaliser les outils de
ferrage et notamment tend a proposer des outils adaptables a une utilisation sur des
modeles de véhicules différents et donc adaptables facilement a des formes de
pieces différentes tout en garantissant un serrage optimal en vue d'un assemblage

optimal également.

[ooo9] A cet effet, on propose un dispositif de serrage de pieces destinées a étre
assemblées, notamment des piéces de carrosserie de véhicule dans une opération
de ferrage, du type constitué d’'un bras fixe et d’'un bras mobile formant pince de
serrage, les deux bras étant montés sur un support d’articulation monté sur un pied
de fixation, ledit support d’articulation comprenant deux flasques entre lesquels
s’étend I'axe d’articulation de la pince, caractérisé en ce que l'articulation est pourvue
de rondelles ressort permettant un rattrapage de jeu et d’'usure automatique et les
flasques présentent, en outre, une souplesse telle qu’elle leur permet de contribuer
au rattrapage de jeu automatique de l'articulation.
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[oo1o] De maniere avantageuse, la souplesse des flasques du support collabore
avec les rondelles ressort de larticulation pour favoriser et garantir le rattrapage
automatique des jeux et usures de ladite articulation ce qui permet au support
d‘articulation de pouvoir étre monté sur un pied de fixation de type standard tandis
que larticulation a rattrapage de jeu et d'usure automatique permet d'utiliser le
dispositif de serrage ainsi constitué malgré les jeux survenant d’'une piece a une autre

de maniére fiable.

[o11]  Selon une forme de réalisation préférée de linvention, larticulation est
constituée d’un axe traversant les deux flasques au travers d’orifices ménagés dans
lesdites flasques et au travers de I'extrémité du bras mobile, une bague de frottement
étant interposée entre ledit axe et le bras mobile ainsi qu’'une rondelle de frottement
entre le bras mobile et chaque flasque. L'axe d’articulation présente un épaulement a
une extrémité venant en appui contre un flasque et, a son extrémité opposée, est
agencé pour recevoir un écrou de fixation, une rondelle ressort étant interposée entre

I'épaulement et le flasque d’une part et le flasque et I'écrou d’autre part.

oo12]  Les flasques sont conformés pour présenter un degré de souplesse
contribuant au rattrapage de tous les jeux et de l'usure par les rondelles ressort. De
préférence, les flasques sont réalisés en acier, tel qu'un acier ayant une protection
par brunissage. Selon un mode de réalisation particulierement avantageux de
l'invention, la flexion théorique d’'un flasque est de £0.2 mm ce qui conduit a une
flexion avec les deux flasques de £0.4 mm et donc a une souplesse totale avec les

deux flasques de 0.8 mm.

[0o13] On garantit ainsi un serrage avec une bonne rigidité, une géométrie de

grande précision, de montage et de réglage facile.

[0014]  Le dispositif de serrage selon l'invention permet donc un gain économique
puisqu’elle est principalement constituée de composants standards tels que le
support d’articulation et le pied de fixation et en outre elle garantit une qualité
géométrique par I'annulation de jeux dans l'articulation. Par ailleurs, pour adapter ces
pinces en vue de constituer un outillage pour différentes pieces, on prévoit des séries
de composants tels que le pied de fixation a plusieurs dimensions permettant ainsi de
composer un outillage adapté avec des composants standards interchangeables.
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[0o15] L’invention concerne également un outillage comportant au moins un
dispositif de serrage selon l'invention porté par un pied de fixation sur une plaque de
support et permettant la tenue d’au moins une piece de carrosserie en vue de son

traitement lors de diverses opérations de ferrage, par exemple.

[oo1e]  On décrira maintenant l'invention plus en détails en référence au dessin dans

lequel :

[0017] Les figures 1a et 1b représentent respectivement une vue en perspective
d’'un exemple de dispositif de serrage selon l'invention ;

[oo1g] La figure 2 représente une vue en plan d’'un support d‘articulation selon

linvention ;

[oo19] Les figures 3a et 3b représentent respectivement une vue agrandie de la
fixation du bras fixe sur le dispositif des figures 1a et 1b.

00200 Comme on peut le voir sur les figures 1a et 1b, un dispositif de serrage 1

selon l'invention présente un bras 11 fixe et un bras mobile 12 formant une pince.

[0021] Ces deux bras 11, 12 sont montés sur un support d’articulation 2 qui est lui-
méme monté sur un pied de fixation 3. Ce pied de fixation 3 peut étre monté sur une
plague de support avec d’autres pieds portant des dispositifs de serrage du méme
type et avec une configuration appropriée selon la forme et les dimensions de la

piéce a recevoir.

[0022] Le support d'articulation 2 est constitué de deux parties, I'une formant un
socle 21 est fixée a I'extrémité libre du pied de fixation 3 et est agencée pour recevoir
le bras fixe de la pince et l'autre étant constituée de deux flasques 22 s’étendant
parallelement 'une a l'autre depuis le socle 21 et portant le bras mobile 12 articulé de
la pince.

[0023] De préférence, le bras mobile 12 est monté articulé sur les deux flasques 22
via une piece intermédiaire 4. Cette piece intermédiaire 4 présente au moins deux
parties I'une 4a étant pourvue d’un orifice au travers duquel peut s’engager I'axe

d’articulation et 'autre 4b présentant des moyens pour la fixation du bras mobile 12.

[0024] Les deux bras 11 et 12 sont montés respectivement sur le socle 21 et sur les

flasques 22 de maniére a s’étendre parallélement 'une a l'autre, leurs extrémités
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étant en regard l'une de lautre et pourvues d’éléments de serrage 5, €galement
montés amovibles a 'extrémité des bras 11, 12.

[0025] Une pince 1 ainsi formée peut étre activée manuellement, un levier a main
étant fixé a la piece intermédiaire 4 de maniére a pouvoir entrainer celle-ci en rotation
dans le sens de l'ouverture ou de la fermeture de la pince 1. On peut également
prévoir un actionnement automatique par un vérin 6 dont I'extrémité de la tige 61 est
fixée sur la piece intermédiaire, le vérin 6 permettant ainsi I'entrainement en rotation
du bras mobile 12. On peut ainsi voir a la figure 1a, que la piece intermédiaire 4
présente une forme sensiblement en T, les extrémités de la barre du T étant pour
'une fixée a la tige 61 du vérin et pour l'autre portant le bras mobile 12 de la pince
tandis que le pied du T est monté entrainable en rotation sur I'axe de l'articulation 7.
Le vérin 6 est positionné de sorte a s’étendre sensiblement parallelement au pied de

fixation 3.

[oo26] A la figure 1b, le vérin 6 s’étend sensiblement perpendiculairement a ce
méme pied 3, la partie 4b de la piéce intermédiaire 4 étant également reliée a la tige
61 du vérin 6. Le socle 21’ du support d’articulation 2 de la pince présente une partie

en saillie sur laquelle est fixé le cylindre 62 du vérin 6.

[0027] Entre les deux flasques 22 s’étend I'axe d’articulation 7 du bras mobile 12 de
la pince 1. Cet axe 7 est engagé au travers d’orifices ménagés en regard dans les
flasques 22 et au travers d’'un orifice ménagé dans la piece intermédiaire 4 et elle
présente de préférence a une extrémité un épaulement 71 venant reposer contre la
face extérieure d'un flasque 22 et son autre extrémité 72 en saillie de I'autre flasque
22 est filetée pour recevoir un écrou 73. Une bague de frottement 8 est en outre
interposée entre l'axe 7 et la piéce intermédiaire 4 tandis que des rondelles de
frottement 9 sont interposées entre ladite piece intermédiaire 4 et chaque flasque 22.

[0028] De maniere a permettre un rattrapage des jeux et de l'usure, on met en place
entre d’'une part I'épaulement de I'axe d’articulation et le flasque 22 contre lequel il se
loge ainsi qu’entre I'écrou 72 et le flasque 22 contre lequel il vient en appui au moins
une rondelle ressort 10. Par ailleurs, les flasques 22 sont réalisés en acier de sorte
que chaque flasque 22 présente une flexion théorique de = 0.2 mm, ce qui fait une
flexion avec les deux flasques de = 0.4 mm et donc une souplesse totale avec les
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deux flasques de 0.8 mm, souplesse telle que celle-ci contribue au rattrapage des

jeux et de l'usure en coopération avec les rondelles ressort 10.

00291 Comme on peut le voir sur la figure 3a, le bras fixe 11 est monté sur le socle
21 du support d’articulation de la pince de la figure 1a a I'aide de moyens de fixation
permettant un montage dudit bras 11 simple et sir mais permettant également son
démontage facile. Pour la pince de la figure 1b, et de maniére a garantir un bon
maintien lors de I'ouverture de la pince, I'extrémité du bras fixe 11 est non seulement
fixée sur le socle 21 mais également prise en sandwich entre les flasques 22 comme
on peut le voir a la figure 3b qui représente I'agrandissement de la partie A de la
figure 1b.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de serrage (1) de pieces destinées a étre assemblées, notamment des
pieces de carrosserie de véhicule dans une opération de ferrage, du type constitué
d’un bras fixe (11) et d’'un bras mobile (12) formant pince de serrage, les deux bras
(11, 12) étant montés sur un support d’'articulation (2) monté sur un pied de fixation
(3), ledit support d’articulation (2) comprenant deux flasques (22) entre lesquels
s’étend l'axe d’articulation (7) de la pince, caractérisé en ce que larticulation est
pourvue de rondelles ressort (10) permettant un rattrapage de jeu et d'usure
automatique et les flasques (22) présentent, en outre, une souplesse telle qu’elle leur
permet de contribuer au rattrapage de jeu automatique de I'articulation.

2. Dispositif (1) selon la revendication 1, caractérisé en ce que larticulation est
constituée de l'axe (7) traversant les deux flasques (22) et I'extrémité du bras mobile
(12), une bague de frottement (8) étant interposée entre ledit axe (7) et le bras mobile
(12) ainsi qu'une rondelle de frottement (9) entre le bras mobile (12) et chaque

flasque (22).

3. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en ce que l'axe d’articulation (7)
présente un épaulement (71) a une extrémité venant en appui contre un flasque (22)
et a son extrémité opposée (72) est agencé pour recevoir un écrou de fixation (73),
une rondelle ressort (10) étant interposée entre I'épaulement (71) et le flasque (22)

d'une part et le flasque (22) et I'écrou (73) d’autre part.

4. Dispositif selon I'une des revendications 1 a 3, caractérisé en ce que les flasques

(22) sont réalisées en acier.

5. Dispositif selon I'une des revendications 1 a 4, caractérisé en ce que chaque
flasque (22) présente une flexion théorique de + 0.2 mm, ce qui conduit a une flexion
avec les deux flasques (22) de = 0.4 mm et a une souplesse totale avec les deux

flasques (22) de 0.8 mm.

6. Dispositif (1) selon I'une des revendications 1 a 3, caractérisé en ce que le support
d’articulation (2) est constitué de deux parties, I'une formant un socle (21) fixée a
I'extrémité libre du pied de fixation (3) étant agencée pour recevoir le bras fixe (11) de
la pince et l'autre étant constituée des deux flasques (22) s’étendant parallelement
'une a l'autre depuis le socle (21), les deux bras (11, 12) étant montés pour le bras
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fixe (11) sur le socle (21) et pour le bras mobile (12) sur les flasques (22) de maniere
a s’étendre parallelement I'un a lautre, leurs extrémités étant en regard lI'une de

l'autre et pourvues d’éléments de serrage (5).

7. Dispositif (1) selon la revendication 6, caractérisé en ce que le bras fixe (11) est
monté sur le socle (21) du support d’articulation (2), son extrémité étant prise en
sandwich entre les flasques (22).

8. Dispositif (1) selon 'une des revendications 1 a 7, caractérisé en ce que le bras
mobile (12) est monté articulé sur les deux flasques (22) via une piéce intermédiaire
(4) présentant au moins deux parties I'une (4a) étant pourvue d’'un orifice au travers
duquel est engageable I'axe d’articulation (7) et 'autre (4b) présentant des moyens
pour la fixation du bras mobile (12).

9. Dispositif (1) selon la revendication 8, caractérisé en qu’un levier est fixé a la piéce
intermédiaire (4) de maniére a pouvoir entrainer celle-ci en rotation dans le sens de

I'ouverture ou de la fermeture du dispositif de serrage (1).

10. Dispositif (1) selon la revendication 8, caractérisé en que I'extrémité d’'une tige
(61) d’un vérin (6) est fixée a la piéce intermédiaire (4) de maniére a pouvoir entrainer
celle-ci en rotation dans le sens de l'ouverture ou de la fermeture du dispositif de

serrage (1).
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