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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 2月 20日 (2006.2.20)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 【 請 求 項 １ 】 　 路 基 複 数 の 半 導 体 素 子 を 搭 載 す る 半 導 体 素
子 の 電 極 パ ッ ド と 前 記 回 路 基 板 の パ ッ ド 部 と を 各 々 電 気 的 に 接 る 工 程 と 、 前 記
回 路 基 板 の 半 導 体 素 子 が 搭 載 さ れ た 面 を 封 止 樹 脂 で 封 止 す る 工 程 と

封 止 樹 脂 面 側 か 転 ブ レ ー ド で 前 記 回 路 基 板 の 一 部 を 残 存 さ せ す る 工 程
と 、 回 路 基 板 の 残 存 し た 部 分 を 切 断 し て 個 々 の 半 導 体 装 置 に 分
離 す る 工 程 と よ り な る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
　 【 請 求 項 ２ 】 　 工 程 は 路 基 板 の 半 導 体 素 子 が 搭 載 さ れ た 面 を 一 括

止 す る 工 程 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 】 　 工 程 は ー ト 路 基 板

面 を 貼 付 し た 状 態 、 前 記 シ ー ト の
側 か 圧 し て 前 記 回 路 基 板 の 残 存 し た 部 分 を 押 圧 切 断 工 程 こ と を 特

徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
　 【 請 求 項 ４ 】 　 工 程 は ー ト 路 基 板

面 を 貼 付 し た 状 態 、 前 記 シ ー ト の
側 か ら ロ ー ラ ー に よ り 前 記 回 路 基 板 を 押 圧 し て 前 記 回 路 基 板 の 残 存 し た 部 分

断 前 記 シ ー ト の 側 に 対 し て 紫 外 線 射 し て 前
記 紫 外 線 硬 化 型 接 着 剤 を 硬 化 さ 々 の 半 導 体 装 置 を 取 り 出 す 工 程 で あ る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 １ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
　 【 請 求 項 】 　 工 程 の 後 は ー ト に 貼 付 さ れ た 回 路 基 板 を 減 圧 槽 に 一 定 時 間

後 窒 素 を 封 入 す る 工 程 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １
に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
　 【 請 求 項 ６ 】 　

回 板 に と と も に 、 前 記 複 数 の
続 す 第 １ の

前 記 複 数 の 第 ２ の 、 前
記 ら 回 て 切 断 第 ３ の

前 記 前 記 半 導 体 素 子 ご と に
第 ４ の

第 ２ の 、 回 し て 封 止 樹
脂 で 封

３ 第 ４ の 、 シ 上 の 接 着 剤 が 形 成 さ れ た 面 に 、 回 の パ ッ ド 部
が 形 成 さ れ た 面 の 反 対 側 の で 前 記 回 路 基 板 が 貼 付 さ れ た
側 の 反 対 ら 押 す る を 含 む

ま た は 請 求 項 ２
第 ４ の 、 シ 上 の 接 着 剤 が 形 成 さ れ た 面 に 、 回 の パ ッ ド

部 が 形 成 さ れ た 面 の 反 対 側 の で 前 記 回 路 基 板 が 貼 付 さ れ
た 側 の 反 対 を
切 し 、 前 記 回 路 基 板 が 貼 付 さ れ た 側 の 反 対 を 照

の せ 個
ま た は 請 求 項 ２

５ 第 ４ の 、 シ 内
置 い た 、 ～ 請 求 項 ４ の い ず れ か

第 ２ の 工 程 と 第 ３ の 工 程 と の 間 に 、 回 路 基 板 上 に 搭 載 さ れ た 複 数 の 半 導
体 素 子 の 各 半 導 体 素 子 間 の 封 止 樹 脂 表 面 に 対 し て ヘ ヤ ー ラ イ ン を 形 成 す る 第 ５ の 工 程 を 備



　 【 請 求 項 】 　 工 程 は 路 基 板 上 の 各 半 導 体 素 子 間 止 樹 脂 表 面 に レ ー ザ ー
を 照 射 し ヤ ー ラ イ ン を 形 成 す る 工 程 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の 半 導 体
装 置 の 製 造 方 法 。
　 【 請 求 項 】 　 紫 外 線 硬 化 型 接 着 剤 が 形 成 さ れ た シ ー ト 路 基 板 底
面 を 貼 付 し た 状 態 で 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の 半 導 体 装 置 の
製 造 方 法 。
　 【 請 求 項 】 　 回 路 基 板 に は セ ラ ミ ッ ク を 基 材 と し 基 板 を 用 い る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 １ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ １ ８ 】
　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 前 記 従 来 の 課 題 を 解 決 す る た め に 本 発 明 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 は 、 路 基 複 数 の
半 導 体 素 子 を 搭 載 す る 半 導 体 素 子 の 電 極 パ ッ ド と 前 記 回 路 基 板 の パ
ッ ド 部 と を 各 々 電 気 的 に 接 る 工 程 と 、 前 記 回 路 基 板 の 半 導 体 素 子 が
搭 載 さ れ た 面 を 封 止 樹 脂 で 封 止 す る 工 程 と 封 止 樹 脂 面 側 か 転 ブ レ ー ド で
前 記 回 路 基 板 の 一 部 を 残 存 さ せ す る 工 程 と 、 回 路 基 板 の 残 存 し た 部 分 を
切 断 し て 個 々 の 半 導 体 装 置 に 分 離 す る 工 程 と よ り な る 半 導 体
装 置 の 製 造 方 法 で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 そ し て 具 体 的 に は 、 工 程 は 路 基 板 の 半 導 体 素 子 が 搭 載 さ れ た 面 を 一 括

止 す る 工 程 で あ る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 で あ る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
ま た 、

半 導 体 装 置 の 製 造
方 法 で あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 ま た 、
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え た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ ま た は 請 求 項 ５ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
７ 第 ５ の 、 回 の 封

て ヘ を 含 む ６

８ 第 ５ の 工 程 は 、 の に 回
６ ま た は 請 求 項 ７

９ た
～ 請 求 項 ８ の い ず れ か

回 板 に
と と も に 、 前 記 複 数 の

続 す 第 １ の 前 記 複 数 の
第 ２ の 、 前 記 ら 回

て 切 断 第 ３ の 前 記
前 記 半 導 体 素 子 ご と に 第 ４ の

第 ２ の 、 回 し て 封
止 樹 脂 で 封

第 ４ の 工 程 は 、 シ ー ト 上 の 接 着 剤 が 形 成 さ れ た 面 に 、 回 路 基 板 の パ ッ ド 部 が 形 成 さ
れ た 面 の 反 対 側 の 面 を 貼 付 し た 状 態 で 、 前 記 シ ー ト の 前 記 回 路 基 板 が 貼 付 さ れ た 側 の 反 対
側 か ら 押 圧 し て 前 記 回 路 基 板 の 残 存 し た 部 分 を 押 圧 切 断 す る 工 程 を 含 む

第 ４ の 工 程 は 、 シ ー ト 上 の 接 着 剤 が 形 成 さ れ た 面 に 、 回 路 基 板 の パ ッ ド 部 が 形 成
さ れ た 面 の 反 対 側 の 面 を 貼 付 し た 状 態 で 、 前 記 シ ー ト の 前 記 回 路 基 板 が 貼 付 さ れ た 側 の 反
対 側 か ら ロ ー ラ ー に よ り 前 記 回 路 基 板 を 押 圧 し て 前 記 回 路 基 板 の 残 存 し た 部 分 を 切 断 し 、



半 導 体 装 置 の 製 造 方 法
。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 ま た 、

半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 で あ る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 ま た 、

半 導
体 装 置 の 製 造 方 法 で あ る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
ま た 、

半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 で あ る 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 さ ら に 、
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前 記 シ ー ト の 前 記 回 路 基 板 が 貼 付 さ れ た 側 の 反 対 側 に 対 し て 紫 外 線 を 照 射 し て 前 記 紫 外 線
硬 化 型 の 接 着 剤 を 硬 化 さ せ 個 々 の 半 導 体 装 置 を 取 り 出 す 工 程 で あ る

第 ４ の 工 程 の 後 は 、 シ ー ト に 貼 付 さ れ た 回 路 基 板 を 減 圧 槽 内 に 一 定 時 間 置 い た 後
、 窒 素 を 封 入 す る 工 程 を 有 す る

第 ２ の 工 程 と 第 ３ の 工 程 と の 間 に 、 回 路 基 板 上 に 搭 載 さ れ た 複 数 の 半 導 体 素 子 の
各 半 導 体 素 子 間 の 封 止 樹 脂 表 面 に 対 し て ヘ ヤ ー ラ イ ン を 形 成 す る 第 ５ の 工 程 を 備 え た

第 ５ の 工 程 は 、 回 路 基 板 上 の 各 半 導 体 素 子 間 の 封 止 樹 脂 表 面 に レ ー ザ ー を 照 射 し て
ヘ ヤ ー ラ イ ン を 形 成 す る 工 程 を 含 む

第 ５ の 工 程 は 、 紫 外 線 硬 化 型 の 接 着 剤 が 形 成 さ れ た シ ー ト に 回 路 基 板 底 面 を 貼
付 し た 状 態 で 行 う 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 で あ る 。

ま た 、 回 路 基 板 に は セ ラ ミ ッ ク を 基 材 と し た 基 板 を 用 い る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 で あ る
。


	header
	written-amendment

