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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur
Aufbereitung von Brennkammer-Trocken- oder -Nalasche.
Dabei ist eine Aschezufiihrung an einem mit einem
DruckwasseranschluB versehenen Mischkanal
angeschlossen, der Mischkaneal mit e.nsm Brecher und
Wirbler sowie einen AblaB aufweisenden trichterférmigen
Schwemmkanal verbunden und dar Schwemmkanal
tangential in einen mit einem offenen Standrohr sowie
einer im Boden konzentrisch um das Standrohr
angeordneten einen Ablal aufiweisendsn Absaugkammer
versehenen Zylinderabscheider eingebunden. Figur
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Patentanspruch:

1. Vorrichtung zur Aufarbeitung von Brennkammer-Trocken- oder Naf3asche, gekennzeichnet
dadurch, da eine Aschezufiihrung an einen mit sinem Druckwasseranschluf} versehenen
Mischkana! angeschlossen, der Mischkanal mit einem Brecher und Wirbler sowie einen Ablaf}
aufweisendsn trichterférmigen Schwemmkanal verbundan und der Schwemmkanal tangential in
einen mit einem offeiven Standrohr sowie einer im Boden konzentrisch um das Standrohr
angeordneten einen /\blaf} aufweisenden Absaugkammer versehenen Zylinderabscheider
eingebunden ist,

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet uadurch, daf der SchwemmkammerablaR und der

AbsaugkammerablaR in ein NaBentaschungsband eingebunden sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daB der Druckwasseranschluf Uber

eine Pumpe mit dem Wasserkasten des Nafentaschungsbandes verbunden ist.

w

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung Letrifft eine Vorrichtung zur Aufbereitung von Brennkammer-Trocken- ocier NaBBasche aus
Kohlenstaubfeusrungen.

Charakteristik des bekannten Standes dar Technik

Feuerraumaschen aus Kohlenstaubfeuerungen enthalten aufgrund der Zusammensetzung der Rohbraunkohle, der Mahlifsinheit
nach dem Mahltrocknur.gsverfahren und dem Ausbrand im Feuerraum einen hohen Anteil an Unverbranntem. Das
Unverbrannte wird iiber die NaBBentaschung in die Entaschungsanlage der Kohlenstaubfeuerung geférdert. Zur Verwertung des
in den NaBaschen enthaltenen Unverbrannten ist eine Vielzahl von Technologien bekannt. So wird die anfallende NaBasche in
die Zuteilung der Rohbraunkohle fir die Kohlenstaubfeuerung geférdert, mit der Rohbraunkohle gemischt, gemahlen und Giber
die Brenner in die Feuerung eingeblasen {DD-PS 109792, 122580, 122581). Dieses Verfahren weist jedoch den Nachteil auf, da
die mineralischen Bestandtsile der NaBasche ebenfalls in die Feuerung gelangen und zu einem hohen Verschleift an den
Heizflichenim Feuerraum und den Rauchgaswegen fiihren. Es ist daher bekannt, das Unverbrannte von der NaRasche zu
trennen, indem in der unter dem Feuerraumtrichter angeordneten NaBentaschungsanlage das Kratzerband mit Einbauten
versshen ist (DD-PS 137671, 152066).

Diese Losung weist den Nachteil auf, daB die Trennung von Asche und Unverbranntem nicht vollstdndig ist. Die mit Sand und
Asche angelagerten unverbrannten Teile werden nicht von den Einbauten erfaft und auch nicht getrennt.

Es ist such bekannt, die Feusrraumaschen so zu trennen, da Unverbranntes und Nichtbrannbares zur Verfiigung steht

(DD-PS 61076).

Es ist weiterhin bekannt, Feuerraumaschen und NaBaschen und/oder die Ubrigen Kesselaschen so zu trennen, daB ebenfalls
Unverbranntes und Nichtbrennbares gewonnen wird (DD-PS 129743). Beide Verfahren waisen den Nachteil auf, i, di
Ascheteilchen vom Unverbrannten getrennt sind, jedoch nicht thermisch aufbersitet worden. Das Trennen von !{aBasche ohne
thermische Behandlung bringt Verstopfungen und Anbackungen andan Trenneinrichtungen. Die Trennungist nicht velistindig,
so dafl insbesondere nur der ausfallende Anteil im 1.Zug noch verbrannt wird und nach ein hoher Anteil an Sand und
Aschebrocken die Anlage belasten (DD-PS 61076).

Zur vollsténdigen Verbrennung der in die Kohlenstaubfeunrung eingebrachten Rohbraunkohle ist es bekannt, die gebrochene
Rohbraunkohle direkt in den Feuerraum ginzubringen, dor. eine teilweise Verbrennung der feinen T4i chen und Auftrocknung
der groben Teilchen durchzufiihren und die groben Teilchen mit oder ohne Aschetrennung iiberr die Aauchgasriicksaugung und
der Miihle mit den Brennern dem Feuerraum zuzustellen (DD-PS 207 568).

Diesac Verfahren waist den Nachtail auf, daB bei fallender Zuganordnung ein hoher Anteil von unverbrannten Kohleteilchen in
die nachfelgenden Ziige getragen werden und der Verbrennung verloren gehen, Die gesamten anfallenden Ascheteilchen,
insbesondere auch die Verschlackungsanteile der Heizfldchen, miissen stédndig gemahlen werden, bis dis KorngréBe so kleinist,
daf} sie mit dem Rauchgasstrom mitgetragen werden kénnen. Das fiihrt jedoch z1 einem sehr hohen Verschleif, insbesondere
bei Anwesenheit von SiO,, der Haizflichen.

Um das Unverbrannte aus der Nallasche mit an der Kohlenstaubfeuerung vorhandenen ProzeBmedien zu trennen und
aufautracknen, wird das Unverbrannte nach Abzug der NaBasche aus der NaBBen'aschung der Kohlenstaubfeuerung mechanisch
getrenntund aufge' rocknet, das Unverbrannte durch ein Briiden-Gas-Kohlanstaub-Gemisch aufgetrocknet, der Kohlenstaubam
Unverbrannten adsorbien und die Briiden in den Rauchgasstrom der Kohlenstaubfeuerung zuriickgefiihrt, wobei der
NaBlentaschungsanlage der Kohlenstaubfeuerung eine Naflaschetrenneinrichtung nachgeordnetist, in die eino Briiden-
Kohlenstaub-Gemischleitung eingsbunden ist (DD-PS 242667". Diese Technologie weist den Mangel auf, da8 der Anteil der
leichten Asche-Sand-Bestandteile in den Strom des Unverbrannten eingetragen werden. Die zur Trocknung und Yrennung
erforderlichen Gasmengen erfordern einen hohen Rohrleitungsaufwand. Die hohe Fallstrecke ist sehr platzaufwendig undist fiir
bestehende Anlagen schwer einordenbar.
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Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist, mit einfachen Mitteln eine optimale Aufbereitung von Brennkammer-Trocken- oder Naflasche zu erreichen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine in das Entaschungssystem einordent are Technologie zur Aufbereitung zu
entwickeln,

Dies wird dadurch erreicht, dad erfindungspeman eine Aschezufiihrung an einen mit einem Druckwasseranschlu® versehenen
Mischkanal angeschlossen, der Mischkanal mit einem Brecher und Wirbler sowie einen Abla aufweisenden trichterférmigen
Schwemmkanal verbunden und der Schwemmkanal tangential in einen mit einem offenen Standrohr sowie einerim Boden
konzentrisch um das Standrohr angeordneten einen Ablaf aufweisenden Absaugkammer versehenen Zylinderabscheider
eingebunden ist.

Die neue Mittel-Wirkungs-Bezishung besteht darin, daB dig Gesamt-Brennkammerasche nach bzw, vor dem Abléschenin einem
zweistufigen Selektier- bzw. Trennverfahren behandelt wird, wobei in siner Grobreinigung durch die im Boden angeordneten
Wirbler bzw. Brecher die auszutragende Asche stindig bewegt wird. In einer zweiten Stufe, dem Feinreiniger, erfolgt die
eigentliche Ableitung der unverbrannten Anteile von der Oberfléche aus.

Ausfdhrungsbelspiel
An einem Ausfiihrungsbeispiel wird die Erfindung néher erldutert. Die Zeichnung zeigt:

Fig.1: eine Draufsicht der Vorrichtung im Prinzip,
Fig.2: einen schematischen Schnitt der Vorrichtung.

Das NaBascheband 1 eines konlenstaubgefeuesten Dampfkessels weist die Ubergabeschurre 2 auf (Fig.1 und 2). Die
Ubergabeschurre 2 miindet in den Mischkanal 3, dessen Anstrdmkanal 4 den Druckwassereinlauf 5 aufweist. Der Mischkanat 3
istmitdem Schwemmkanal 6 verbunden, der die Schrigwénde 7 aufwaist. Im waagerechten Kanalboden 8istim Anstrémteil 9
dar Brecher 10 und die Wirbler 12 angeordnet.

Brecher 10 und Wirbler 12 sind mit der Antriebswalle 13 und dem Antrieb 14 verbunden (Fig. 1). Nach dem Schwemmkanal 6ist
der Zylinderabscheider 15 angeschlossen. In der Mitte des Zylinderabscheiders 15 befindet sich das Standrohr 16 und im
Bodenteil 17 die Absaugkammer 18 mit Eintrittsschleusen 36. Das Standrohr 16 weist weiterhin die AnschluBleitung 19 mit
Pumpe 20 und die Leitung 21 nach Absaugkammer 18 die Pumpe 22 auf. Der Auffangtrichter 23 des Schwemmkanals 6 weist die
AnschluBleitung 24 mit Pumpe 25 auf. Die Leitungen 21; 24 miinden in das Entaschungsband 26. In den Auslaufkasten 28 des
Entaschungsbandaes 26 ist die Anstromleitung 27 mit Pumpe 11 eingebunden und mit dem Druckstutzen 29 des
Druckwassereinfaufes 5 verbunden,

Wirkungsweise:

Die Asche 30 und das Unverbrannte 31 der NaRasche 32 wird {iber das NaBascheband 1 und die Ubergabeschurre 2in den
Mischkanal 3 geleitet. Mittels Wasser 33 wird die NaRasche 32 (iber den Mischkanal 3 in dan Schwemmbkanal 6 gespilt.
Innerhalb des mit Wasser 33 gefiliten Schwemmbkanals 6 félit die Asche 30 auf den Kanalboden 8. Die groRen und schweren
Schlacketeilchen 34 fallen auf die Schrégwand 7 des Anstrémteiles 3und rutschen in denBrecher 10, Der Brecher 10zerkleinert
die Schlacketelichen 34 2utransport- (pump-} fahigen Kornfraktionen. Uber die Wirbler 12 wird die Asche 30 stindig bewegt und
in den Auffangtrichter 23 geférdert, so daB die Asche keine Verfestigung auf dem Kanalboden 8 erfahrt. Das leichte
Unverbrannte 31 der NaRasche 32 wird an der Oberfliche schwimmend mit dem Wasser-Restasche-Gemisch 35 tangential in
den Zylinderabscheider 15 geleitet. Durch die tangentiale Anstrémung des Zylinderabscheiders 15 und der Eintrittsschleusen 36
der Absaugkammer 18 wird eine Wasserbewegung at frechterhalten, die das leichte Unverbrannte 31 in Richtung Standrohr 16
Jeitet, Uber das Standrohr 16 werden das Unverbrannte 31 mit Oberlaufwasser 38 {iber die Rohrleitung 19 und Pumpe 20 zur
weiteren Verwendung abgefiihrt. Innerhaib des Zylinderabscheiders 15 fallt die Restasche 39 entlang der Zylinderwand und
Bodenteil 17 zur Absaugkammer 18 aus und gelar1t von dort iber die Rohrlaitung 21 in das Entaschungsband 26. Ebenfalls in
das Entaschungsband 26 wird das Asche-Wasser-Gemisch 37 durch die Pumpe 25 und Rohrleitung 24 gefiihrt. Das ,gereinigte”
Wasser 33 gelangt vom Auslaufkasten 28 Gber Pumpe 11 durch die Leitung 27 in den Druckstutzen 29 des
Druckwassereinlaufes 5 und durchiduft so mehrmals die Gesamtanlage.

Durch dle Erfindung werden folgende Vorteile erreicht;

- geringer Verschlei an Mahlanlagen bei Unverbranntenrilckfiihrung,

~ geringer Asche-Sand-Mittrag — geringer VerschleiB der Transporteinrichtung,

~ Zulassung von grobausmahlenden Mihlen,

— gute Trennung der Unverbranntenanteile in Asche-Schlacke-Anteile.
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