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Przedmiotem wynalazku jest anoda magnezowa
do ochrony staliwnych §rub okretowych przed ko-
rozja i erozjag kawitacyjna, umieszczona na miej-
sce opltywki, bezpo§rednio na piascie §ruby.

Ochrona staliwnych §rub okretowych przed ko-
rozja i erozjg kawitacyjng, konieczna ze wzgledu
na szybkie zuzywanie sie §rub, jest w znanych
rozwigzaniach stosowana w fopmie ochrony pro-
tektorowej lub katodowej.

Ochrona protektorowa anodami magnezowymi
lub cynkowymi umieszczonymi na kadlubie okre-
tu ma te wade, ze jest malo skuteczna ze wzgledu
na rozpraszanie sie prgdu ochronnego réwniez na
poszycie statku i na brak mozliwo$ci zapewnie-
nia odpowiedniej gestoSci pradu juz na poczatku
okresu eksploatacji §ruby.

Ochrona protektorowa anodg magnezowg umiesz-
czong na piaScie Sruby ma te wade, ze konstruk-
cja anody nie pozwala na zwickszenie jej po-
wierzchni czynnej w czasie eksploatacji statku.
Przeciwnie czynna powierzchnia anody ulega z
biegiem czasu jej pracy zmniejszeniu na skutek
rozpuszczania sie anody, co powoduje, Ze ochrona
protektorowa staje sie mniej skuteczna, szczegdl-
nie w koficowym okresie eksploatacji §ruby.

Celem wynalazku jest zapewnienie pelnej ochro-
ny Srub staliwnych przed korozjg i erozjg kawita-
cyjng przez usuniecie lub zmniejszenie powyzszych
wad.

Cel ten zostat osiggniety przez konstrukcje ano-
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dy w ksztalcie oplywki oraz przez to, ze anoda ta
jest pokryta powloka z laminatu epoksydowego
w ktérej znajduja sie wyciete otwory pozwalajace
na rozpuszczanie sie materialu protektorowego przy
wzrastajgcej czynnej jego powierzchni w miare
czasu eksploatacji statku. Anoda ta jest osadzo-
na za pofrednictwem konstrukeji noénej na piaScie
Sruby, przy czym optymalna jej wielko§¢ wyraza
sie¢ proporcja 3,5—4,0 kilograméw materialu pro-
tektorowego na metr kwadratowy powierzchni §ru-
by. )

Wielko$é protektora w postaci anody magnezo-
wej okre§la sie wedlug wzoru

a = 39S

przy czym a — oznacza ilo§¢ materialu anodowego
wyrazorng w kilogramach, natomiast S — jest po-
wierzchnig §ruby wyrazong w metrach kwadrato-
wych. Przez powierzchnie Sruby rozumie sie obu-
stronng powierzchnie jej skrzydet oraz powierz-
chnie piasty bez stozka.

Anoda wedlug wynalazku zwieksza skuteczno$é
ochrony staliwnych §rub okretowych przed korozja
i erozja kawitacyjna przez rozpuszczanie sie mate-
rialu protektorowego przy wzrastajacej czynnej
jego powierzchni, co zabezpiecza §rube przed wze-
rami, a tym samym utrzymuje jej pierwotng
sprawno$é i zwieksza zywotno§é¢ Sruby 3—4 krot-
nie. .
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Rysunek przedstawia anode wraz z konstrukcja
noéng w przekroju wzdluznym i czeSciowo w wi-
doku bocznym.

Ksztalt anody jest jak najbardziej zbliZony do
ksztaltu umieszczonej na $Srubach okretowych
oplywki, ktérg moze dzieki temu calkowicie za-
stapié. WlaSciwa anoda 1, wykonana z materialu
protektorowego, to jest stopu magnezu z okre§lo-
ng ilo$ciag aluminium, cynku i magnezu, jest za-
opatrzona w konstrukcje noSng 2 i przymocowa-
na do piasty 3 okretowej Sruby 4 za pomocag
. uchwytéw 5 i mocujacych $rub 6. Styk elek-
'zr zny jest zapewniony przez punktowe spawa-
nie uchwytéw 5 z piastg 3.

Powierzchnia anody 1 jest pokryta powlokg 7
z laminatu epoksydowego, w ktérej sg wyciete
kotowe otwory 8, o Srednicy najkorzystniej 25—
35 milimetrow, przy czym gesto§¢ rozmieszczenia
tych otworéw odpowiada potrzebnej wielko$ci
czynnej, odslonietej powierzchni anody 1. Najko-
rzystniejszy dla prawidlowego dzialania anody 1
stosunek jej czynnej powierzchni do powierzchni
Sruby 4 wynosi od 1:50 do 1:60. Taka konstrukcja
zapewnia zwiekszenie sie powierzchni czynnej
anody w czasie eksploatacji, poniewaz rozpusz-
czanie materialu protektorowego poprzez otwory
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w laminacie powoduje w materiale anody wgte-
bienia w ksztalcie czasz, ktérych powierzchnia z
uplywem czasu pracy anody wzrasta.

Zastrzezenia patentowe

1. Anoda magnezowa do ochrony staliwnych Srub
okretowych przed korozja i erozjg kawitacyj-
ng, wykonana z anodowego stopu magnezowe-
go, znamienna tym, ze ma ksztalt oplywki
i osadzona jest za poSrednictwem konstrukeji
nosnej (2) na piascie (3) §ruby (4), przy czym
anoda ta jest pokryta powloka (7) z laminatu
epoksydowego, w ktérej sa wyciete otwory (8),
najkorzystniej o §rednicy 25—35 milimetréw, w
takiej iloSci, aby stosunek odslonietej, czynnej
powierzchni anody (1) do powierzchni $ruby
(4) wynosit od 1:50 do 1:60.

2. Anoda wedlug zastrz. 1 znamienna tym, :ze

optymalna wielko§¢ wtaSciwej anody (1) wy-
raza sie proporcjg 3,5—4,0 kilograméw mate-
rialu protektorowego na metr kwadratowy po-
wierzchni §ruby (4), rozumianej jako obustron-
na powierzchnia skrzydel oraz powierzchnia
piasty (3) bez stozka.
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