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(54) LAMELLIERPRESSE

(57) Es wird eine aus parallel zueinander angeordneten Plat-
ten (1) aufgebaute Lamellierpresse beschrieben, bei der
quer zu den Platten verlaufende Fithrungsschienen (17, 18)
vorgesehen sind, die zur FGhrung von Druckzylindern (3)
dienen, die gegen eine ebenfalls an den Platten (1) befe-
stigte Werkstickauflage (10) wirken. Durch diese Ausgestal-
tung wird die GroBe des Traggestelles unabhangig von einer
vorgegebenen RahmengréBe und laBt sich modulartig an
die Lange der zu verarbeitenden Holzer anpassen. Die
Druckzylinder lassen sich sehr einfach verschieben.
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Die Erfindung betrifft eine Lamellierpresse mit einem rahmenartigen Traggestell, das aus mehreren, im
Abstand zueinander und in parallelen Vertikalebenen angeordneten Tragelementen (Platten) besteht, an
denen eine Werkstiickauflage vorgesehen ist, mit einer im Abstand oberhalb der Werkstlickauflage
verlaufenden Fuhrungsschiene und mit Druckzylindern, die eine PreBkraft in Richtung zu der Werkstlickauf-
lage auslben.

Ein PreBrahmen, der als Lamellierpresse einsetzbar ist und die oben aufgeflhrten Merkmaie besitzt, ist
aus der DE-PS 33 03 407 bekannt. Bei diesen Bauarten ist ein aus zwei etwa vertikalen und zwei
horizontalen Rahmenprofilen aufgebauter Tragrahmen vorgesehen, an dem mehrere Druckbalken angeord-
net sind, die an dem oberen Lingsrahmenprofil verschiebbar gehaiten sind. Zur Anpassung an die Lange
von zusammenzufligenden Holzleisten miissen daher die Druckbalken einschlieBlich der an ihnen hdhen-
verstellbar befestigten Druckzylinder und der als Werkstiickauflage dienenden Gegenauflagen verschoben
werden. Dies ist verhdltnism#Big aufwendig.

Gleiches gilt auch fir bekannte Lamellierpressen, wie sie 2.B. in dem Prospekt "HESS PRESSEN
Lamellieren” mit dem Druckvermerk L1190.F3 der Firma Reinhold Hess GmbH + Co. KG in Balingen-
Weilstetten beschrieben sind. Bei den bekannten Bauarten 148t sich eine Anpassung an die zu verarbeiten-
den Holzlingen nur im Rahmen der Abmessungen des PreBrahmens vornehmen, der durch die Ldnge und
H3he der Horizontal- bzw. Vertikalrahmenprofile vorgegeben ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Mdglichkeit der Anpassung der Lamellierpresse zu
schaffen, ohne daB in aufwendiger Weise Druckbalken verschoben werden miissen. Darliber hinaus ist es
auch Aufgabe der Erfindung, von dem bisher bekannten starren Tragrahmenprinzip abzugehen und nach
einer L&sung zu suchen, die einen modulartigen Aufbau fiir Lamellierpressen je nach Einsatzzweck erlaubt.

Zur L8sung dieser Aufgabe wird bei einer Lamellierpresse der eingangs genannten Art vorgeschlagen,
daB die Tragelemente auf einer ihrer quer zu den Vertikalebenen verlaufenden Stirnseiten fest untereinander
verbunden und auf der entgegengesetzten Stirnseite mit der Werkstiickauflage und der Fihrungsschiene
versehen sind, wobei an dieser Flihrungsschiene ausschlieglich die Druckzylinder gefihrt sind.

Durch diese Ausgestaltung ist die GroBe des Traggestelles unabhingig von einer vorgegebenen
RahmengrdBe. Das Traggestell kann durch Parallelschaltung von Tragelementen jeweils an die gewinschte
Linge der zu verarbeitenden Holzer angepaBt werden. Das Traggestell ist somit modulartig aufgebaut und
kann im jeweiligen Bedarfsfall aus vorhandenen Tragelementen aufgebaut werden. Die neue Lamellierpres-
se ist auBerdem aber duBerst stabil und es wird deshalb nicht mehr notwendig, die Druckzylinder jewsils an
einem Druckbalken anzuordnen, um die von ihnen ausgelibten PreBkréfte sicher aufnehmen zu k&nnen.
Dies wiederum bringt den Vorteil mit sich, da8 eine sehr eginfache Verschiebbarkeit ausschlieBlich der
Druckzylinder an die jeweils gewlinschten Stellen mdglich ist. Méglich ist es auch, die Druckzylinder selbst
in einer an den Verwendungszweck angepaBten Anzahl vorzusehen und es hat sich gezeigt, daB bei Wahl
eines geeigneten, nicht zu geringen Abstandes zwischen den einzelnen Tragelementen auch erhebliche
Driicke unter Einhaltung groBer Prézision ausgeiibt werden kdnnen.

In vorteilhafter Weiterentwicklung der Erfindung wird vorgesehen, daB die Tragelemente als im gleich-
méBigen Abstand zueinander angeordnete Platten ausgebildet sind, die mit ihren groBen Seitenflichen in
den Vertikalebenen liegen. Durch diese Ausgestaltung ergibt sich eine lamellenartige Gitteranordnung flr
das Traggestell, die sich beliebig verléngern oder verkiirzen 148t. Durch die Ausbildung der Tragelemente
als Platten werden duBerst stabile Stlitzelemente erreicht.

Woeitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den weiteren Unteranspriichen. Dabei
bringen die Merkmale des Anspruches 4 den Vorteil mit sich, da8 eine durchgehende stabile Werkstlickauf-
lage erreicht wird. Die Merkmale der Anspriiche 5 und 6 erlauben eine verkantungsfreie sichere Fiihrung
der Druckzylinder und wihrend des Betriebes auch eine ausreichende Abstlitzung der Druckkrifte nach
oben.

Die Erfindung ist anhand eines Ausflihrungsbeispieles in der Zeichnung dargestellt und wird im
folgenden erldutert. Es zeigen: Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer Lameliierpresse nach der
Erfindung, Fig. 2 die Ansicht der Lameilierpresse der Fig. 1 in Richtung des Pfeiles Il der Fig. 1 gesehen,
joedoch ohne die Niederhalteeinrichtung, Fig. 3 eine Variante einer Lamellierpresse nach der Erfindung, die
als eine drehbare Lamellier-Dreiecksanordnung ausgebildet ist, und Fig. 4 eine Variante einer Lamellierpres-
se nach der Erfindung, die als ein drehbarer Lamellier-Stern mit 6 PreBflichen ausgebildet ist.

In den Fig. 1 und 2 ist eine Lamellierpresse gezeigt, deren Traggestell aus mehreren parallel
zueinander und im wesentlichen im gleichen Abstand zueinander angeordneten Platten (1) bestenht, die
rechtwinklig ausgebiidet sind und im Vergleich zu ihrer Breite (b) und Linge (I) nur eine verhiltnismaBig
geringe Dicke (a) aufweisen. Alle diese Platten (1) sind jewsils in einer Vertikalebene angeordnet. Der
Abstand der einzelnen Platten zueinander ist beim Ausfihrungsbeispiel so gewahit, da8 er in etwa der
Breite der Druckplatten (2) von Druckzylindern (3) entspricht, von denen beim Ausfuhrungsbeispiel nur ein
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Druckzylinder dargestellt ist.

Alle Platten (1) sind mit ihren vorderen und hinteren Stirkanten (1b und 1a) leicht schrdg zu einer
Vertikalebene angeordnet und im Bereich ihrer hinteren Stirnkante (1a) durch senkrecht zu ihnen verlaufen-
de Querleisten (4 und 5) fest miteinander verbunden, die an die Stirnkanten (1a) angeschweiBt sind und in
bekannter Weise Uber Schrauben (6) mit mindestens zwei Tragsdulen (7) verschraubt sind, die einen
horizontal auf dem Boden aufstellbaren Fu8 (8) besitzen.

An ihren Seitenkanten (1b), die auch als Vorderkanten bezeichnet werden kénnen, sind die Platten (1),
die im Ubrigen auch noch durch quer zu ihnen verlaufende und in Fig. 2 nicht gezeigte Bolzen (9)
verbunden sind, in ihrem unteren Bereich mit einer Werkstlickauflage (10) in Form einer durchgehenden
Auflageplatte und mit einer unter dieser angeordneten und mit den Kanten (1b) jeweils verschweiBten
Auflage (11) in Form eines durchgehenden Hohltrégers verbunden. In ihrem oberen Bersich besitzen alle
Platten (1) zwei parallel verlaufende Einschnitte (12), in die jeweils quer zu den Platten (1) verlaufende
Leisten (13 a,b) eingesetzt, beispielsweise eingeschweiBt sind, die zusammen mit angeschraubten Zwi-
schenstiicken (16) und schmdleren Leisten (14) bzw. (15) Fuhrungsschienen (17) bzw. (18) fur die
Druckzylinder (3) bilden.

Wie die Fig. 1 erkennen 138t ist der Druckzylinder (3) dabei an seinem oberen Ende mit einem
Ansatzstiick (19) versehen, das auf die obere Stirnseite des Zylinders (3) aufgeschraubt ist. An diesem
Ansatzstiick (19) ist auf der zu der Fihrungsschiene (18) hingewandten Seite ein Gleitstein (20) oder ein
entsprechendes Fihrungsstiick angeordnet, das in die zwischen der Leiste (15) und der Leiste (13a)
gebildete Nut eingreift. An seinem unteren Bereich ist der Zylinder (3) mit einer Manschette (21) versehen,
die auf der der Leiste (13b) zugewandten Seite mit einem Gleitstein (22) oder einem entsprechenden
Walzlager versehen ist, der ebenfalls in die zwischen der Leiste (13b) und der Leiste (14) gebildete Nut
eingreift. Der Druckzylinder (3) wird daher an der Fuhrungsschiene (17) im unbelasteten Zustand nach
unten abgestiitzt. Ein Herausfallen aus dieser Flhrungsnut wird durch die oberen Gleitsteine (20) verhindert,
von denen in an sich bekannter Weise, wie auch aus Fig. 2 hervorgeht, jeweils zwei im Abstand zueinander
angeordnete oder eine Ieistenartige Gleitsteinanordnung vorgesehen ist, die auch ein seitliches Abkippen
verhindert und so ein Verkanten der Fuhrung fiir den Druckzylinder (3) verhindert. Der Druckzylinder (3),
und analog natiirlich auch noch weitere fiir die Lamelliereinrichtung vorgesehene Druckzylinder, lassen sich
daher in sehr einfacher Weise und in Flhrungsschienen (17 und 18) quer zu den Platten (1) verschieben.

Werkstlicke, die daher auf der Werkstiickauflage (10) aufgelegt werden, k&nnen dann nach Einstellung
des oder der Druckzylinder in einfacher Weise verpreBt werden.

Eine Umstellung auf andere Langen 148t sich einfach bewerkstelligen.

Am Ausfiihrungsbeispiel ist der Lamellierpresse auch noch eine an sich bekannte Niederhalteeinrich-
tung (23) zugeordnet, die aus einer Niederhalteplatte (24) mit zwei Druckzylindern (25) und einer Halterung
(26) besteht, wobei die Niederhalteeinrichtung (23) an entsprechende im Bereich der Werkstiickauflage (10)
und oberhalb der Leiste (15) angeordneten Flihrungen so verschiebbar ist, da8 bei ihrer Betitigung
beispielsweise mehrere iibersinander auf der Werkstiickauflage (10) aufliegende Hélzer fest und flach
gegen die Vorderkante (1b) der Platten (1) gedriickt werden kdnnen, ehe sie von oben durch Betatigung
der Druckzylinder (3) auch in der Querrichtung zusammengepreft werden.

In den Fig. 3 und 4 sind insofern Varianten der neuen Lamellierpresse gezeigt, als hier die Lamellierpr-
essenanordnung der Fig. 1 und 2 in mehrfacher Ausfiihrung zu Lamellierpressen zusammengesetzt ist, wie
sie an sich auch schon bisher bekannt waren.

So zeigt die Fig. 3, daB es auch mit dem neuen Aufbau einer Lamellierpresse aus nebeneinander
angeordneten Platten (1') méglich ist, eine Dreiecksanordnung bestehend aus drei in der Form eines
gleichseitigen Dreiecks angeordneten Lamellierpressen zu erhalten. Eine solche Lamellier-Verleimdreieck-
Anordnung kann durch die mégliche Rotation im Sinne des Pfeiles (30) um die Achse (31) dazu ausgeniitzt
werden, daB die in der Position (1', 10") eingelegten Werkstlicke nach dem Ausrichten und nach der
Auslibung des Druckes durch die Zylinder (3') in die nachfolgenden Positionen (17,10", 1",10"") weiter
gedreht werden k&nnen, wobei in der Position (1"",10™") beispielsweise die Entnahme der fertigen Werk-
stiicke erfolgen kann.

Ahnlich verhilt es sich mit dem Lamellierstern der Fig. 4, der ebenfalls zu einer ErhShung der
Produktion dienen kann. In dieser Fig. 4 sind die gleichen Bezugszahlen wie in den Fig. 1 und 2
eingetragen.

Patentanspriiche

1. Lamellierpresse mit sinem rahmenartigen Traggestell, das aus mehreren, im Abstand zueinander und in
paralielen Vertikalebenen angeordneten Tragelementen (Platten (1)) besteht, an denen eine Werkstiik-
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kauflage (10,11) vorgesehen ist, mit einer im Abstand oberhalb der Werkstiickauflage (10,11) verlaufen-
den Fiihrungsschiene (17) und mit Druckzylindern (3), die eine PreBkraft in Richtung zu der Werkstiik-
kauflage (10,11) ausiiben, dadurch gekennzeichnet, daB die Tragelemente (Platten (1)) auf einer (1a)
ihrer quer zu den Vertikalebenen verlaufenden Stirnseiten fest untereinander verbunden und auf der
entgegengesetzten Stirnseite (1b) mit der Woerkstlickauflage (10) und der Flihrungsschiene (17,18)
versehen sind, und daB an dieser Fiihrungsschiene (17,18) ausschlieBlich die Druckzylinder (3)
Iingsverschiebbar gefiihrt sind.

Lamellierpresse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die Tragelemente als in gleichmZBi-
gem Abstand zueinander angeordnete Platten (1) ausgebildet sind, die mit ihren groBen Seitenflachen
in den Vertikalebenen liegen.

Lamellierpresse nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, da8 die Platten (1) Uber
Querleisten (4,5) fest miteinander verbunden und mit diesen an seitlichen Tragstiitzen (7) befestigt sind.

Lamellierpresse nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Werkstlickauflage
aus einem an den Stirnseiten (1b) der Platten (1) angebrachten Hohlprofil (11) und aus einer darauf
angeordneten Auflageplatte (10) besteht.

Lamellierpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Fiihrungs-
schienen (17,18) aus gegeneinander offenen Rinnen gebildet sind, in denen Gleitsteine (20,22) oder
Wilzlager eingreifen, die im entsprechenden Abstand an den Druckzylindern (3) so angebracht sind,
daB die Betdtigung der Kolbenstange und der Druckplatte (2) unbehindert ist.

Lamellierpresse nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB an der oberen Fiihrungsschiene (18)
und oberhalb derselben, ein als Abstiitzung dienendes Zwischenstlick (16) fur eine Flihrungsleiste (15)
vorgesehen ist, die wihrend des PreBvorganges als Anlage flr die Druckzylinder (3) dient.

Lamellierpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da8 mehrere Tragge-
stelle zu einem drehbaren Lamellierdreieck (Fig. 3) oder zu einem Lamellier-Stern (Fig. 4) zusammen-
gesetzt sind.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen



OSTERREICHISCHES PATENTAMT
Ausgegeben 27.16.1998
Blatt 1

Patentschrift Nr. AT 464 332 B
Int. cL.*

: B27M 3/08

B36B 7/62, B23B 31/060

13- 20~ O

P s g
12 19 I
o © )
18 3
i
‘ 17 2
§ 2 \ 26
13b x |
A \\ H
2 \ -
°\9/°17 16 ik “,
|
\ 23
1 \
S
‘\‘ y.
Ta- j 1b “
1
! 25
2% \
7"" 5 ° °
s |
1
6 b ]
o) o
1 FIG.1




OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 404 332 B

Ausgegeben 27.10.1998 Int. cL.’ : B27M 3/00
B36B 7/82, B23B 31/86

Blatt 2




OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 404 332 B

Ausgegeben 27.10.1998 Int. cl.° : B27M 3/00
Blatt 3

B36B 7/02, B23B 31/60




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

