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Tamén keksinndn kohteena on laite peltisegmenttien valmistamiseksi
pituussuuntaisella éaumalla varustetusta peltiputkesta, johon lait-
teeseen kuuluu putken leikkuri, kuten vannesaha, jonka ohi liikkuu
médrattyd rataa pitkin vaunu, jossa on podyta, johon putki on kiinni-
tettédvissd ja joka on kd@adnnettdvissd edestaskaisin rajoitettujen
kulmien vdlissd. Segmenteistd valmistetaan peltiputkien kulmia.

Yleensd segmenteistd tehdyt kulmat valmistetaan seuraavasti. Jokaista
segmenttid varten tehd&&n ensin malli. Malli levitetddn tasomaisel-
le pellille, johon piirretddn mallin mukainen kuvio ja leikataan

osa irti. Leikattu osa taivutetaan segmentin muotocon. Segmentti-

osia voidaan mydskin sahata putkesta, mutta chuseindisen putken

kiinnityksess& sahaan kuuluvaan pSyt&dn on ollut vaikeuksia.

T8mdn keksinndn tarkoituksena on poistaa edelldmainitut epdkohdat.
Keksinndn mukaiselle laitteelle on tunnusomaista se, ettd pdydan
yldpinnassa on poikkileikkaukseltaan S-muotoinen kisko, johoh putken

pituussuuntaiset saumattavat reunat, on kitnnitystd wvarten pljotettavissa.
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Keksinndn avulla saadaan valmiiksi leikattuja segmenttejd yksin-
kertaisesti ja nopeasti. Putki pysyy S-kiskon ansiosta tukevasti
kiinni p8yd&ssd. Segmentit voidaan 1iitt&8 toisiinsa sinZnsd tunne-
tuilla menetelmilld, hitsaamalla, saumaamalla,niittaamalla jne.,

jolloin saadaan halutunmuotoiset kulmat.

Keksinn&n erddlle sovellutusmuodolle on tunnusomaista se, ettd

putken siirtdmistd varten pituussuunnassa laitteessa on putken
takapadhdn tarttuvat leuat, jotka ovat esim. painesylinterin avulla
liikutettavissa, jolloin putken saumareunat liikkuvat S-kiskossa. Paine-
sylinterin avulla saadaan putken siirt3mistd varten tarvittavat 1iik-

keet varmasti ja nopeasti hoidetuiksi.

Keksint5d selostetaan seuraavassa esimerkin avulla viittaamalla ohei-

siin piirustuksiin, joissa
Kuv. 1 esittdd segmenteistd valmistettua putkikulmaa.

Kuv. 2 esittd8d perspektiivisesti laitetta, jolla segmentit valmis-

tetaan.

Kuv. 3 esittdd samaa laitetta kuin kuviossa 2, mutta ylh&&1ta kat-

sottuna.
Kuv. 4 esitt&88 kuviosta 3 pitkin viivaa IV-IV otettua leikkausta.
Kuv. 5 esittdd putken kiinnitystd S-kiskoon suurennettuna.

Laitteeseen kuuluu putken 1 leikkuri, tdssd tapauksessa vannesaha 2
Jja sahan ohi ma&rittyd rataa 3 pitkin liikkuvassa vaunussa 4 oleva
poytd 5, johon putki 1 on kiinnitett3vissi. Péytd 5 on k3&nnetta-
vissd nuolen 6 osoittamalla tavalla edestakaisin rajoitettujen kul-
mien vélissd. POyddn 5 yldpinnassa on S-muotoinen kisko 7, Jjohon
putken 1 pituussuuntainen avonainen sauma on kiinnitystd varten pujo-
tettavissa. Putken 1 leikattavan p&&an ldheisyydessd on putkea ympa-
réivd kiinnitysnauha 8. Kiinnitysnauhan kirist&minen tapahtuu paine-
sylinterin avulla kuten kuviossa 4 on esitetty. Putken 1 siirtdmista
varten pituussuunnassaan laitteessa on putken takapdsdhidn tarttuvat

leuat 9, jotka ovat esim. painesylinterin 10 avulla liikutettavi;sa.
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Sahauslason pdinvastaisella puolella kuin itse puiki 1 on vas!in 11,
Jota vasten putken sahattava pdid on tyonnettdvissd ja jonka etdisyys

sahaustasosta on sdddettdvissi.

Peltiputki 1 tyonnetd&n kiinnitysnauhan 8 muodostaman renkaan lipi ja
kiinnitetdédn painesylinterin 10 kyljessd olevan nidikkeen 12 leukoi-
hin 9. Painesylinterin 10 avulla vedetddn putki tydasentoon. Putixen
1 avonainen sauma sopii poyddssd 5 olevaan S-muotoiseen kiskoon 7.
Tdmén jédlkeen kiristetddn putki liikkumattomasti paikalleen kiinnitys-
nauhaa 8 kiristdmdlld. Vaunua 4 tyonnetdidn kiskoja 3 pitkin niin,
ettd vannesahan 2 terd suorittaa leikkauksen. Leikkauksen jdlkeen
vaunu palautetaan alkuasentoon, putki 1 k#@dnnetzZin muolen 6 osoittz-
malla tavalla toiseen leikkausasentoon, kiinnitysnauha 8 loysdtddn J
painesylinteri 10 tydntd& putken 1 vastinta 11 vasten. Kiinnitysnau-
haa 8 kiristet#ddn ja vaunua tyonnetddn taas siten, ettd terd suorittaa
leikkauksen. Ohjelmaa jatketaan niin kauan kuin putkessa riittdi
leikkaamista. Kaikki edelld selostetut tyovaiheet ovat helposti auto-
matisoitavissa, koska ne ovat yksinkertaisia mekaanisia liikkeitd.

Alan ammattimiehelle on selvdd, ettd keksinndn erilaiset sovellutus-
muodot voivat vaihdella jdl jempdn# esitettdvien patenttivaatimusten
puitteissa. Niinpd leikkaamisen ei vdlttdmdttd tarvitse tapahtua
vannesahalla 2 vaan milld tavalla tahansa. Putken 1 kddntdmisen ei
vdlttEamdttd tarvitse tapahtua esimerkin mukaisesti vaakatasossa vaan

se voi yhtd hyvin tapahtua pystytasossa.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Laite peltisegmenttien valmistamiseksi pituussuuntaisella saumalla
varustettavasta peltiputkesta, johon laitteeseen kuuluu putken (1)
leikkuri, kuten vannesaha (2), Jonka ohi liikkuu mddrdttysd rataa

(3) pitkin vaunu (4), jossa on pdytd (5), johon putki (11) on
kiinnitettdviss3d ja joka on kddnnettdvissd (6) edestakaisin rajoi-
tettujen kulmien vilissd, t unnet t u siitd, ettd pdydan (5)
ylépinnassa on poikkileikkaukseltaan S-muotoinen kisko (7), johon
putken (1) pituussuuntaiset saumattavat reunat ovat kiinnitysta

varten pujotettavissa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu siits,
ettd putken (1) siirtdmists varten pituussuunnassaan laittees-

sa on putken takapd&han tarttuvat leuat (9), jotka ovat esim. paine-
sylinterin (10) avulla liikutettavissa, jolloin putken saumattavat

reunat liukuvat S-kiskossa (7).

PATENTKRAV

1. Anordning f&r att framst3lla platsegment av ett rdr som fdrses
med en l&ngdriktad sdm, till vilken anordning hdr en sk3rare fér

ror (1), s&som en bandsdg (2) fdrbi vilken lédngs med en bestamd

bana (3) rdr sig en vagn (4), p& vilken finns ett bord (5), pa
vilket réret kan fidstas och vilket kan vridas (6) fram och tillbaka
mellan begrédnsade vinklar, k 8 nnetoec k n ad dérav, att pd
bordets (5) Gvre yta &r vid tvdrsnitt en S-formad skena (7), i
vilken rérets (1) léngsgdende kanter f8r sdmmen, &r f&r fastsadttning

inskjutbara.

2. Anordning enligt patentkravet 7, kd@nnetecknad dirav,
att for forskjutning av réret i sin lédngdriktning finns i anordningen
vid rérets bakinde gripande kadkar (8), som &r till exempel med

hjélp av en tryckcylinder (10) férskjutbar, varvid rérets kanter for

sbmmen glider i S-skenan (7).
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3 057 240 (83-k12).
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