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Tulejka prowadzaca skrzynki formierskiej
oraz sposob jej wytwarzania
1 2
Przedmiotem wynalazku jest tulejka prowadzgca Przedmiot wynalazku jest przedstawiony

skrzynki formierskiej, zalewana, do formowania
recznego i maszynowego w procesie produkcji od-
lewow oraz sposéb jej wytwarzania.

Znane tulejki prowadzace skrzynek formierskich,
zalewane, wykonywane sg z jednorodnego materia-
tu, najczesciej stali lub zeliwa.

Znane sposoby wytwarzania tulejek prowadzg-
cych, zalewanych stalowych to obrdbka skrawa-
niem oraz hartowanie, a w przypadku tulejek
zeliwnych to odlewanie i wykanczanie ich obrébkag
skrawaniem. Stosowana obrobka skrawaniem jest
obrobka dokladng i poddawane sg jej zwlaszcza
powierzchnie robocze tych tulejek. W tulejce pro-
wadzacej, zalewanej wedlug wynalazku korpusu

stanowi odlew, wykonany korzystnie ze stopu
aluminium, a jej powierzchnie¢ roboczg tworza
wkladki — wtopki wykonane z materiatu twar-

dego oraz odpornego na S$cieranie.

W sposobie wedlug wynalazku, wkladke —
wtopke mocuje si¢ do hartowanego rdzenia ksztal-
tujacego otwoér tulejki, po czym w znany sposéb
odlewa sie jej korpus, a nastepnie wyciska rdzen
likwidujac réwnoczeénie jego polgczenie z wkiad-
ka — wtopka. Wkladki — wtopki mocuje si¢ do
hartowanego rdzenia korzystnie przy pomocy
nitow.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest znaczne
zmniejszenie kosztéow wykonania tulejek prowa-
dzacych oraz zwigkszenie ich trwatosci.
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w przykladzie jego wykonania na rysunku, na
ktorym fig. 1 przedstawia osiowy przekroj tulejki,
za$ fig. 2 — widok tulejki z gory.

Jak uwidoczniono na rysunku, tulejka posiada
korpus 1 w postaci odlewu, wykonanego korzyst-
nie ze stopu aluminium. Powierzchnie roboczg 2
tulejki tworza wkladki — wtopki 3, wykonane
z materialu twardego oraz odpornego na $ciera-
nie, korzystnie stalowe hartowane.

W czasie wytwarzania tulejki, wykonang weczes-
niej wkladke — wtopke 3 nituje sie do hartowa-
nego rdzenia ksztaltujacego otwoér tulejki, po czym
odlewa sie korpus 1 np. w kokili, a po zakrzep-
nieciu metalu wyciska sie rdzen likwidujgc rownc-
cze$nie jego polaczenie z wkladkg — wtopky 3,
§cinajac nity. Wymiary rdzenia sg tak dobrane,
ze uzyskuje sie wilasciwe wymiary i tolerancje
otworu tulejki w stosunku do sworznia wspo6i-
pracujacego z tulejka, przy skladaniu skrzynek
formierskich.

Zastrzezemnia patentowe

1. Tulejka prowadzaca skrzynki formierskiej,
zalewana, znamienna tym, ze jej korpus (1) sta-
nowi odlew, wykonany korzystnie ze stopu alu-
minium, a jej powierzchnie roboczg (2) tworza
wkladki — wtopki (3) wykonane z materialu twar-
dego oraz odpornego na S$cieranie.
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2. Spos6b  wytwarzania tulejki prowadzgcej
skrzynki formierskiej wedlug, zastrz. 1, znamienny
tym, ze wkladke — wtopke (3) mocuje sie do
hartowanego rdzenia ksztaltujgcego otwor tulejki,
po czym w znany spos6b odlewa sie korpus (1)
tulejki, a nastepnie wyciska rdzen likwidujac

4
rownocze$nie jego polgczenie z wkladkag — wtop-
ka (3).

3. Sposob wytwarzania tulejki, wedlug zastrz. 2,
znamienny tym, ze wkladke — wtopke (3) mocuje
sie do hartowanego rdzenia, korzystnie, przy po-
mocy nitow.
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