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est caractérisé en ce que l'on utilise pour la premiére matiére thermoplastique formant la peau (31) de la piece (30), un matériau
perméable aux odeurs et contenant des moyens filtrants, et pour la deuxi®éme matiére thermoplastique formant le cceur (32) de la
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dont la diffusion est ralentie et contrdlée par des moyens filtrants (34) prévus dans la peau (31).
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PROCEDE DE FABRICATION D’UNE PIECE INJECTEE DIFFUSANT DES
ODEURS ET PIECE OBTENUE SELON CE PROCEDE.

Domaine technique :

La présente invention concerne un procédé de fabrication d’'une piece injectée
diffusant des odeurs, cette piéce étant réalisée en au moins deux matiéres
thermoplastiques ayant des caractéristiques physiques différentes, procédé dans
lequel on injecte simultanément ou séquentiellement dans un moule
correspondant a ladite pieéce au moins une premiére matiere thermoplastique
pour constituer une peau de la piece et au moins une deuxiéme matiere
thermoplastique pour constituer un coeur de la piece entouré de ladite peau.

Elle concerne également une piéce injectée diffusant des odeurs, cette piéce
étant réalisée en au moins deux matiéres thermoplastiques ayant des
caractéristiques physiques différentes par injection simultanée ou séquentielle
dans un moule correspondant a ladite pieéce d’au moins une premiere matiére
thermoplastique pour constituer une peau de la piéce et d’au moins une
deuxiéme matiére thermoplastique pour constituer un cceur de la piéce entouré

de ladite peau.

Technique antérieure :

Les techniques actuelles pour donner aux matiéres thermoplastiques la capacité
de diffuser des fragrances sont complexes et souvent peu efficaces. Dans tous
les cas, I'émission d'odeurs ne peut pas étre conirélée dans le temps. Dans une
phase initiale, les odeurs émises sont trop prononcées puis, les odeurs émises
sont diffusées de plus en plus faiblement pour s’estomper ou disparaitre

relativement rapidement.

Un exemple est donné dans le brevet européen EP 0 300 286, qui decrit un

produit en matiéres synthétiques, sous la forme d’'une feuille composite laminée
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comportant deux couches au moins, superposées et accolées par soudure ou
collage, dont I'une est imperméable aux agents volatiles actifs d’'une composition
parfumante ou désodorisante et I'autre contient une composition parfumante ou
désodorisante. Ce mode d'assemblage par collage ne permet pas de réaliser des
pieces de formes complexes, économiques et en grande série. De plus, aucun
dispositif n’est prévu pour contrdler la diffusion des odeurs.

Un autre exemple est donné dans le brevet européen EP 0 013 688, qui décrit
un diffuseur de parfum constitué d'une piece moulée dans une résine
thermoplastique mélangée a un composé de cyclodexirine et de molécules
odorantes. Etant donné que ce diffuseur ne comporte aucun moyen
permettant de contréler la diffusion des odeurs, sa durée de vie est limitée a
environ un ou deux mois. Les mémes inconvénients se retrouvent dans les
dispositifs insecticides décrits dans les publications DE 1802684 et EP
1493 332, qui ne comportent aucun moyen permettant de contrdler la
diffusion de I'agent insecticide contenu dans une résine thermoplastique.

On connait par ailleurs, notamment des publications JP 03 189140 et WO
03/035368, des récipients réalisés par injection multicouche de résines
thermoplastiques, comportant une barriére aux gaz pour empécher soit
I'émission d’odeurs a travers les parois du récipient, soit la migration de
Foxygéne en vue de préserver la qualité des produits contenus dans le
récipient. Toutefois, cette technologie « barriere » largement utilisée dans
lemballage, qui a pour fonction de bloquer la migration des molécules
gazeuses, n'est pas applicable a des piéces ayant pour fonction de diffuser

des odeurs de maniére contrblée et maitrisée.

D'autre part, la technique dite de linjection sandwich est connue et consiste a
injecter, au moyen de presses bi-injection, dans un moule simultanément ou
séquentiellement deux polyméres dont 'un forme la couche extérieure appelée
peau et Pautre la partie centrale appelée coeur d'une piéce composite. Les

polyméres peuvent se présenter sous une forme solide ou une forme expansée
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ou sous une forme combinée. Les polymeres peuvent étre expansés par
adjonction d'un agent porogene ou d’un gaz inerte ou par F'utilisation combinée de
ces deux types de composants.

La présente invention se propose de pallier ces inconvénients en offrant un
procédé de réalisation de pieces fabriquées par injection du type bi-matiére,
économique et permettant de donner a ces piéces plastiques des qualités

efficaces et controlables d'émetteurs d’odeurs.

Ce but est atteint par le procédé tel que défini en préambule, caractérisé en ce
que l'on utilise au moins pour ladite deuxiéme matiére thermoplastique formant
ledit coeur, un matériau qui comporte au moins une substance émettant des
odeurs, et en ce que l'on utilise pour ladite premiére matiére thermoplastique
formant ladite peau, un matériau qui comporte des moyens filtrants agencés pour
allonger le cheminement des molécules émises par ladite substance émettant

des odeurs.

Ainsi, la matiére de coeur constitue un réservoir de molécules odorantes et la
matiére de peau constitue un filtre qui permet de contrdler et de maitriser la
diffusion des odeurs pour qu'elle se prolonge dans le temps avec une

excellente régularité de l'intensité odorante.

L'on peut utiliser pour ladite deuxiéme matiére thermoplastique, formant ledit
coeur, un matériau qui contient également des moyens filtrants pour allonger le

cheminement de molécules émises par ladite substance émettant des odeurs.

Ces moyens filirants peuvent étre obtenus par greffage moléculaire de ladite
matiére thermoplastique ou par au moins un type d’éléments en occlusion dans
ladite matiére thermoplastique.
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De maniére avantageuse, I'on utilise pour lesdits éléments en occlusion des
charges, telles que du talc micronisé, de la craie, du noir de carbone ou des
nanoparticules, telles que I'argile montmorillonite.

Ce but est également atteint par une piece injectée telle que définie en
préambule, caractérisée en ce que ladite deuxiéme matiére thermoplastique,
formant ledit coeur, comporte au moins une substance émettant des odeurs, et en
ce que ladite premiére matiére thermoplastique, formant ladite peau, comporte
des moyens filtrants agencés pour allonger le cheminement de molécules émises
par ladite substance émettant des odeurs.

Ladite deuxiéme matiére thermoplastique, formant ledit coeur, peut également
contenir des moyens filtrants pour allonger le cheminement de molécules émises
par ladite substance émettant des odeurs.

La piéce obtenue constitue avantageusement une piéce d’habillage intérieur d’'un
véhicule parfaitement intégrée.

La présente invention et ses avantages seront mieux compris a la lecture de la
description détaillée d’une forme de mise en ceuvre du procédé, et de la piece
obtenue selon linvention, en référence aux dessins annexés donnés a titre

indicatif et non limitatif, dans lesquels :

- la figure 1A est une vue schématique agrandie et partielle représentant
une forme de réalisation d’'une piéce selon linvention et illustrant le mode de

diffusion retardé d’'une substance odorante, et
- la figure 1B est une vue schématique agrandie du détail B de la figure 1A.
En référence a la figure 1, la piéce 30 représentée partiellement et en coupe,

comporte une peau 31 et un coeur 32 entouré de ladite peau 31. La peau 31 est

réalisée par injection d’'au moins une premiére matiére thermoplastique et le
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coeur 32 est obtenu par linjection d’au moins une deuxiéme matiére
thermoplastique. Selon la technique employée, la peau 31 et le coeur 32
peuvent étre injectés séparément ou simultanément dans un moule qui

correspond a la piece 30 a fabriquer.

La peau 31 réalisée avec ladite premiére matiére thermoplastique est perméable
aux odeurs. Soit ce matériau présente directement cette caractéristique, soit il est
traité avant ou pendant l'injection pour qu'il obtienne cette particularité qui lui
permet de laisser passer des odeurs dans le sens des fleches F4.

Le coeur 32 réalisé avec la deuxiéme matiére thermoplastique est également
perméable aux odeurs. Soit ce matériau présente directement cette
caractéristique, soit il est traité avant ou pendant l'injection pour qu'il obtienne
cette particularité qui lui permet de laisser passer des odeurs dans le sens des
fleches F4.

Le coeur 32 contient en plus des substances odorantes 33 en occlusion dans la
masse et constitue un réservoir d'odeurs. Ces substances odorantes 33 connues
sont des parfums ou des molécules, qui peuvent posséder un noyau aromatique,
et qui sont mélangées a ladite deuxieme matiére thermoplastique avant ou
pendant la phase dinjection. Les substances odorantes 33 peuvent étre des
mélanges de parfum, des produits d'origine naturelle ou synthétique, des
mélanges de produits qui diffusent des odeurs en permanence ou lorsquelles
sont sollicitées par une contrainte extérieure telle qu’'une pression par exemple.
La proportion et le mélange de substances odorantes 33 dépendent des effets
recherchés. La consistance, la densité et la perméabilité de la deuxiéme matiére
thermoplastique sont choisies en fonction de la vitesse de diffusion des odeurs

que 'on souhaite obtenir.

Le but recherché par l'invention est de conserver cette caractéristique de diffusion
des odeurs pendant une durée aussi longue que possible et que l'intensité de la

diffusion soit réguliére pendant toute la durée de vie du produit.



10

15

20

25

30

WO 2008/025896 PCT/FR2007/001397

Afin de ralentir la diffusion des molécules odorantes 33 et par conséquent de
prolonger le caractére du produit 30 & « parfumer » 'air environnant, la peau 31
est réalisée dans une premiére matiére thermoplastique comportant des moyens
filtrants capables d’augmenter la longueur du trajet de cheminement des
molécules odorantes 33 a travers la peau 31. Bien entendu, ces moyens filtrants
peuvent également étre prévus dans la deuxiéme matiére thermoplastique
formant le coeur 32, en complément de ceux prévus dans la peau 31, pour
augmenter encore l'effet ralentisseur.

Ces moyens filtrants peuvent étre obtenus par des éléments 34 en occlusion
dans ladite matiére. Ces éléments 34 en occlusion peuvent étre des charges
minérales, telles que du talc micronisé, de la craie, du noir de carbone, ou
similaire, mélangées a la matiére de peau a hauteur de 20 &4 40% en poids par
exemple. Ces éléments 34 en occlusion peuvent étre aussi des nanoparticules,
telles que de I'argile montmorillonite ou similaire, mélangées a la matiere de peau
a hauteur de quelques pourcents. Ces moyens filtrants peuvent étre aussi
obtenus par greffage moléculaire de ladite matiére thermoplastique. De ce fait, 1a
diffusion des molécules odorantes 33 est nettement plus lente et plus durable. De
méme, lintensité olfactive est réguliére dans le temps, étant donné que les

moyens filtrants permettent de réguler cette diffusion.

Une des applications spécifique concerne lindustrie automobile, pour laquelle on
cherche a supprimer lodeur naturelle des piéces plastiques utilisées pour
Fhabillage intérieur du véhicule, qui n'est pas agréable. Une des solutions
consiste & compenser cette mauvaise odeur en ajoutant une odeur agréable. |l
est connu d'ajouter dans 'habitacle du véhicule un diffuseur d’odeurs spécifique,
accroché au rétroviseur, clippé dans un aérateur, ou collé sur le tableau de bord.
Toutefois, ces diffuseurs d’odeurs ont une durée de vie trés limitée, environ un
mois, et l'intensité de 'odeur décroit rapidement. Le procédé de linvention permet

d’ajouter trés facilement et & moindre codt une odeur agréable dans une des
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piéces d’habillage du véhicule, comme par exemple, dans les tapis de console ou
d’agrément, qui sont des piéces discrétes, parfaitement intégrées dans I'habitacle
et facilement interchangeables. Avec ce procédé, on obtient une diffusion
d'odeurs trés agréable, d'intensité olfactive réguliére, sur une trés longue période,
pouvant atteindre plus de deux ans.

La présente invention nest pas limitée aux formes de réalisations décrites, mais
peut s'étendre a toutes sortes de réalisation du type piéces injectées en bi-
matiere ou multi-matiére thermoplastique, notamment thermoplastique
élastomére, d'une maniére évidente pour 'homme du métier, sans sortir du
champ de la présente invention. Par exemple et en fonction du type de piéce a
réaliser, la peau 31 peut étre composée d’une premieére couche de matiere
comportant lesdits moyens filtrants, recouverte d’'une seconde couche de matiere
formant une peau d'aspect. Les formes et les caractéristiques physiques peuvent
étre variées indéfiniment en fonction des besoins et des applications. Les odeurs
diffusées peuvent étre trés diverses en fonction des effets que l'on souhaite
obtenir. Le champ d'application de la présente invention est trés vaste et
intéresse notamment les industries de I'automobile, de l'aviation, du batiment, de

'ameublement, etc.
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Revendications

1. Procédé de fabrication d’'une piéce (30) injectée diffusant des odeurs, cette
piéce étant réalisée en au moins deux matiéres thermoplastiques ayant des
caractéristigues physiques différentes, procédé dans lequel lon injecte
simultanément ou séquentiellement dans un moule correspondant a ladite piece
au moins une premiére matiere thermoplastique pour constituer une peau
extérieure (31) de la piéce et au moins une deuxiéme matiére thermoplastique
pour constituer un coeur (32) de la piéce entouré de ladite peau, caractérisé en
ce que Pon utilise au moins pour ladite deuxiéme matiére thermoplastique formant
ledit coeur, un matériau qui comporte au moins une substance (33) émettant des
odeurs, et en ce que l'on utilise pour ladite premiére matiére thermoplastique
formant ladite peau, un matériau qui comporte des moyens filtrants agencés pour
allonger le cheminement de molécules émises par ladite substance émettant des
odeurs.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que 'on utilise pour ladite
deuxiéme matiére thermoplastique formant ledit cceur, un matériau qui comporte
également des moyens filtrants agencés pour allonger le cheminement de
molécules émises par ladite substance émettant des odeurs.

3. Procédé selon I'une quelconque des revendications précédentes, caractérisé
en ce que l'on utilise pour lesdits moyens filtrants un greffage moléculaire de

ladite matiere thermoplastique.

4. Procédé selon 'une quelconque des revendications 1 & 2, caractérisé en ce
que 'on utilise pour lesdits moyens filtrants au moins un type d’€léments (34) en

occlusion dans ladite matiére thermoplastique.

5. Procédé selon la revendication 4, caractérisé en ce que I'on utilise pour lesdits

éléments en occlusion des charges ou des nanoparticules.
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6. Procédé selon la revendication 5, caractérisé en ce que lesdits éléments en
occlusion sont choisis parmi le talc micronisé, la craie, le noir de carbone pour les

charges, et parmi I'argile montmorillonite pour les nanoparticules.

7. Piéce injectée (30) diffusant des odeurs, cette piéce étant réalisée en au moins
deux matiéres thermoplastiques ayant des caractéristiques physiques différentes,
obtenue par injection simultanée ou séquentielle dans un moule correspondant a
ladite piéce d’au moins une premiére matiére thermoplastique pour constituer une
peau extérieure (31) de la piece et d'au moins une deuxiéme matiere
thermoplastique pour constituer un cceur (32) de la piéce entouré de ladite peau,
caractérisée en ce que ladite deuxieme matiére thermoplastigue au moins,
formant ledit cosur, comporte auAmoins une substance (33) émettant des odeurs,
et en ce que ladite premiére matiére thermoplastique, formant ladite peau,
comporte des moyens filtrants agencés pour allonger le cheminement de
molécules émises par ladite substance émettant des odeurs.

8. Piéce injectée selon la revendication 7, caractérisée en ce que ladite
deuxiéme matiére thermoplastique, formant ledit cosur, comporte également des
moyens filtrants pour allonger le cheminement de molécules émises par ladite
substance émettant des odeurs.

9. Piéce injectée selon 'une quelconque des revendications 7 & 8, caractérisée
en ce que lesdits moyens filtrants sont obtenus par greffage moléculaire de ladite

matiére thermoplastique.

10. Piéce injectée selon 'une quelconque des revendications 7 & 8, caractérisée
en ce que lesdits moyens filtrants comportent au moins un type d’éléments (34)

en occlusion dans ladite matiere thermoplastique.

11. Piéce injectée selon la revendication 10, caractérisée en ce que lesdits

éléments en occlusion comportent des charges ou des nanoparticules.
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12. Piéce selon la revendication 11, caractérisée en ce que lesdits éléments en
occlusion sont choisis parmi le talc micronisé, la craie, le noir de carbone pour les

charges, et parmi l'argile montmorillonite pour les nanoparticules.

13. Piéce selon I'une quelconque des revendications 7 a 12, caractérisée en ce

qu’elle constitue une piéce d’habillage intérieur d’'un véhicule.
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FIG. 1A
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