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一种废钢的定量输送设备

(57)摘要

本实用新型提供了一种废钢的定量输送设

备，其能解决现有废钢定量输送时，吊装次数多、

耗时长的技术问题。一种废钢的定量输送设备，

包括车架，车架的四角分别安装有输送轮，其特

征在于：其还包括称量机构和架体限位单元；称

量机构包括称量架和称量传感器，称量架的四角

分别通过称量传感器支撑于车架上；两组架体限

位单元分设于称量架的前后两侧，架体限位单元

包括第一架体限位块、第二架体限位块和架体限

位座，第一架体限位块、第二架体限位块安装于

称量架的端部，架体限位座安装于车架，第一架

体限位块与架体限位座配合限制称量架的前后

距离，第二架体限位块与架体限位座配合限制称

量架的左右距离。
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1.一种废钢的定量输送设备，包括车架，所述车架的四角分别安装有输送轮，其特征在

于：其还包括称量机构、架体限位单元和料槽限位单元；

所述称量机构包括称量架和称量传感器，所述称量架的四角分别通过称量传感器支撑

于所述车架上；

两组所述架体限位单元分设于所述称量架的前后两侧，所述架体限位单元包括第一架

体限位块、第二架体限位块和架体限位座，所述第一架体限位块、所述第二架体限位块安装

于所述称量架的端部，所述架体限位座安装于所述车架，所述第一架体限位块与所述架体

限位座配合限制所述称量架的前后距离，所述第二架体限位块与所述架体限位座配合限制

所述称量架的左右距离；

所述料槽限位单元包括第一料槽限位座、第二料槽限位座，一对所述第一料槽限位座

分设于所述车架前端的左右两侧部位，所述第一料槽与废钢料槽前端侧部的圆弧面配合，

一对所述第二料槽限位座分设于所述车架后端的左右两侧部位，所述第二料槽限位座与废

钢料槽后端的连接轴配合。

2.根据权利要求1所述的一种废钢的定量输送设备，其特征在于：所述称量架的四角分

别设有垫板，所述垫板位于所述称量传感器的正上方。

3.根据权利要求1所述的一种废钢的定量输送设备，其特征在于：所述车架的四角分别

安装有推渣板，所述推渣板的两侧部位分别通过内铰接臂、外铰接臂与车架端部的铰接座

转动连接，所述内铰接臂长度大于所述外铰接臂。

4.根据权利要求1所述的一种废钢的定量输送设备，其特征在于：所述输送轮的轮轴两

端分别连接轴承座，所述轴承座通过缓冲机构与所述车架连接。

5.根据权利要求4所述的一种废钢的定量输送设备，其特征在于：所述缓冲机构包括安

装板、定位柱和弹簧，所述车架的下部沿竖向设有与所述轴承座滑动配合的导向槽，所述安

装板与所述车架固定连接并位于所述导向槽的上部，所述安装板的下端面和所述轴承座的

上端面分别设有与弹簧一一对应的定位柱，所述弹簧设置于所述安装板和所述轴承座之

间，所述弹簧的两端分别套接于定位柱外。

6.根据权利要求5所述的一种废钢的定量输送设备，其特征在于：所述缓冲机构设置有

4组弹簧，每组弹簧包括一个小线径弹簧和一个大线径弹簧，所述大线径弹簧套设于所述小

线径弹簧外。
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一种废钢的定量输送设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及冶金辅助设备技术领域，具体涉及一种废钢的定量输送设备。

背景技术

[0002] 在炼钢时，需要在铁水中按比例加入废钢。废钢的主要作用是替代生铁炼钢，有效

降低能耗和污染。传统废钢加入前需要进行称量、转运两大操作，装有废钢的料槽需要分别

在称量、输送、倾倒时进行吊装，料槽和吊具之间涉及三次组装、拆卸，耗时长。

实用新型内容

[0003] 本实用新型提供了一种废钢的定量输送设备，其能解决现有废钢定量输送时，吊

装次数多、耗时长的技术问题。

[0004] 其技术方案是这样的，一种废钢的定量输送设备，包括车架，所述车架的四角分别

安装有输送轮，其特征在于：其还包括称量机构、架体限位单元和料槽限位单元；

[0005] 所述称量机构包括称量架和称量传感器，所述称量架的四角分别通过称量传感器

支撑于所述车架上；

[0006] 两组所述架体限位单元分设于所述称量架的前后两侧，所述架体限位单元包括第

一架体限位块、第二架体限位块和架体限位座，所述第一架体限位块、所述第二架体限位块

安装于所述称量架的端部，所述架体限位座安装于所述车架，所述第一架体限位块与所述

架体限位座配合限制所述称量架的前后距离，所述第二架体限位块与所述架体限位座配合

限制所述称量架的左右距离；

[0007] 所述料槽限位单元包括第一料槽限位座、第二料槽限位座，一对所述第一料槽限

位座分设于所述车架前端的左右两侧部位，所述第一料槽与废钢料槽前端侧部的圆弧面配

合，一对所述第二料槽限位座分设于所述车架后端的左右两侧部位，所述第二料槽限位座

与废钢料槽后端的连接轴配合。

[0008] 进一步的，所述称量架的四角分别设有垫板，所述垫板位于所述称量传感器的正

上方。

[0009] 进一步的，所述车架的四角分别安装有推渣板，所述推渣板的两侧部位分别通过

内铰接臂、外铰接臂与车架端部的铰接座转动连接，所述内铰接臂长度大于所述外铰接臂。

进一步的，所述输送轮的轮轴两端分别连接轴承座，所述轴承座通过缓冲机构与所述车架

连接。

[0010] 更进一步的，所述缓冲机构包括安装板、定位柱和弹簧，所述车架的下部沿竖向设

有与所述轴承座滑动配合的导向槽，所述安装板与所述车架固定连接并位于所述导向槽的

上部，所述安装板的下端面和所述轴承座的上端面分别设有与弹簧一一对应的定位柱，所

述弹簧设置于所述安装板和所述轴承座之间，所述弹簧的两端分别套接于定位柱外。优选

地，所述缓冲机构设置有4组弹簧，每组弹簧包括一个小线径弹簧和一个大线径弹簧，所述

大线径弹簧套设于所述小线径弹簧外。
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[0011] 本实用新型的定量输送设备，通过在输送设备上集成称量机构，实现在输送设备

上对废钢进行称量，能够减少废钢料槽和吊具之间的组装、拆卸次数，缩短时间，提高效率；

架体限位单元的第一架体限位块与架体限位座配合限制称量架的前后距离，第二架体限位

块与架体限位座配合限制称量架的左右距离，能够消除侧向力，仅保留称量所受竖向重力，

提高乘凉的准确性；料槽限位单元的第一料槽限位座、第二料槽限位座分别对废钢料槽进

行预限位，防止料槽、废钢整体过重，称量架下沉距离过大，损坏称重传感器。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型的定量输送设备的结构示意图，其中，废钢料槽未加装。

[0013] 图2为本实用新型的定量输送设备的结构示意图，其中，废钢料槽已加装。

[0014] 图3为图1中A处局部放大后的结构示意图。

[0015] 图4为本实用新型的推渣板、缓冲机构和车架配合的结构示意图。

具体实施方式

[0016] 如图1~图4所示，一种废钢的定量输送设备，包括车架1、称量机构、架体限位单元

和料槽限位单元；

[0017] 车架1的四角分别安装有输送轮17，输送轮17的轮轴两端分别连接轴承座，轴承座

通过缓冲机构与车架1连接，车架1的前端安装有挡板3，防止废钢从料槽前端开口掉出；

[0018] 称量机构包括称量架2和称量传感器（未在图中示出），称量架2的四角分别通过称

量传感器支撑于车架1上，具体的，称重传感器固定于车架上，称重传感器上部的感应端与

称量架2接触，称量架2的顶部、位于称量传感器的正上方分别安装有垫板7；

[0019] 两组架体限位单元分设于称量架2的前后两侧（前后方向即称量架的长度方向，左

右方向即称量架的宽度方向），架体限位单元包括第一架体限位块9、第二架体限位块12和

架体限位座8，第一架体限位块9通过限位安装板10安装于称量架2的端部并位于架体限位

座8的前侧/后侧，第二架体限位块12通过安装座11安装于称量架2的端部并位于架体限位

座8的内侧，架体限位座8安装于车架1，第一架体限位块9与架体限位座8配合限制称量架2

的前后距离，第二架体限位块12与架体限位座8配合限制称量架的左右距离；

[0020] 料槽限位单元包括第一料槽限位座5、第二料槽限位座6，一对第一料槽限位座5分

设于车架1前端的左右两侧部位，第一料槽的内侧设有与废钢料槽19前端的圆弧面配合的

斜面，一对第二料槽限位座6分设于车架1后端的左右两侧部位，第二料槽限位座6设有与废

钢料槽19后端的连接轴配合的凹槽。

[0021] 车架1的四角分别安装有推渣板4，推渣板4的两侧部位分别通过内铰接臂4a、外铰

接臂4b、转轴与车架1端部的铰接座18转动连接，内铰接臂4a的长度大于外铰接臂4b，使得

推渣板4沿车架1宽度方向是向外倾斜设置的，能够将轨道上的废渣推送至轨道外侧，防止

废渣在轨道内侧堆积。

[0022] 缓冲机构包括弹簧安装板14、定位柱和弹簧15，车架1的下部通过成对、平行设置

的导向块13形成有沿竖向延伸的并与轴承座16滑动配合的导向槽，弹簧安装板14与车架1

固定连接并位于导向槽的上部，弹簧安装板14的下端面和轴承座16的上端面分别设有与弹

簧一一对应的定位柱，弹簧15设置于弹簧安装板14和轴承座16之间，弹簧15的两端分别套
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接于定位柱外。优选地，缓冲机构设置有4组弹簧，每组弹簧包括一个小线径弹簧和一个大

线径弹簧，大线径弹簧套设于小线径弹簧外。通过增设缓冲机构，提高输送设备运行的平稳

性，一方面，避免废钢从料槽中颠出，另一方面，减小对称重传感器的冲击，延长其使用寿

命。
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图2
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图3
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图4
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