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(57)  약

본  체, 액상  하 브리드  포함하는 타   그  같  타   에 한 것

다. 본 에  타 는 말 ; 말 에 하여 14 내지 25 wt%  , 아크릴계 수지,  시

염료  포함하는 액상 ; 말  체 체 비 비 0.8 내지 1.7 %  내열  알루미나 ; 말  

체 체 비 비 0.5  내지 1.6 %  고강도 합  ;  말  체 체 비 비 0.5 내지 1.6 %  내열

고강도  포함하고, 상 에  고강도 합  는 PVA  또는 PE 가 고, 내열  고강도 는 내알

칼리 리 , 탄  , 강  또는    알루미나 가 고, 그리고 액상  말

에 하여 14 내지 25 wt%가 는 것  특징  한다.

도 - 도1
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특허청  

청 항 1 

 포함하는 타 에 어 , 

타 는 말 , 액상   하 브리드 체  포함하고, 말 : 액상  량 비  100:

14~25가 고 그리고 하 브리드 체는 직경 10 내지 100 ㎛ 그리고  2 내지 12 ㎜   내열  고

강도 , 고강도 합    알루미나  포함하고, 

상 에  액상   40 내지 90 wt%  ; 5 내지 30 wt%  아크릴계 수지;  5 내지 15 wt%  시  안료

고, 말 :내열  고강도 ; 말 : 고강도 합  ;  말 : 알루미나  피비

는 각각 100: 0.8 내지 1.7;100: 0.5 내지 1.6; 그리고 100: 0.5 내지 1.6  고, 그리고 고강도 합  는

PVA  또는 PE 가 고; 내열  고강도 는 내알칼리 리 , 탄  , 강  또는 

  알루미나 가 는 것  특징  하는  포함하는 타 . 

청 항 2 

청 항 1에 어 , 말  말  체에 하여 20 내지 45 wt%  시 트, 13 내지 34 wt%  알루미

나 시 트, 20 내지 44 wt%  규사, 2 내지 7 wt%  알루미나 미 말, 1 내지 10 wt%  CSA(Calsium Sulfo

Aluminium) 창 ; 0.2 내지 1 wt%  수  감 ; 1 내지 15 wt%  실리카 (Silica Fume); 0.1 내지 1 wt%

 고 능 동 ;  0.02 내지 0.3 wt%  지연  포함하고 그리고 액상  액상  체에 하여

55 내지 90 wt%  , 5 내지 30 wt%  아크릴계 수지,  5 내지 15 wt%  시  안료  포함하는 타 .

청 항 3 

타  사 하여 크리트  보수  한 시공 에 어 ,

고압  사 는 에 사  첨가하여 체 크리트  열  거하는 단계;

앵커  치하는 단계;  

타  하여 필 한 께   1차 도포하는 단계; 

1차 도포  에 내알칼리  리 ,   알루미나 망 또는  결 알루미나 격  앵

커에 고 하는 단계; 

타  하여 2차 도포하는 단계;  

2차 도포  에 40 내지 60℃  에 는 열수 필  어 양생하는 단계;  

내 학   도포하는 단계  포함하고, 상 에  1차  2차 도포  한 타 는 청 항 1에 

타 가 는 것  특징  하는 시공 . 

청 항 4 

청 항 3에 어 , 양생포는 PVA 재질  는 것  특징  하는 시공 . 

  

 상 한 

     

         하는 술  그 야  래 술

본    폴리  가진 타   그  같  타   에 한 것 고, 체  액<4>

상, 말  하 브리드 태   포함하여 체 크리트  피복  균열  도  감 시킬 수 는 

타   그  같  타   에 한 것 다. 
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타 는 시 트  래  한 비  합해  건  재  말한다. 건  재료  하나  크리트는<5>

내   내후  우수한 재  압 에 하여  항  가지는  에 해 는 항  낮아

균열  생하  쉽다는 단  가진다. 또한 크리트에 생한 균열  과 산 탄  같  질  집

수하여 크리트 피복   진시키고 그리고  하여 내  철근  식  수 는 경  

어 크리트 체  내후  약 시킬 수 다.  같  크리트  균열  내후   해결하  

하여 내 학  특  폴리  포함하는 보수 타  크리트  에 는 보수 공  안 었다.

보수 타 에 한 행 술  특허공개  2005-32360 가 다. 시   수   균열  감 시

키  한 수  감  다 능 보수 타  공한다. 그리고 시  다 능 보수 타 는 공지  재

에 가  CSA계 경 , 수 감   포함하는 것  특징  한다. 보수 타 에 한 다  행 술

 특허공개  2005-53220 가 다. 시   산 탄  같  질에 한  또는 산

한 내   내  약  지하는 타  공한다. 안  타 는 피 라 트, EVA수 산

말수지, 폴리프 필    나프탈 계 동  포함한다. 

시  행  내  또는 내 학 과  단  해결하  한 것 지만 균열  한 열  차<6>

단에 해 는 체  해결  시하지 못한다. 공지  타 는  압  강도가 약 40 Mpa

그리고  강도가 약 9 Mp가 도  고 그리고 내 학  가지도  하  하여 다양한 질들  첨가

다. 그러나 보수 타  시공과 나 후에 생하는 균열  는 해결하  어 다.  아울러 공지  폴리

 보수 타  경우 염  가해지  쉽게 폭열  고, 그리고  하여 체 크리트도 염에 

어 철근 주변  크리트  폭열  하여  내  철근  직  염에 어 크리트  체가

에  수 다는 에 한 해결  시하지 못한다. 

본  행  또는 공지   러한  해결하  한 것 다.   <7>

         루고  하는 술  과

본   고강도 , 내열  고강도  첨가하여 균열 항 , 내 학   내열  향상시킨<8>

내  폴리  타  공하는 것 다. 

       

본  한 실시 태에 , 타 는 말 , 액상   하 브리드 체  포함하고, <9>

말 : 액상  량 비  100: 14~25가 고 그리고 하 브리드 체는 직경 10 내지 100 ㎛ 그리고

 2 내지 12 ㎜   내열  고강도 , 고강도 합    알루미나  포함하고, 상 에  액

상   40 내지 90 wt%  ; 5 내지 30 wt%  아크릴계 수지;  5 내지 15 wt%  시  안료  고,

말 :내열  고강도 ; 말 : 고강도 합  ;  말 : 알루미나  피비는 각각

100: 0.8 내지 1.7;100: 0.5 내지 1.6; 그리고 100: 0.5 내지 1.6  고 그리고 고강도 합  는 PVA 

또는 PE 가 고; 내열  고강도 는 내알칼리 리 , 탄  , 강  또는   

알루미나 가  수 다. 하 브리드  경우 량  므  량비  첨가하 는 어 워 피비

첨가하는 것  리하다.

본  다  한 실시 태에 , 말  말  체에 하여 20 내지 45 wt%  시 트,<10>

13 내지 34 wt%  알루미나 시 트, 20 내지 44 wt%  규사, 2 내지 7 wt%  알루미나 미 말, 1 내지 10 wt%

 CSA(Calsium Sulfo Aluminium) 창 ; 0.2 내지 1 wt%  수  감 ; 1 내지 15 wt%  실리카 (Silica

Fume); 0.1 내지 1 wt%  고 능 동 ;  0.02 내지 0.3 wt%  지연  포함하고, 그리고 액상  액

상  체에 하여 55 내지 90 wt%  , 5 내지 30 wt%  아크릴계 수지,  5 내지 15 wt%  시  안료

포함한다. 

본  또 다  한 실시 태에 ,  타  사 하여 크리트  보수  한 시공  고<11>

압  사 는 에 사  첨가하여 체 크리트  열  거하는 단계;앵커  치하는 단계; 

타  하여 필 한 께   1차 도포하는 단계; 1차 도포  에 내알칼리  리 ,  

 알루미나  또는  결 알루미나 격  앵커에 고 하는 단계; 타  하여 2차 도포하

는 단계; 2차 도포  에 40 내지 60℃  에 는 열수 필  어 양생하는 단계;  내 학  

 도포하는 단계  포함하고, 상 에  1차  2차 도포  한 타 는 에  시  타 가 다. 

본  또 다  한 실시 태에 , 양생포는 PVA 재질  다. <12>
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아래에  본  첨  도 에 시  실시  하여 상 하게  다. 시  실시 는 시<13>

 것  본   한하  한 것  아니다. 

본   타 는 말 태  액상 태가 합 다. <14>

말 태  액상 태는 말 태   액상 태는 말 태  14 내지 25 wt%  합  다. 말<15>

태는 말 태  체   아래  같   포함할 수 다. 

말 태  타   <16>

20 내지 45 wt%  시 트; <17>

13 내지 34 wt%  알루미나 시 트; <18>

20 내지 44 wt%  규사; <19>

2 내지 7 wt%  알루미나 미 말; <20>

1 내지 10 wt%  CSA(Calsium Sulfo Aluminium) 창 ;<21>

0.2 내지 1 wt%  수  감 ; <22>

1 내지 15 wt%  실리카 (Silica Fume); <23>

0.1 내지 1 wt%  고 능 동 ;  <24>

0.02 내지 0.3 wt%  지연 .<25>

택  0.01 내지 0.07 wt%   <26>

액상 태  타   <27>

40 내지 90 wt%  ; <28>

5 내지 30 wt%  아크릴계 수지;  <29>

5 내지 15 wt%  시  안료. <30>

하 브리드 체 <31>

말  체 체 비 비 0.8 내지 1.7 %  내열  고강도 ;  <32>

말  체 체 비 비 0.5  내지 1.6 %  PE(Poly Ethylene) 또는 PVA(Poly Vinyl Alcohol)  같  고강<33>

도 합  ;     

말  체 체 비 비 0.5 내지 0.7 % 알루미나 <34>

본 에  타 는 에  시  것처럼 체, 액상  하 브리드 체  포함한다. 그리고 하 브<35>

리드 체는 3  체  포함할 수 다. 시    내열  알루미나 는  강도는 약하지

만 열   차단할 수 는 단열 능  가진다. 그리고 고강도 합   는 타  균열 생  억

하고 그리고 균열  생하는 경우 복수 균열  도  도하는 능  가지  1500 Mpa 상  강도  가질

수 다. 또한 200 ℃ 도  고 에  해 어 열에 한 수 압  감 시키는 능  한다. 고강도 합

는 PVA, PE  PP  포함할 수 지만, 강도가 1000 Mpa 하  는 경우 상 에  균열 감 

복수 균열 도 능  약하다는 단  가진다. 내열  고강도 는 고 에  해 지 않고 타  내에

재하게 고 열에 하여 몰탈  수 하는 경우 수  감 시  주는 능  가진다.  같  내열  고강

도 는 상 에  PE 또는 PVA  동 한 능  할 수 다. 

내열  고강도 합  는 1500 Mpa 상   강도  850 ℃ 상  연 , 10 내지 100 ㎛   직경<36>

 2 내지 12 ㎜   가지는 가  수 다.  같  특  가진 는  들어 내알칼리 리

, 탄  , 강  또는    알루미나  할 수 다.

하 각각  에 하여 체   한다. <37>

시 트는 공지  포트랜드 시 트, 내 산포트랜드 시 트, 색 포틀랜드 시 트, 또는 고 슬래그 시 트가<38>

 수 다. 말 태 체에 하여 사 는 시 트  양  20 내지 45 wt%가 다. 시 트 양  20 wt%가
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지 않는 경우 상 에  강도  하 고, 에 비하여 45 wt% 상   고 에  수  생하여 내

 약해진다는  가진다. 13 내지 34 wt%  알루미나 시 트는 경  진시키고 그리고 고 에

내   강도  향상시키  하여 사 다. 만약 알루미나 시 트  양  13 wt% 미만  다 , 고 에

내  낮아질 뿐만 아니라 타  내  수  하여 균열  생할 수 고, 에 비하여 34 wt% 상

   빠  경  하여 업  낮아지고 아울러 양생 과 에  균열  생할 수 다는 

가진다.  

규사는 99% 상  SiO2  루어진 질   도가 약 1700 ℃가 다. 본 에  타  경우<39>

합 는 규사  양  말  체에 하여 20 내지 44 wt%가 고, 규사  평균 직경  0.85 내지 1 ㎜가

 수 다. 합 는 규사  양  20 wt% 하가 는 경우 경  타  건  수  커지는 , 

량  44 wt% 상   합 과 에   낮아진다는  가질 수 다. 알루미나 미 말  내

 향상  한 것  99 % 상  Al2O3  루어진 알  알루미나 가 람직하다. 알루미나 미 말  2

내지 7 wt%가 사 고, 그리고  평균 직경  4 내지 50 ㎛가  수 다. 만약 알루미나 미 말  양

2 wt% 하가  내 도가 낮아지고, 에 비하여 7 wt% 상   합 과 에   어지고 그리고

강도가 다는  가진다. 

CSA 창 는 수   과 에  미 한 에트링 트(ettringite)  빠 게 생 하여 경 체   치 하<40>

게 만들어 건 수  감 시키  한 다. CSA 창 는 말  체에 하여 1 내지 10 wt%가 사

다. 만약 합량  1 wt% 하가  건  수  어하  어 게 고 그리고 10 wt% 상   과도한

창  하여 균열  생할 수 다. 그리고 수  감 는 계  하여   

약 시  건 수  감 시키  한 것  말  체에 하여 0.2 내지 1.0 wt%가 합  다. 수

감  양  0.2 wt% 하가  건  수  감  과가 생하  어 게 고 그리고 1.0 wt% 상  

 강도가 하  수 다는  가진다. 

실리카  말도가 150,000 내지 250,000 ㎠/g 도  시 트  30 내지 50 에 다. 러한 실리카 <41>

큰  비  하여  수산 칼슘과 매우  짧  시간에   하여  겔  태  질  생 하여 

다.  하여 체 크리트에 한 착  향상시키고 그리고 직  치 하게 만들어 염  과

같  질  침  억 할 수 다는 능  가진다. 본 에  타 는 1 내지 15 wt%  실리카 

포함할 수 다. 만약 실리카  양  1 wt% 하가   강도 가  과가 생하  어 게 고, 

에 비하여 15 wt% 상   내  어질 수 다는  가진다. 그리고 또 다  합 질  동

는 합 과 에  업  향상시키  하여 말 태 체 량에 하여 0.1 내지 1.0 wt%  양  사

다. 만약 동  양  0.1 wt 미만   업  어지고 그리고 1.0 wt% 상   과도한 연

 하여 업  어질 수 다는  가진다. 동 는  야에  공지  태   들어 

라민계 동 (Melamine Based Plasticizer), 나프탈 계 동 (Naphthalene Based Plasticizer), 폴리카

복시계 동  (Polycarboxyl acid Based Plasticizer) 또는 리그 트계 동  (Lignosulphonate

Based Plasticizer)  같  것   수 다. 

지연 는 알루미나 시 트  격한 경  지연시키  한 것  주 산 또는 규 마그 슘과 같   <42>

야에  공지  것  합 는 지연  양  0.02 내지 0.3 wt%가  수 다. 만약 지연  양  0.02 wt%

하가  알루미나 시 트  경 지연 과가 생하  어 고, 에 비하여 0.3 wt% 상   타

 강도가 약  수 다는  가진다.  

타  액상 에 해당하는  체 액상 태 에 하여 55 내지 90 wt%가  수 고 리하게는<43>

pH 7  수가  수 다.  양  55 wt% 하가  업  낮아지는 , 90 wt% 상   

타  강도  업  낮아질 수 다. 다  액상 태   아크릴계 수지는 시 트  수   과

에  폴리  필  어 건  수 에  균열  지하고 그리고 타   염 질  침

 지하여 내 , 강도  격 강도  향상시킨다. 러한 아크릴계 수지는 체 액상 태  5

내지 30 wt%  합   수 다. 만약 아크릴계 수지  양  5 wt% 미만   첨가 과  생  어 고

그리고 30 wt% 상   경  하여 타  강도가 하  수 다. 

또 다  액상 에 해당하는 시  안료는 마 크 캡슐 태  색  도에 라 변 는 질  가지는 질<44>

다.  시 트계 타 는  도 5 ℃ 하가 는 경우에는 합수  사 는  동결 

피 창  하여 시공  지 않아야 한다.   도  합수  도 차 는 업 과 에

 어 다. 타 가 친수   포함하는 경우 친수   주 에 다량   가 재할 수 어
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동결   피해가 심각해 질 수 다. 그러므   들어 5℃ 하  같  한 도 하에  타

시공  지하  하여 타  도  감지할 필 가 다. 본 에  타 에 합 는 시  안

료는 5 ℃ 하에  색, 5 내지 10 ℃에  란색, 10 ℃ 상에  색  띠게 어 타  시공  가능 여

 결 할 수 도  한다. 시  안료는  같  탐지 능  하여 액상  체에 하여 5 내지 15

wt%  사  수 다. 특별  양  한  는 것  아니지만 5 wt% 하에 는 색  변  하  어 고

15 wt% 상   필  상  양  첨가하게 어 경  가 다. 

본 에  타 는 말 태    액상 태   포함하고, 아울러 균열 지, 내 학  <45>

내열  향상  한   포함할 수 다. 그리고  내열  , 고강도 합   내열

 고강도 합  포함할 수 다.

 타  강도  는 규산칼  수  CSH 겔  600 내지 700 ℃  도에  탈수 <46>

개시한다. 러한 탈수  타 가 수 도  하고 그리고  하여 시 트 스트  골재  경

계  또는 시 트 스트 사 에 균열  생할 수 다.

본 에  하 브리드 는  같  고 에  타  수  한 균열  지하  하여 내열<47>

  고강도 특  가진  포함한다. 체  본 에  내열  고강도 는 1500 Mpa 상

 강도  850 ℃ 상  연 , 10 내지 100 ㎛   직경  2 내지 12 ㎜   가지는 가 

수 다.  같  특  가진 는  들어 내알칼리 리 , 탄  , 강  또는  

  알루미나  포함할 수 다. 내열  고강도 는 타  체 체 에 하여 0.8 내지 1.7 %

양    수 다. 내열  고강도  체  0.8 % 미만   첨가에 한 수  감 과  생  어 운

, 1.7 % 상  는 경우 합 과 에  산  어 고 균열 감  과가 약해진다는  나타날

수 다.

본 에  타 는  강도가  합   포함한다.  상 에  경 는 타 는<48>

수 과 침하에  균열 생  사 하 에  균열  수 한다.  같  균열  시간  지남에 라 균열

 심  시킬 수 고  하여 크리트  내  약 시키는 한   수 다.

그리고 타 가 염에 는 경우 내  수 압  가  하여 가열 에 집  열  생시

킬 수 고  하여 타 가 폭 하여  수 다. 본 에  타 는  같  

해결하  하여   강도  가진 합   포함한다.  본 에  타 에 가  고강도 합

 는 균열  다  균열  산시  균열  한  지하고 그리고 타  변 에 한 항

향상시킬 수 다. 아울러 가  합  는  230 ℃ 하가 므  염에  타  수

압  낮  수 다.  들어 타  도가 230 ℃에 게  타  체에 규칙하게 산 어

는 고강도 합  가 아 주변 타  에 수 어  연결 는 통  하게 다. 그리고

 통  통하여 수 가  어 타  내  수 압  낮아지고  하여 타

순간  폭  지  수 다. 본 에  타 에 가 는 고강도 합  는 1500 Mpa 상  

 강도, 20 내지 100 ㎛  평균 직경, 2 내지 12 ㎜    230 ℃ 하   가진다.   같  특

징  가진 고강도 합  는 PVA , PE  또는 폴리프 필 (PP) 가  수 다.   폴리프 필

(PP) 는  160 ℃ 하가 지만 비친수  라는 단  가진다.  그러므  고강도 합  는

람직하게는 PVA , PE  또는 들  합 가  수 다.  첨가 는 고강도 합   양  

말  체 체 에 하여 0.5 내지 1.6 %가  수 다. 만약 합 는  양  0.5 % 하가  상

에  균열 감 과가 하지 않게 는 , 1.6 % 상   타  내  가 산  어 고 아

울러 비  아진다는  가진다. 

본 에  타 에 합 는 또 다    알루미나 가 다. 알루미나 는 고 에<49>

단열 능  가지는 가  크 태  합  다.  같  알루미나 는 1200 내지 2000 ℃

내열 도, 1  내지 15  ㎛  직경  80  ㎜ 하  가  수 다.  알루미나 는 31  내지 72 wt%

Al2O3; 28 내지 35 wt%  SiO2; 16 wt%  ZrO2  포함할 수 다. 그리고 알루미나 는 체 말  체

에 하여 0.5 내지 0.7 %가  수 다. 만약 합량  0.5 wt% 하가  단열  낮아지는 , 0.7 %

상   산  어 게 다.  

에  본 에  타 에 하여 상 하게  하 다.    <50>

본 에  타 는 도 1에 첨  에 라 보수  필  하는  크리트에 시공  다. <51>
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아래에  체   한다. <52>

도 1  참 하 , 본 에  타  시공  하여  열 가 거 어야 한다(S11). 열<53>

 거(S11)는 열  크리트   1000 내지 2500 bar  고압   살수하여 거하는 것  말한

다. 또한 열  거(S11)는 열   거  크리트   도  보하  하여 고압 살수

단   에 압  공  0.045 내지 0.6 ㎜ 크  리 비드(glass bead), 강사,  래

(grital), 단 어(cut wire) 또는 스 볼(sus ball)  사  함께 하여 크리트  거칠게

하는 단계  포함한다. 열  거하는 또 다   그 해  또는 동 해  사 하는 것 다. 열

가 거 고 그리고 크리트  도가 만들어지 (S11) 크리트 에 앵커가 치 다(S12). 앵커는

내열  고강도  망 또는 결 알루미나 격  고 하  한 것  도 2에 도시   치 다. 

앵커가 치 (S12) 타 가 고 그리고  타 가 크리트 에 1차 도포가 다(S13).<54>

타  는 에  미 한 것과 같  합  말 태   액상 태     

합하는 것  말한다. 말 태  과 액상 태    는  산  하여 약 85 RPM  

하는  믹  하  합  다.  과 에  하 브리드 체가 타  내에   

도  하여 내열 알루미나   몰탈  액상과 함께 1 간 한 후 고강도합   내열 고강도

 어  한다.  타 는 열 가 거  크리트  에 미  또는 타  

프  압  공  사 하여 스프  뿜칠에 하여 1차 도포가 다(S13). 후 1차 도포  크리트  

에 앵커  사 하여 내열  고강도 리 망,   알루미나  또는  결 알루미나

 루어진 격  층  층 다(S14). 러한  망 또는 결 알루미나 격  층   상 에  

타  시공 량과 하 에  균열  생하는 경우 타 가 체  탈락 는 경우 낙하  지하

한 것 다. 그리고  째   망 또는 결 알루미나 격  층  고 에  도포  타  께가 

하지 않는 경우 체가 수 압  하여 폭  는 경우 체가 염에 지 않도  한다. 본 

에  시공 에 , 사 는 망  2 향  다  고강도 내알칼리  리 , 

  알루미나  또는 탄  가  수  다. 그리고 결 알루미나 격 층  압  강도가 1500

kgf/㎠ 상 그리고  강도가 3000 kgf/㎠  는 90 wt% 상  Al2O3  5 wt% 상  SiO2  포함하는 결

체가  수 다. 

내열  망  결 알루미나 격 층  , 타 가 고 그리고 2차 도포가 행해진다(S15).<55>

타  는 1차 도포(S13)  한 타  같   고 그리고 도포도 역시 동 한 

 행해질 수 다. 2차 도포는 타 가 필 한 께  크리트 에 시공  도  하  한 것 다. 

2차 도포가 행해지 (S15), 열 수  양생포가 치 다(S16). 열 수  양생포는  도 또는  <56>

향  한  수  생  지하  한 것 다. 본 에  타  경우 타 에 산  

어 는    수  지하는 능  한다. 그러나  만 는  수   지하

 어  에 양생포  치하여 (S15)  수   지한다. 본  시공 에 , 양생

포는  PVA 재질  고 그리고 께가 10 내지 40 ㎛   수 다. 또한 본 에 , 양생포는 타

포  시 트 스트만  착  가능하고 그리고 양생 후 40 내지 60 ℃  수에  수 다. 그러므

 양생 후 거가 하고 아울러  과 탄산가스  해가 므  친 경  가진다. 가  본

에  양생포는 거 집과 같  능  하여 타 에 포함  가 타    는 것

 지할 수 다. 본 에  양생포는  같  타 에 쉽게 착  고 그리고 양생 후 하게

거 도  하  하여 40 내지 60 ℃  에 는 열 수  필  또는 시트 태   수 다. 

양생포에 한 타  양생 후 내 학  가 도포가 다. 내 학  는  야에  공지  <57>

 것   수 고 특별  염해 또는 산염과 같  질  타  보 할 수 는 가 리하

다. 

아래에  본 에 라  타    타 에 하여 시공  실시   시하여 <58>

 한다. 

 1 : 실시   비   <59>

<60> 실시 1 비 1 비
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합 보통 시 트 35%( 체에 한 량비) - -

알루미나 시 트 15%( 체에 한 량비)

규사 40%( 체에 한 량비)

알루미나 미 말 3.5%( 체에 한 량비)

타 6.5%( 체에 한 량비)

액상 20%( 체에 한 량비)

내알카리 리 0.7%( 체에 한 피비)

고강PVA 1.0%( 체에 한 피비)

알루미나 0.5%( 체에 한 피비)

압 강도 64Mpa 57Mpa 68Mpa

강도 12Mpa 8Mpa 10Mpa

착강도 16Mpa 14Mpa 15Mpa

시 다 균열 생여 다균열 단 균열 다균열

폭열여 비폭열 폭열 폭열

가열후 내  크리트 공시체
압 강도

22Mpa 3Mpa 7Mpa

실시 1  본 에  타 에 하여 시공  한 것 고 그리고 비  1  2는 공지  폴리  타<61>

에 하여 시공한 것  각각 룰 스   PVA  포함하고 다. 시공  실시  1  경우

본  에   에  하여  시공  루어 고  그리고  비  1   2는  공지  에  라  시공

루어 다. 그러므  비  1  2  경우 내열  망 또는 알루미나 격 가 사 지 않았다. 

 1  참 하 , 실시  1에  타  시공  경우 압  강도가 40 Mpa 상   강도  나타내고<62>

그리고  강도  착 강도가 상  우수하여   경우 생할 수 는 다  균열  지할 수 

다. 

가열 시험  하여 도 3에 도시  것과 같  가열 시험 몰드  하 다. <63>

가열 시험  1100 ℃  염  도포 타 에 가하고 타    내  크리트  압  강도  측<64>

하 다. 몰드  지  10 ㎝, 는 20 ㎝, 그리고 타  께는 3 ㎝  하 다. 크리트 공시체  강

도는 24 Mpa  나타났다. 염  가한 후 측  크리트  공시체   압  강도   1에 나타내었다.  

비  1  경우 가열  시 하고 30  경과한 후 심한 폭열  하여 공시체 겉에 도포한 타  체<65>

악하  어 웠다. 또한 내  크리트 공시체 역시 폭열  하여 단  결  었다. 가열 3시간 후 공

시체  압  강도는 3 Mpa  측  었다. 

비  2  경우 가열  시 하고 3시간  경과한 후  폭열  생하 고 그리고 염에 한 수  균열<66>

 생하 다. 가열 후 내  크리트   압  강도는 7 Mpa  나타났다. 

실시 1  경우, 가열  시 하고 3시간  경과한 후 타 에 균열  생하 지만 균열  가 1 cm <67>

도  것  나타났다. 폭열  생하지 않았고 그리고 내  크리트  상  없었다. 내  크리트 몰드

 꺼내어  압 강도실험  실시한 결과  압  강도가 22 Mpa  측  었고 는 원래 압  강도

92 %에 해당하는 것 다. 

 1에  나타난 것처럼 공지  보수 타 는 상 에  보수 과는 할 수 나 고  염에 <68>

는 경우 30 만에 폭열 거나 또는  폭열과 단  균열  생한다는 것  알 수 었다. 에 비하여

본 에  실시  경우 폭열   생하지 않 므  체  상 과 고  에  보  수 다는

것  알 수 다. 

     과

본  타    사 한 보수공  본  타 는 체 크리트에 미 어 각  균열  억<69>

  지하여 , 산 탄  같  질  침  막아 체 크리트  후  지연 또는 할 수 다

는  가진다. 아울러 재가 생하는 경우 타 가 재  한 열  수하  비폭열 고  

하여 체 크리트  도 가  억 하여 폭열  지함  체 크리트  수  연 시킨다는 

가진다. 
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도  간단한 

도 1  본 에  타  시공 과  개략  도시한 것 다. <1>

도 2는 본 에  타  시공 과 에  망  격  고 시키는  도시한 것 다. <2>

도 3  본 에  타  시공하여 내  시험하  한  도시한 것 다. <3>

도

    도 1
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    도 2

    도 3
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