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Opfindelsen angar en kontaktspids til overfering af
svejsestrgm til en svejseelektrode. Sadanne kontaktspidser
anvendes sadvanligvis i svejsevarktej, eksempelvis svejse-
brendere. Svejsestrgmmen overfg¢res fra Kkontaktspidsen til
eksempelvis en massiv tradelektrode eller en pulverfyldt
rortradd, nar elektroden fremfgres gennem kontaktspidsen.

Kendte kontaktspidser af den foreliggende art er
udformede som et ror, hvis indre diameter er noget storre
end elektrodens diameter. Elektroden glider under sin passage
gennem re¢ret langs indervaggen, hvorved tilvejebringes den
onskede forbindelse med kontaktrgret til overfering af svej-
sestreommen til elektroden. Visse kontaktrer er svagt begjede
i ét plan, hvorved forbindelsen mellem regret og elektroden
forbedres. Placeringen af det sted, hvor der er tilvejebragt
forbindelse mellem traden og mundstykket, ligger i almin-
delighed ikke fast, hvorfor den langde af svejsetraden,
hvor igennem svejsestregmmen leber, til stadighed varierer.
Som felge heraf varierer energitilfegrslen til svejsestedet
pa grund af den varierende modstand i den elektrodedel, som
strgmmen gennemlgber, hvilket pa ufordelagtig vis pavirker
svejsekvaliteten.

Dette problem er kendt, og 1 US patentskrift nr.
3.112.393 er omtalt et rerformet kontaktmundstykke med en
skruelinieformet passagedel til elektroden. En ensartet
elektrisk forbindelse mellem elektroden og kontaktrerets
indre vag er tilvejebragt i hele mundstykkets langde. Frem-
stillingen af et sadant mundstykke, hvilket mundstykke ma
frembringes ud fra et ror med en lille indre diameter, er
imidlertid kompliceret og derfor kostbart.

Elektroderne er ofte behandlede med et beskyttelseslag
mod oxidation og nedslidning. Herudover tilsmudses elektroden
ofte med stev eller pad anden vis. Elektroden forer afrevet
materiale fra elektrodens foring og smudspartikler med sig.
Disse materialer sammenpakkes let i den snavre kontaktmund-
stykkepassage og hammer herved den udpegede jevne fremfgring

af elektroden.
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Kontaktmundstykket skal vzre billigt at fremstille,
eftersom det hurtigt nedslides. Levetiden for et kontaktmund-
stykke regnes sadvanligvis i timer.

En ved opfindelsen tilvejebragt kontaktspids udmerker
sig derved, at den er stangformet med en overflade, som er
udformet med en omkring en akse vredet skrueformet kontakt-
flade, som virker som Xontaktflade for elektroden, idet
afstanden A mellem den skrueformede flade og aksen er defi-
neret ved O < A £ 0,6D, hvor D er diameteren pa elektroden,
og skruefladen afgraznser en cylindrisk passage med diameteren
2A langs stangoverfladen. Den ved opfindelsen tilvejebragte
kontaktspids er ikke rgrformet og derfor meget enkelt og
let at fremstille. Kontaktfladen kan let nas udefra, og
kontaktspidsen er selvrensende. De materialepartikler, som
af elektroden fores med til Kontaktspidsen, hanger ikke
fast i denne, men falder ud af den.

For sterrelsen A < O er der ikke mere nogen cylindrisk
passage. Den fremferte elektrode udszttes for vasentlige
bejninger ved passage af kontaktspidsen, hvorved friktionen
mellem elektrode og kontaktflade vasentligt foreges, hvilket
vanskeligger fremfgringen.

For sterrelsen A > 0,6D er kontakten mellem elektrode
og kontaktflade ikke mere fuldstandigt sikret.

Yderligere fordele ved opfindelsen fremgdr af be-
skrivelsen og tegningen. En eksempelvis udfgrelsesform be-
skrives i det folgende narmere under henvisning til tegnin-
gen.

Fig. 1 viser hovedtrzkkene i en ved opfindelsen til-
vejebragt kontaktspids set forfra i retning af kontaktspid-
sens akse, ,

fig. 2 viser en udferelsesform af en kontaktspids,

fig. 3, 4 og 5 er afbildninger af snit langs III-III,
IV-IV og V-V i fig. 2,

fig. 6 anskueligger en kontaktspids ifelge fig. 2

sammen med et svejsebrandermundstykke,
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fig. 7 viser en modificeret udfgrelsesform af en

kontaktspids,

fig. 8, 9 og 10 er snit langs VIII-VIII, IX-IX og
X-X i fig. 7,

fig. 11 viser en anden udferelsesform af kontaktspid-
sen i fig. 2,

fig. 12 er en afbildning af kontaktspidsen i fig.
11, set forfra.

Kontaktspidsen i fig. 1 er tilvejebragt ved i det
mindste én omdrejning af en omkring aksen C vredet stang 1
med rektangulart tvarsnit. Den narmest ved aksen C beliggende
overflade 2 og stangens yderligere sideflader danner skrue-
flader. Aksen C ligger udenfor stangen 1 i en afstand A fra
fladen 2. En elektrode 3 er i beregring med fladen 2. Uden
denne elektrode er kontaktspidsen tilvejebragt med et ret,
cylindrisk gennemgangsstykke 4, som er angivet med den punk-
terede cirkel 4a, hvis diameter er 2A. Elektrodens diameter
er her, som angivet, sterre end gennemgangsstykket 4's dia-
meter. Elektroden fplger derfor ved sin fremfegring langs
kontaktspidsens flade den skruelinie pa fladen 4, som har
den mindste afstand fra aksen C. P4 grund af geometriske
ungjagtigheder i elektroden og kontaktspidsen er elektroden
i forbindelse med stangen langs en smal, bandformet kon-
taktflade, som omslutter den ovenfor nzvnte skruelinie, og
som strzkker sig aksialt langs stangen.

Elektrodens bpjning ved fremfegring langs kontaktspid-
sen hidre¢rer dels fra placeringen af aksen C i forhold til
stangen, dels af elektrodediameteren D, dels af skruefladens
stigning og ikke mindst af de geometriske ungjagtigheder i
elektroden, som sadvanligvis ikke er ret, nar den indferes
i kontaktspidsen.

Det har vist sig, at en god forbindelse mellem kon-
taktspidsen og elektroden tilvejebringes, nar fglgende sam-
menhzng mellem afstanden A og elektrodens diameter D er
tilvejebragt:

A £ 0,6D
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En positiv sterrelse af A betyder, at aksen C er
beliggende udenfor kontaktspidsen, medens en negativ vardi
af A betyder, at aksen C gar gennem kontaktspidsen.

Er A = 0,5D, er diameteren af gennemgangsstykket 4
lige s& stor, som elektrodens diameter D. Nar en fuldkommen
ret elektrode fremferes langs en kontaktspids, for hvilken
kontaktspids gelder at 0,5D < A £ 0,6D, bliver tilvejebrin-
gelse af forbindelse med spidsen udelukkende tilfzldig.
Imidlertid medfgrer de tidligere nazvnte ungjagtigheder, at
A kan vere sa stor som 0,6D, uden at tilvejebringelsen af

‘forbindelse i navnevzrdig grad forringes. Iszr gzlder dette

for grovere elektroder med en diameter pa flere millimeter.
En egnet stgrrelse for A kan fastlzgges gennem forseg.

Det skal fortrinsvis gazlde for A, at: 0 < A < 0,5D.
Er verdien for A negativ, bgjes elektroden meget kraftigt
under passage gennem kontaktspidsen. Det heje Kkontakttryk
medforer en hurtig nedslidning af spidsen, iser ved fremfo-
ring af grovere trade. En sadan nedslidning kan eventuelt
vere acceptabelt, ndr der stilles sarligt hoje krav om en
méget lav kontaktmodstand mellem kontaktspidsen og elektro-
den. Jo lavere kontaktmodstanden er, Jjo mindre er kontakt-
tabet, hvilket pavirker opvarmningen af kontaktspidsen. For
A < 0,5D tilvejebringes med sikkerhed en god forbindelse,
ogsd for fuldkommen rette elektroder.

Mindre be¢jninger af elektroden langs kontaktfladen
formindsker kontakttrykket og nedslidningen. Det har vist
sig, at kontaktmundstykker, om hvilke det gzlder, at
0,2D < A < 0,5D, udviser optimale driftvardier, hvorfor der
ber anvendes lavere storrelser for A for mindre, og hejere
storrelser af A for grovere elektroder.

Kontaktspidsens levetid foreges ved fortrinsvis at
udforme kontaktfladen med et lag af slidsterkt, ledende
materiale, sasom nikkel eller en nikkellegering. Disse belag-
ninger kan let placeres pa den frit tilgazngelige kontaktflade
ved plettering.
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En anden faktor, som har stor betydning ved nedslid-
ningen, er skrueliniens, og dermed kontaktfladens stigning.
Stigningen skal fortrinsvis ikke vare mindre end 10D. Jo
mindre stigning og jo mindre afstanden A er, destor krafti-
gere bpjes elektroden ved dens passage gennem kontaktspidsen.
En steorre bejning af elektroden forgger ikke bare nedslidnin-
gen, men stiller ogsa sterre krav til fremferingsindretnin-
gen, idet der ved dimensioneringen heraf md tages hensyn
il elektrodens friktionsmodstand i elektrodespidsen.

Det er desuden ifglge opfindelsen fordelagtigt, at
kontaktspidsens langde modsvarer i det mindste én omdrejning
af skruelinien omkring aksen. Elektroden bejes herved under
sin passage i alle retninger, og der tilvejebringes en vis
opretningsvirkning. Herved sikres det ogsd, at elektroden
altid forlader kontaktspidsen i samme retning, hvilket eksem-
pelvis er fordelagtigt for den korrekte indstilling af svej-
sebranderen i forhold til arbejdsstykket.

Kontaktspidsen i fig. 2 er tilvejebragt af en stang
5, som er vredet skrueformet omkring en akse C'. Stangen
har et hovedsageligt halvcylindrisk tvarsnit med en ydre
cylindrisk flade 6 og en noget konkav flade 7. En svejseelek-
trode 8 er i forbindelse med den konkave flade 7 og skubbes
frem langs denne. Kontaktspidsen i fig. 2 er dimensioneret
sdledes, at afstanden mellem aksen C' og den nermeste skrue-
linie pa& fladen 7 er sterre end 0, og aksen C er saledes
beliggende udenfor stangen. Herudover er afstanden A mindre
end radius af elektroden, og elektroden tvinges til at fglge
den skrueformede flade 7, nar den fremfgres langs kontakt-
spidsen, hvilket er vist i fig. 2-5.

Stev og andet affald, som af elektroden transporteres
frem til Xkontaktspidsen, falder ud af kontaktspidsen og
forstyrrer saledes ikke elektrodens fremfering og forbin-
delse.

Kontaktspidsen er i sin bageste ende udformet med et
gevind 9, som fastggres i en tilsvarende holder 11 i et

svejsebrandermundstykke 12 (fig. 6).
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Den i fig. 7 viste, noget modificerede kontaktspids
er tilvejebragt af en. stang 13, som er udformet med en V-
-formet skruegang 14 til en elektrode 16. Skruegangen er
udformet med en trugformet bund, hvis krumningsradius er
storre end elektrodens radius. Elektroden glider langs bunden
af dette spor, som vist i fig. 9 og 10.

som fplge af den gode forbindelse mellem elektroden
og den skrueformede kontaktflade, er kontaktmodstanden 1lille,
og opvarmningen af kontaktspidsen er sa lav, at opsprejt
fra svejsebadet normalt ikke haznger fast pa den begraznset
varme kontaktspids. Er der af en eller anden arsag tilveje-
bragt store mzngder opsprejt, er det imidlertid fordelagtigt
at fastgere et styremundstykke 17 pa kontaktspidsens forreste
ende, hvilket mundstykke beskytter selve kontaktspidsen mod
opsprejtning fra svejsningen og tilsikrer, at elektroden
forlader mundstykket 17 i en udpeget retning.

Den i fig. 11 og 12 viste kontaktspids, som er af
samme udfgrelsesform, som den i fig. 2 viste, er pd en del
af sin lzngde omgivet af en hylse 18. I enkelte tilfelde
kan strgmmen af beskyttelsesgas, som omgiver kontaktspidsen,
saledes som det med pile 19 er vist i fig. 6, pavirkes uhel-
digt af kontaktspidsernes skrueformede forbindelsesflade.
Eftersom gasstremmens hastighed gennem mundstykket er relativ
lille, kan der i almindelighed ses bort fra disse forstyrrel-
ser, som kun optrader i begrznset udstrzkning. Hylsen 18
bgr kun placeresrpé kontaktspidsen, nar specielle krav skal
opfyldes. Kontaktfladen kan med fordel vzre tilvejebragt
med et slidlag, som placeres, inden kontaktspidsen og hylsen
samles.

Kontaktspidsen kan fremstilles pd forskellig vis.
Det er narliggende at fremstille en saddan kontaktspids ved

vridning af en oprindelig ret stang omkring en akse, som er

Eplaceret i afstanden A fra stangens overflade. Visse proble-

mer kan dog opstd, hvis materialet, som sadvanligvis er en
hard kobberlegering, kun med vanskelighed kan deformeres pa

denne vis.
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Det er ogsd tznkeligt, at disse skrueformede kon-
taktspidser kan fremstilles ved strengpresning og strengsteb-
ning. Endvidere er det ogsd muligt at maskinbearbejde et pa
egnet vis udformet udgangsmateriale pa en sadan made, at
det udformes med den udpegede, skrueformede kontaktflade.
Eksempelvis kan kontaktspidsen 13 i fig. 7 uden styremund-
stykket 17 fremstilles pa samme vis, som spiralbor.
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Patentkrayv.
. 1. Kontaktspids til overfering af svejsestram til
svejseelektroden, kendetegnet ved, at kontaktspid-

sen (1,5,13) er stangformet og pa sin overflade udformet
med en i forhold til en akse ‘skrueformet kontaktflade
(2,7,15) for elektroden (8),'idet afstanden A mellem den

~ skrueformede flade (2,7,15) og aksen defineres ved

0 < A £ 0,6D, hvor D er elektrodens diameter, og skruefladen
(2,7,15) tilvejebringer en cylindrisk passage med diameteren
2A langs stangoverfladen.

2. Kontaktsplds ifglge krav 1, k e n d ete g net
ved, at det for afstanden A gzlder, at

) 0,2D < A < 0,5D.

3. Kontaktspids ifglge krav 1 eller 2, k'e nde-
tegnet ved, at aksen er sammenfaldende med stangens
akse. 7

4. Kontaktspids ifglge krav 1-3, kendeteg-
n e t ved, at den skrueformede kontaktflades (2,7,15) stig-
ning er mindst 10D, hvor D er elektrodens diameter.

5. Kontaktspids ifelge krav 1-4, kende t e g-
n et ved, at den aksiale langde af den skrueformede kon-
taktflade (2,7,15) modevarer i det mindste en hel omdrejning
af kontaktfladen omkring aksen. ' '

6. Kontaktspids ifelge krav 1-5, kendeteg-

5728

net ved, at den skrueformede kontaktflade (2,7,15) er

belagt med et lag af slidstzrkt, ledende materiale.
7. Kontaktspids ifelge krav 6, k e nd e tegnet
ved, at laget er tilvejebragt af nikkel eller en nikkellege-

ring.

8. Kontaktspids ifslge krav 1-7, kendet e g-

net ved, at et foringsmundstykke (17) for elektroden (8)-

er fastgjort i den forreste ende af kontaktspidsen.

9. Kontaktspids ifelge krav 1-8, kendet e g-
net ved, at den i en del af sin lzngde er omgivet af en
hylse (18).
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