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Je PeBeno provedeni ventilu pro aero-
solové obaly pro dgvkovany i kontinudlni
vydej ndplnd, umo¥inujici rychlejsi plnéni
obalu hnaci ldtkou. ReSeni spolivid v tom,
%e spodni &éet vloZky, vsunyté do nédstavce,
md tvar dutého vdlce s vyiustovacim otvo-
rem & je zakonSene mirné kuZelovitou gelni
zdkladnou, kterd dosedd do vybrédni, vyt-
vo¥eného ve dnu ndstavce, v n&mi jfsou
prichozi kandly, a na stredni 8dsti vloi-
ky je vytvo¥ena elastickd manietes, kterd
pF1léhd k hladké kuZelové vnit¥ni sténé
ndstavee, a horni ddst vliozky nad elas-
tickou manZetou md tvar trubky opatFené
na obvodu polokruhovymi vjstugky, jejichz
povrchové piimky jsou rovnobéini s osou
horni 84sti vlozky, pridemZ vrcholy po-
lokruhovych vystupki se opiraji o vait¥-
ni stdnu ndstavce,
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Vyndlez se tykéd ddvkovaciho a kontinudlniho ventilu pro
aerosolové obaly, ktery ve srovnédni se stdvajicimi ddvkovaci-
mi a kontinudlnimi ventily umo¥nuje podstatnd rychlejsi plnd-
nf hnacf létkou. Dévkovacim ventilem se zde rozumf{ takovy ven-
til, ktery pii stisknuti uzdvérky ventilu na ni nasazenou
stladnou rozpradovaci hlavici vydd pouze jednu ddvku néplné
o urditém objemu. Kontinudlnim ventilem se zde rozumi takovy
ventil, ktery vyddva néplﬁ v neomezeném objemu po celou dobu
 stisknutf uzdvérky na nf nasazenou stlalnou rozprasovaci hla-
vici. Hlavnim nosnym t&lesem t&chto ventild, ve kterém je umi-
stdn ventilovy mechanismus, je tak zvany ndstavec stoupaci
trubicky. '

Dosud zndmé ventily pro aerosolové obaly se od sebe 1is{
zpisobem plndni. Prvni zndmy typ je dévkovaci ventil, ktery
umo#nuje plndni aerosolového obalu hnaci létkou pomoci postran-
niho otvoru v néstavci, prikrytého pryZovou manZetou. Tento

ventil je poufitelny pouze pro vn&j3i uchyceni na hrdlo nédob-
ky. Vyroba néstavee pro tento typ ventilu je velmi nékladn4,
nebot zhotovenf bodnfho otvoru klade vysoké néroky na konstruk-
ci vyrobni formy, co? se pak projevuje i v cend ventilu. Jehly
pro zhotoveni bodénfho otvoru jsou velmi choulostivé, &asto se
poZkodf, a bodni otvor byvé zablan&ny nebo zcela neprichodny.
Daldf nevyhodou je, Ze tento ventil mus{ mit pryZovou manZetu,
specidlng tvarovanou tak, aby ut&snila aerosolovy obal nejen
mezi ventilem a nddobkou, ale i bodni otvor v néstavci. Vyro-
ba takové pry%ové manZety je velmi obtiZné a podstatn& draZsi
neZ vyroba normdlniho. vn¥.idiho tdsndni ve tvaru prstence. Pri
plnéni aerosolového obalf pak dochdzi asto k posunuti pryZové
manZety vlivem tlaku hnaci kapaliny, proudici bodnim otvorem

do nddobky, takZe po ukondeni plnéni pryZov4 manZeta jiZ ne-
kryje pln& boéni otvor a aerosolovy obal pak vyddavé krom& dév-
ky vlastni népln& obalu téZ hnaci létku. N&kdy manZeta p¥i pl-
n&nf i praskne. Unikd4nim hnaci lé4tky je cely obal znehodnocen.
P¥i plnéni aerosolového obalu hnaci ldtkou bodnim otvorem v né-
stavei je nédstavec velmi naméhén a musi byt proto zhotoven z kva-

- 1litniho pevného materiélu, ktery je drahy a té&Zko dostupny, a
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ndstavec musi mit zesilené stdny. Daldi nevyhodou je, Ze tento
dévkovact ventil musi byt pro vytvoreni pfislusné dévky vybaven
navic velmi malou sou¥dsti, t{zv. dévkovaci vloZkou, kterd je
vsunuta do néstavce pod pruZinu a umoiﬁuje spolu s uzdvérkou
dévkovéni népln&. Dévkovaci vloZka je velmi mald, mé4 tenkou
st¥nu a dasto praskd vlivem mechanického plsobeni uzévérky,
kterd pii zasunuti do vloZky tuto rozpiné. Rovn&% monté% této
velmi malé ddvkovaci vlo¥ky do ventilu je velmi obtiZnd a do-
posud se provéddi s velkym podflem rudni préce na jednoudelovygch
strojich.

Druhy znémy typ Jje dévkovaci i kontinudlnf ventil, umoZ-
Sujici plndni aerosolového obalu hnaci létkou pomoci kendlkd,
kterd jsou yytvoreny mezi hlavou néstavce a krytem ventilu, ji-
mi% hnacf létke p¥i dostate&n¥ vysokém tlaku proudi do aeroso-
lového obalu. Toto je tzv. plndni pires hlavu ndstavce. Tento
typ ventilu sice umo¥nuje vyssL plnici rychlogti, ale pouze
p¥i vysokém plnicim tlaku je naplndni{ mo¥né. Ventil musi byt
proto masivni a klade vysoké ndroky na kvalitu pouZitfch mate-
ridld, aby odolaly vysokému pretlaku.

Tret! zndmy typ je kontinudlni ventil, umoznujfci pln¥ni
hnaef l4tkou pomoci prolisd, vytvorenych v horni &4sti komin-
ku krytu. Tyto prolisy centrujf vnit¥ni t&snéni. Hnaci latkm
pii plndnf protékd prostorem mezi vnitPnim t&snénim a krytem.
Hevyhodou tohoto typu ventilu je rovné&Z nutnost pou%it pro pl-
n¥n{ hnac{ ldtkou vysoky plnicf tlak, coZ op&t klade vysoké né-
roky na kvalitu pouZitgch materidld pro jednotlivé souldsti
ventilu. Ani vyroba krytu s t¥mito prolisy neni jednoduchéd a
samotné vyroba ndstroje je velmi pracnd. Na materidl pro kryt
jsou kladeny vysoké pozadavky, aby ani p¥i lisovéni krytu ani
pFi tvoreni zdZtipd pri monté%i nevenikaly mikrotrhlinky, kte-
ré by cely aerosolovy obal znehodnotilye.

Btyrtym znémym typem je ventil, ktery umoznuje plndni
nnac{ ldtkou pres mechanismus ventilu a stoupaci trubiéku,
které je na néstavec bud navledena, nebo do ndstavee zasunuta.
V obou piipadech je toto limitujicim faktorem prito&nosti. Je
t{m té% ohroZeno drZeni trubigky na néstavei nebo V nédstavei.
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Aby trubidka pii pln8ni nespaddvala s nédstavce a soudasné m&la
poZadovanou chemickou odolnost pod napé&tim, je nutno trubidku
vyréb&t z kopolyméru polyetylénu a polyizobﬁtylénu, ktery Jje
t&Zko dostupny.

- V8echny vysSe uvedené nedostatky étévajicinh typd ventild
sniZuje na minimum ventil podle vyndlezu, jehoZ podstata spodi-
vé v tom, ¥e spodni &&st vlo¥ky, vsunuté do nédstavce, mé tvar
dutého vélce s vyudstovacim otvorem a je zakondena mfrn& kufelo- -
vitou &elni zékladnou, kterd dosedd do vybrdni, vytvoreného ve
dnu néstavce, v némZ jsou prichozi kandly, a na stiedni d4sti
vloZky je vytvorena elastickd manZeta, kterd pi*iléhd k hladké
kuZelové vnitini sté&né ndstavce, a horni &4st vloZky nad elas-
tickou manZetou mé tvar trubky, opatiené na obvodu polokruho-
vymi vystupky, jejichZ povrchové primky jsou rovnob&Zné s osou
horni &4sti vloZky, piidemZ vrcholky polokruhovych vystupkd se
opiraji o vnitfni sténu néstavce.

Vyroba ventilu podle vyndlezu je jednoduchd, ponévadZ od-
padd bolni otvér v ndstavci, ndstavec podle vyndlezu je tvaro-
vé méné sloZity, miZe mit niZ3{ hmotnost, ndroky na vychozi
materidl nejsou tak vysoké. VloZka podle vyndlezu je tvarovsd
kbnstruovéna tak, aby nedochézelo k jejimu praskéni, aby umoZ-
novala pomoci elastické manZety pratok hnacf l4tky p¥i plndni
do nédobky a zpéitn¢ zamezovala hnaci latce vniknuti do ndistav-
ce nad manZetu, a miZe byt zhotovena z b&Zné dostupného materi-
élu, zajidtujfcfho elasti¥nost man¥ety. Provedeni néstavce a
vloZky podle vyndlezu umo#nuje plnéni aerosolového obalu hnaci
l4tkou p¥i vysokych rychlostech, ¢im¥ se nékolikandsobné zvysi
produktivita pln&nf na plnicf lince. Velkd prato&nost umozni
pri stejné rychlosti pln&ni sniZeni hodnoty plnicfho tlaku,
nebo p#i zachovdni hodnoty plnictho tlaku zvySeni rychlosti
plnsni, ‘

Na pfipojenych vykresech jsou znézorndny piiklady pouZiti
aerosolového ventilu podle vynélezu. Obr. 1 pPedstavuje svisly
ez mechanismem u kontinudlnfho ventilu. Na obr. 2 je znézor-
nén ve svislém Pezu dévkovaci ventil pro aerosolové obaly
s vnitfnim uchycenim ventilu na nédobku a na obr. 3 s vn&jsim
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uchycenim ventilu na nddobku. Obr. 4 zobrazuje piilny fez A-A
mechanismem ventilu a obr. 5 pifdny rez C-C. Obr. 6 Znézornu-

je v detailu D uloZeni vloZky v néstavci.

Davkovaci a kontinudlni ventil podle vyndlezu se sklédé
z ndstavce 1, vlo¥ky 2, prufiny 3, uzévérky 4, vnitrniho tés-
ndni 5, krytu 6, vngj8fho t¥sn¥ni 7 a stoupaci trubiZky 8.
Vlo¥ka 2 je vsunuta do ndstavce 1 a svou kuZelovitou &elni
zékladnou 9 dosedd do vybréni 10, vytvoreného ve dnu 1l né-
stavce 1. Dno 1l ndstavce 1 je konstruovéno tak, aby umo%no-
valo pritok hnaci 1létky pii pln&ni, a to pomoci prichozich ka-
ngld 13, vytvorenych v dn¥ 11 napi. podle obr. 5. Na spodni
d4st 14 vlo¥ky 2 na prstencovou rovinu 15 dosedd pruZina 3.
Dutina 16 uvnit¥ spodni &4sti 14 vlo¥ky 2 mé ve své horni ¥é-
sti tvar mfrného komolého kuele 17 a dole kon¥f vydstovacim
otvorem 18. U dédvkovaciho typu ventilu dochédz{i p?i stisknuti
uzévérky 4 ve sméru S vtladenim spodni &&sti 19 uzévérky 4 do
vytustovactho otvoru 18 vloZky 2 ke vzduchotésnému uzavieni du-
tiny 16. U obou typd ventild spodni &ést 14 vloZky 2 prechdzdi
mirnym zaoblenim 20 do tvaru elastické men¥ety 22 na vleéZce 2.
Elastickd man¥eta 22 je nedflnou &4sti vloZky 2 a ve svém nej-
girdim primdru je omezena vélcovou st&nou 23, kterd vzdacho-
t¥sn® priléhd ke kuZelové vnitfni st&n& 24 néstavce l. Horni
gast vnitrni stény 25 ndstavce 1 miZe mit tvar vélce, aviak
smérem dold musi pifechézet v kuZelovou vnitini sténu 24 tvaru
obrdceného ku¥ele. Vélcovd st¥na 23 manZety 22 a vnitini sté&-
na 21 man¥ety 22 jsou dole zakonleny rovinou mezikruZzi 26,
kterd musf{ byt kolmé ke svislé ose ventilu. Rovina kruZnice
27 v mistd dosednuti &elni zékladny 9 vloZky 2 do vybréni 10
ndstavce 1 musi byt rovnob¥né s rovinou mezikru?f 26. Horni
84st 28 vlo¥ky 2 mé tvar trubky, na niZ jsou vytvoreny polo-
" kruhové vystupky 29, jejich% povrchové primky jsou rovnob&Zné
se svislou osou ventilu. Vrcholky 30 polokruhovych vystupkd
29 se opiraji o vnit¥ni sténu 25 ndstavce l. Horni &dst 28
vlo¥ky 2 spolu s polokruhovymi vystupky 29 prechdzi do tvaru
elastické maniety 22 a kondi spodni &dsti 14 vloZky 2, Prostor

 pro prufinu 31 uvnit? vlozky 2 je vélcovy, dole je omezen prs-
tencovou rovinou 15 a nahofe je ukonden ve stejné vysi jako
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horni ¥ést 28 vloZfky 2 s polokruhovymi vystupky 29.

P#i plnéni aerosolového obalu hnaci ldtkou pies ventil
podle vyndlezu u kontinudlniho i ddvkovacfho typu ventilu
protékd hnaci létka mezi uzdv&rkou 4, stlafenou ve sméru S,

a vnitinim t&snénim 5 do vnit¥niho prostoru 33 ndstavce 1 a
tudy déle postupuje k elastické men¥et& 22, kterd se pod vli-
vem tlaku hnacf 1l4tky odchylfi od kuZelové vnitPfni stdny 24
nidstavce 1 smérem ke spodni 8ésti 14 vloZky 2, a umoZni tak
hnaci lé4tce volny prichod k prichozim kanélim 13 ve dn& 11
néstavce 1 a tudy pod ventil do nédobky.

U kontinudlnfho typu ventilu &dst hnaei létky protékd
do prostoru pro pruZinu J1 a do dutiny 16 a ddle stoupaci
trubidkou 8 do nédobky. U dévkovaciho typu ventilu protéksd
hnaci 1l4tka pouze wvnit¥nim prostorem 33 néstavce 1 , nebot
prostor pro pruZinu 31 je pii stlaleni uzévérky 4 ve smdru S
ve spodni &dsti uzavien prilehnutim spodni &dsti 19 uzdvérky
4 do vytustovactho otvoru 18 vlozky 2.

Po ukondeni pln&ni aerosolového obalu dojde k uvoln¥ni
tlaku na elastickou man¥etu 22 a ta prilehne zp&t ke kuZelo-
vé vnitini st&n& 24 ndstavce 1. Tim se zabrdni uniku hnaci
1létky z aerosolového obalu.

P?i kontinudlnim vydeji vlastni ndplné aerosolového oba=-
lu po stladeni uzdvérky 4 ve améru S proudi népln z nédobky‘
stoupaci trubiZkou 8 a vytstovacim otvorem 18 do dutiny 16
a do prostoru pro pruZinu 3l a odtud mezi uzévérku 4 a vnit-
¥ni t&sn&ni 5. |

" Pri dévkovém vydeji vlastni ndpln¥ aerosolového obalu
po stladeni uzévdrky 4 ve smdru S nejprve dojde k uzavieni
prichodu mezi vyistovacim otvorem 18 a spodni &ésti 19 uzé-
vérky 4, a teprve potom k otevfenf prichodu z dutiny 16, pro-
storu pro pruZinu 31 a vnitfniho prostoru 33 ndstavce 1 do
bo&ntho otvoru 32 uzévérky 4. Velikost jedné dévky je dédna
objemem dutiny 16, prostoru pro pruZinu 31 a vnit¥ntho pro-

storu 33 néstavce 1, vymezeného dole elastickou manZetou 22
a nahote vnitinim t&sn¥nim 5, po odelteni objemu zde se na-

chdzejici ¢dsti t&lesa uzdvérky 4 a pruZiny 3.
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MoZ¥nosti vyu%iti aerosolového ventilu podle vyndlezu
jsou témé% neomezené. Je ho mo¥no poufit bud jako ventil
dévkovaci s uzdvdrkou podle obr. 2 nebo 3, ktery umoZnuje
ddvkované vydeje ndpln& z aerosolového obalu, nebo jeko ven=-
til kontinudlni s uzdvdrkou podle obr. 1 pro nepierudované
vydeje néplné. Ventil podle vyndlezu je vhodny pro vdechny
* dnes béZné uZivané hnaci létky.

Spojeni vloZky s néstavcem pomoci manZety umoéﬁuje po-
uZit{ ventilu podle vyndlezu i pro hnaci plyn COZ’ pri jehoZ
pln3ni se pouZivaji vy$3i plnici tlaky.

Ventil podle vyndélezu mé vysokou pritoénost, a proto
vysoké plnici rychlosti redukuje a neklade pii pln&ni prou-
dfci hnacf kapalin& takovy odpor, jako dosud vyréb&né aero-
solové ventily.

Pri pouZiti jako hnaci 1létky plynu CO, se timto plynem
syt{ ndpln obalu. iby se toto syceni podpo¥ilo a urychlilo,
musi se dostat hnaci plyn CO, do co nejvétdiho plosného sty-
ku s ndplnf, co? ventil podle vyndlezu umo¥nuje, nebot hnaci
plyn 002 se pres,otvory v ndstavel dostane nad hladinu nédpl-
n&, prvnim ndporem dojde k prudkému rozvireni a prostoupeni
plynu ndplni a tim k dokonalému nasyceni.




PREDMET VvyYNLALEZU
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Dévkovact a kontinudlnf ventil pro aerosolové obaly
pro vysoké plnicf rychlosti, sklédajici se z krytu, vn&j-
gfho t&sndnf, vnit¥nfho t&sndni, néstavce, pruZiny, uzé-
vérky a stoupaci trubidky, vyznadujici se tim, Ze spodni
¢ést (14) vlorky (2), vsunuté do néstavee (1), mé tver du-
tého vdlce s vyustovacim otvorem (18) a Je zakondena
- - kuZelovitou Zelnf zékladnou (9), kterd dosedd do vybré-
ni (10), vytvoreného ve dnu {11) néstawce (1), v nd¥m# jsou
prichozi kendly (13), a na stfedni &4sti vloZky (2) je vy~
tvorena elastickéd manZeta (22), kterd piiléhd k hladké ku-
Zelové vnit¥ni stén& (24) nédstavece (1), a hornf S4st (28)
vloZky {(2) nad elastickou manZetou (22) m4 tvar trubky,
opat¥ené na obvodu polokruhovymi vystupky (29), jejichZ
povrchové primky jsou rovnob&Zné s osou horni &4sti (28)
vleZky (2), pridem? vrcholky 130) polokruhovych vystupkd
(29) se opiraji o vnitini stdnu (25) néstavee (1).

5 vykresQ
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Obr. 1
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