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(57) Sammendrag

Oppfinnelsen vedrerer en : ‘f
fremgangsmdte for vaskedannelse av en

‘hydrokarbonrik strem, sarlig en

naturgasstrem, ved indirekte varme- ﬂ—»(
veksling med kjelemiddelblandingen i en 1+
kjolemiddelblandingssyklus, hvor kjele-
middelblandingen komprimeres i to eller 2=
flere trimm og hvor kjolemiddel-
blandingen fraksjoneres til minst én
laverekokende kjelemiddelblandings-
fraksjon og minst en heyerekokende Frm—
kjelemiddelblandingsfraksjon. I henhold
til oppfinnelsen blir den komprimerte
kjelemiddelblanding (23) i det minste
partielt kondensert (E4) nedstrems av

12+

B

det nest siste kompressortrinn, og
fraksjoneres (D4) til en heyerekokende
vaskefraksjon (26) og en laverekokende
gassfraksjon (24). Den laverekokende
gassfraksjon (24) komprimeres til
sluttrykket, kondenseres partielt (ES)
og fraksjoneres (D5) til en lavere-
kokende gassfraksjon (10) og en
heyerekokende veskefraksjon (27). Den



hoyerekokende veskefraksjon (27)
tilferes til den partielt kondenserte
kjelemiddelblandingsstrem (23), og
gassfraksjonen (10) danner den
laverekokende kjslemiddelfraksjon og
veskefraksjonen (26) danner den
heyerekokende kjelemiddelbland-
ingsfraksjon i kjelemiddelbland- . _
ingssyklusen. Altermativt til dette kan
den komprimerte kjelemiddelblanding
(20, 31, 34) kondenseres partielt (E3,
E4, E5) etter hvert kompressortrinn og
fraksjoneres i hvert tilfelle til en
laverekokende gassfraksjon (21, 32, 10)
og en heyerekokende vaskefraksjon (30,
33, 35). Bare gassfraksjonen (21, 32)
fra den partielle kondensasjon (E3, E4)
i hvert tilfelle komprimeres videre, og
vaskefraksjonene (33, 35) fra den andre
fraksjonering (D4, D5) og videre,
tilfores til den partielt kondenserte
strem (20) fra det forste kom-
pressortrinn oppstrems for dens
fraksjonering (D3). Igjen danner
gassfraksjonen (10) fra sluttfrak-
sjoneringen (D5) den laverekokende
kjelemiddelblanding, og vaskefraksjonen
(30) fra den ferste fraksjonering (D3)
danner den hoyerekokende kjelemiddel-
blandingsfraksjon i kjolemiddel-
blandingssyklusen.
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Den foreliggende oppfinnelse vedrerer en fremgangs-
mdte for vaskedannelse av en hydrokarbonrik strem, szrlig en
naturgasstrem, ved indirekte varmeveksling med kjelemiddel-
blandingen i en kjelemiddelsyklus, hvor kjelemiddelblandingen
komprimeres i to eller flere trinn og hvor kjelemiddelbland-
ingen fraksjoneres til minst én laverekokende fraksjon av
kjwlemiddelblanding og minst én heyerekokende fraksjon av
kjelemiddelblanding.

For tiden er de fleste basislast-LNG-anlegg designet
som sdkalte tostrems-kjgleprosesser.'Derved tilveiebringes ned-
kjelingsenergien som er nedvendig for & vaskedanne den hydro-
karbonrike strem eller naturgassen ved to separate kjelemiddel-
blandingssykluser som er koblet til en kjelemiddelblandings-
sykluskaskade. En vaskedanningsprosess av denne type er
beskrevet for eksempel i patentpublikasjon GB-B 895 094.

Det er i tillegg kjent vaeskedanningsprosesser hvorved
den nedvendige nedkjelingsenergi for vaskedannelsen tilveie-
bringes med en kjslemiddelsykluskaskade, men ikke en kjele-
middelblandingssykluskaskade, se for eksempel LINDE Berichte
aus Technik und Wissenschaft, utg. 75/1977, s. 3-8. Kjole-
middelsykluskaskaden som er beskrevet bestar av en propan-
eller propylen-, en etan- eller etylen- og en metankj@lemiddel-
syklus. Selv om denne kjslemiddelsykluskaskade kan anses a vare
optimalisert energimessig, er den relativt komplisert pa grunn
av de ni kompressortrinnene.

Det er i tillegg kjent vaskedanningsprosesser, for
eksempel som beskrevet i patentpublikasjon DE-B 1960301, hvor-
ved den nedvendige nedkjelingsenergi for vaskedannelsen til-
veiebringes med en kaskade som bestar av en kjelemiddelbland-
ingssyklus og en propanforkjelingssyklus.

Som et alternativ til kjelemiddel- eller kjelemiddel-
blandingssykluskaskadene som er nevnt over, kan den nedvendige
nedkjelingsenergi for vaskedannelsen ogsd tilveiebringes ved
kun én kjelemiddelblandingssyklus. Dette er sdkalte enkelt-
stremsprosesser som dgenerelt krever et lavt antall instal-
lasjoner og maskiner, sammenlignet med de ovennevnte kaskader,
hvorved investeringskostnadene er lavere sammenlignet med
prosessene med mange kjelemiddel (blanding) -sykluser. I tillegg
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er driften av slike enkeltstremsprosesser forholdsvis enkel.
Det er imidlertid en ulempe at det spesifikke energibehov for
veskedannelsen er heyere sammenlignet med prosessene med mange
kjzlemiddel (blanding) sykluser.

I patentpublikasjon US-A 5535594 beskrives en slik
enkeltstremsprosess hvorved kjelemiddelblandingssyklusstremmen
deles til to separate kjelemiddelblandingssyklusstremmer, en
heyerekokende kjelemiddelblandingsfraksjon og en laverekokende
kjzlemiddelblandingsfraksjon, ved hjelp av en destillasjons-
kolonne som er anordnet mellom det nest siste og det siste
kompressortrinn i kjelemiddelkompressoren, eller ved hjelp av
en tilbakestromsseparator som er anordnet nedstrems for det
siste trinn i kjelemiddelkompressoren.

Den heyerekokende kjelemiddelblandingsfraksjon, dvs.
bunnproduktet fra destillasjonskolonnen, benyttes til forkjel-
ing av den hydrokarbonrike strem som skal vaeskedannes og den
laverekokende kijeslemiddelblandingsfraksjon, og for kjeling mot
seg selv. Den laverekokende kjelemiddelblandingsfraksjon, dvs.
topproduktet fra tilbakestremsseparatoren, blir, etter at den
er blitt forkjelt av den heyerekokende kjelemiddelblandings-
fraksjon, benyttet for vaeskedannelse og etterkjeling av den
hydrokarbonrike strem som skal veskedannes, og for kjeling mot
seg selv.

Formalet med den foreliggende oppfinnelse er &
tilveie-bringe en fremgangsmdte for vaskedannelse av en hydro-
karbonrik strem, s®rlig en naturgasstrem, ved hijelp av en
sdkalt enkeltstremsprosess, hvorved det spesifikke energibehov
for enkeltstremsprosessen forbedres, med bibeholdelse av pro-
sessens fordeler - lave kapitalkostnader og enkel og robust
drift.

Dette oppnéds ifelge den foreliggende oppfinnelse ved
at det tilveiebringes en fremgangsmate for vaskedannelse av en
hydrokarbonrik strem, szrlig en naturgasstrem, ved indirekte
varmeveksling med kjslemiddelblandingen i en kjelemiddelbland-
ingssyklus, hvorved kjelemiddelblandingen komprimeres i to
eller flere trinn og hvor kjeslemiddelblandingen fraksjoneres
til minst én laverekokende kjelemiddelblandingsfraksjon og
minst én heyerekokende kjslemiddelblandingsfraksjon, hvorved

fremgangsmaten omfatter at
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a) den komprimerte kjolemiddelblanding kondenseres i det
minste partielt nedstrems av det nest siste kompressor-
trinn,

b) fraksjoneres til en heyerekokende vaskefraksjon og en
laverekokende gassfraksjon,

c) den laverekokende gassfraksjon komprimeres til
sluttrykket,

d) den komprimerte laverekokende gassfraksjon kondenseres
partielt,

e) fraksjoneres til en laverekokende gassfraksjon og en
heoyerekokende vaskefraksjon,

f) den heyerekokende vaskefraksjon ekspanderes og tilferes
til den partielt kondenserte kjelemiddelblandingsstrem, og

g) gassfraksjonen danner den laverekokende
kjelemiddelfraksjon og vaskefraksjonen danner den
hoyerekokende kjelemiddelblandingsfraksjon i
kjelemiddelblandingssyklusen,

og fremgangsmiten er s:rpreget ved at fraksjoneringen i b) og

e) uteves med separator.

En alternativ fremgangsmate ifelge oppfinnelsen for
veskedannelse av en hydrokarbonrik strem, szrlig en natur-
gasstrem, ved indirekte varmeveksling med kjelemiddelblandingen
i en kjelemiddelblandingssyklus, hvor kjelemiddelblandingen
komprimeres i to eller flere trinn og hvor kjelemiddel-
blandingen fraksjoneres til minst én laverekokende kjzlemiddel-
blandingsfraksjon og minst én heyerekokende kjelemiddelbland-
ingsfraksjon, hvorved fremgangsmaten omfatter at
a) den komprimerte kjelemiddelblanding kondenseres partielt

nedstrems av hvert kompressortrinn og fraksjoneres hver
gang til en laverekokende gassfraksjon og en
heyerekokende vaskefraksjon, ‘

b) hvorved kun gassfraksjonen fra hver partielle
kondensasjon komprimeres ytterligere,

c) at vaeskefraksjonene, fra den andre fraksjonering og
videre, tilferes til den partielt kondenserte strem,
direkte eller via fraksjoneringen, fra det forste
kompressortrinn fer dens fraksjonering, og

d) gassfraksjonen fra den siste fraksjonering danner den
laverekokende kjelemiddelblandingsfraksjon og
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veskefraksjonen fra den ferste fraksjonering danner den

heyerekokende kjelemiddelblandingsfraksjon i

kjslemiddelblandingssyklusen, og den alternative
fremgangsmidte er szrpreget ved at fraksjoneringen uteves med
separatorer.

Ifelge en fordelaktig utferelsesform av fremgangs-
maten ifelge oppfinnelsen tilferes vaskefraksjonen som blir
produsert ved hjelp av fraksjoneringen i hvert tilfelle til
den foregdende strem under trykk som skal fraksjoneres, opp-
strem for dens fraksjonering.

Som en utvikling av fremgangsmdten ifelge oppfinnel-
sen foreslas det at vaskefraksjonen produsert ved hjelp av
fraksjoneringen ekspanderes oppstrems for tilferselen til den
foregdende strem som er under trykk og som skal fraksjoneres.

Fremgangsmaten ifelge oppfinnelsen og noen utferel-
sesformer derav beskrives i n®rmere detalj med henvisning til
figurene 1 og 2.

Eventuelle nedvendige forbehandlingstrinn for den
hydrokarbonrike strem for vaeskedannelse, for eksempel fjern-
ing av sur gass og/eller kvikkselv, fjerning av tunge hydro-
karboner etc., hvilke ikke er temaet for den foreliggende
oppfinnelse, er ikke beskrevet i nermere detalj nedenfor.

Den hydrokarbonrike strem som skal vaskedannes
tilferes via ledning 1 til en varmeveksler E1 og forvarmes i
denne mot stremmen av kjeslemiddelblanding (syklus) som skal
varmes. Den forkijelte hydrokarbonrike strem tilferes deretter
via ledning 2 til varmeveksler E2 og vaskedannes.og etter-
kjeles i denne mot de to partielle stremmer av kjelemiddel-
blandingssyklusen, hvilke vil bli beskrevet narmere nedenfor.

Den vaskedannede og etterkjelte hydrokarbonrike strem
som tas ut fra wvarmeveksleren E2 via ledning 3, blir enten
ekspandert i vaskeekspansjonsturbin Tl eller alternativt i en
ekspansjonsventil som er anordnet i omlepsledning 4. Deretter
tilferes den vaeskedannede og etterkjelte hydrokarbonrike
strom til et ytterligere prosesseringstrinn, for eksempel et
nitrogen-separasjonstrinn, og/eller ekspanderes via ventil b
og linje 5 inn i en lagertank operert ved omtrentlig atmos-

feretrykk. Ventilen b tjener til & opprettholde trykket,




10

15

20

25

30

35

310085

hvilket forhindrer avdampning av den vaskedannede og etter-
kjelte strem ved utlepet fra veskeekspansjonsturbinen T1.

Stremmen av kjelemiddelblanding tatt ut fra varme-
veksleren El1 via ledning 18 tilferes en inntaksbeholder D2
som tjener til 4 beskytte det forste kompressortrinn. Fra
inntaksbeholderen tilferes stremmen av kjslemiddelblanding
som skal komprimeres via ledning 19 til det ferste trinn i
kompressoren V. Kompressoren V har to eller flere kompressor-
trinn, tre i tilfellet med Figurene 1 og 2,; indikert med
stiplede linjer.

Et kondensat som kan fremkomme nedstrems for det
ferste kompressortrinn i kompressoren V, tilferes via ledning
20 til en separator D3. En kjeler E3 er anordnet i ledningen
20. Gassfraksjonen som fremkommer fra toppen av separatoren
D3 tilferes via ledning 21 til inntakssiden av det andre
kompressortrinn i kompressoren V. Veskefraksjonen tatt ut fra
separatoren D pumpes ved hjelp av pumpe Pl til sluttrykket i
det andre kompressortrinn i kompressoren V, og tilferes via
ledning 22 til utlepsstremmen fra det andre kompressortrinn i
ledning 23.

Den komprimerte strem av kjelemiddelblanding i led-
ning 23 kondenseres partielt i en ytterligere kjeler E4 og
tilferes til separatoren D4. Kjeslingen eller kondensasjonen
av de respektive streommer fra de enkelte kompressortrinn i
varmevekslerne eller kjolerne E3, E4 og E5, kan bevirkes med
Sjevann eller kjelevann, luft eller hvilket som helst annet
kjelemedium.

Gassfraksjonen fra toppen av separatoren D4 tilferes
via ledning 24 til sluttkompressortrinnet i kompressoren V.
Den heyerekokende vaskefraksjon fra separatoren D4 tilferes
via ledning 26 til varmeveksleren El; denne vaskefraksjon vil
bli beskrevet i n®rmere detalj nedenfor.

Kjolemiddelstreommen komprimert i det sluttelige
kompressortrinn i kompressoren V kjwoles og kondenseres par-
tielt i varmeveksleren E5. Deretter tilferes stremmen av
kjoslemiddelblanding via ledning 25 til separatoren D5. Fra
toppen av separatoren D5 tas det ut en 1averekokehde gass-
fraksjon via ledning 10, og denne tilferes til varmeveks-
leren E1. Fra bunnen av separatoren D5 tas det ut en hoyere-
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kokende vaskefraksjon via ledning 27, og fraksjonen eks-
panderes i ventil F til sluttrykket i det andre kompres-
sortrinn og tilferes til den allerede partielt kondenserte
kjzlemiddelblanding i ledning 23.

Gassfraksjonen tatt ut fra toppen av separatoren D5
via ledning 10 danner den laverekokende kjelemiddelblandings-
fraksjon i kjelemiddelblandingssyklusen, mens vaskefraksjonen
tatt ut fra separatoren D4 via ledning 26 danner den heyere-
kokende kjelemiddelblandingsfraksjon i kjelemiddelblandings-
syklusen.

Den laverekokende kjelemiddelblandingsfraksjon og den
heyerekokende kjelemiddelblandingsfraksjon tilferes via led-
ningene 10 og 26, slik det er beskrevet ovenfor, til varme-
veksleren El1. Den laverekokende kjslemiddelblandingsfraksjon
forkjelet i varmeveksler El1 tilferes via ledning 11 til sepa-
ratoren D1. Fra toppen av separatoren D1 tas det ut en gass-
fraksjon via ledning 12, og denne tilferes til varmeveks-
leren E2, vaskedannes og etterkjeles i denne og ekspanderes
deretter i ventil c¢. Denne fraksjon feres deretter tilbake
via ledning 14 til varmeveksleren E2 og fordampes mot den
hydrokarbonrike strem som skal kondenseres og etterkjeles,
savel som mot seg selv.

Fra bunnen av separator D1 tas det ut en vaskefrak-
sjon via ledning 13, og denne tilferes til varmeveksleren E2,
etterkjeles i denne og tilferes deretter via ledning 15 til
en vaeskeekspansjonsturbin T2 hvor den ekspanderes. Alter-
nativt kan den etterkjelte fraksjon ogsd ekspanderes i en
ventil, ikke vist pd tegningen, anordnet parallelt med vaske-
ekspansjonsturbinen T2. Via ledning 16, hvor en ventil d er
anordnet, tilferes den ekspanderte fraksjon til den varmede
strem i ledning 14. Ventilen d tjener i sin tur til & opp-
rettholde trykket, hvilket hindrer avdampning av vasken ved
utlepet fra vaskeekspansjonsturbinen T2.

Den blandede strem avdampes videre og varmes i varme-
veksler E2 mot den hydrokarbonrike strem som skal vaskedannes
og mot vaskefraksjonen og gassfraksjonen fra separatoren D1,
henholdsvis ledningene 13 og 12. Deretter tilferes denne
strem via ledning 17 til varmeveksler E1 og varmes der mot

den hydrokarbonrike strem som skal forkjeles, mot den lavere-
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kokende kjelemiddelblandingsfraksjon som skal forkjeles og
mot den heyerekokende kjelemiddelblandings-fraksjon som skal
forkjosles. Deretter feres kjslemiddelbland-ingsstremmen, som
beskrevet ovenfor, via ledning 18 til inntaksbeholderen D2.

Den heyerekokende kjeglemiddelblandingsfraksjon til-
fert til varmeveksleren El1 via ledning 26 kjeles i varme-
veksleren E1 og ekspanderes deretter i ventil e. Den eks-
panderte hoyerekokende kjolemiddelblandingsfraksjon tilferes
deretter til den laverekokende kjwlemiddelfraksjon i ledning
17.

Ved & oppdele stremmen av kjelemiddelblanding i
enkeltstremsprosessen til en laverekokende kjelemiddelbland-
ingsfraksjon og en heyerekokende kjelemiddelblandingsfrak-
sjon, forbedres det spesifikke energiforbruk for prosessen.
Ettersom det kun benyttes to separatorer for fraksjoneringen,
separatorene D4 og D5, er ekningen av utstyrsbehovet for
fraksjoneringen lav. De to separatorer kan her funksjonere
samtidig som oppsamlingsbeholdere for kjele-middelblandingen
eller de to kjelemiddelblandingsfraksjoner. De erstatter
derved en oppsamlingsbeholder som ogsa ville matte tilveie-
bringes i en enkeltstremsprosess uten oppdeling av kjele-
middelblandingen.

Som nevnt ovenfor, kjeles utlepsstremmene fra kom-
pressoren i kjelerne eller varmevekslerne E3, E4 og E5, ved
hjelp av egnede kjelemidler, slik som sjevann eller kjele-
vann, luft etc. For a eke virkningsgraden av fraksjoneringen
til en laverekokende kjslemiddelblandingsfraksjon og en
heyerekokende kjeslemiddelblandingsfraksjon, i tilfellet med
heye kjelemiddeltemperaturer, blir kjelemiddelblandings-
streommen ytterligere nedkjelt nedstrems for det nest siste
kompressortrinn, i tillegg til kjelingen i varmeveksler E4, i
en annen varmeveksler, for eksempel ved bruk av en enhet med
nedkjelt vann eller i varmeveksler El, og blir kun deretter
tilfert til separatoren D4.

En alternativ fremgangsmate til fremgangsmaten
illustrert pd Figur 1 er illustrert pd Figur 2. Nedenfor vil
kun forskjellene mellom fremgangsmatene ifelge Figurene 1 og
2 bli beskrevet.
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I tilfellet med drift i henhold til Figur 2 blir den
heyerekokende kjelemiddelblandingsfraksjon ikke dannet fra
vesken tatt ut fra bunnen av separatoren D4, men fra vasken
tatt ut fra bunnen av separator D3 via ledning 30. Dette har
den fordel at pumpen P som er nedvendig ved fremgangsmaten i
henhold til Figur 1, og som pumper vasken tatt ut fra separa-
toren D3 via ledning 22 til sluttrykket i det andre kompres-
sortrinn, kan sleyfes.

Vaeskefraksjonen tatt ut fra bunnen av separator D4
via ledning 33, hvilken tidligere dannet den heyerekokende
kjelemiddelblandingsfraksjon, ekspanderes i ventil f og til-
feres til ledning 20 og resirkuleres derved oppstrems for
kompressoren D3. Gassfraksjonen fra toppen av separator D4
tilferes via ledning 32 til sluttkompressortrinnet i kom-
pressoren V. I dette tilfelle har kompressoren V tre kom-
pressortrinn; indikert ved de to stiplede linjer:

Kjolemiddelstrommen komprimert i sluttkompressor-
trinnet i kompressoren V, avkjeles og kondenseres partielt i
varmeveksleren E5. Deretter tilferes kjelemiddelblandings-
stremmen via ledning 34 til separatoren D5. Gassfraksjonen
som tas ut fra toppen av separator D5 via ledning 10, danner
den laverekokende kjelemiddelblandingsfraksjon i enkelt-
stremsprosessen, som for driften i henhold til Figur 1.
Veskefraksjonen som tas ut fra bunnen av separatoren D5
resirkuleres via ledning 35 og ventil g oppstrems for
separatoren D4.

Mens den laverekokende kjelemiddelblandingsfraksjon
(10) i hovedsak bestar av:

fra 5 til 20 mol% N,,

fra 30 til 55 mol% CH,,

fra 30 til 55 mol% C,H, eller CJH,,
fra 0 til 10 mol% C,H, eller CH, ,0g
fra 0 til 10 mol% iCH,, eller nCH,,,

har den heyerekokende kjelemiddelblandingsfraksjon (26, 30) i

kjezlemiddelblandingssyklusen sammensetningen:
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fra 0 til 5 mol% N,,

fra 0 til 15 mol% CH,,

fra 25 til 55 mol% C,H, eller C,H,,

fra 0 til 20 mol% C,H, eller C,H,

fra 30 til 60 mol% iCH,, eller nC,H,,, og
fra 0 til 5 mol% C.H,,.

I en utvikling av fremgangsmaten ifslge oppfinnelsen
foreslas det at for komprimering av kjelemiddelblandingen
blir det benyttet minst to seriekoblede kompressorer, idet
disse drives av kun én drivanordning, for eksempel en gass-
turbin. Denne utforelsesform av fremgangsmaten ifelge opp-
finnelsen vil medfere en senkning av kapitalkostnadene.

Patentkrayvw

1. Fremgangsmate for vaskedannelse av en hydrokarbonrik

strem, s®rlig en naturgasstrem, ved indirekte varmeveksling med

kjelemiddelblandingen i en kje@elemiddelblandingssyklus, hvorved

kjolemiddelblandingen komprimeres i to eller flere trinn og

hvor kjelemiddelblandingen fraksjoneres til minst én lavere-

kokende kjslemiddelblandingsfraksjon og minst én heyerekokende

kjelemiddelblandingsfraksjon, hvorved fremgangsmidten omfatter at

a) den komprimerte kjelemiddelblanding (23) kondenseres i det
minste partielt (E4) nedstrems av det nest siste kompres-
sortrinn,

b) fraksjoneres (D4) til en heyerekokende vaskefraksjon (26)
og en laverekokende gassfraksjon (24),

c) den laverekokende gassfraksjon (24) komprimeres til
sluttrykket,

d) den komprimerte laverekokende gassfraksjon kondenseres
partielt (E5),

e) fraksjoneres (D5) til en laverekokende gassfraksjon (10) og
en heyerekokende vaskefraksjon (27),
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f) den heyerekokende vaeskefraksjon (27) ekspanderes (£f) og
tilferes til den partielt kondenserte kjelemiddel-
blandingsstrem (23), og

g) gassfraksjonen (10) danner den laverekokende kjelemiddel-
fraksjon og vaeskefraksjonen (26) danner den heyerekokende
kjolemiddelblandingsfraksjon i kjeslemiddelblandings-
syklusen,

karakterisert ved at fraksjoneringen (D4) og

fraksjoneringen (D5) uteves med separator.

2. Fremgangsmate for vaskedannelse av en hydrokarbonrik
strem, s&rlig en naturgasstrem, ved indirekte varmeveksling med
kjosle-middelblandingen i en kjelemiddelblandingssyklus, hvor
kjole-middelblandingen komprimeres i to eller flere trinn og
hvor kjelemiddelblandingen fraksjoneres til minst én
laverekokende kjelemiddelblandingsfraksjon og minst én
heyerekokende kijele-middelblandingsfraksjon, hvorved
fremgangsmdten omfatter at

a) den komprimerte kijslemiddelblanding (20, 31, 34)
kondenseres partielt (E3, E4, E5) nedstrems av hvert
kompressortrinn og fraksjoneres (D3, D4, DS5) hver gang til
en laverekokende gassfraksjon (21, 32, 10) og en
heyerekokende vaskefraksjon (30, 33, 35),

b) hvorved kun gassfraksjonen (21, 32) fra hver partielle
kondensasjon (E3, E4) komprimeres ytterligere,

c) at vaskefraksjonene (33, 35), fra den andre fraksjonering
(D4, D5) og videre, tilferes til den partielt kondenserte
strem (20), direkte (33) eller (35) via fraksjoneringen
(D4), fra det forste kompressortrinn fer dens fraksjonering
(D3), og

d) gassfraksjonen (10) fra den siste fraksjonering (D5) danner
den laverekokende kjglemiddelblandingsfraksjon og
veskefraksjonen (30) fra den ferste fraksjonering (D3)
danner den heyerekokende kjslemiddelblandingsfraksjon i
kjelemiddelblandingssyklusen,

karakterisert v e d at fraksjoneringen (D3, D4,

D5) uteves med separatorer.

3. Fremgangsmidte ifelge krav 2,
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karakterisert v e d at veskefraksjonen (33,
35)fremstilt ved hjelp av fraksjoneringen (D4, D5) tilferes i
hvert tilfelle til den foregdende strem under trykk, hvilken
strem henholdsvis (20, 31) skal fraksjoneres, oppstrems for
dens fraksjonering (D3, D4).

4. Fremgangsmidte ifelge krav 2 eller 3,
karakterisert v e d at veskefraksjonen (33, 35)
fremstilt ved hijelp av fraksjoneringen (D4, D5) ekspanderes (f,
g)oppstrems for tilferselen til den under trykk forutgdende
strem (20, 31)som skal fraksjoneres.

5. Fremgangsmate ifelge et hvilket som helst av de
foregaende krav,

karakterisert v e d at den laverekckende kjole-
middelblandingsfraksjon (10) i hovedsak bestar av

fra 5 til 20 mol% N,,

fra 30 til 55 mol% CH,,

fra 30 til 55 mol% C,H, eller CJH,,
fra 0 til 10 mol% C,H; eller C,H, og
fra 0 til 10 mol% iC/H,, eller nCH,,,

og den heyerekokende kjelemiddelblandingsfraksjon (26, 30) i
kjelemiddelblandingssyklusen bestar av

fra 0 til 5 mol% N,,

fra 0 til 15 mol% CH,,

fra 25 til 55 mol% C,H, eller CH,,

fra 0 til 20 mol% C,H, eller C,H, ,

fra 30 til 60 mol% iC,H,, eller nCH,,, og
fra 0 til 5 mol% CH,,.
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