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Urzadzenie do zakleszczania i obcinania nici w maszynach
szwalniczych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do za-
kleszczania i obcinania nici w maszynach szwalni-
czych.

Dotychczas, po zakorczeniu operacji szycia jed-'

nego elementu na maszynie szwalniczej, konice nitek
obcinane byly zazwyczaj recznie, przy czym dla roz-
poczecia nastepnej operacji szycia nalezalo przy-
trzymaé wystajgce z otworu iglowego i z igly konce
nici, dla zabezpieczenia ich przed wywleczeniem
z ucha igly lub zaplataniem w chwytaczu.

Znane s3-obcinacze nici w postaci ostrzy przymo-
cowanych do bocznej i tylnej krawedzi wydluzo-
nego otworu plytki iglowej, Obcinacze te nie daja
jednak pelnej gwarancji sprawnego dzialania, po-
niewaz obcieta nié moze latwo dostaé sie do chwy-
tacza nici i zablokowaé go lub wywlec sie z ucha
igielnego, jezeli obciecie nastapi przy niewlasciwym
polozeniu igly i urzadzenia podajgcego. Znany jest
réwniez obcinacz nici w postaci ostrzy tngcych
umieszczonych pod plytka iglowa. Obcinacz ten
. wyposazony jest w uklad sterujacy, uruchamiajacy
ostrza tngce w momencie gdy igla znajdzie sie
w krancowym gérnym polozeniu, stopka zostanie
podniesiona i wlaczony zostanie specjalny silnik
napedzajacy. Urzadzenie jest skomplikowane a jego
zainstalowanie wymaga odpowiedniej konstrukecji
calej maszyny do szycia.

Celem wynalazku jest zmniejszenie niedogodno-
§ci dotychczasowych rozwigzan, brzez uproszczenie
konstrukeji, a tym samym stworzenie mozliwo$ci
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zastosowania obcinacza do wszystkich typéw ma-

szyn szwalniczych, bez konieczno$ci dokonywania

zasadniczych zmian konstrukcyjnych samej maszy-
ny. ‘

Cel ten zgodnie z wynalazkiem osiggnieto w ten
sposoéb, ze obcinacz stanowi nieruchoma plyta wspor-
cza, z zamocowanym do niej prowadnikiem ptytki
chwytakowej, do ktérego przymocowany jest néz
oraz plytka zakleszczajgca w ten spos6b, ze plytka
chwytakowa poruszajgca sie w prowadniku prze-
chodzi miedzy nozem i plytkg zakleszczajaca.

Goérna cze§é plytki chwytakowej uksztaltowana
jest w postaci haka, a do dolnej czeSci ptyty chwy-
takowej zamocowany jest pret wodzacy, napedzany
ku goérze przez’ elektromagnes lub mechanizm dzwi-
gniowy, za§ ku dolowi przez spre?yne napinajgcs.
Obcinacz speilnia jednocze$nie dwie funkcje, — za-
kleszcza z odpowiednig silg konce nitek wychodza-
cych z maszyny, przez co uniemozliwia samoczynne
wywleczenie sie nitki z ucha igielnego lub wcig-
gniecie drugiej nitki pod plytka iglowag oraz prze- -
cina obie nici znajdujgce sie mieazy ptytka zaklesz-
czajaca i przeszytg tkaning.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunkach, na ktérych fig. 1
przedstawia obcinacz zamocowany pod plytg glo-
wicy w widoku z boku, fig. 2 — fragment piyty gto-
wicy w widoku z goéry, fig. 3 — obcinacz w prze-
kroju wzdluz linii A-A na fig. 1, fig. 4 — obcinacz
w przekroju wzdiuz linii B-B na fig. 3, fig, 5 —



]

fragment plytki chwytakowej w jej kranncowych po-
lozeniach w widoku z boku, a fig. 6 — fragment
noza, plytki zakleszczajacej i znajdujgcej sie w dol-
nym polozeniu plytki chwytakowej, uwidocznio-
ne w przekroju wzdtuz linii C-C na fig. 5.

w przykladzie wykonania obcinacz zamocowany
jest pod plytka 1 glowicy, w ktorej wyciety jest
podiuzny otwér 2 na umieszczenie plytki chwytako-
wej 3, gdy znajduje sie ona w swym gbébrnym poto-
zeniu. Elementem lgczacym poszczegbélne cze$ci ob-
cinacza jest odpowiednio wygieta wsporcza plyta 4
przymocowana do spodniej strony piyty 1. Do wy-
brzuszenia wsporczej ptyty 4, znajdujacego sie w jej
gérnej czeSci przymocowany jest wkretami pro-
wadnik 5, w ktérego wycieciu znajduje sie chwy-
takowa ptyta 3. W Srodkowej czeSci chwytakowej
plytki 3 znajduje sie w pionie podiuzny otwér 6,
przez ktéory przechodzi podtrzymujgcy wkret 7, ig-
czacy chwytakowsa plytke 3 z prowadnikiem 5 i pty-
ta wsporczg 4. Gérna cze§¢ chwytakowej plytki 3
uksztaltowana jest w zaczepowy hak 8. Do prowad-
nika 5, po jednej stronie chwytakowej plytki 3
przymocowany jest néz 9, po drugiej za$§ stronie za-
kleszczajgca plytka 10 ze sprezynkg 11. Do dolnej
czeSci chwytakowej ptytki 3 przymocowany jest
pret 12, ktérego dolna cze§é stanowi zwore elektro-
magnesu 13, przymocowanego do dolnej czeSci
wsporczej plyty 4. Na precie 12 zamocowany jest
oporowy piericien 14. Pomiedzy oporowym pier-
Scieniem 14, a przymocowang do wsporczej plyty 4
oporowg plytka 15 znajduje si¢ napinajaca sprezyna
16 ujeta w miseczkach 17. Do wsporczej plyty 4
wkretami 18 przymocowana jest rOwniez oslona 19.

Po zakonczeniu szycia jednego elementu przez
wlaczenie elekfromagnesu 13 nastepuje przesunie-
cie do géry zwory, a tym samym preta 12 i wraz
z nim chwytakowej plytki 3, ktoéra poprzez otwoér
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2 wychodzi ponad powierzchnie plyty 1 glowicy.
Nici 20 laczace przeszyta tkanine 21 z maszyna, zo-
stajg wprowadzone pod hak 8 chwytakowej plytki
3. Nastepnie po zwolnieniu przycisku wiaczajacego
elektromagnes 13 sprezyna 16 powoduje ruch preta
12 i polgczonej z nim piytki 3 wraz z zaczepionymi
niémi 20 ku dolowi.

W czasie przesuwania sie ku dolowi prowadzone
hakiem 8 nici 20 zostaja najpierw zakleszczone po-
miedzy boczng plaszczyzng haka 8 a zakleszczajaca
plytka 10. W czasie dalszego przesuwania sie ku do-
lowi nici 20 napotykajg na ostrze noza 9 i zostaja
odciete, przy czym odciete zostaja nici 20 znajdujace
sie miedzy zakleszczajgcg plytka 10 i przeszytg tka-
ning 21, za§ konce nici wychodzgcych z maszyny sa
zakleszczone. Sila zakleszczenia jest regulowana
sprezyng 11, tak, Ze po rozpoczeciu szycia nastepne-
g0 elementu, przesuwajgca sie tkanina wycigga
nici spod nacisku sprezyny 11. Ruch w plaszczyznie
pionowej chwytakowej plytki 3 moze byé réwniez
powodowany bez uzycia elektromagnesu 13, a je-
dynie za pomocg znanego mechanizmu dziwig-
niowego. ’

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do zakleszczenia i obcinania nici
w maszynach szwalniczych, znamienne tym, ze ma
przytwierdzony do nieruchomej wsporczej plyty
(4) prowadnik (5) chwytakowej ptytki (3), do ktére-
go zamocowany Jjest n6éz (9) oraz zakleszczajgca
plytka (10) tak, ze chwytakowa ptytka (3) przesu-
wajgca sie w prowadniku (5) znajduje sie miedzy
nozem (9) i zakleszczajgca plytkg (10) przy czym
gérna cze§é chwytakowej plytki (3) uksztaltowaria
jest w postaci haka (8), a do dolnej czeSci chwyta-
kowej ptytki (3) zamocowany jest wodzacy pret (12).
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