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Urzadzenie do obrébki cieplnej cienkich wyrobéw plaskich
Udzielono patentu z mocg od dnia 15 lutego 1954 .

Myélg przewodnia wynalazku jest umozliwie-
nie obrébki cieplnej cienkich wyrobéw plaskich,
np. membran telefonicznych o czystej nieutle-
nionej powierzchni i o wymaganych wtasciwo-
fécilach mechanicznych, magnetycznych itp.

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala na
obrébke cieplng duzej ilo§ci wykrojéw w postacl
pakietu bez konieczno$ci przesypywania posz-
czegblnych wykrojé6w tlenkiem glinu, talkiem
itp. Jest ono latwo rozbieralne i wykonane ze
stali ognioodpornej. Urzgdzenie moze stuzyé do
wykonywanla nieograniczonej liczby zabiegéw.

Cecha istotng urzadzenia jest stosowanie jed-
nej lub kilku tulel, umieszczonej we wspélnej
obsadzie oraz przekladek szlifowanych. W zwigz-
ku z normalnymi réinicami grubos$ci wykrojéw,
nawet duze dociski powodujq prostowanie wy-
krojé6w jedynie na okreSlonej odlegloSci od silty
dzialajgcej. Przekladki szlifowane, umieszczone
w odstepach na wysokoéci pakietu, umozliwiajg

®) Wiaéciciel patentu oéwiad&y!. ze t'worcaml
on .Mmeczy Markuszewicz, m

stosowanie dtugich tulei do umieszczenia pakie-
téw o dowolnej liczbie wykrojow.

Przykiad konstrukcyjnego rozwigzania urzg-
-dzenia podano na rysunku. Na plycie podstawo-
wej 2 sg zamocowane S§ruby 7, miedzy ktérymi
ustawia sie¢ tuleje 3. Do tulei wklada sie pa-
kiety obrabianych wykrojéw i przyciska sie
wkladka 4; poszczegdlne pakiety przyciska sie
osobnymi wkladkami 4, az do zapelnienia tulei 3.
U gory kazdego pakietu powinna si¢ znajdowaé
wkladka 4 przyciskana piyta go6rng 1. Catosé
skreca si¢ mocno nakretkami 6, a nastepnie do-
kreca Sruby 5, Sciskajace wykroje. Urzadzenie
umozliwia jednoczesng obrobke 1500 — 2000 wy-
krojow. Urzadzenie wraz z wykrojami umiesz-
cza sie w skrzyni z blachy i wyzarza w wyma-
ganej temperaturze. Po wykonanej obrébce ciepl-
nej i rozebraniu urzgdzemia, wykroje z tulei
wyjmuje sie, stosujgc lagodny macisk na wktald-
ki zewnetrzne 4.

Zastrzezenia . patentowe
1. Urzadzenie do obrébki cieplnej cienkich wy-
rob6w plaskich, znamienne tym, ze posiada



tuleje (3) o przekroju wewnetrznym $ciéle do-
pasowanym do Wymi?,rélvf‘-obgabianych przed-
miqtéw, ktére s osadzone na plycie podsta-
wowej (2) miedzy Srubami (7), zamocowanc
plyta gorna (1) i nakretkami (6), przy czym
w tulejach (3) umocowane sg wktzadki (4) do
przyciskania poszczegdlnych pakietow wy-
Kkrojow.

. Urzgdzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym.' .

ze tuleje (3) sa przelotowe i z obu koncdw
rozbieralnie zamykane.
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3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 i 2, znamienne

tym, ze posiada s$ruby dociskowe (5) do
szczelnego sprasowania pakietu obrabianych
wykrojow za pomocg wkladek (4).

. Urzgdzenie wedhig zastrz. 1 — 3, znamienne

tym, ze posiada szlifowane plytki wktadane
do tulei na przemian z pakietami obrabia-

nych przedmiotéw, umozliwiajgce stosowanie

tulei o dowolnej dlugosci.
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