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Istnieje juz caly szereg sposobéow wy-
rabiania opasek gipsowych do celéw orto-
pedycznych, chirurgicznych itd. Znane te
sposoby polegaja na utrwalaniu na ‘tka-
ninie niepalonego gipsu zawierajacego je-
dna czasteczke wody przy pomocy spoiwa
rozpuszczalnego w wodzie. Opaski te pod-
daje si¢ nastepnie dzialaniu ciepta w do-
statecznie wysokiej temperaturze, aby
uskutecznié¢ wypalanie gipsu i otrzyma¢é tym
samym opaski z powloka skladajaca sie
z mieszaniny bezwodnego gipsu palonego
ze spoiwem rozpuszczalnym lub pecznie-
jacym w wodzie.

Gléwna trudno$é przy wyrabianiu po-
dobnych opasek gipsowych tkwi w tym, ze

gips nalezy wypalaé¢ bezposrednio na tka-
ninie. Zabieg ten albowiem wymaga, by
tkanina byla odporna na dziatanie ciepta
w temperaturze, potrzebnej do wypalania,
a nastepnie by spoiwo stosowane nie ule-
galo rozkltadowi i zachowato swa zdolnosé
pecznienia i rozpuszczania si¢ w wodze po
wypaleniu. : )

Znane sa rowniez inne sposoby wyrobu
opasek gipsowych, ktére w celu unikniecia
wspomnianych wad polegaja na utrwalaniad
bezwodnego gipsu palonego na tkaninie za
posrednictwem bezwodnego spoiwa rozpu-
szczalnego w wodzie, a rozpuszczonego w
bezwodnym rozpuszczalniku organicznym,

.w ktérym réwnoczeénie pecznieje. Po po-



ciagnieciu tkeniny mieszaning, skladajaca
si¢ z gipsu, spoiwa i rozpuszczalnika, od-
parowuje sie Tozpuszczalnik.

Wyzej wspomniane sposoby posiadaija
te¢ wade, ze w przypadku uzywania nie-
palonego gipsu uwodnionego opaski gipso-
we nalezy podgrzewaé do temperatury wy-

palania gipsu, w przypadku za$ gipsu bez-
wodnego naleiy stosowaé rozpuszczalnik

organiczny, pozwalajacy na rozrabianie gi-
psu z bezwodnym spoiwem bez potrzeby
przemiany gipsu bezwodnego na gips uwod-
niony. »

Sposéb  wedlug wynalazku = usuwa
wspomniane wady. Polega on na tym, ze
bezwadny .gips palony lub gips zawieraja-
cy /3 czasteczki wody rozrabia si¢ przy po-
mocy cieplej wody zawierajacej spoiwo
rozpuszczalne lub silnie peczniejace w wo-
dzie cieplej i zimnej, rozrobionym tym gip-
sem powleka si¢ gaze lub inna tkanine lub
tez kazdy inny noénik, powloke te suszy sie
w temperaturze utrzymywanej podczas
wszystkich tych zabiegow na takim stopniu,
by gips nie stwardnial w tym czasie.
~ " Wedlug tego sposobu nie dodaje sie do
mieszaniny zadnego $rodka do opdZniania

twardnienia, jak np. kwasu octowego itd.;”

podobny srodek staje si¢ bowiem zupelnie
zbyteczny, gdyz w stosowanej temperatu-
rze gips w ogole nie moze stwardnieé.

Jak zaznaczono, spoiwo powinno by¢
rozpuszczalne lub powinno pecznieé silnie
w wodzie zaréwmo cieplej, jak i zimnej,
w ciaggu bowiem rozrabiania gipsu w wo-

dzie cieptej powinno ono zmieszaé sie zu- -

pelnie z gipsem. Przy suszeniu opaski spo-
iwo otacza gips, a oprocz spajania ochra-
'nia ono gips od wilgoci i zapobiega uwo-
dnieniu gipsu. Opaski wykonane w ten
'spos6b daja sie bardzo dlugo przechowy-
-waé, np. w pudetkach kartonowych, bez po-
trzeby stosowania specjalnych zabiegow w
celu ochrantania ich od wilgoct. Natomiast
przy zanurzeniu opasek w zimnej wodzie
w chwili zastosowania ich spoiwo nie po-

winno przeszkadzaé wodzie w nasycaniu
gipsu, a zatem powinno rozpuszczaé sie lub
pecznie¢ w wodzie zimne;j.

Takimi spoiwami czyniacymi zadosé
wspomnianym wymaganiom sg np. tlenki
Zywiczne (rezymaty), rozpuszczalne w wo-
dzie, guma arabska, krochmal, guma tra-
gantowa, Zelatyna, eter celulozy, rozpusz-
czalny w wodzie cieplej i zimnej, kazeina,
nie krzepnace na goraco celulozy alkylo-
we, dekstryna itd.

Szczegolnie waznym warunkiem jest
utrzymywanie temperatury na stopniu do-
statecznym, aby mozna bylo przeprowa-
dza¢é rozrabianie gipsu, powlekanie i susze-

- nie w ten sposéb, by w zadnej chwili nie

doszlo do najmniejszego stwardnienia gip--
su. Czesciowe, a nawet bardzo krétkotrwa-

te ochtodzenie podczas jednego zabiegu lub

migdzy dwoma nastepujacymi po sobie za-
biegami mogloby bowiem spowodowaé
szkodliwg krystalizacje gipsu.

Stwierdzono, ze dobre wyniki mozna
otrzymywa¢ przez stale utrzymywanie tem-
peratury powyzej 90°C, a najlepiej w po-
blizu 100°C. .

Aby gips stale utrzymywaé w poblizu
tejze temperatury podczas calego procesu
fabrykacji, zaleca si¢ utrzymywanie nad
rozrobionym gipsem o temperaturze blisko
100°C atmosfery, ktorej temperatura wyno-
st rowniez mniej wiecej 100°C. W celu po-
wlekania gipsem przeprowadza sie opaske
przez rozrobiony gips, a po opuszczeniu tej-
Ze masy gipsowej opaska pozostaje w at-
mosferze cieplej i nie moze si¢ ochlodzi¢.
Powleczona opaska przechodzi nastepnie
bezposrednio do pieca do suszenia, w kt6-
rym temperatura wynosi réwniez mniej
wiecej 100°C. :

Wynalazek niniejszy dotyczy tez urza-

- dzenia do przeprowadzamia nowego tego

sposobu. Urzadzenie to jest zwlaszcza zna-
mierme tym, ze w jego sklad wchodza:
zbiornik zamkniety, zawierajacy mase gip-
sowa, piec do suszenia polaczony bezposre-



~ dnio ze zbiomikiem, przyrzady do przepro- ‘

wadzania no$nika przez mase gipsowa i piec
do suszenia oraz przyrzady do podgrzewa-
nia zbiornika i pieca.
Na rysunku przedstawiono przyklad
wykonania urzadzenia wedtug wynalazku.
Urzadzenie to posiada dwie czesci glo-
wne: zbiornik I, w ktorym miesci si¢ masa

gipsowa i w ktérym uskutecznia si¢ powle- .

kanie opasek, oraz piec 2, stuzacy do susze-
nia powloki gipsowej. W przykladzie
przedstawionym na rysunku zbiornik / po-
_ siada $ciany podwéjne. Ogrzewanie zbijor-
nika uskutecznia si¢ np. przy pomocy pary
wodnej o temperaturze 100°C, krazacej
w przestrzeni 3 migdzy $ciang wewnetrzna
4 a $ciang zewnetrzng 5. Zbiornik jest u goé-
ry zamkniety przykrywa 6, zaopatrzona w
lej 7 do wsypywania surowcéow oraz w
otwor 8.© W poblizu przykrywy umieszczo-
no réwniez dziurkowane rury parowe 9 do
wprowadzania pary do zbiornika 7. Ma-
sa gipsowa, znajdujaca sie w zbiorniku, mo-
ze by¢ przerabiana przy pomocy dowolnego
.mieszadla, oznaczonego schematycznie licz-
bg 11. W zbiorniku przewidziano ponadto
walki prowadnicze 12, 13 oraz skrobaczke
14 lub narzad podobny.

Zbiornik 1 jest bezposrednio potaczony
z piecem 2 poprzez otwér 15. Piec 2 jest
zaopatrzony w grzejnik 16 w postaci ptyty
i w komin #7. Opaska czyli taéma 18, ma-
jaca otrzymaé powloke gipsowa, wchodzi
do zbiornika przez otwoér 8, opasije walek
12 na dnie masy gipsowej, wychodzi z masy
gipsowej nad walkiem 73 i pod skrobaczksg
14 zdarniajaca nadmiar gipsu, wchodzi do
pieca 2 przez otwér 15 i jest przesuwana
wzdluz pieca tak, ze w ten sposéb jej tem-
peratura jest stale utrzymywana powyzej
90°C., V .

Opuszczajac piec w miejscu 19 opaska
ta jest zupelnie sucha i gotowa do opako-
wania.

Ponizej przytacza sie przyklad wyrobu
opaski gipsowej.

Skiad masy gipsowej jest nastepujacy:

SpoiWa: dekstryny . 23 g
wody 500 ,,
gipsu 900 ,,

Do zbiornika 7 wlewa si¢ najpierw wo-
de¢ i podgrzewa do mniej wiecej 95 — 98°C.
Nastepnie dodaje si¢ dekstryny, a po zu-
pelnym rozpuszczeniu jej dodaje sie ostro-

- Znie i malymi dawkami gipsu w ten sposéb,

by temperatura masy gipsowej w Zadnej

~ chwili nie opadta ponizej 90°C,

Temperature plyty 16 nastawia sie na
100° C z odchyleniem = 2°C. Czas susze-’
nia wynosi 9 do 10 minut.

Opaski, otrzymane w ten sposéb. 53 do-
bre do uzycia, a gips nie odkrusza si¢ wca-
le. Przed uzyciem opasek nalezy je tylko
zanurzy¢ w zimnej wodzie, w ktérej nasm-
kaja bardzo szybko.

Masa gipsowa po pozostaniu w zbnorm-
ku przez dwie godziny nie zdradza jeszcze
najmniejszej skltonnoéci do twardnienia.

Wynalazek niniejszy nie ogranicza sie
do urzadzenia opisanego i przedstawionego
na rysunku ani do podanych w przykladzie
wartosci temperatury.

Doprowadzanie pary wodne1 do zbior-
nika I powyzej poziomu wolnego masy gip-
sowej zaleca si¢ tym bardziej, ze zapobie-
ga si¢ wysuszeniu masy gipsowej, co za-
szloby zapewne w przypadku zastosowania
suchego powietrza o temperaturze 100°C.
Mozna jednak zastosowaé powietrze, nasy-
cone para wodna o temperaturze 100°C,
jak rowniez i kazde inne $rodowisko cie-
ple. W przypadku stosowania zupelnie
zamknietego zbiornika I doprowadzanie
cieplego pradu powietrza lub podobnego

- o§rodka nad poziomem masy gipsowej sta-

toby sie nawet zupelnie zbyteczne.

Tak samo wartosci temperatury nie na-
lezy ogranicza¢. Najnizsza temperatura
90°C moze si¢ nawet nieco wahaé¢ w za-
leznosci od rodzaju gipsu. Temperatura ta



powinna by¢ taka, by mozna bylo przepro-
wadzaé wszystkie zabiegi bez obawy naj-
mniejszego stwardnienia gipsu. W przy-
padku szybkiego przeprowadzania sposobu
niniejszego mozna temperature t¢ nieco ob-
nizyé. W pewnych przypadkach, np. gdy
chodzi o otrzymanie szybko twardniejacych
opasek gipsowych, mozna nawet temperatu-
re obnizyé przez bardzo krotki czas do ta-
kiego stopnia, by powstalo pare kryszta-
low gipsu uwodnionego, przyczyniajacych
si¢ do szybszego twardmema gipsu przy
uzyciu.

Zreszta mozna nawet zastosowaé tempe-
ratury powyzej 100°C, gdy chodzi o bardzo
szybkie przeprowadzenie suszenia. Rozu-
mie sie jednak, ze w zadnym razie nie moze
byé mowy o wypalaniu, a raczej o zwycza]-
nym suszeniu.

‘Proporcja spoiwa moze si¢ rowniez wa-
ha¢ zaleznie od jego gatunku, co da si¢ la-
two_stwierdzi¢ w ciagu praktyki. Propor-
cja ta nie moze jednak przekraczaé pewnej
normy, gdyz inaczej, jak to wykazala prak-
tyka, gips mniej dobrze przywiera do tka-
niny.

W niektorych przypadkach specjalnych,
w ktorych chodzi o uzyskanie szczegélnie
gietkich opasek, mozna powigkszyé pla-
styczno$é spoiwa najlepiej w ten sposéb,
ze do mieszaniny, przygotowanej w sposéb
uprzednio wskazany, dodaje si¢ dowolnego
$rodka zmigkczajacego, rozpuszczalnego w
wodzie, jak np. gliceryny, etylenoglikolu,
mydla marsylskiego itd.

Mozna zastosowaé np. mieszaning na-
stepujaca:

dekstryny 23 g
gliceryny . 15 ,,
wody 500 ,,
gipsu 900 .,

Opaski i inne wyroby, gipsowane w ten
sposob, posiadaja wigksza gietkosé i ela-

stycznos¢ niz opaski bez srodka zmigkcza-

jacego.

W celu zastosowania opasek gipsowych
wedlug wynalazku do celéw ortopedycz-
nych lub chirurgicznych wystarczy opaski
zanurzy¢ do zimnej wody, wygnie$¢ nastep-
nie nadmiar wody i nawinaé np. dookola
koriczyny, ktéra nalezy zaopatrzyé w ban-
daz gipsowy. Gips twardnieje mnatych-
miast. "

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania opasek gipso-
wych do celow ortopedycznych i chirur-
gicznych, znamienny tym, ze bezwodny gips
palony lub gips zawierajacy pél czasteczki
wody rozrabia sie przy pomocy cieplej wo-
dy, zawierajacej spoiwo rozpuszczalne lub
silnie peczniejace w wodzie cieplej i zim-
nej, rozrobiona masa gipsowg powleka sie
gaze lub inng tkanine lub tez kazdy inny
nosnik i powloke te suszy si¢ w temperatu-
rze utrzymywanej podczas wszystkich tych
zabiegow na takiej wysokosci, by gips nie
stwardnial w tym czasie.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze podczas wszystkich zabiegow utrzy-
muje si¢ temperature powyzej 90° C, a ko-
rzystnie w poblizu 100°C,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze nad wolna powierzchnia masy gip-
sowej utrzymuje si¢ atmosfere, ktérej tem-
peratura wynosi -w przyblizeniu 100°C
i przez ktora przeprowadza sie opaske
$wiezo gipsowana po opuszczeniu masy gip-
sowej na krétko przed wprowadzeniem jej
do pieca do suszenia.

-4, Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze stosuje si¢ mieszanine o skladzie
nastepujacym:

dekstryny 23 g
wody 500 ,, i
gi!psu 900 1



5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze do gipsu dodaje sie srodka zmigk-

czajacego, jak np. gliceryny, etylenogliko-.

lu, mydta marsylskiego itd.

6. Sposob wedlug zastrz. 5, znamienny
tym, Ze stosuje si¢ mieszaning, ktorej sktad
jest nastepujacy:

dekstryny lub innego

spoiwa . . . . . 23 ¢
gliceryny lub innego

§rodka zmiekczajacego 15 ,,
wody 500 ,, i
gipsu 900 ,,

7. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 — 6, znamienne tym, ze
posiada zbiornik zamkniety (1), zawieraja-
cy mase gipsowa i krazki do prowadzenia
opasek, oraz piec do suszenia (2), ktéry jest.
polaczony bezposrednio ze zbiornikiem i w
ktérym utrzymywana jest temperatura row-
na temperaturze masy gipsowej oraz
atmosfery nad masa gipsowa.

Société Cellona
Zastepca: inz. St. Glowacki

rzecznik patentowy
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