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Przedmiotem wynalazku jest tworzywo za-
stepcze do deskowan konstrukcji betonowych,
zelbetowych i wypraw gipsowych oraz sposob
wyrobu tego tworzywa, eliminujace zuzywanie
do powyzszego celu kosztownego drewna.

Wynalazek polega na zastosowaniu do desko-
wania ptyt spil§nionych. ktérych powierzchnia,
dla zabepieczenia przed uszkodzeniem pod
wplywem dzialania wody zasobowej, reakcji
zasadowej tworzywa oraz woéd opadowych jest
powleczona substancjami wodo- i
nymi.

tugoodpor--

Azeby plyta spiléniona odpowiadala powyz-
szym warunkom, wspomniana powloka ochrom-
na, zwlaszcza na stronie piyty przylegajacej do
betonu, musi trwale przywieraé¢ do plyty spil-
$nionej, winna posiadaé powierzchnie gtadka,
nienasigkliwa, nieporowata i wodoodporng,
a ponadto ze wmzgledu na reakcje zasadows
betonu wspomniana powloka musi byé odpor-
na na dzialanie zasad i wreszcie winna byé
odporna na dzialanie mechaniczne ostrego pias-
ku i grysow ostrokrawedziowych.

W celu osiagniecia tych wlasciwosci plyta

'sptilénima jest wedlug wynalazku powleczona



o em wigylg zyxasm slabo plasty-

Ptyty wedlug Wynawzku wytwarza sie w spo-
s6b nastepujacy: -

Na plyte spiléniona naklada sle warstwe
uprzednio przygotowanej plyty poliwinylowej
o grubosci 2—3 mm i, po wyréwnaniu tej
warstwy, plyte wprowadza sie¢ pod prase najko-
rzystniej nagrzang do temperatury -150—185°C,
prasujagc ja w ciagu okolo 20 minut. W korco-
wej fazie prasowania temperature tego praso-
wania obniza si¢ do 50°C jednakie bez zmniej-
szania sity nacisku, wynoszgcej 100—120 kg/cm?.
Po wyjeciu plyty z prasy, plyte ta jest zasad-
niczo gotowa do uzytku.- Plyta tak wykonana
moze by¢é poddana opisanemu wyzej zabiegowi
w celu wytworzenia powloki ochronnej réwniez
na jej drugiej stromie.

Wspomniang paste poliwinylowa ofrzymuje
sie przez zalanie przesianego proszku poli-
winylowego pewng niewielkg 4loscia plastyfi-
katora, najlepiej ftalenu dwubutylowego, nie
przekraczajaca 3—5%. Tak otrzymana mase

t

umieszcza sie w kadzi, wprowadzajac te osta-

tnia do komory dogmzewania, utrzymijanej
stale w temperaturze 70—80°C. Proces dogrze-
wania trwa okolo 24 godzin.

Plyty otfrzymane sposobem wedlug wynalaz-
ku, przykrawa sie stosownie do potrzeby obra-
mowujac jej listwami drewnianymi lub spil-

énionymi najkorzystniej z powlokg polichlorku
winylu, azeby calkowicie wyeliminowaé drew-

no do powyzszego celu.

Zastrzezenia patentowe

1. Tworzywo do deskqwaﬁ konstrukcji beto-
nowych, zelbetowych i wypraw gipsowych,
znamienne tym, ze stanowi je spiléniona

powleczona jedno lub dwustronnie

piyta,
polichlorkiem winylu, najlepiej slabo pla~-_
styfikowanym. )

2. Sposdb wytwarzania tworzywa wedlug za-

strz. 1, znamienny tym, ze piyte spil-
sniona pokrywa sie warstwa pasty poliwi-
nylowej, poddajac nastepnie t¢ plyte pra-
sowaniu na goragco w temperaturze 150—
185°C, obmnizajgc te temperature w fazie
koficowej prasowania do 50°C bez zmniej-
szenia sity nacisku.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny tym,

ze jako - paste poliwinylowa stosuje sie
mieszanine przesianego proszku poliwiny-
lowego z 3—5% plastyfikatora, najlepiej
ftalanu dwubutylowego, przy czym miesza-
nine te poddaje sie procesowi dogrzewania
w komorach o temperaturze statej wyno-
szgcej 70—80°C.

4. Spos6b wedlug zastrz. 2 i 3, znamienny

tym, ze plyte z jedno Ilub -dwustronng
powloka ochronng przykrawa sie na odpo-
wiednie wymiary, obramowujac je listwami
albo drewnianymi, albo tez listwami spil-
$nionymi, najkorzystniej zaopatrzonymi w
powloke lub powloki ochronme z polichlorku
winylu.
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