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Sposob 13czenia ceramiki z metalem
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b pozwalajacy
na dokladne proéznioszczelne 1aczenie ceramiki
z metalem w réznego rodzaju zbiornikach proéznio-
szczelnych.

W znanych sposobach lgczenia ceramiki z meta-
lem za pomocg miekkich lutowi otowiowo-cyno-
wych napotyka sie na trudno$ci uzyskania zlgcz
préznioszczelnych poniewaz lgczone materialy cha-
rakteryzujg sie réznymi wspélczynnikami rozsze-
rzalnoéci cieplnej. Na przyklad przy uzyciu ceramiki
steatytowej wspoélczynnik rozszerzalno$ci metalu
jest okoto 2,5 krotnie wigkszy od wspotczynnika
rozszerzalnos$ci ceramiki.

Wskutek tej roéznicy podczas stygniecia zigcza
powstaja w nim znaczne naprezenia mechaniczne,
ktore sa powodem tworzenia sie szpar i nieszczel-
noéci lutowania lub peckania ceramiki.

Sposoéb wedtug wynalazku polega na wykonaniu
w laczonym elemencie metalowym wyzlobienia
dobranego ksztaltem do laczonej powierzchni ele-
mentu ceramicznego, w rodzaju .kieszeni” umiesz-
czonej w miejscu przeznaczonym na zlgczenia
z detalem ceramicznym. Wyzlobienie to zostaje
wypelnione miekkim lutowiem olowiowo-cynowym
o temperaturze topnienia wyzszej o ok. 50°C od
zalozonej temperatury prac wykonywanego w ten
spos6b podzespotu.

Miejsce laczenia na elemencie ceramicznym zOS-
taje pokryte warstwa wypalanego srebra, kiora
nastepnie pokrywa si¢ w dowolny sposOb np. gal-
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wanicznie, natryskowo lub w inny sposéb, warstwg
niklu. Pokrycie to ma na celu zabezpieczenie war-
stwy srebra przed rozpuszczeniem w roztopionym
lutowiu w momencie lgczenia elementéw. Poniklo-
wang warstwe srebrows na elemencie ceramicznym
pokrywa sie lutowiem miekkim, takim samym jak
umieszczono w wyzlobieniu elementu metalowego,
przy czym jako topnika uzywa sie roztworu wod-
nego chlorku cynku. .

Elementy przeznaczone do lgczenia oczyszcza sie
z pozostalo§ci topnika przez dokladne splukanie
goraca wodg, suszy sie a nastepnie element me-
talowy podgrzewa sie rownomiernie az do stopie-
nia lutowia w wyzlobieniu. Lgczong powierzchnie
elementu ceramicznego zanurza sie w roztopionym
lutowiu w wyzlobieniu elementu metalowego a na-
stepnie miejsce laczenia pokrywa sie z zewnatrz
olejem palmowym.

Z chwilg zlgczenia ogrzanego elementu metalo-
wego z elementem ceramicznym o temperaturze
pokojowej nastepuje transport ciepla z elementu
metalowego do ceramicznego, wskutek czego cera-
mika zaczyna sie rozszerza¢ i po powolnym ostu-
dzeniu caltego zlacza nie moglaby sie skurczyé, gdyz
lutowie wypelni przestrzen do tego potrzebng. W
wyniku powolnego chlodzenia nastgpiloby S$ciecie
ceramiki pomiedzy obszarem wlutowanym i nie-
wlutowanym.

Proces lgczenia wedlug wynalazku polega na
szybkim zlgczeniu elementu ceramicznego i meta-
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lowego i pokryciu go olejem palmowym w czasie
ponizej 10 sek., a nastepnie na szybkim obnizeniu
temperatury elementu metalowego do temperatury
ok. 60°C — 80°C, uzyskiwanym przez zanurzenie
go w czynniku chlodzgcym na przyklad w wodzie
o temperaturze pokojowej lub w inny sposéb. W ten
sposOb zostaje przerwany transport ciepta do ele-
mentu ceramicznego i zwigzane z tym nadmierne
rozszerzanie sie tego elementu.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb laczenia ceramiki z metalem, na przyklad
ceramiki steatytowej ze stopam: mosieznymi, gdzie
w elemencie metalowym w miejscu polgczenia wy-
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konuje sic wyzlobienie napelniane lutowiem mick-
kim, w ksztalcie dopasowanym odpowiednio do
laczonej powierzchni elementu ceramicznego,
ktéra to powierzchnie pokrywa sie najpierw
warstwg srebra, a nastepnie niklu i lutowia,
znamienny tym, ze przygotowane powierzchnie
metalu 1 ceramiki zestawia sie razem, przy
czym w temperaturze topnienia lutowia znaj-
duje sie tylko element metalowy zlgcza, a nastepnie
cze$¢ metalows tak powstalego zlgcza poddaje sie
szybkiemu chtodzeniu do temperatury 60°C —80°C,
przy czym czas uplywajacy pomiedzy momentem
polaczenia powierzchni stopionym lutowiem a mo-
mentem jego skrzepniecia przez szybkie studzenie
wynosi nie wiecej niz 10 sekund.
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