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(57) Abstract

The invention relates to a method for pre—setting the
roll slit profile of a rolling stand for rolling a rolled strip,
whereby the roll slit profile is influenced by control values
and the tensile stress distribution is regulated via said roll
slit profile. The control values for the roll slit profile are
determined by means of a roll slit profile model which
calculates the roll slit profile, and the calculated roll slit
profile or an equivalent value is combined, especially by
addition or multiplication, with a correction value (k) to
give a corrected calculated roll slit profile (Csum) so that the
roll slit profile model (5) is adjusted to suit or adapted to
the actual roll slit profile (Cactual) Of the rolling stand (1) by
means of the correction value (k).

(57) Zusammenfassung

Verfahren zur Voreinstellung des Walzspaltprofils
eines Walzgeriistes zum Walzen eines Walzbandes, bei dem
das Walzspaltprofil durch Stellwerte fiir das Walzspaltprofil
beeinfluBt wird und bei dem die Zugspannungsverteilung
Uber das Walzspaltprofil eingestellt wird, wobei
die Stellwerte fiir das Walzspaltprofil mittels eines
Walzspaltprofilmodells, das das Walzspaltprofil berechnet,
ermittelt werden, wobei das errechnete Walzspaltprofil
oder eine #quivalente Grofe, insbesondere additiv oder
multiplikativ, mit einem Korrekturwert (k) zu einem
korrigierten errechneten Walzspaltprofil (Csum) verkniipft
wird, so daB das Walzspaltprofilmodell (5) mittels des
Korrekturwertes (k) an das tatsdchliche Walzspaltprofil
(Cacwal) des Walzgeriistes (1) angepafit bzw. adaptiert wird.
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Beschreibung

Verfahren und Einrichtung zur Voreinstellung der Planheit ei-

nes Walzbandes

Die Erfindung betrifft ein Verfahren bzw. eine Einrichtung
zur Voreinstellung der Planheit eines Walzbandes durch Vor-
einstellung des Walzspaltprofils eines WalzgerUstes zum Wal-
zen eines Walzbandes, beil dem das Walzspaltprofil durch
Stellwerte fur das Walzspaltprofil beeinfluf’t wird und bei
dem die Zugspannungsverteilung uber das Walzspaltprofil ein-
gestellt wird, wobei die Stellwerte fur das Walzspaltprofil
mittels eines Walzspaltprofilmodells, daf das Walzspaltprofil

berechnet, ermittelt werden.

Zur Vermeidung von Unplanheiten beim Walzen, insbesondere
beim Kaltwalzen, muR Einflussen, die das benétigte Walzspalt-
profil der Walzen stdren, durch entsprechendes Einstellen der
Planheitsstellglieder entgegengewirkt werden. Bis die dazu
verwendete Planheitsregelung sich eingeregelt hat, wird ein
Walzprodukt minderer Qualit&t, das sogenannte Abmafl, erzeugt.
Um dieses Abmal moglichst gering zu halten und den Walzbe-
trieb sicherer zu gestalten, ist es Aufgabe der Erfindung,
die Walzstrafe derart einzustellen, dafl das Walzband von An-
fang an die richtige Planheit aufweist. Dazu wird eine Vor-
einstellungsfunktion benétigt. Diese soll beim Stichbeginn,
d.h. bei Einlauf des zu walzenden Bandes, den einzustellenden
Summencrown, d.h. das Walzspaltprofil, méglichst genau voraus
ermitteln und die Planheitsstellglieder entsprechend einstel-
len.

Die Aufgabe wird erfindungsgemdfs durch ein Verfahren gemaf’
Anspruch 1 bzw. eine Einrichtung gema&fd Anspruch 13 geldst. .
Dabei werden bei einem Verfahren bzw. einer Einrichtung zur

Voreinstellung des Walzspaltprofils eines Walzgerustes zum
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Stellwerte fur das Walzspaltprofil beeinfluf’t wird, und bei
dem die Zugspannungsverteilung uUber das Walzspaltprofil be-
einfluft wird, die Stellwerte fur das Walzspaltprofil mittels
eines Walzspaltprofilmodells, dafR das Walzspaltprofil berech-
net, ermittelt, wobei das errechnete Walzspaltprofil oder ei-
ne aquivalente Groéofe mit einem Korrekturwert zu einem korri-
gierten errechneten Walzspaltprofil verknupft wird, und wobei
das Walzspaltprofilmodell mittels des Korrekturwertes an das
tatsachliche Walzspaltprofil des Walzgerustes angepafdt bzw.
adaptiert wird. Es hat sich gezeigt, daR mittels dieses Ver-
fahrens eine besonders prazise Voreinstellung des Walzspalt-

profils erreicht wird.

In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung werden das kor-
rigierte errechnete Walzspaltprofil und das tatsachliche

Walzspaltprofil miteinander verglichen und auf der Basis die-
ses Vergleichs, insbesondere mittels Wichtung mit einer Lern-

funktion, ein neuer, aktualisierter Korrekturwert ermittelt.

In weiterhin vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung wird
das tatsdachliche Walzspaltprofil aus, insbesondere gemesse-
nen, Werten fur die Zugspannungsverteilung ermittelt. Die Be-
stimmung des tatsdchlichen Walzspaltprofils aus der Zugspan-
nungsverteilung ist ein besonders geeignetes Verfahren zur

Bestimmung des Walzspaltprofils.

In besonders vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung wird
bei Einlauf des Walzbandes das Walzspaltprofil zundchst gemaf
der Stellwerte fur das Walzspaltprofil, die mittels des Walz-
spaltprofilsmodells berechnet werden, eingestellt und das
Walzspaltprofil danach gemé&fl Stellwerten fur das Walzspalt-
profil, die mittels einer Planheitsregelung berechnet werden,
eingestellt. Dabei Ubernimmt die Planheitsregelung die Ein-
stellung der Stellwerte vorteilhafterweise nach Vorliegen wvon

Mefwerten far die Zugspannungsverteilung bzw. nach Einrege-
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3
lung der Planheitsregelung. Wahrend das Walzspaltprofil durch
die Planheitsregelung eingestellt wird, wird der Korrektur-
faktor fur das Walzspaltprofilmodell neu berechnet. Dabei
werden vorteilhafterweise dieselben Meflwerte fur die Zugspan-
nungsverteilung wie fur die Planheitsregelung verwendet. Auf
diese Weise kann das Walzspaltprofilmodell ohne zusatzliche
Meflwerte korrigiert werden. Ein weiterer Vorteil liegt darin,
daft viele MeRwerte fur die Korrektur des Walzspaltprofilmo-
dells zur Verfliugung stehen, so dafd eine besonders gute Kor-

rektur des Walzspaltprofilmodells erreicht wird.

Weitere Vorteile und erfinderische Einzelheiten ergeben sich
aus der nachfolgenden Beschreibung von Ausfihrungsbeispielen,
anhand der Zeichnungen und in Verbindung mit den Unteranspri-

chen. Im einzelnen zeigen:

FIG 1 den funktionalen Ablauf des erfindunsgemafen Verfah-
rens zur Voreinstellung des Walzspaltprofils

FIG 2 eine Planheitsregelung.

FIG 1 zeigt den Ablauf des erfindungsgemafen Verfahrens zur
Voreinstellung des Walzspaltprofils. Bei Einlauf eines Walz-
bandes in das Walzgerust 1 wird das Walzspaltprofil zunéchst
gemadfl der Stellwerte Cactuator £Ur das Walzspaltprofil einge-
stellt. Die Stellwerte Cactuator Wwerden mittels des Walzspalt-
profilmodells 5 in Abhangigkeit des vorgegebenen Bandprofils
cp und von Sollwerten Ac* fur die Zugspannungsverteilung er-
mittelt. Um eine besonders prédzise Voreinstellung des Walz-
spaltprofils zu erreichen, wird das Walzspaltprofilmodell 5
an das tatséchliche Walzspaltprofil angepaft. Dazu wird zu-

nachst die Zugspannungsverteilung AG gemessen. Aus der Zugs-

pannungsverteilung A6 wird mittels einer Bandprofilermittlung
2 das aktuelle Bandprofil Cacrua; ermittelt. Dieses wird mit-

tels eines Vergleichers 3 mit einem korrigierten errechneten
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4
Walzspaltprofil ceum verglichen, das mittels des Walzspaltpro-
fils 5 ermittelt wird. AuftragsgroRe des Vergleichers 3 ist
ein Wert Ao, der ein MaR dafir darstellt, wie ein Korrektur-
wert k zur Anpassung des Walzspaltprofilmodells 5 an das tat-
sachliche Walzspaltprofil angepaf’t wird. Die Anpassung des
Korrekturwerts k erfolgt mittels einer Korrekturwertermitt-

lung 4.

Die in FIG 1 gestrichelt dargestellten Datenflusse, d.h. Cps

Ac* und Cactuator Peziehen sich auf die Voreinstellung des

Walzgeriustes 1. Die durchgezogen dargestellten Datenflusse,

d.h. die Datenflisse fuUr AG, Cactual: Ceun, Ak und k beziehen
sich auf die Adaption des Walzspaltprofilmodells 5. Dieses
Training findet vorteilhafterweise dann statt, wenn das Walz-
spaltprofil geregelt wird. Eine solche Regelung zeigt FIG 2.
Dabei bezeichnet Bezugszeichen 6 ein Walzgerust, dessen Walz-
spaltprofil gemdfl Stellwerten Cacruator,control Mittels einer

Planheitsregelung 7 in Abhangigkeit der Zugspannungsvertei-

lung Ao und der Sollzugspannungsverteilung AG* eingestellt

wird.

Die funktionalen Abl&ufe gemafs FIG 1 und FIG 2 werden im fol-

genden in detaillierterer Form erlautert.

Aufgabe der Planheitsregelung ist es, alle Stellglieder, die
einen EinfluR auf das Walzspaltprofil haben, so einzustellen,
dafl die der geforderten Sollkurve entsprechende Bandspan-
nungsverteilung Uber die Bandbreite méglichst gut erreicht
wird. Dabei sind die unterschiedlichen EinflufRfaktoren, soge-
nannte Stellgliedwirksamkeiten, der einzelnen Stellglieder

auf das Walzspaltprofil zu beachten.
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5
Neben den Stellgliedern gibt es eine Reihe weiterer Einfluf3-
grdfRen, deren Wirkung am Walzspalt durch die Stellglieder

kompensiert werden mufs. Diese Einflisse sind

- der mechanische Crown C,, d.h. der mechanische Ballen
durch Walzenschliff

- der Verschleificrown C,, d.h. der Walzenabrieb

- der Temperaturcrown C., d.h. die Verformung der Walzen
durch Anderung des thermischen Zustandes

~ der Crown C¢ des Walzensatzes infolge der Walzkraft,
d.h. die Durchbiegung der Walzen infolge der an den
Stutzwalzen angreifenden Walzkraft

- das vorgegebene Bandprofil C,, d.h. die Bandguerschnitts-

form des Warmbandes

Diese koénnen zum Teil nur ndherungswelse bestimmt werden. Die
Summe dieser Werte unter Berucksichtigung der unterschiedli-
chen Vorzeichen wegen der Wirkungsrichtung im Walzspalt ad-
diert um einen oder multipliziert mit einem Korrekturwert k
ergibt das erfindungsgemdfd verwendete Crownmodell. Grundséatz-
lich gilt, daf® sich alle Anteile im Walzspalt additiv uberla-
gern, entsprechend ergibt sich der modellierte Walzspalt Coun
aus

Cmod='cm+cw"ct+Cfr+Cp+k.

Dabei ist

- der mechanische Crown cn (Walzenschliff) konstant zwischen
2 Walzenwechsel

- der Verschleificrown c, (Walzenabrieb) abhéangig von der
gewalzten Bandldnge und der Walzkraft

- der Temperaturcrown c: (Verformung durch Anderung des
thermischen Zustandes) zeitabhangig

- der Crown cs des Walzensatzes infolge der Walzkraft
(Verformung durch an den Stutzwalzen angreifende Walzkraft)

zeitabhangig
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6
- das vorgegebene Bandprofil ¢, (Bandguerschnittsform des
Warmbandes)

Aus den naherungsweise ermittelten Systemeinflussen und der
Sollkurve kann ein Ndherungswert Ceumps fUr den voreinzustel-
lenden Crown berechnet werden. Dieser wird im folgenden Sum-

mencrown bezeichnet.

Cgum = Csp + Cmoa

=Cgp~ Cmn + Cw~- Ct + Cer+ Cp+ K

wobei cgp der Crown aus der Sollkurve ist. Er stellt die

gewuinschte Bandspannungsverteilung dar. Die Sollkurve enthalt

dabei nicht die Bundformkorrektur, d.h. ceg = £(ACG*).

Coum Wird als Voreinstellungswert Cactuator ZUm Einstellen der
Planheitsstellglieder verwendet. Diese Stellgrdfie ist diesel-
be, die bei aktiver Regelung fur diese Aufgabe eingesetzt

wird.

Mit Cacruater Wwerden die Stellwerte fiur die Planheitsstellglie-

der bestimmt. Dabei gelten die Zusammenhdnge der Form:

Cactuator = €L1,ps * SPi1,ps + €f2,0s + SP2,ps + ... + €fnps *SDn.ps

wobeil

- efi s die Wirksamkeitsfaktoren der Stellglieder zum Zeit-
punkt der Voreinstellung. Diese sind aus den aktuellen
Bunddaten zu ermitteln

- SPpi,ps die voreinzustellenden Stellwerte

sind.

BEin Cactuator Kann bei i>1 durch unendlich viele Stellwert-

kombinationen erzielt werden.
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Fir das Finden geeigneter Stellwertkombinationen zur Errei-
chung von Cacruater werden deshalb Algorithmen verwendet, die
mit zweckméfdiigen Strategien die Stellwertkombinationen erge-
ben. Dabei wird das schnelle Stellglied fur Biegen so auf ei-
nen positiven Wert gesetzt, dall dieses Stellglied sQwohl in
Richtung positiver, vor allem aber in Richtung negativer Bie-
gung genugend Regelreserve besitzt. Nur wenn der einzustel-
lende Crown, d. h. das Walzspaltprofil, so nicht erreicht

werden kann, wird dieser Wert verlassen.

Ahnlich wie bei der Voreinstellung des einzustellenden Crowns
kann wahrend des Walzbetriebes der Istcrown als Summencrown
berechnet werden. Dieser ist nun abhangig von der Zeit t und

vom thermischen Zustand des Gerustes:

Ceum(t) = Csp(t) + Croga(t)

= Ceplt) - Cn + Cull) + Celt) + Cer(t) + cp + k()

Dabei sind

Cm der mechanische Crown (der Walzenschliff), konstant
zwischen 2 Walzenwechsel

Cw(t) der Verschleificrown (der Walzenabrieb), abhangig
von der gewalzten Bandlédnge und der Walzkraft

celt) der Temperaturcrown (Verformung durch Anderung des
thermischen Zustandes), zeitabhangig

Cer () der Crown des Walzensatzes infolge der Walzkraft
(Verformung durch die an den Stutzwalzen angreifen-
de Walzkraft), zeitabhéngig

Cp das vorgegebene Bandprofil (Bandquerschnittsform
des Warmbandes), konstant wadhrend eines Stichs

k(t) der bisherige Korrekturwert

Bei aktiver Regelung werden die Stellglieder durch den Plan-

heitsregler standig nachoptimiert. Die jeweils aktuellen
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8
Stellwerte sp;(t) sind bekannt. Daraus lafit sich mit der Be-
ziehung
Cactuator (t) = ef, (cd * Sp1(t) + ef, (cd) * sz(t) + ... + ef,

(cd) * spnl(t)
der aktuell durch den Regler eingestellte SUumMmencroOwn Cactuator

() ermitteln.

Der tatsachliche Walzspaltcrown wird uber die augenblicklich
vorliegende Bandspannungsverteilung ermittelt, die von einem
Spannungsmefigerat standig gemessen wird. Die Formel fur die
Ermittlung aus der Bandspannungsverteilung ist:

h

e
Cactua1l® = Ao(x) * —‘S—E':r'lﬁ + Cp(x)

Dabeil ist

X die Position eines Spannungsmefpunkts uber die

Bandbreite gesehen

Ao (x) Bandspannungsabweichung an der Stelle x der Band-
breite zum Zugspannungsmittelwert

hstrip Banddicke

E E-Modul des Bandmaterials

Somit steht der Istcrown als Vektor C,,, zur Verfugung.

Der mit dem Summencrown ermittelte Wert kann nun mit dem Ist-

crown verglichen werden. Man erhalt dadurch den Fehler im Mo-

dellcrown.

Ak = Cactual(t) - Csum(t)

Der in Ceum(t) enthaltene Korrekturwert Kk kann somit optimiert
werden. Um von MeRfehlern moglichst unabhangige, zuverléassige
Werte far k zu erhalten, wird k mit Hilfe eines integralen

Reglers langsam gelernt:

k=k+VLEARN*Ak
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Viearn 1St dabei der Einstellparameter fur die Lerngeschwin-

digkeit. Vigrn ist vorteilhafterweise 0,01 bis 0,1.

Das Lernen des Korrekturwertes wird bei aktiver Regelung z.B.

etwa alle 10 Sekunden durchgefiahrt.

Der Korrekturwert k f&llt in Abhangigkeit von den Bund- und
Gerustdaten wie Banddicke, Bandbreite, Arbeitswalzendurchmes-
ser und Walzkraft deutlich unterschiedlich aus. Da die genau-
en funktionalen Beziehungen aber nicht bekannt sind, muf k
(t) fir eine Reihe einzelner, fester Stutzwerte gelernt wer-
den, fur Werte zwischen diesen gelernten Werten ist zu inter-

polieren.

Umgekehrt ist fur Zwischenwerte der Korrekturwert k(t) fur
die nachstliegendsten Stutzwerte zu lernen. Dies mufl mit ei-
ner Gewichtung entsprechend der Entfernung vom Zwischenwert
zum Stutzwert erfolgen. Es ist also sowohl beim Lernen wie
auch beil der Abfrage zu interpolieren.

Die dargestellten Zusammenhange, Variablen und Formeln bezie-
hen sich jeweils auf eine Position x Uber die Breite des Me-
tallbandes, sind also eine Funktion f(x). Aus Grunden der
Ubersichtlichkeit ist in der Regel die ausdruckliche Bezug-
nahme auf x in der Beschreibung und in den Patentanspruchen

nicht erfolgt.
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Patentanspriche

1. Verfahren zur Voreinstellung des Walzspaltprofils eines
Walzgeristes zum Walzen eines Walzbandes, bei dem das Walz-
spaltprofil durch Stellwerte fur das Walzspaltprofil beein-
flut wird und bei dem die Zugspannungsverteilung uOber das
Walzspaltprofil eingestellt wird, wobei die Stellwerte fur
das Walzspaltprofil mittels eines Walzspaltprofilmodells, das
das Walzspaltprofil berechnet, ermittelt werden,
dadurch gekennzeichnet,

daf® das errechnete Walzspaltprofil oder eine aquivalente Gro-
Be, insbesondere additiv oder multiplikativ, mit einem Kor-
rekturwert (k) zu einem korrigierten errechneten Walzspalt-
profil (ceun) verknupft wird, so daf’ das Walzspaltprofilmodell
(5) mittels des Korrekturwertes (k) an das tatsachliche Walz-
spaltprofil (Cacrua1) des Walzgeristes (1) angepafit bzw. adap-

tiert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daff das korrigierte errechnete Walzspaltprofil (cewm) und das
tatsdchliche Walzspaltprofil (Cactua1) Mmiteinander verglichen
werden und daf auf der Basis dieses Vergleichs, insbesondere
mittels Wichtung mit einer Lernfunktion, ein neuer, aktuali-

sierter Korrekturwert (k) ermittelt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dafs das tatsachliche Walzspaltprofil (Cacrua1) aus, insbesonde-
re gemessenen, Werten fur die Zugspannungsverteilung (Ao)

ermittelt wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3,

dadurch gekennzeichnet,
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dafR bei Einlauf des Walzbandes das Walzspaltprofil zunachst
mittels der Stellwerte (Cacrvator) fUr das Walzspaltprofil, die
mittels des Walzspaltprofilmodells (5) berechnet werden, ein-
gestellt wird und dafl das Walzspaltprofil danach mittels
Stellwerten (Cactuator,control) LUr das Walzspaltprofil, die mit-
tels einer Planheitsregelung (7) berechnet werden, einge-
stellt wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,

dafR das Walzspaltprofil nach Ermittlung von, insbesondere

nach Messung von, Werten fur die Zugspannungsverteilung (AQ)
bzw nach Einregelung der Walzspaltregelung gemdfs Stellwerten
(Cactuator,contro1) fUr das Walzspaltprofil, die mittels eines
Walzspaltprofilreglers (7) berechnet werden, eingestellt

wird.

6. Verfahren nach einem der Anspruche 3 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

daf der neue, aktualisierte Korrekturwert (k) ermittelt wird,
wahrend das Walzspaltprofil gemdfs Stellwerten (Cactuacor,control)
fur das Walzspaltprofil, die mittels einer Walzspaltprofil-

regelung (7) berechnet werden, eingestellt wird.

7. Verfahren nach einem der Anspruiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
daR die Ermittlung der Stellwerte (Cactuator) fUr das Walz-
spaltprofil in Abhangigkeit von Sollwerten (Ac*) fur die

Zugspannungsverteilung erfolgt.

8. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 7,

dadurch gekennzeilichnet,



10

15

20

25

30

35

-WO 98/43755 PCT/DE98/00774

12
daR die Ermittlung der Stellwerte (Cacruator) fUr das Walz-
spaltprofil in Abhangigkeit des vorgegebenen Bandprofils (cp)
des Walzbandes erfolgt.

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnedt,
daft korrigierte errechnete Walzspaltprofile (Ceun) als Stell-

wert (Cactuator) fuUr das Walzspaltprofil verwendet wird.

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche,
dadurzrch gekennzeilichnet,

da® es fur komplexe WalzgeruUste mit mehr als vier Walzen,
insbesondere fur Quarto-Sexto-Walzgertste und 20 Rollen-

Walzgeriste, verwendet wird.

11. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnet,

daR das Walzspaltprofilmodell (5) zumindest eine der Einfluf3-
groRen Walzenschliff (cn), d.h. den sogenannten mechanischen
Crown, den Walzenabrieb (c,), d.h. den sogenannten Ver-
schleiffcrown, die Verformung des Walzspaltes durch Temperatu-
randerung, d.h. den sogenannten Temperaturcrown (c.), der
Verformung (cg) durch die an den Stutzwalzen angreifende
Walzkraft, d.h. den sogenannten Crown des Walzenspaltes, so-
wie das vorgegebene Bandprofil (c¢p), d.h. die Bandquer-
schnittsform des in das Walzgerust einlaufenden Walzbandes,

aufweist.

12. Verfahren nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeilchnet,
daR die Ermittlung des korrigierten errechneten Walzspaltpro-

fils (Cgeum) gemaf dem Zusammenhang

Csum = Cp - ('—Cm + Cw - Ct + Cfr + k)

erfolgt, wobeil
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Cn der mechanische Crown, d.h. der Walzenschliff,
Cw der VerschleifRcrown, d.h. der Walzenabrieb,
Ct der Temperaturcrown d.h. die Verformung durch Ande-

rung des thermischen Zustandes,
Cer der Crown des Walzensatzes infolge der Walzkraft,
d.h. die Verformung durch die an den Stutzwalzen

angreifende Walzkraft,

Cp das gewunschte Bandprofil,
k der Korrekturwert
ist.

13. Einrichtung zur Voreinstellung des Walzspaltprofils eines
Walzgeristes zum Walzen eines Walzbandes, bei dem das Walz-
spaltprofil durch Stellwerte fir das Walzspaltprofil beein-
flut wird und bei dem die Zugspannungsverteilung uber das
Walzspaltprofil eingestellt wird, insbesondere zur Durchfuh-
rung des Verfahrens nach einem der vorhergehenden Anspruche,
wobei die Stellwerte fur das Walzspaltprofil mittels eines
Walzspaltprofilmodells, das das Walzspaltprofil berechnet,
ermittelt werden,

dadurch gekennzeichnet,

daf® die Einrichtung zur Voreinstellung des Walzspaltprofils
eine Recheneinrichtung aufweist, die das errechnete Walz-
spaltprofil oder eine &quivalente Grofle, insbesondere additiv
oder multiplikativ, mit einem Korrekturwert (k) zu einem kor-
rigierten errechneten Walzspaltprofil (Cewm) verknipfend aus-
gebildet ist, so daf das Walzspaltprofilmodell (5) mittels
des Korrekturwertes (k) an das tatsachliche Walzspaltprofil

(Cactua1) des Walzgerustes (1) angepaRt bzw. adaptiert wird.
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