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,>(54) %4ruvzdornd hmota pro zhotovovéni monolitickyech vyzdfvek

* Vyndlez se tyké Zdruvzdorné hmoty
i pro zhotovovén{i monoliticky¥ch vyzdivek
. . nédob pro prepravu a odlévénf tekutych
" kovi,. ,
Podstata vyndlezu spodivéd v tom, Ze
. %8ruvzdornd hmota pro zhotovovéni monoli-
" tickfch vyzdivek obsshujfc{ obvykly prany
" k¥emility pfsek, drceny k¥emenec a Zéru-
’ vzdorny kameninovy nebo slévérensky Jj{1
' nebo hlfna obsahuje d4le podle vynédlezu
5 8% 65 % hmotnostnich mletého k¥emence s
nejméné 80 % zrn o velikosti nejvy#e 0,1
. mm & 3 a%"75 % hmotnostnich mleté nebo
. vlodkované tuhy obsahujfc{ nejmén& 50 %
- spalitelnych létek.
; Vyndlez je bliZ¥e objesn¥n na dvou
. p¥{kladech, v nichZ se aplikuje ¥éruvzdor-
. nd4 hmota jak torkrétovénim. tak strojnim
© meténim,



Vyndlez se tyké Zdruvzdorné hmoty pro zhotovovéni monolitickych vyzdivek nddodb pro pre-
pravu a odlévéni tekutych kovi.

K prepravé a odlévéni tekutych kovdl se v hutnfch zdvodech a slévérnsch pou%iveji néddoby
(pénve) rdzného tvaru a provedent, vyzd&né tradi¥né Semotovymi tvarovkemi e cihlemi. S poastu~-
pujfel racionalizac{ pracovnfch &innost{ hutnf vyroby je toto pracné vyzdivéni pélenymi tva-
rovymi stativy nahrazovéno zhotovovénim monolitickych vyzdivek z népélqnych a netvarovanycg
materidlt ~ zrnénych hmot. ' 5

Monolitické vyzdivky lze z netvarovanych 2éruvzdornyéh staviv zhotovovat v zédsedé tre-
mi zpdsoby: ru¥nim dusénim pneumetickymi kledivy, strojnim dusdnim a strojnim meténim (tro~ '
krétovénim, slingrovénim). Hlavni vyhody t&chto technologif spoéivaji v moZnosti ﬁaxiuélniho
vyuZit{ mechanizace, zvySeni rychlost; provédEn{ Zdrotechnickych pracf a zkrécent oprav, v
moZnosti dspory pracovnich sil a v neposledhi tadé 1 v mo¥nosti dosa¥eni vysoké kvality Zdru-
vzdorné vyzd{ivky. U monolitickgch vyzdivek jsou odstrandny spdry, dim% se zvyduje Jejich '
t&snost a prodluiuje Jejich Zivotnost.

Jsou znémy Zéruvzdorné hmoty pro zhotovovéni monolitické vyzdivky, Jejich% slo¥eni je
déno 30 aZ 90 % kFemilitého pisku, 5 a% 30 % odpadnfho podilu anikléhﬁ pil Upravé kaolinu
plavenim neto kaolinu a %ivco-k¥emenného pisku pr{padnd smési tééhto ldtek, 5 a% 40 % Zéru-~-
vzdorné nepédlené plastické zeminy nebo kameninového jilu pi{padn¥ smfsi tdchto l4tek, pridemy
obsah volné vody se v t&chto %4ruvzdornych hmotdch pohybuje od 5 do 12 % hmotnostnich.

Rozhodujicim Zéruvzdornym materidlem pro zhotovovénf monolitickych vyzdfvek néddod pro
pfepravu a odlévénf tekutych kovl jsou hmoty na bézi kyslilnfku kiemi&itého.Kremilité suro-
viny, predeviim kremidité pisky, Jaoﬁ dostatednd Zdruvzderné a ndkdy se v prirodd vyskytuji
ve formd, umo¥nujfci jejich p¥fmé vyuZitf bez jekékoliv upravy. Vyzdivky z tdchto piskﬁ,
vyznatujfefl se prftomnost{ vhodnych pojivfch létek, vykazuj{ zpravidla uspokojivou mechanic~
kou pevnost, ale jejich odolnost proti fyzikdlnim a mechanickym ﬁéinkﬂn roztavenych kovl a
strusek je viak relativn® nizkd. Navic mocnd nalezi¥t& takovych piskﬁ'jsbu pouze ojedinZl4d
a pritom pfsky 1 z t&chto lokalit wvykazuji Zpra§1dla vyraznou variebilitu viastnost{, které
déle ovlivnujf negativné odolnost z nich zhotovenych vyzdivek proti d¥inkim tavenin. Nepra-
videlnosti sloZen{ p¥{rodnich piskd mohou byt vyrovndvény druhovénim, které byvé Zastoe kom-
binovéno s upravou sloZeni piisadami kaolinu, odpadd vznikajicfch p#i \pravé kaolinu plave-
nim, pop¥fpadé prisadami jinych nepélénych Jflovinovych zemin. Témito prisadami lze zlepZit
pPedeviim mechanické vlastnosti a &dstein¥ i odolnost Zéruvzdorné hmoty vi&i plsoben{ taveni-
ny, kterd je kritickou vlastnosti a rozhodujfcim faktorem urdujicim Zivotriost monolitické
vyzdivky. Omezend odolnost kiemilitych hmot proti chemickému pisoben{ zejménea zdsaditych
strusek se obecn& projevuje rychlym opotfebovdnim vyzdivky v oblaatech dlouhodobého a opako-
vaeného pisobeni strusky, které vede k predZesnému vyrazefl nddoby z provozu a vyZaduje Zasté

provédéni oprav.

Vi%e uvedeny nedostatek Fedi Zdruvzdornd hmota pro zhotovovéni menolitickych vyzdfvek
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'obsahujféi obvykly prany kféniéity pisek, drceny kiemenec a Fdruvzdorny kameninovy nebo slé-~

vérensky ﬁiiiﬁebo hlfnu, jenZ podle vynélezu obsshuje 5 a¥ 55 % hmotnostnich mletého kiemence
a nejméné 80 % zrn o velikosti nejvyde 0,1 mm a 3 a% 75 % hmotnbstnich mleté nebo vlodkované
tuhy obsahujfcf nejméné 50 % spalitelngch létek.

Zéruvzdornd hmota podle vyndlezu je velmi vhodnéd pro zhotovovén{ a opravy monolitickych
vyzdfvek nebo nejnaméhanéjéfch &4st1 vyzdivek nédob pro pfepravu a odlévéni tekutych kovd
Jako jsou nap¥fklad prepravni a odlévac{ pénve, pojfzdné misiZe a podobn&, ale také pro jiné
zat{zen{ k uchovévéni nebo zpracovéni roztaﬁenjch kovy, napfiklad predpeci kupolovych peci,
elektrické tavfcf pece a podobné. : .

Jako pﬁikladyvpraktické aplikace Z4ruvzdorné hmoty podle vyndlezu se uvdd{ jeji pouitf
p¥i torkrétovdn{ a p¥i strojnim metén{ hmoty do opotfebovaného pdsma licich pénvi.

PPiklad 1.
Opotieben{ %4ruvzdornych vyzdivek a mnolitickych vydusek nédob pro uchovédvéni a pFepravu

- tekutych kovdl probfhd nerovﬁomérné. K nejvété{mu opotiebeni dochézi v oblastech dlouhodobého

plsobeni roztavené strusky. U oceldi¥skych licich pénvi je touto oblast{ pdsmo v rozsahu

10 a¥ 15 % vysky stén pénve bezprostfednd nad dnem pdnve a pésmo hornich deseti précent stén,
Po odstran&nf nadm&rného opotieben{ vyzdivky v uvedenych oblastech se provad¥j{ bshem kampand
pénve minimdlng 2 a% 3 mpziopravy torkrétovénim b&Znymi kyselymi hmotami. PFi pou¥it{ %dru- A
vzdorné hmoty sestévajfcf{ z 25 % obvyklych 2éruvzdornyéh J{13, 25 % k¥emi&itého pisku nebo
drcenéhe kifemence bd%né zrnitosti a obaahujici podle vyndlezu 25 % mleté tuhy + 25 % jemnd
umletého kFemene se zpomaluje opotieben{ opravené vyzdivky ve struskovych pdsmech a sniZuje

podet nutnych mezioprav torkrétovénim pouze na jednu.

P¥{klad 2
Z4ruvzdornd hmota tvorend 15 % Zaruvzdorného jflu, 65 % kiemi&itého pisku a podle vyné-

lezu 10 % mleté nebo vloZkované tuhy s 10 % kifememe lze pouffit pro zhétovovénivvyzdivky stén

Iicich panvi strojnim meétédnim. Prim&rnd rychlost opotrebeni vyzdivky pdnvi p#i pouZitf této
hmoty je o 20 a¥ 30 % ni¥3f ne% pii pou¥it{ bd%nych kyselych hmot. Zivotnost resp. trvanli-~
vost vyzdivek stén pédnvi pro odléviénf ocelf se tim Umdrnd zvy3uje z dosavadnich 18 nalit{ se
dvémi meziopravami na miniméln& 22 nalitf,

PREDMET VYNALEZU

Z4ruvzdornd hmota pro zhotovovin{ monolitickych vyzdivek obsahujici obvykly prany Lfe-
mi&ity pisek, drceny kiFemenec a Zdruvzdorny kameninovy nebo slévirensky j{1 nebo hlinu,
vyzna¥ujfc{ se tfm, %e obsahuje 5 a%¥ 65 % hmotnostn{ch mletého k¥emene s nejménd 80 % zrn o
velikosti nejvyse 0,} mm a 3 aZ 75 % hmotnostnich mleté nebo vlo&kované tuhy obsahujfct nej-

ménE 50 % spalitelnfch ldtek,
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