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Halterung fiir Wirkwerkzeugfassungen an Kettenwirkmaschinen

(57) Die Erfindung betrifft eine Halterung fir _
Wirkwerkzeugfassungen von Kettenwirkmaschinen, die
unmittelbar an den Barren anschraubbar sind. Die
Erfindung hat das Ziel, eine weitere Drehzahlerhéhung der
Kettenwirkmaschine zu erreichen. Der Erfindung liegt die
Aufgabe zugrunde, die Masse der Wirkwerkzeugfassungen LY
zu reduzieren, ohne daB eine Verringerung der ;
Biegesteifigkeit derselben eintritt. Erfindungsgemal wird
die Aufgabe dadurch geiost, daR die Wirkwerkzeuge der
Wirkwerkzeugfassungen an ihren in einem Lagerwerkstoff
gehaltenen Schaften Verlangerungen besitzen, welche
iber den Lagerwerkstoff hinausragen und die unter Bildung
einer Ausnehmung unmitteibar an den Barren der -
Kettenwirkmaschine anschraubbar sind. Die Erfindung ist

.. insbesondere an schnellaufenden Kettenwirkmaschinen

anwendbar. Fig. 2
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Erfindungsanspruch:

1. Halterung fir Wirkwerkzeugfassungen von Kettenwirkmaschinen mitin Gruppen angeordneten Wirkwerkzeugen, welche mit
ihren Schéften in einem Lagerwerkstoff gehalten werden, gekennzeichnet dadurch, da die Wirkwerkzeuge (1) an ihren im
Lagerwerkstoff (2) gehaltenen Schaften (3) Veridngerungen (4) besitzen, welche (iber den Lagerwerkstoff (2) hinausragen und
die unter Bildung einer Ausnehmung (5) unmittelbar an den Barren 68) anschraubbar sind.

2. Halterung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Ausnehmung (5) durch seitlich abgespreizte Verlangerungen der
Schéfte der Wirkwerkzeuge gebildet ist.

3. Halterung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Ausnehmung (5) durch Schéfte der Wirkwerkzeuge gebildet ist,
welche eine unterschiedliche Lange aufweisen. .

4. Halterung nach Punkt 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, daB zumindest ein Teil der Verldngerungen der Schifte der duReren
Wirkwerkzeuge in Richtung der Befestigungsschraube abgebogen ausgefiihrt sind.

5. Halterung nach Punkt 1 bis 4, gekennzeichnet dadurch, daR die iber den Lagerwerkstoff (2) hinausragenden Verlangerungen
(4) gegeniiber den Schaften (3) einen verringerten Querschnitt besitzen.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung
Die Erfindung betrifft eine Halterung fiir Wirkwerkzeugfassungen an Kettenwirkmaschinen, die unmittelbar an den Barren
anschraubbar sind.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Wirkwerkzeugfassungen von Kettenwirkmaschinen bestehen bekannterweise aus den Wirkwerkzeugen, welche in Gruppen in
einem Lagerwerkstoff eingeschmolzen sind. Mittels einer Durchbrechung im Lagerwerkstoff und dazugehériger
Befestigungsschraube werden die Fassungen an die Barren der Kettenwirkmaschinen angeschraubt. Diese Ausfiihrung bringt
eine erhebliche Konzentration der schwingenden Masse im Bereich der Wirkstelle mit sich, wodurch weitere
Drehzahlisteigerungen der Kettenwirkmaschine stark begrenzt werden. Zur Vermeidung dieses Nachteiles ist bereits bekannt,
einen Teil des Fassungsblockes als ein Leichtmetallplattchen auszufiihren, was jedoch bei schnellaufenden
Kettenwirkmaschinen zu Verbiegungen der Fassungen fiihrte.

Es wurde deshalb weiter vorgeschlagen (DE 2112122), die Wirkwerkzeuge mit nur einem sehr geringen Volumen an
Lagerwerkstoff zu umgief3en und diese dann mit einem stabilen Plastwerkstoff zu umspritzen, wodurch der anschraubbare
Fassungsblock entsteht.

Auch bei dieser Losung ist die Biegefestigkeit der Fassung gering. Das ist insbesondere bei schneilaufenden
Kettenwirkmaschinen nachteilig. AuRerdem erhoht sich der Herstellungsaufwand solcher Fassungen.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung hat das Ziel, durch Reduzierung der schwingenden Masse an den Wirkwerkzeugfassungen eine Drehzahlerhéhung
der Kettenwirkmaschinen zu erreichen.

Wesen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Masse der Wirkwerkzeugfassungen zu reduzieren, ohne daR eine Verringerung
der Biegesteifigkeit derselben eintritt.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gelést, daR die Wirkwerkzeuge der Wirkwerkzeugfassungen an ihren in einem
Lagerwerkstoff gehaltenen Schaften Verlangerungen besitzen, welche iiber den Lagerwerkstoff hinausragen und die unter
Bildung einer Ausnehmung unmittelbar an den Barren der Kettenwirkmaschine anschraubbar sind. Die Ausnehmung wird durch
seitlich abgespreizte Verldngerungen der Schéfte der Wirkwerkzeuge gebildet. In weiteren Ausflihrungen sind die
Ausnehmungen durch unterschiedlich lange Schéfte der Wirkwerkzeuge gebildet oder die duferen Verldngerungen der Schéfte
in Richtung der Befestigungsschraube abgebogen. Dadurch wird die wirksame Anprefflache gegen die Barren erhéht.
Zurweiteren Massereduzierung kdnnen die Verldngerungen der Schifte mit einem verringerten Querschnitt ausgefiihrt sein. Mit
dererfindungsgeméRen Losung ist es moglich, bei einer hohen Biegesteifigkeit der Fassung mit einem nur geringen Masseanteil
des Lagerwerkstoffes auszukommen, was eine Gewichtsreduzierung der gesamten Fassung und damit héhere Drehzahlen der
Kettenwirkmaschine erméglicht.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll an einem Ausflihrungsbeispiel erlautert werden. Die dazugehérigen Zeichnungen zeigen:

Fig.1: die Ansicht einer erfindungsgemaRen Haiterung mit einer Lochnadel als beispielsweise dargestelltes Wirkwerkzeug;

F.3.2: die Draufsicht einer Halterung gemaR Fig. 1 mit abgespreizten Schaften der Wirkwerkzeuge;

Fig.3: eine Halterung mit unterschiedlich langen Schiften der Wirkwerkzeug; 2;

Fig.4: eine Halterung gemaR Fig.2 mit zusatzlich in Richtung der Befestigungsschraube abgebogenen Schiften der duReren
Wirkwerkzeuge. .

Die Halterung besteht gemaR Fig. 1 aus Wirkwerkzeugen 1, in der Regel Nadeln, Platinen oder Fadenfiihrer, mit in einem

Lagerwerkstoff 22 eingeschmolizenen Schéften 3. Diese Schifte 3 besitzen eine Verlédngerung 4, welche eine Ausnehmung 5

bilden und die iiber den Lagerwerkstoff 2 hinausragen. Mittels einer Befestigungsschraube 6 in Verbindung mit einer Scheibe 7

werden die Verldngerungen 4 der Schafte 3 unmittelbar an die Barren 8 angeschraubt. Die Ausnehmung 5 wird dabei mittels

seitlich abgespreizter Verlangerungen der Schéfte gebildet (Fig. 2).

In weiteren vorteilhaften Ausfiihrungen wird die Ausnehmung 5 durch unterschiedlich lange Schéfte der Wirkwerkzeuge

gebildet (Fig.3) oder werden zusétzlich die Schafte der duBeren Wirkwerkzeuge in Richtung der Befestigungsschraube 6

abgebogen (Fig.4). Zur weiteren Massereduzierung kénnen die Verlangerungen der Schifte auch mit einem verringerten

Querschnitt ausgefihrt sein. :
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