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CAMPO DI APPLICAZIONE

Forme di realizzarione qui descritte si riferiscono ad un metodo per la
realizzazions di un prodotto n crema, i particolare un prodotto i crema
atilizzabile come composizions cosmetica, per 1a cura od il trattamento
della pelle.

I3 seguito, per prodotio m crema §t intende, senza costituire una
limitazione al presente trovato, ung pomata, o in generale pasie
cosmetiche da spalmare, ottenute sotto forma di un’emulsione.

STATO DELLA TECNICA

E noto utilizzare, come composizion: cosmetiche da spalmare, tipo
crema, ¢ da posa, le emulsion olio n geque, c1od emulstont m cm la
fase, o componente, grassa & dispersa nella fase, o componente, acquosa.

La fase grassa, per la sua affinitd con la pelle, favorisce Vapplicabilita
della composizions.

Tipicamente, un’emulsiene obie in acqua tende, di per s¢, ad essere
instabile ¢, a1 fimt della stabibitd, gioca un ruolo fondamentale la correttn
omogeneizzazione delle singole fast acguosa © grassa, oltre ad essere

importante la corretta stabilizzazione delle due f:*d‘sl Diversamenie, &1
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avrebbe la roftura dell’emulsione, ovvero la separazione della fase
acquosa dalla fase grassa. Cio, aghi effetti praticy, provocherebbe, per il
consumatore finale, an’apparenzs ed une sensazione sulla pelle non
gradevoli, traducendosi in un evidente Hmite al successo commerciale di
un prodotio del tipo di oul si discute, nonché alla sua efficacia.

Altre Bmitazioni ¢ svantaggl di soluzioni ¢ tecnologie convenzionali
saranno chiare ad ung persona esperia del ramo a seguito della lettura
della rimanente parte della presente descrizione con riferimento al
disegrmi ed alla descrizione delle forme di realizzazione che seguone,
sebbene si intenda che la descrizione dello stato della teonica correlato
alla presente descrizione non debba essere considerata un’ammissione
che quanto qud descritto sia gia noto dallo stato della teenica anteriore.

Esiste pertanto la necessith di perfezionare un metodo per la
preparazions i un prodotto in crema che possa superare almeno uno
degh mconvenientt della teenica.

In particolare, uno scopo del presente trovato & guello di mettere 2
punio un metodo per fa preparazione di un prodotio in crema, n forma di
emulsione olio in scqus, che garantisca wivadeguata omogeneizzazione
della fase grassa nells fase acquosa senza rischigre di avere una
separazione delle due fasi e di compromettere, guindi, Vintegrita della
CIEMA.

Un ulteriore scopo del presente trovato & di prevedere un metodo di
preparazione di prodotti i crema la cut formulazione consiste
esclusivamente di composti funzionali per la pelle oo compost

funzionali sia per la pelle, sia per la struttura delly formulazione, ¢ che
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aon comprende composti esclusivamente funzionali per la struttura delia
formulazione.

Per ovviare agh inconvenientt della tecnica nota ¢ per ottenere guesti
ed ulterior] scopt e vantaggi, la Richiedente ha studiato, sperimeniaio e
realizzato il presente trovate.

ESPOSIZIONE DEL TROVATO

H presente trovalo ¢ espresso ¢ caraiferizzato nells rivendicazione
indipendente, mentre le rivendicazioni dipendenti egpongone altre
caratteristiche del prescnte trovato o varianti dellides di soluzione
principale.

It accordo con i suddetti scopi, forme di realizzazione qui descritte si
riferiscono ad un metodo di preparazione di un prodotto in crema,

Secondo un aspetto del presente trovato, il metode di preparazione del
predotio i crema preveds di
- preparare separatamente una fase esclusivamenie acquosa, assemblando
a calde compostt idrosplubili ed una prima guota di acqua, ed una fase
mista grassa‘acquosa, assemblando a caldo ung fase grassa di composti
liposolubili od addizionando ad essa una seconda quota di acqua;

- assemblare, ed emulsionare mediante agitazione, s fase esclusivamente
acquesa © la fase mista grassa/acquosa.

Vantaggriosamente, il metodo di preparazione & parficolarmente
indicato per la realizzazione di un prodotto in crema Ia cul formulazione
prevede composti almene funzionall per la pelle ed eventualmente
funzionall anche per la struttura della formulazione.

Questi ed alri aspetti, carstteristiche o vantaggl della presenie
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divilgazione saranne megho compresi con riferimento alla seguente
descrizione ¢ alle annesse rivendicazioni.

T vart aspetti e caratteristiche descritte nella presente descrizione
possono essere applicati individualmente, dove possibile. Questi aspetti
individuali, ad esempio aspeiti ¢ caratteristiche presenti nella descrizione
oppure nelle rivendicazioni dipendenti allegate, possone essere oggetto
di domande divisionali.

§1 fa notare che qualsiast aspetto o caratteristica che si trovi essere gid
anota durante la procedura di brevettazione si intende non esserg
rivendicata ed essere Poggetto di un disclaimer,

DESCRIZIONE DI FORME DI REALIZFAZIONE

S1 fard ora riferimento nel dettaglio alle varie forme di realizzazione
del rovato. Clascun esempio & fornito a titolo di illustrazione del trovato
e pon & imteso come una limitazions dello stesse. Ad esempio, le
caratteristiche llustrate o deseritte in quanto facenti parte di una forma di
realizzazione potranno essere adottate su, ¢ in associazions con, altre
forme di realizzazione per produrre w’ulteriore forma di realizzazione.
Resta inteso che il presente rovate sard comprensivo di tali modifiche e
yarianti.

Tutte le misure sono effettuate, salvo diversa indicazione, a 25°%C e a
pressione atmosforica. Tutte le temperature, salvo diversa indicazione,
sono espresse in gradi Celsius,

Tutte le percentualt o | rapporti indicatt st wtendono riferit al peso
della composizione totale (w/w}, salvo diversa indicazions.

Tutti gli intervalli percentuali qui riportali vingono forniti con la




£ 43

10

25

5. glp B4-6711

previsione che la somma nispetie alla compoesizione complessiva sia a
100%, salvo diversa mdicazione,

Tutts gh tervalli qui riportall 1 intendono comprensivi degli estremi,
compresi quelli che riportano un intervalle “tra” due valori, salvo diversa
mdicazione,

Sono inclust nella presente descrizione anche gh intervalll che
denivano dalla sovrapposizione od umione di due o pitt intervalls descrityy,
sabvo diversa indicazione.

Sono pure melust nella presente descrizione anche gh intervalli che
possong denvare dalla combinazione di due o pi valort puntugh
descritti, salvo diversa indicazione,

44

Termini come “girca”, “gencralmente”, “sostanzialments” ¢ similt
vanno ntest nella loro funzione &t modificare un terming o valore che
nen € assoluto, ma non & riportato nella tecnica nota, Talt termint saranno
definiti dalle specifiche circostanze, ¢ dal termini che intendono
maodificare secondo la comune accezione di fali termini nel settore, Essi
contempleramno quante menc i grado di errore sperimentale previsto,
Perrors tecnico © Vearrore strumentale per una data tecnica adottata per la
misirg  di un valore. Balve diversa indicazione, nells presente
descrizione, 1 termind “un”, “uno”, “una” st intenderanno inclusivi delle
forme pharali, salvo che il contesto non suggerisca altrimentt.

Forme di realizzazione gui descritte si riferiscono ad un metodo di

preparazione di un wrodofto m crema che prevede di preparare

separatamente una fase esclhusivamente acquosa ¢d una fase mista
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assemblande a3 calde composti idrosolubili ed una fase grassa i
camposti hposolubili nispettivaments della fase esclusivamente acquosa ¢
della fase mista grassa/acquoss, In particolare, le due fasi, acquoss ¢
mista grassa/acquosa, vengono separatamente agitate, al fine di ottenere
Pomogeneizzazione a caldo der composenti, ¢ ung volta che sono state
omogeneizzate a calde, ¢ separatamente, 18 fase mista grassafacguosa &
aggiunta, cioe dispersa, nella fase esclusivaments aoguosa.

Oui e nel prosiegue, per indicare la fase esclusivamente acguosa si
potrd utilizzare anche Uespressions fase “soquosa”, per indicare una fase
contenante acqua ed eventuali compostt idrosolubili

Pertantoe, le forme di veahrrarzione qui descritte si distinguono, da
guanto noto nello stato della tecnica, per la preparazione z caldoe della
fase esclusivamente acquosa e della fase mista  grassa/acguosa
separatamente ¢ la successiva aggiunta della fase mista grassa/acquosa
nella fase esclusivamente acquosa ottenendo Pemulsione.

Welle forme di realizzazione del metodo in accordo con Ia presente
descrizione, per la preparaziong di clascuna fase, esclusivamente acquosa
O niista grassa/acquesa, si pul implegare un apposito turboemulsors. Un
turboemulsore & un miscelaiore provvisio di un agitators e di un
dispositive di scambio termico, che pud essere utilizzaio per i
riscaldamento della specifica fase da lavorare, cosi come per i suo
raffreddaments, quando richiesto. Inclive, i turboemulsore & In grado di
gperare in condiziont di sottovaots.

In particolare, Tagitatore pud essere lipicamenie un  agitatore

planetario (“planet™), ad eserapio ad ancore e pald, ad esempio tre pale,
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Le ancore, ad esempio, sone munite & raschiatort, mentrs le pale song
goassiall  alle ancore, controrotanti ad esse e determinand  una
miscelazione onzzontgle.

Inoltre, il turboemulsore pud essere provvisto anche di un agitatore ad
alta wvelogita fissato in corrispondenza del coperchip e coassiale
all’agnatore od alle pale controretanti. In guesto maode la combinazione
di ancore ¢ pale permetie di ottenere una miscelazione verticale ed
onizzontale, olire ad un'azione di taglio utile per la miscelazione di
semilavorati particolarmenta viscost,

Inoltre, i1 dispositive di scambio termice del turboemulsore pud essere
provvisto di ung camicia di scambio termico, in ol pud essers fatto fuire
un fluido di riscaldamento ¢, se necessario, anche di raffreddamento. 1l
turboemulsore, moltre, pud essere provvisto di una turbing e di una
pommpa di aspirazione per realizzare uno stalo di vuoto (funzione “air
foss™h

In accordo con una possibile forma di realizzazione, 1l metode, In una
prima fase operativa, prevede di cancare una prima guots & acgua in un
prime  turboemulsors, avviame Uagttazione ¢ niscaldarla ad una
temperatura, ad ssempio tra 43°C e 55°C, m particolare trg 48°C ¢ 52°C.

In una forma di realizzaziong, la prima guota di acgua va da 65% wiw
g 75% wiw, in particolare da 67% wiw a 73% wiw rispetto alla guantitg
totale di acqua presente nella formulazione del prodotto i crema finale
di cui si discute,

In forme & realizzazione, combinabill con tutte e forme &

realizzazione  gui deseritte, Pacgua € tipo  sterilizzata ¢

S mandatario
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demineralizzata, ottenuta vantagglosamente senza aggiunta di prodottl
chimici, ad esempio mediante Uazione di raggl ultravioletti & controllo
elettronico a microprocessore della conducibilith elettrica.

In particolars, il riscaldamento della prima quota di acqua pud essere
effethuato per mezzo di vapore generato da caldaie poste esternamente
all’edificio ¢ che viene portsto nella camicia del primo turboemulsore.
Una volta terminato i} riscaldamento, il vapore esce dal turboemulsore
softo forma di condensa che viene riporiata alle caldale.

Raggiunia una temperatura ira 35°C e 45°C, in particolars tra 38°C ¢
42°C, alla prima quota di acqua presente nel primo twboemulsore si
possono  agghungere eventuall composti  idrosolubill richiesti dalla
specifica formulazione del prodotte in crema da preparare. Laggiuata di
questi eventuall compostt idrosolubili alla fase esclusivamente acguosa
comporta, di fatto, la formazione di una soluzione acquosa.

In una forma realizzativa, 1+ composti idrosolubili vengons aggiunt
nella prima quota di acqua partende da un composto idrosclubile
presente 1 maggiore percentuale di peso (wiw %) per poi andare ad
aggiungere in modo scalare 1 compostt idrosolubili progressivaments
presenti con percentuali di peso via via inferiorl.

In accordo con ung possibile forma di realizzazione, il metodo in una
seconda fase operativa prevede di caricare tutts la quantith di fase grassa
prevista dalla specifics formulazione del prodotio in crema da preparare,
in un secondo turboemulsore, avviame Vagitazione ¢ riscaldarla, per
fonderla, ad esempio wilizzando vapore, fino s raggiungers una

tpmperatura tra 45°C ¢ 55°C, in particolare tra 48°C e §2°C, Ad esempio,
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Vagitatore del scconde turboemulsore pud essere specificatamente
configurato per Vagitazione dei composti grasst in fase di fusione, ad
csempic ol vegetali, burri vegatall, cere;, o gualsiasi composto
iposolubile adatto ai prodotti in crema di cui si discute.

Una volta fusa completamente la fase grassa, viene addizionata una
seconda quota di acqua preventivamente riscaldata ad una temperstura
sostanzialmente uguale alla temperatura della fase grassa, ad esempio tra
453°C ¢ 35°C, in particolare tra 48°C e 52°C. Questa seconda guota di
acgua, sommata all’apzidetta prima quota di acqua, rappresenta la quota
totale presente e richiesta nella formulazione del prodotio in crema finale
di cun 81 discute.

In una forma realizzativa, I3 prima quota di acqua compresa nella fase
esclusivamente acquosa € maggiore in pergentuale di peso rispetto alla
seconda quota di acqua addizionata alla fase grassa.

In particolare, 1a seconda quota di acqua va da 25% wiw a 358% wiw,
i particolare da 27% wiw a 33% wiw, rispetto alla guantith totale &t
acqua presente nella formulazione del prodotto in crema finale.

L.a massa di fase grassa addizionata della seconda quota di acqua, clog
ta fase mista grassa/acquosa, viene agitata ad esempio con durata tra 24
mingti © 36 minuty, i particolare tra 27 minuti ¢ 33 minuil, ad una
velocitd che va da 2.500 rpm a 3.500 rpm, in pariicolare da 2.800 rpm 3
3.2080 rpm mantenendola alla medesima temperatura.

Nelle forme di realizeazione in cul esse sono previste, le ancore
dell’agitatore planetario raschiano la parete del trboemulsore, pertando

il semilavorato verso Palto, ¢ lo pale, pt inderne ¢ poste a diverss
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altezza, portanc mvece it semilavorate verso i basso. Questo permette
un’omogensizzazione efficace della massa di fase niista grassa/acquosa.

Trascorso i tempo di agitazione, la velocitd di agitazione & ridotta fino
ad una velocitd compresa tra 490 rpm e 510 pm, in particolars wa 493
rpm ¢ 305 rpm, fine a ragpiungere una temperatura e 353°C ¢ 45°%C, in
particolars tra 3R°C ¢ 42 7.

La massa omogeneizrata di fase mista grassa/acguosa presente nel
secondo turboemulsore viene Immessa, in particolare versata, nel primo
trboemulscre In cul ¢ presente la fase esclusivamente acquosa
L onmissione pud avvenire tramite un tubo che pud essere dotato di filtro.

In possibili forme di realizzarione, si pud aftivare la pompa di
aspiraziong associata al furboemulsore per creare uno stato di vuoto per
non inglohare aria duramte agilazione ¢ successiva omogengizzazione,
per evitare che il semitlaverato sl presentt “gonfio” e guindi poco
piacevole.

A guesto punto, si procede con agitazione della massa complessiva
presente nel priuno twrboemulsore, con velocitd di agitazione compresa
tra 2.500 rpm e 3.500 rpmy, in particolare tra 2.800 rpm ¢ 3.200 rpm, ad
una temperatura tra 45°C e 535°C, in particolare tra 48°C e 32°C, per
raffinare od omogeneizzare finemente le particelle della massa, ai fini
dell’emulsificazione. In guesto modo, la fase mista grassa/scquosyg s
enttlsiona efficacemente alla fase esclusivamente aocguosa.

In possibili forme di realizzazione, dopo agitazione il composto in
emulsione ora presente nel primo twhboemulsore pud essere, inolire,

softoposto a filrazione. A tale fine, in possibili implementazions, i

o
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composto in emulsione ottenuto nel primo  turboemulsore  viene
nuovamente  immesso, in particolare  riversato, nel  secondo
turboemulsore, venendo fatto passare attraverse un filtre a selaccio, ad
esempio a 10 um, ad una pressiong tra 6,6 bar ¢ 1,3 bar, in particolare tra
0,8 bar e 1,2 bar.

A questo punte, i composte i emulsione presente nel secondo
turboemulsore viene raffreddato velocemente fine ad una temperatura
compresa tra 15°C ¢ 253°C, i particolare tra 18°C ¢ 22°C, attraverso
Pintrodusiong di acqua di raffreddamento nel dispositivo di scambio
termice del secondo turbosmulsore.

Ad emuldione od omogencizzazione ultimate, si pud wasferire in
gontenttori adatt 1l composto cosi raffreddato ed ottenuto assemblando,
ed emulsionando medianie agitaziong, la fase esclusivaments acquosa ¢
la fase mista grassa/acquosa ¢ s lascia g riposo.

In particolare, 1! composto raffreddato nel secondo turbosmulsore
viene fenuto a ripose per almeno 24 ore. per evitare eventuale
separazione della fase grassa dalla fase acguosa.

Inoltre, in aloune forme di realizeasions, dopo la fase di viposo di 24
ore, t composto pud cssere riscaldato all’interno del turboemulsore fino
ad una temperatura tra 30°C ¢ 40°C, m particolare tra 43°C ¢ 48°C, ¢
tenpto in agitazione lenta tra 100 rpm o 200 mpm, in particolare tra 130
rpm e 170 rpuon, per Uagglunts di eventuali composti addizionali e
funzionali per la steuttura della composizione efo per la pelle. Anche in
guesto caso, il prodotto finale viene tenuto a I"ip{}Si},

Dhurante la fase di riposo st possono e\wu { controlli chimico-fisici
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sul prodotio 1y crema, guall contredlo di pH, viscosita, peso specifico, e
controllt microbiologici, come controllo carica microbica, ricerca di
patogent se necessanio.

In forme di realizzazione, il prodotto n crema pud essere una crema
per la cura dellz pelle, una crema corpo, una croma viso, una crema mani,
una crema gambe, una crema piedi, tna crema per {1 capelli, un balsamo
crema emolliente per i capelli, una crema per il contorno occhi, o per le
palpebre,

Il metodo di preparazione in accordo con e forme di realizeazione qui
descritte, in particolare prazie alla preparazione iniziale delle due fasi,
mista grassa/acquosa ed esclusivamente acquosa, in due twboemulsori
distinti, prevede di otfenere prodotii in crema formatl da emulsioni che
coprono un'ampia gamma di viscosita, da emulsiont tluide, solitamente
com viscositd di civea 2.000 ¢ps ed emulsioni pastose, solitamente con
viscosith di circa 80000 ¢ps, cntrambe misurate a 25 °C con un
viscosimetro rotazionale, ad esempio di marca Fungilab ¢ modello Visco
Star +R, Alpha serigs, o Alpha.

il presente trovato € vantaggiosamente adatto per la preparazione di
prodottt in crema del tipo descritte nella domanda di brevetto itnliana n.
Q2015000034711 b o formulazione consiste esclusivamente  di
compostl funzionali per la pelle e/o composti funedonall sia per la pelle,
sia per o struttura della formulazione.

Quindi, forme di realizzazione del metode qui deseritto prevedono che
t composti idrosolubili presenti nella fase esclusivamente acguosa ed i

compostt hiposolubili dells fase grassa, ass all’acqua presenie,
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definiscono la formulazione dello stesso prodetio in crema ¢ che guesta
formulazione, come sopra descritto, consiste esclusivamente di composti
funzionali per la pelle ¢/o composti fimzionall sia per la pelle, sia per
strutfura della formulazione

Tali prodotti i crema non compresdono, quindl, compoesti
esclusivamente funzionali per la struttura della formulazione.

Un prodotio in crema con queste caratteristiche per avere proprietd
reticolantt ed oftenere una certa “texiure” necessita di un particolare
metodo di realizzazione che il presente frovate permette di ottenere,

Quindi, la preparazions separata, che pud prevedere vantaggiosamente
Vimpiege di due twhboemulsori separati ¢ distinti, della fase
eschusivamente acquosa ¢ della fase mista grassa/acguosa, consente di
oftenere  un’emulsione stabile, 2 differenza dei procedimentt di
realizzazione notl che prevedone Paggiunta dei compost! sia della fase
grassa, sia della fase acquosa, di volta in volta i un unico turboemulsore.

¥ chiaro che al metodo di preparazione di un prodotto in crema fin qui
descritta possono essere apporiate modifiche e/o sgeiunte di parti, senza
per questo uscire dallambito del presente trovato come definito dalle
rivendicazioni.

¥ anche chiaro che, sebbene il presente trovato sia siato descritto gon
riferimente ad alouni esemipt specificl, ung persona esperta del ramo
potrd senz'altro reslizzare molte alive forme equivalenti di metodi di
preparazione i un prodotto in crema, aventi le cargiferistiche espresse
nelle rivendicaziont e guindt futte rientranti nell'ambito di protezione da

esae definito.
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RIVENDICAZION]
1. Metodo di preparazione di on prodolfio in crema, caratterizzate dal
fatte che prevede di
~ preparare separatamente una fase esclustvamente acquosa assembiandoe
a caldo composti idrosolubili ed una prima quota di acqua, od una fase
mista grassa/acquosa assemblando a caldo una fase grassa di composti
Hposolubili ed addizionando a detta fase grassa una seconda quota di
aoqua;
- assemblare, ed emulsionare mediante agitazione, la fase esclusivaments
acquosa ¢ la fage mista grassa/acquosa.
2. Metodo come nella rivendicazions 1, caratierizzatn dal fatte che por
la preparazione di detta fase esclusivamente acquosa ¢ detia fase mista
grassafaoquosa, o fase esclusivamente acguosa ¢ la fase mists
grassa/acquosa, vengone  separatamente  agitate, ottenendo
un’omogeneizzazione a caldo deil componentt,
3. Metodo come nells rivendicazione | o 2, caratterizzate dal fatte che
per assemblare la fhse esclusivamente acquosa e la fase mista
grassa‘acquosa, detia fase mista grassafacquosa ¢ aggunta e dispersa
mediante agitazions in detta fase esclusivamente acquosa.
4, Metodo come in una qualsiasi delle rivendicazioni precedenti,
caratterizeato dal fatte che per preparare separstamente detia fase
esclusivamente acquess ¢ deita fase mista grassa/acquosa si impiega un
turboemulsore distinto per ciascuna di dette fase esclusivamente acquosa
e fase mista grassa/acquosa,

5. Metodo come in uma gqualsiasi delle gvendicaziont precedenty,
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cavatierizeate dal fatte che detta prima guota di acqua & maggiore
rispetio a detfa seconda quota di acqua addizionata alla fagse grassa, in
percentuale di pese rispetio alla formulazione del prodotto in crema
finale.

6. Metodo come nella rivendicazione §, caratterizzate dal fatto ¢he Ia
prima quota di acqua va da 63% wiw a 75% wiw, in particolare da §7%
wiw a T3% wiw, rispetto alls quantitd totale di acqua presente nella
formulazione del prodotto in crema finale.

7. Metodo come nella rivendicazione § o 6, earatterizeato dal fatte che
detta seconda gquota di acgua va da 25% wiw a 35% wiw, in particolare
da 27% wiw a 33% wiw, rispetio alla quantitd totale di acgua presente
nella formulazione del prodotto in crema finale.

8 Metodo come in una gqualsiasi delle rivendicaziont precedensi,
caratterizzate dal fatte che per la prepamrazione della fase mista
grassa/acquosa, preliminarmente  viene fusa la fase grassa e
successivamente la seconda quota di acgua viene riscaldata fino al
raggiungimente di una temperatura uguale alla temperatura della fase
grassa fusa ¢ viene ad essa addizionata,

9. Metodo come in una qualsiasi delle rivendicszioni precedenti,
caratterizeate dal fatto che detti compostl idrosolubili vengono
aggiunti 1 detia prima quota di acqua partendo dal composto
wdrosolubile presente in maggiore percentuale di peso (wiw %) per poi
aggiungere m modo scalare 1 composti idrosclubili progressivamente
presentt con percentuall di peso via via tnferios.

1. Metodo come in una qualsiasi delle dvendicazioni precedent,
!
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caratterizzaie dal fatte che prevede di ottencre prodotti in crema
formati da emulsiont in una gamma di viscosith da circa 2.000 ¢ps a circa
80.000 cps, misurata a 25 °C,

. Metodo come in unma qualsiasi delle rivendicarioni precedenti,
caratterizzato dal fatte che Pacqua ¢ del tipo sterilizeata o
demingralizzata.

12, Metodo come m una qualsiast delle rivendicazioni precedent,
caratierizzate dal Intto che la muassa omogeneizzata di fase mista
grassa/acquosa, composta da detta fase grassa addizionata di detta
seconda quota di acqua, & presente in un secondo turboemulsore ¢ viene
immessa i un primo twbosmulsore in cui & presente detta fase
esclusivamente acquosa.

13, Metodo come in upa qualsiasi delle rivendicazioni precedenti,
caratterizzate dal fatte che il composto ottenuto assemblando, ed
emulsionando mediante agitazione, la fase esclusivamente acquosa ¢ la
fase mista grassa/acquosa, viene lasciato a riposo.

i4. Metodo come nella rivendicazione 13, caratferizzate dal fatte che
il composto dapo essere stato mantenuto 4 riposo, viene nuovamente
riscaldato e tonuto in agitazione lenta ¢ viene prevista Pagginnta di
compost addizionali,

15, Metodo come In una gualsiasi delle rivendicazioni precedenti,
caratterizzato dal fatto che detti composti tdrosolubili e detti composti
liposolubili, assieme all’acqua presente, definiscono la formulazions di
detto prodoflo n creme, I ecul detta  Tormulazione  consiste

esclusivamente i composti funzionali per la pelle e/o composti
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funzicnali sia per la pelle, sia per Ia struttura della formulazione.
o BAKEL S.R.L. |
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