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(54) VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM BESCHICKEN VON
VERARBEITUNGSANLAGEN

(57) Es wird eine Vorrichtung und ein Verfahren
zum Beschicken von Verarbeitungsanla-
gen, insbesondere Verbrennungsdfen (1)
gezeigt, bei dem ein flieBfahiges Verarbei-
tungsgut (3), das neben Flussigkeitsan-
teilen (5) auch Festanteile (6) aufweist, in
die Verarbeitungsanlage (1) uber eine
Forderleitung (2) druckbeaufschlagt ein-
gebracht wird. Um vorteilhafte Beschick-
ungsbedingungen zu schaffen, wird vorge-
schlagen, dass das Verarbeitungsgut (3)
vor der Druckbeaufschlagung gemischt
wird.
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Zusammenfassung:

Es wird eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Beschicken von Verarbeitungsan-
lagen, insbesondere Verbrennungséfen (1) gezeigt, bei dem ein flieRfahiges Ver-
arbeitungsgut (3), das neben Fliissigkeitsanteilen (5) auch Festanteile (6) aufweist,
in die Verarbeitungsanlage (1) tber eine Férderleitung (2) druckbeaufschlagt ein-
gebracht wird. Um vorteilhafte Beschickungsbedingungen zu schaffen, wird vorge-
schlagen, daR} das Verarbeitungsgut (3) vor der Druckbeaufschlagung gemischt

wird.

(Fig. 1)
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Beschicken von
Verarbeitungsanlagen, insbesondere Verbrennungséfen, bei dem ein flieRfdhiges
Verarbeitungsgut, das neben Flissigkeitsanteilen auch Festanteile aufweist, in die
Verarbeitungsanlage lber eine Forderleitung druckbeaufschlagt eingebracht wird.

Um festes Verarbeitungsgut einer als Verbrennungsofen ausgefiihrten Verarbei-
tungsanlage zufiihren zu kénnen, ohne dal® Verarbeitungsgut ganz oder teilweise
unverbrannt von den thermischen Auftriebsgasen mitgerissen wird, ist es bekannt,
festes Verarbeitungsgut gemeinsam mit flissigem Verarbeitungsgut in den
Verbrennungsofen einzubringen. Nun hat sich herausgestellt, da gerade die
Fodrderung solch eines flieRfahigen Verarbeitungsguts mit Fest- und Flissigkeitsan-
teilen schwierig ist, weil die Festanteile dazu neigen, sich von den Fliissigkeitsan-
teilen zu entmischen. Dies filhrt haufig zu Verstopfungen der Forderleitungen, was
insbesondere beim druckbeaufschlagten Férden des Verarbeitungsguts eintritt. Mit
den derzeit bekannten Vorrichtungen bzw. Verfahren kénnen daher hohe Standzeit
beim druckbeaufschlagten Beschicken von Verarbeitungsanlagen nicht sicherge-

stellt werden.

Die Erfindung hat sich daher die Aufgabe gestelit, ein Verfahren sowie eine Vor-
richtung der eingangs geschilderten Art zu schaffen, die sich durch hohe Standzei-
ten in einer druckbeaufschlagten Beschickung von Verbrennungséfen mit Verarbei-

tungsgut, das Fest- und Flissigkeitsanteile aufweist, auszeichnen.

Die Erfindung I6st die gestelite Aufgabe hinsichtlich des Verfahrens dadurch, daR
das Verarbeitungsgut vor seiner Druckbeaufschlagung gemischt wird.
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Wird vor einem Druckbeaufschlagen das Verarbeitungsgut gemischt, so kann im
Gegensatz zum Stand der Technik tiberraschend gewahrleistet werden, daR die
Verstopfungsgefahr der Forderleitung gering bleibt. Es hat sich namlich herausge-
stellt, dall mit einem gemischten Verarbeitungsgut die Festanteile nicht bzw. ledig-
lich geringfiigig dazu neigt, sich bei der Férderung zu entmischen, was sich als
entscheidend fir das Auftreten von Verstopfungen herausgestellt hat. Somit muR
auch eine Verstopfung der Férderleitung bei langem Beschickungsbetrieb nicht
befiirchtet werden, was erfindungsgemaR hohe Standzeiten, insbesondere bei als
Verbrennungsofen ausgefiihrten Verarbeitungsanlagen, erméglicht. Gerade bei
diesen Anlagen ist das Verarbeitungsgut zuletzt durch eine als Lanze ausgefiihrte
Forderleitung druckbeaufschlagt zu fuhren, welche Lanze besonders verstop-
fungsanfallig ist. Erfindungsgemal kann auch hier die Gefahr an Verstopfungen

vermindert werden.

Werden beim Mischen des Verarbeitungsguts die Festanteile in den Flissigkeits-
anteilen anndhernd gleichmagig verteilt, so vermindert dies die Gefahr des Entmi-
schens noch weiter. Es hat sich namlich herausgestellt, daR die Festanteile ihre
Verteilung in den Flussigkeitsanteilen groRteils beibehalten, was lokalen Ansamm-

lungen von Festanteilen und damit einer Verstopfungsgefahr entgegenwirkt.

Mit einer druckfreien Férderung zumindest der Festanteile bis zur Druckbeauf-
schlagung kann die Neigung der Festanteile zum Entmischen weiter verringert
werden, was fir die Standzeit der Beschickung von Verarbeitungsanlagen von
Vorteil ist.

Wird die Forderungsleitung bei Unterbrechung der Beschickung der Verarbei-
tungsanlage zumindest teilweise entleert, so kann vermieden werden, daR sich die
Festanteile des Verarbeitungsguts in der Forderleitung derart entmischen, daR es

bei Fortsetzung der Beschickung zu Verstopfungen der Férderleitung kommt.
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Die Aufgabe der Erfindung wird hinsichtlich der Vorrichtung dadurch gelést, dal
der vorzugsweise in Form einer Lanze auslaufenden Férderleitung eine der Pumpe
vorgelagerte Mischeinrichtung, insbesondere ein Trommelmischer, zum Mischen

des Verarbeitungsguts zugeordnet ist.

Ist der Férderleitung eine der Pumpe vorgelagerte Mischeinrichtung zum Mischen
des Verarbeitungsguts zugeordnet, so kann auf einfache Weise eine verstopfungs-
freie Druckférderung des Verarbeitungsguts sichergestelit werden, da die Gefahr
der Entmischung der Festanteile gering gehalten werden kann. Dies ist insbeson-
dere dann von Vorteil, wenn die Forderleitung in Form einer Lanze auslauft. Einfa-
che Konstruktionsverhéltnisse ergeben sich, wenn der Mischer als Trommelmi-
scher ausgebildet ist.

Weist die Forderleitung eine Schecke auf, so ist es erfindungsgemal méglich, das
Verarbeitungsgut nicht nur druckfrei zu férdern, sondern es kann auch sicherge-
stellt werden, dal das Verarbeitungsgut trotz Férderung nahezu unverdndert in
seiner Durchmischung abgegriffen werden kann. Es unterbleibt ndmlich bei einer
Verwendung einer Spiralférderschnecke ein spaitbedingtes Abscheiden von Fliis-
sigkeitsanteilen und so eine Anderung der Verteilung. Es kann daher das Verarbei-
tungsgut im Gegensatz zum Stand der Technik einer nachgeordneten Pumpe zur
Druckbeaufschlagung bedenkenlos zugefiihrt werden, weil aufgrund des ver-
gleichsweise kurzen Transportwegs von Pumpe in die Verarbeitungsanlage mit
Hilfe von als Rohr- oder Schlauchleitung ausgebildete Férderleitungen eine Ent-
mischgefahr unter Beriicksichtigung der Abmessungen der Leitungen sowie der

Fordergeschwindigkeit vernachlassigt werden kann.

Bildet die Forderleitung zwischen der Pumpe und dem Mischer eine Ringleitung
aus, so kann auf einfache Weise bei einer Unterbrechung der Beschickung die
Forderleitung vom Verarbeitungsgut entleert werden. AuRerdem kann die Ringlei-

tung mit einer im Bereich der Verarbeitungsanlage angeordneten Pumpe verbun-



den sein, um ein druckbeaufschlagtes Einbringen des Verarbeitungsguts in die

Verarbeitungsanlage zu gewabhrleisten.

Weist die zwischen Pumpe und Verarbeitungsanlage verlaufende Férderleitung
einen Anschlul zum zusétzlichen Beimengen von flissigen und/oder gasférmigen
Verarbeitungsstoffen auf, so kann damit unabhéngig von der Pumpenférderlei-
stung dieser der Teil der Forderleitung entleert werden.

In den Figuren ist der Erfindungsgegenstand anhand eines Ausfiihrungsbeispiels

beispielsweise dargestellt. Es zeigen

Fig. 1 eine vereinfachte Ansicht auf die Vorrichtung zum Beschicken einer Verar-
beitungsanlage,

Fig. 2 eine vergréRerte Schnittansicht der Férderleitung gemaR Fig. 1 und

Fig. 3 eine vergroRerte Teilansicht der Vorrichtung gemag Fig. 1.

Die gemaR Fig. 1 beispielsweise dargestellte Vorrichtung zum Beschicken von
einer als Verbrennungsofen ’1 ausgefihrten Verarbéitungsanlage weist einé Foérde-
rungsleitung 2 auf, mit der ein flieBfahiges Verarbeitungsgut 3 aufgenommen und
in den Verbrennungsofen 1 eingebracht wird. Die Forderleitung 2 entnimmt das
Verarbeitungsgut 3 einem als Trommelmischer 4 ausgefiihrten Mischer, der dafur
sorgt, daR der Forderleitung 2 stets ein Verarbeitungsgut 3 zur Verfliigung steht,
bei dem die Flussigkeitsanteile 5 und Festanteile 6 gemischt sind, insbesondere
bei dem in den Flussigkeitsanteilen 5 die Festanteile 6 annahernd gleichmaBig
verteilten werden, was insbesondere der Fig. 2 enthommen werden kann. Solches
flieRfahiges Verarbeitungsgut 3 kann beispielsweise Ol bzw. Olschlamm gemischt

mit Kunststoffen, Metallen und/oder Silikaten darstellen.

GemaR Fig. 2 ist die in diesem Teil als Spiralférderschnecke 7 ausgebildete For-
derleitung 2 zur druckfreien Férderung des Verarbeitungsguts 3 zu erkennen. Es
ist aber auch vorstellbar, anstatt der Schnecke 7 zur Férderung des Verarbei-
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tungsguts 3 eine pumpenbeaufschlagte Foérderleitung 3 zu verwenden, was aus
Ubersichtlichkeitsgriinden nicht dargestellt worden ist. Eine Spiralférderschnecke
hat gegeniiber anderen Forderarten den Vorteil, dal ein Entmischen des Verarbei-
tungsguts 3 beim Foérdern vermindert ist, da die Schneckenelemente 8 der Spiral-
férderschnecke 7 am AuBenmantel 9 nahezu formschliissig anliegen und sich
damit die Flussigkeitsanteile 5 vom geférderten Volumenanteil nicht abscheiden
kénnen. Mit solch einer druckfreien Férderung kann iiber die gesamte Férderlei-
tung 2 eine anndhernd gleichméaRige Verteilung der Festanteile 6 in den Flissig-
keitsanteilen 5 des Verarbeitungsguts 3 gewéhrleistet werden, so daR eine Pumpe
10, angeordnete im Bereich des Verbrennungsofens 1, bedenkenlos beschickt
werden kann. Die Pumpe bringt Gber die in diesem Teil als Lanze 11 ausgefiihrte
Forderleitung 2 das Verarbeitungsgut 3 in den Verbrennungsofen 1 druckbeauf-

schlagt ein. Als Pumpe 10 kann beispielsweise eine Schneckenpumpe dienen.

Bei einer Unterbrechung der Beschickung des Verbrennungsofens 1 wird das
Verarbeitungsgut 3 mit Hilfe der zwischen dem Trommelmischer 4 und der Pumpe
10 als Ringleitung ausgefiihrten Forderleitung 2 zuriick in den Trommelmischer 4
geférdert; die Férderleitung 2 zumindest in diesem Bereich entleert. Dafir ragt die
~ Spiralférderschnecke 7 durch die Befulloffnung 12 des Trommelmischers 4 in den
das Verarbeitungsgut 3 des Trommelmischers 4. Um auch wahrend des Mischens
Verarbeitungsgut 3 entnehmen zu kénnen, ragt die Férderleitung 2 durch die Be-
fall6ffnung 12 in den Trommelmischer 4, wobei die Spiralférderschnecken 7 der

Férderleitung 2 je von einem Motor 13 angetrieben werden.

Aulerdem weist die Lanze 11 bzw. die zwischen Pumpe und Verarbeitungsanlage
verlaufende Férderleitung 2 einen Anschiu® 14 mit einem SchlieBventil 15 zum
zusatzlichen Beimengen von flissigen und/oder gasférmigen Verarbeitungsstoffen
auf, was der Fig. 3 besser entnommen werden kann. Damit kann in Falle von
Verstopfungen der konusformig zulaufenden Lanze 11 eine Reinigung dieser

Inibor i,

durchgefiihrt werden.
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Patentanspriche:

1. Verfahren zum Beschicken von Verarbeitungsanlagen, insbesondere
Verbrennungséfen, bei dem ein flieRfahiges Verarbeitungsgut, das neben Flissig-
keitsanteilen auch Festanteile aufweist, in die Verarbeitungsanlage iiber eine
Forderleitung druckbeaufschiagt eingebracht wird, dadurch gekennzeichnet, daf

das Verarbeitungsgut (3) vor seiner Druckbeaufschlagung gemischt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da® beim Mischen
des Verarbeitungsguts (3) die Festanteile (6) in den Fliissigkeitsanteilen (5) anna-
hernd gleichmaBig verteilt werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Fér-
derleitung (2) zumindest die Festanteile (6) bis zur Druckbeaufschlagung druckfrei
férdert. |

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daf® bei einer
Unterbrechung einer Beschickung der Verarbeitungsanlage (1) die Férderleitung

(2) zumindest teilweise entleert wird.

5. - Vorrichtung zur Beschickung von Verarbeitungsanlagen, insbesondere von
Verbrennungséfen, mit einer Férderleitung zum Férdern des Verarbeitungsguts zur
Verarbeitungsanlage und mit einer der Férderleitung zugeordneten Pumpe zum
druckbeaufschiagten Einbringen des Verarbeitungsguts in die Verarbeitungsanla-
ge, dadurch gekennzeichnet, dal® der vorzugsweise in Form einer Lanze auslau-
fenden Forderleitung (2) eine der Pumpe vorgelagerte Mischeinrichtung, insbeson-

dere ein Trommelmischer (4), zum Mischen des Verarbeitungsguts zugeordnet ist.




6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daR die Forderlei-
tung (2) zur druckfreien Férderung des Verarbeitungsguts (3) eine Schecke, insbe-

sondere eine Spiralférderschnecke (7), aufweist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, daR die
Férderleitung (2) zwischen der Pumpe und dem Mischer eine Ringleitung ausbil-
det, wobei die im Bereich der Verarbeitungsanlage angeordnete Pumpe (10) das
Verarbeitungsgut (3) in die Verarbeitungsanlage druckbeaufschlagt einbringt.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
daB die zwischen Pumpe und Verarbeitungsanlage verlaufende Férderleitung (2)
einen Anschlu (14) zum zuséatzlichen Beimengen von fliissigen und/oder gasfor-

migen Verarbeitungsstoffen aufweist.

Linz, am 28. Dezember 2005 Kurt Himmelfreundpointner

durch: %
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Patentanspriiche:
1. Verfahren zum Beschicken von Verarbeitungsanlagen, insbesondere

Verbrennungséfen, bei dem ein flieRfahiges Verarbeitungsgut, das neben Flissig-
keitsanteilen auch Festanteile aufweist, in die Verarbeitungsanlage Uber eine
Foérderleitung druckbeaufschlagt eingebracht wird, wobei das Verarbeitungsgut vor
seiner Druckbeaufschlagung gemischt wird, dadurch gekennzeichnet, dal beim
Mischen des Verarbeitungsguts (3) die Festanteile (6) in den Fllssigkeitsanteilen
(5) annahernd gleichméaRig verteilt werden und/oder daR die Férderleitung (2)
zumindest die Festanteile (6) bis zur Druckbeaufschlagung druckfrei férdert.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal® bei einer Unter-
brechung einer Beschickung der Verarbeitungsanlage (1) die Fdrderleitung (2)

zumindest teilweise entleert wird.

3. Vorrichtung zur Beschickung von Verarbeitungsanlagen, insbesondere von
Verbrennungséfen, mit einer Forderleitung zum Férdern des Verarbeitungsguts zur
Verarbeitungsanlage und mit einer der Férderleitung zugeordneten Pumpe zum
druckbeaufschlagten Einbringen des Verarbeitungsguts in die Verarbeitungsanla-
ge, wobei der vorzugsweise in Form einer Lanze auslaufenden Férderleitung eine
der Pumpe vorgelagerte Mischeinrichtung zum Mischen des Verarbeitungsguts
zugeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, daR der Mischeinrichtung, insbesondere
einem Trommelmischer (4), Verarbeitungsgut (3) mit in den Flussigkeitsanteilen (5)
annihernd gleichméBig verteilten Festanteilen (6) entnehmbar ist und/oder daB die
Forderleitung (2) zur druckfreien Férderung des Verarbeitungsguts (3) eine Schek-
ke, insbesondere eine Spiralférderschnecke (7), aufweist.
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4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daR die Forderlei-
tung (2) zwischen der Pumpe und dem Mischer eine Ringleitung ausbildet, wobei
die im Bereich der Verarbeitungsanlage angeordnete Pumpe (10) das Verarbei-
tungsgut (3) in die Verarbeitungsanlage druckbeaufschlagt einbringt.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, da die
zwischen Pumpe und Verarbeitungsanlage verlaufende Forderleitung (2) einen
AnschluB (14) zum zusétzlichen Beimengen von fliissigen und/oder gasférmigen
Verarbeitungsstoffen aufweist.

Linz, am 30. Juni 2006 Kurt Himmelfreundpointner

durcmm
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