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Sposéb podniesienia stetenia SO, w gazach przy fabrykacji kwasv
siarkowego z siarczanu wapniowego lub z mieszanin zawierajqcych
siarczan wapniowy

Patent trwa od dnia 31 lipca 1956 r.

Wedtug dotychczasowych sposobéw wytwa-
rzania SO: z anhydrytu wprowadza sie¢ do pie-
ca obrotowego zmielony wsad zawierajacy siar-
czan wapniowy, wegiel, krzemionke i ewentu-
alnie inne skladniki. W odpowiednich strefach
pieca obrotowego nastepuje podgrzanie wsadu,
odparowanie wilgoci, kalcynacja i rozklad siar-
czanu wapniowego, oraz wypalanie produktéow
rozkladu. Ciepto potrzebne do procesu uzyskuje
sie przez spalanie pylu weglowego lub innych
paliw podobnie jak w piecach obrotowych do
wypalu klinkieru cementowego.

*) Wilasciciel patentu o$wiadczyl, zZe wspéi-
tworcami wynalazku sg mgr Karol Akerman,
inz. mgr J6zef Majchrowski, inz. mgr Stanislaw
Zurakowski, inz. Bolestaw Bidzinski, inz. Sewe-
ryn Dietze, inz. Zygmunt Adamski i inz. Cze-
staw Krzyzynski. ’

W procesie produkcji kwasu siarkowego z an-
hydrytu wazng rzecza jest uzyskanie znacznego
stezenia SO: w gazach ze wzgledu na dalszy
przebieg procesu, totez zalezy na mozliwie ma-
lym zuzyciu paliwa do opalania pieca, ktére spa-
lajgc sie dajq duzg ilo$¢é gazéw spalinowych roz-
cieficzajacych dwutlenek siarki. Zmniejszenie
iloSci paliwa wprowadzanego palnikami do pie-
ca bylto dotychczas trudne do urzeczywistnienia,
poniewaz wsad piecowy wymagal duzych iloci
ciepta. '

Stwierdzono, ze mozna uzyskaé¢ gazy o znacz-
nie wyzszym stezeniu dwutlenku siarki niz do-
tychczas i lepiej odpowiadajgce wymogom pro-
dukcji kwasu siarkowego, gdy do pieca obro-
towego doprowadza si¢ wsad podgrzany wstepnie
powyzej temperatury 500°C, najkorzystniej cie-
plem zawartym w gazach opuszczajacych piec

" obrotowy. Proces ten urzeczywistnia sie¢ w ten



A

spos6éb, ze podgrzanie wsadu przeprowadza sie
droga bezpos$redniej wymiany ciepla pomiedzy
gazem a wsadem w stanie zawiesiny. Do tego
celu najkorzystniej jest stosowaé cyklonowe
wymienniki ciepla ustawione kaskadowo.

Kaskadowe ustawienie wymiennikéw ciepl-
nych umozliwia odpowiednie regulowanie ukta-
du temperatur: gaz — wsad, tak aby z jednej
strony unikngé¢ przedwczesnego zapoczatkowa-
nia reakcji, a z drugiej strony utrzymaé¢ w ra-
zie potrzeby temperature gazéw odchodzacych
powyzej punktu rosy kwasu siarkowego.

Sposéb wedlug wynalazku oprécz podwyz-
szenia stezenia SO: w gazach zmniejsza wyda-
tek paliwa i prowadzi rowniez do intensyfikacji
procesu produkcyjnego zar6wno w piecu, jak
i w dalszej aparaturze do produkcji kwasu siar-
kowego. ‘

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b podniesienia stezenia SO: w gazach
przy fabrykacji kwasu siarkowego z siar-
czanu wapniowego lub z mieszanin zawie-
rajacych siarczan wapniowy, znamienny tym,
ze do pieca obrotowego wprowadza sie¢ wsad
podgrzany wstepnie powyzej temperatury
500°C, najkorzystniej cieptem zawartym w ga-
zach opuszczajgcych piec obrotowy.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
podgrzewanie wsadu przeprowadza sie przez
bezposrednia wymiane ciepla pomiedzy ga-
zem a wsadem w stanie zawiesiny.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze stosuje sie¢ wymienniki cyklonowe utozone
kaskadowo.
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