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【 誤 訳 訂 正 書 】
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【 誤 訳 訂 正 １ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 三 次 元 物 体 の 少 な く と も 一 部 を 形 成 す る た め の 方 法 で あ り 、 (1)そ の
物 体 の 形 成 済 み の 層 の 上 に 流 体 状 の 材 料 の 層 を 形 成 し 、 （ ２ ） そ の 流 体 状 材 料 層 を 刺 激 に
露 出 し て 、 前 記 物 体 の 前 記 形 成 済 み の 層 に 結 合 し た 次 の 層 を 形 成 し 、 （ ３ ） 前 記 (1)と (２
)の 工 程 を 繰 り 返 し て 、 互 い に 結 合 し た 複 数 の 層 に よ っ て 前 記 物 体 を 形 成 す る と と も に 、
（ ４ ） 所 定 の 時 間 間 隔 を 設 定 す る 、 よ う に し た 方 法 に お い て
　 前 記 流 体 状 材 料 層 を 刺 激 に 露 出 す る 工 程 が 、 １ つ の 層 を 硬 化 す る 際 、 該 １ つ の 層 の う ち
の 少 な く と も １ つ の エ レ メ ン ト は 少 な く と も ２ 回 刺 激 に 露 出 す る も の で あ り 、 ２ 回 目 の 露
出 は １ 回 目 の 露 出 の 終 了 後 少 な く と も 設 定 さ れ た 前 記 所 定 の 時 間 が 経 過 し た 後 行 わ れ 、 １
回 目 の 露 出 は 光 ビ ー ム で 前 記 エ レ メ ン ト を 第 １ の 方 向 に 走 査 す る こ と に よ っ て 行 わ れ 、 ２
回 目 の 露 出 は 前 記 光 ビ ー ム で 前 記 エ レ メ ン ト を 前 記 第 １ の 方 向 と 異 な る 第 ２ の 方 向 に 走 査
す る こ と に よ っ て 行 わ れ 、 前 記 第 １ の 方 向 の 走 査 と 前 記 第 ２ の 方 向 の 走 査 が 同 じ
で あ る こ と 特 徴 と す る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 前 記 １ 回 目 の 露 出 と ２ 回 目 の 露 出 の 間 に 前 記 層 の 少 な く と も １ つ の 他
の エ レ メ ン ト の 露 出 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 前 記 １ 回 目 の 露 出 と ２ 回 目 の 露 出 を 連 続 し て 行 う こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 前 記 （ ２ ） の 工 程 が ベ ク ト ル 走 査 を 使 用 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 前 記 所 定 の 時 間 間 隔 の 最 小 値 が 刺 激 へ の 露 出 の あ と 樹 脂 の 温 度 が 所 望
の 値 に な る ま で の 最 短 時 間 に よ っ て 決 定 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 前 記 所 定 の 時 間 間 隔 の 最 小 値 が 装 置 の ソ フ ト ウ エ ア に よ っ て 決 定 さ れ
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 前 記 １ 回 目 の 露 出 が そ の 層 を 前 記 形 成 済 み の 層 に 結 合 さ せ る の に 必 要
な 深 さ ま で は 材 料 を 硬 化 さ せ な い こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 前 記 刺 激 が 紫 外 線 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ９ 】 　 前 記 所 定 の 時 間 間 隔 が Ｄ Ｔ Ｐ で あ り 、 形 成 す べ き 層 の 少 な く と も 1枚
が 互 い に 隔 離 さ れ た 少 な く と も 第 1、 第 ２ の 領 域 を 備 え て お り 、 前 記 流 体 状 材 料 層 を 刺 激
に 露 出 す る 工 程 が そ の 層 を 少 な く と も ２ 回 刺 激 に 露 出 す る も の で あ り 、 前 記 第 1の 領 域 を
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前 記 刺 激 に 露 出 す る 工 程 の １ 回 目 を 時 刻 CT 1 1 に 終 了 さ せ 、 前 記 第 ２ の 領 域 を 前 記 刺 激 に 露
出 す る 工 程 の １ 回 目 を 前 記 時 刻 CT 1 1 よ り 後 の 時 刻 CT 2 1 に 終 了 さ せ 、 前 記 第 1の 領 域 を 前 記
刺 激 に 露 出 す る 工 程 の ２ 回 目 を 前 記 時 刻 CT 2 1 よ り 後 の 時 刻 BT 1 2 に 開 始 し 、 前 記 第 ２ の 領 域
を 前 記 刺 激 に 露 出 す る 工 程 の ２ 回 目 を 前 記 時 刻 BT 1 2 よ り 後 の 時 刻 BT２ ２ に 開 始 す る と と も
に 、 前 記 DTP、 CT 1 1 、 CT 2 1 、 BT 1 2 、 お よ び BT22が 式 DTP～ ＜ BT 1 2 － CT 1 1 、 DTP～ ＜ BT 2 2 － CT 2
1 を 満 足 す る よ う に す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　 前 記 １ 回 目 の 露 出 は 光 ビ ー ム で 前 記 １ 層 を 第 １ の 方 向 に 走 査 す る こ
と に よ っ て 行 わ れ 、 ２ 回 目 の 露 出 は 前 記 光 ビ ー ム で 前 記 １ 層 を 前 記 第 １ の 方 向 と 異 な る 第
２ の 方 向 に 走 査 す る こ と に よ っ て 行 わ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ９ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ １ 】 　 前 記 ２ 回 目 の 露 出 に よ っ て 前 記 層 が 前 期 形 成 済 み の 層 に 結 合 さ れ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ９ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ２ 】 　 前 記 流 体 状 材 料 層 を 刺 激 に 曝 す 工 程 が 、 １ 層 の う ち の 少 な く と も 一
部 は 少 な く と も ２ 回 刺 激 に 露 出 す る も の で あ り 、 そ の １ 回 目 を 時 刻 T１ に 終 了 さ せ 、 ２ 回
目 を 時 刻 T 2 に さ せ る と と も に 前 記 時 刻 T 1 、 T 2 間 の 間 隔 が 設 定 さ れ た 前 記 所 定 の 時 間 間
隔 に 等 し い か そ れ よ り 長 い こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ３ 】 　 前 記 形 成 す べ き 層 の 少 な く と も １ 枚 が 少 な く と も ２ つ の 領 域 を 備 え
て お り 、 前 記 流 体 状 材 料 層 を 刺 激 に 露 出 す る 工 程 が そ の 層 を 少 な く と も ２ 回 刺 激 に 露 出 す
る も の で あ り 、 少 な く と も 1回 目 の 露 出 と 2回 目 の 露 出 が 前 記 少 な く と も 2つ の 領 域 の 少 な
く と も １ つ 目 と 2つ 目 を 刺 激 に 露 出 す る も の で あ り 、 前 記 少 な く と も 2回 の 露 出 に よ っ て 刺
激 に 露 出 さ れ る 領 域 の 少 な く と も １ つ の 領 域 に お い て 、 １ 回 目 の 露 出 の 終 了 と ２ 回 目 の 露
出 の 開 始 の 間 の 時 間 が 設 定 さ れ た 前 記 所 定 の 時 間 間 隔 に 等 し い か そ れ よ り 長 い こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ４ 】 　 前 記 2つ の 領 域 が 空 間 的 に 隔 離 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ ３ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ５ 】 　 前 記 2つ の 領 域 が 連 続 し て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ３ 記 載 の
方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ６ 】 　 前 記 流 体 状 材 料 層 を 刺 激 に 露 出 す る 工 程 が 、 １ つ の 層 を 硬 化 す る 際
、 該 １ つ の 層 の う ち の 少 な く と も 一 点 は 少 な く と も ２ 回 刺 激 に 露 出 す る も の で あ り 、 ２ 回
目 の 露 出 は １ 回 目 の 露 出 の 終 了 後 設 定 さ れ た 前 記 所 定 の 時 間 が 経 過 し た 後 行 わ れ 、 １ 回 目
の 露 出 は 光 ビ ー ム で 前 記 １ 層 を 第 １ の 方 向 に 走 査 す る こ と に よ っ て 行 わ れ 、 ２ 回 目 の 露 出
は 前 記 光 ビ ー ム で 前 記 １ 層 を 前 記 第 １ の 方 向 と 異 な る 第 ２ の 方 向 に 走 査 す る こ と に よ っ て
行 わ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ７ 】 　 三 次 元 物 体 の 少 な く と も 一 部 を 形 成 す る た め の 装 置 で あ り 、  (1)そ
の 物 体 の 形 成 済 み の 層 の 上 に 流 体 状 の 材 料 の 層 を 形 成 す る コ ー テ ィ ン グ 手 段 、 （ ２ ） そ の
流 体 状 材 料 層 を 刺 激 に 露 出 し て 、 前 記 物 体 の 前 記 形 成 済 み の 層 に 結 合 し た 次 の 層 を 形 成 す
る 露 出 手 段 、 （ ３ ） 前 記 コ ー テ ィ ン グ 手 段 と 前 記 露 出 手 段 を 制 御 し て 、 互 い に 結 合 し た 複
数 の 層 に よ っ て 前 記 物 体 を 形 成 す る よ う に プ ロ グ ラ ム さ れ た コ ン ピ ュ ー タ 、 お よ び （ ４ ）
所 定 の 時 間 間 隔 を 利 用 す る よ う に プ ロ グ ラ ム さ れ た コ ン ピ ュ ー タ か ら な り 、
　 前 記 露 出 手 段 が 、 １ つ の 層 を 硬 化 す る 際 、 該 １ つ の 層 の う ち の 少 な く と も １ つ の エ レ メ
ン ト は 少 な く と も ２ 回 刺 激 に 露 出 し て 形 成 し 、 そ の １ 回 目 を 時 刻 T１ に 終 了 さ せ 、 ２ 回 目
を 時 刻 T 2 に さ せ る と と も に 前 記 時 刻 T 1 、 T 2 間 の 間 隔 が 前 記 所 定 の 時 間 間 隔 に 等 し い か
そ れ よ り 長 く な る よ う に 制 御 さ れ 、 前 記 １ 回 目 の 刺 激 の 走 査 と 前 記 ２ 回 目 の 刺 激 の 走
査 が 同 じ で あ る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 　 【 請 求 項 １ ８ 】 　 三 次 元 物 体 の 少 な く と も 一 部 を 形 成 す る た め の 装 置 で あ り 、  （ １
） そ の 物 体 の 形 成 済 み の 層 の 上 に 流 体 状 の 材 料 の 層 を 形 成 す る 流 体 層 形 成 手 段 、 （ ２ ） 前
記 物 体 の 前 記 形 成 済 み の 層 に 結 合 し た 次 の 層 を 形 成 す る 層 形 成 手 段 、 （ ３ ） 互 い に 結 合 し
た 複 数 の 層 に よ っ て 前 記 物 体 を 形 成 す る よ う に 前 記 流 体 層 形 成 手 段 と 前 記 層 形 成 手 段 を 駆
動 す る 駆 動 手 段 、 お よ び （ ４ ） 所 定 の 時 間 間 隔 を 設 定 す る 時 間 設 定 手 段 か ら な り 、
　 前 記 層 形 成 手 段 が 、 １ つ の 層 を 硬 化 す る 際 、 該 １ つ の 層 の う ち の 少 な く と も １ つ の エ レ
メ ン ト は 少 な く と も ２ 回 刺 激 に 露 出 し て 形 成 し 、 そ の １ 回 目 を 時 刻 T１ に 終 了 さ せ 、 ２ 回
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目 を 時 刻 T 2 に さ せ る と と も に 前 記 時 刻 T 1 、 T 2 間 の 間 隔 が 前 記 所 定 の 時 間 間 隔 に 等 し い
か そ れ よ り 長 く な る よ う に 駆 動 さ れ 、 前 記 １ 回 目 の 刺 激 の 走 査 と 前 記 ２ 回 目 の 刺 激 の
走 査 が 同 じ で あ る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
【 誤 訳 訂 正 ２ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ３
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】 第 1の 発 明 は 三 次 元 物 体 の 少 な く と も 一 部 を 形 成 す る た
め の 方 法 を 提 供 す る も の で あ り 、 そ の 方 法 は (1)そ の 物 体 の 形 成 済 み の 層 の 上 に 流 体 状 の
材 料 の 層 を 形 成 し 、 （ ２ ） そ の 流 体 状 材 料 層 を 刺 激 に 露 出 し て 、 前 記 物 体 の 前 記 形 成 済 み
の 層 に 結 合 し た 次 の 層 を 形 成 し 、 （ ３ ） 前 記 (1)と (２ )の 工 程 を 繰 り 返 し て 、 互 い に 結 合
し た 複 数 の 層 に よ っ て 前 記 物 体 を 形 成 す る と と も に 、 （ ４ ） 所 定 の 時 間 間 隔 を 設 定 す る も
の で あ り 、 前 記 流 体 状 材 料 層 を 刺 激 に 露 出 す る 工 程 が 、 １ 層 の う ち の 少 な く と も １ つ の エ
レ メ ン ト は 少 な く と も ２ 回 刺 激 に 露 出 す る も の で あ り 、 ２ 回 目 の 露 出 は １ 回 目 の 露 出 の 終
了 後 少 な く と も 設 定 さ れ た 前 記 所 定 の 時 間 が 経 過 し た 後 行 わ れ 、 １ 回 目 の 露 出 は 光 ビ ー ム
で 前 記 エ レ メ ン ト を 第 １ の 方 向 に 走 査 す る こ と に よ っ て 行 わ れ 、 ２ 回 目 の 露 出 は 前 記 光 ビ
ー ム で 前 記 エ レ メ ン ト を 前 記 第 １ の 方 向 と 異 な る 第 ２ の 方 向 に 走 査 す る こ と に よ っ て 行 わ
れ る こ と 特 徴 と す る も の で あ る 。
　 第 ２ の 発 明 は 三 次 元 物 体 の 少 な く と も 一 部 を 形 成 す る た め の 方 法 を 提 供 す る も の で あ り
、 そ の 方 法 は (1)そ の 物 体 の 形 成 済 み の 層 の 上 に 流 体 状 の 材 料 の 層 を 形 成 し 、 （ ２ ） そ の
流 体 状 材 料 層 を 刺 激 に 露 出 し て 、 前 記 物 体 の 前 記 形 成 済 み の 層 に 結 合 し た 次 の 層 を 形 成 し
、 （ ３ ） 前 記 (1)と (２ )の 工 程 を 繰 り 返 し て 、 互 い に 結 合 し た 複 数 の 層 に よ っ て 前 記 物 体
を 形 成 す る と と も に 、 （ ４ ） 所 定 の 時 間 間 隔 （ DTP)を 設 定 す る も の で あ り 、 形 成 す べ き 層
の 少 な く と も 1枚 が 互 い に 隔 離 さ れ た 少 な く と も 第 1、 第 ２ の 領 域 を 備 え て お り 、 前 記 流 体
状 材 料 層 を 刺 激 に 露 出 す る 工 程 が そ の 層 を 少 な く と も ２ 回 刺 激 に 露 出 す る も の で あ り 、 前
記 第 1の 領 域 を 前 記 刺 激 に 露 出 す る 工 程 の １ 回 目 を 時 刻 CT 1 1 に 終 了 さ せ 、 前 記 第 ２ の 領 域
を 前 記 刺 激 に 露 出 す る 工 程 の １ 回 目 を 前 記 時 刻 CT 1 1 よ り 後 の 時 刻 CT 2 1 に 終 了 さ せ 、 前 記 第
1の 領 域 を 前 記 刺 激 に 露 出 す る 工 程 の ２ 回 目 を 前 記 時 刻 CT 2 1 よ り 後 の 時 刻 BT 1 2 に 開 始 し 、
前 記 第 ２ の 領 域 を 前 記 刺 激 に 露 出 す る 工 程 の ２ 回 目 を 前 記 時 刻 BT 1 2 よ り 後 の 時 刻 BT 2 2 に 開
始 す る と と も に 、 前 記 DTP、 CT 1 1 、 CT 2 1 、 BT 1 2 、 お よ び BT 2 2 が 式 DTP～ BT 1 2 － CT 1 1 、 DTP
～ BT 2 2 － CT 2 1 を 満 足 す る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
　 第 ３ の 発 明 は 三 次 元 物 体 の 少 な く と も 一 部 を 形 成 す る た め の 方 法 を 提 供 す る も の で あ り
、 そ の 方 法 は (1)そ の 物 体 の 形 成 済 み の 層 の 上 に 流 体 状 の 材 料 の 層 を 形 成 し 、 （ ２ ） そ の
流 体 状 材 料 層 を 刺 激 に 露 出 し て 、 前 記 物 体 の 前 記 形 成 済 み の 層 に 結 合 し た 次 の 層 を 形 成 し
、 （ ３ ） 前 記 (1)と (２ )の 工 程 を 繰 り 返 し て 、 互 い に 結 合 し た 複 数 の 層 に よ っ て 前 記 物 体
を 形 成 す る と と も に 、 （ ４ ） 所 定 の 時 間 間 隔 を 設 定 す る も の で あ り 、 前 記 流 体 状 材 料 層 を
刺 激 に 曝 す 工 程 が 、 １ 層 の う ち の 少 な く と も 一 部 は 少 な く と も ２ 回 刺 激 に 露 出 す る も の で
あ り 、 そ の １ 回 目 を 時 刻 T１ に 終 了 さ せ 、 ２ 回 目 を 時 刻 T 2 に さ せ る と と も に 前 記 時 刻 T

1 、 T 2 間 の 間 隔 が 設 定 さ れ た 前 記 所 定 の 時 間 間 隔 に ほ ぼ 等 し い か そ れ よ り 長 い こ と を 特 徴
と す る も の で あ る 。
　 第 ４ の 発 明 は 三 次 元 物 体 の 少 な く と も 一 部 を 形 成 す る た め の 方 法 を 提 供 す る も の で あ り
、 そ の 方 法 は (1)そ の 物 体 の 形 成 済 み の 層 の 上 に 流 体 状 の 材 料 の 層 を 形 成 し 、 （ ２ ） そ の
流 体 状 材 料 層 を 刺 激 に 露 出 し て 、 前 記 物 体 の 前 記 形 成 済 み の 層 に 結 合 し た 次 の 層 を 形 成 し
、 （ ３ ） 前 記 (1)と (２ )の 工 程 を 繰 り 返 し て 、 互 い に 結 合 し た 複 数 の 層 に よ っ て 前 記 物 体
を 形 成 す る と と も に 、 （ ４ ） 所 定 の 時 間 間 隔 を 設 定 す る も の で あ り 、 形 成 す べ き 層 の 少 な
く と も １ 枚 が 少 な く と も ２ つ の 領 域 を 備 え て お り 、 前 記 流 体 状 材 料 層 を 刺 激 に 露 出 す る 工
程 が そ の 層 を 少 な く と も ２ 回 刺 激 に 露 出 す る も の で あ り 、 少 な く と も 1回 目 の 露 出 と 2回 目
の 露 出 が 前 記 少 な く と も 2つ の 領 域 の 少 な く と も １ つ 目 と 2つ 目 を 刺 激 に 露 出 す る も の で あ
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り 、 前 記 少 な く と も 2回 の 露 出 に よ っ て 刺 激 に 露 出 さ れ る 領 域 の 少 な く と も １ つ の 領 域 に
お い て 、 １ 回 目 の 露 出 の 終 了 と ２ 回 目 の 露 出 の 開 始 の 間 の 時 間 が 設 定 さ れ た 前 記 所 定 の 時
間 間 隔 に ほ ぼ 等 し い か そ れ よ り 長 い こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
　 第 ５ の 発 明 は 三 次 元 物 体 の 少 な く と も 一 部 を 形 成 す る た め の 方 法 を 提 供 す る も の で あ り
、 そ の 方 法 は (1)そ の 物 体 の 形 成 済 み の 層 の 上 に 流 体 状 の 材 料 の 層 を 形 成 し 、 （ ２ ） そ の
流 体 状 材 料 層 を 刺 激 に 露 出 し て 、 前 記 物 体 の 前 記 形 成 済 み の 層 に 結 合 し た 次 の 層 を 形 成 し
、 （ ３ ） 前 記 (1)と (２ )の 工 程 を 繰 り 返 し て 、 互 い に 結 合 し た 複 数 の 層 に よ っ て 前 記 物 体
を 形 成 す る と と も に 、 （ ４ ） 所 定 の 時 間 間 隔 DTPを 設 定 す る も の で あ り 、 前 記 流 体 状 材 料
層 を 刺 激 に 露 出 す る 工 程 が 、 １ 層 の う ち の 少 な く と も 一 点 は 少 な く と も ２ 回 刺 激 に 露 出 す
る も の で あ り 、 ２ 回 目 の 露 出 は １ 回 目 の 露 出 の 終 了 後 設 定 さ れ た 前 記 所 定 の 時 間 が 経 過 し
た 後 行 わ れ 、 １ 回 目 の 露 出 は 光 ビ ー ム で 前 記 １ 層 を 第 １ の 方 向 に 走 査 す る こ と に よ っ て 行
わ れ 、 ２ 回 目 の 露 出 は 前 記 光 ビ ー ム で 前 記 １ 層 を 前 記 第 １ の 方 向 と 異 な る 第 ２ の 方 向 に 走
査 す る こ と に よ っ て 行 わ れ 、 前 記 少 な く と も 一 点 は 時 刻 T 1 に １ 回 目 の 露 出 を 受 け 、 そ の 時
刻 T 1 か ら の 時 間 間 隔 が 設 定 さ れ た 前 記 所 定 の 時 間 間 隔 に ほ ぼ 等 し い か そ れ よ り 長 い 、 時 刻
T２ に （ T 2 -T 1 ～ ？ DTP)２ 回 目 の 露 出 を 受 け る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
　 第 ６ の 発 明 は 三 次 元 物 体 の 少 な く と も 一 部 を 形 成 す る た め の 装 置 を 提 供 す る も の で あ り
、 そ の 装 置 は (1)そ の 物 体 の 形 成 済 み の 層 の 上 に 流 体 状 の 材 料 の 層 を 形 成 す る コ ー テ ィ ン
グ 手 段 、 （ ２ ） そ の 流 体 状 材 料 層 を 刺 激 に 露 出 し て 、 前 記 物 体 の 前 記 形 成 済 み の 層 に 結 合
し た 次 の 層 を 形 成 す る 露 出 手 段 、 （ ３ ） 前 記 コ ー テ ィ ン グ 手 段 と 前 記 露 出 手 段 を 制 御 し て
、 互 い に 結 合 し た 複 数 の 層 に よ っ て 前 記 物 体 を 形 成 す る よ う に プ ロ グ ラ ム さ れ た コ ン ピ ュ
ー タ 、 お よ び （ ４ ） 所 定 の 時 間 間 隔 を 利 用 す る よ う に プ ロ グ ラ ム さ れ た コ ン ピ ュ ー タ か ら
な り 、 前 記 露 出 手 段 が 、 １ 層 の う ち の 少 な く と も １ つ の エ レ メ ン ト は 少 な く と も ２ 回 刺 激
に 露 出 し て 形 成 し 、 そ の １ 回 目 を 時 刻 T１ に 終 了 さ せ 、 ２ 回 目 を 時 刻 T 2 に さ せ る と と
も に 前 記 時 刻 T 1 、 T 2 間 の 間 隔 が 前 記 所 定 の 時 間 間 隔 に ほ ぼ 等 し い か そ れ よ り 長 く な る よ う
に 制 御 さ れ る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
　 第 ７ の 発 明 は 三 次 元 物 体 の 少 な く と も 一 部 を 形 成 す る た め の 装 置 を 提 供 す る も の で あ り
、 そ の 装 置 は (1)そ の 物 体 の 形 成 済 み の 層 の 上 に 流 体 状 の 材 料 の 層 を 形 成 す る 流 体 層 形 成
手 段 、 （ ２ ） 前 記 物 体 の 前 記 形 成 済 み の 層 に 結 合 し た 次 の 層 を 形 成 す る 層 形 成 手 段 、 （ ３
） 互 い に 結 合 し た 複 数 の 層 に よ っ て 前 記 物 体 を 形 成 す る よ う に 前 記 流 体 層 形 成 手 段 と 前 記
層 形 成 手 段 を 駆 動 す る 駆 動 手 段 、 お よ び （ ４ ） 所 定 の 時 間 間 隔 を 設 定 す る 時 間 設 定 手 段 か
ら な り 、 前 記 層 形 成 手 段 が 、 １ 層 の う ち の 少 な く と も １ つ の エ レ メ ン ト は 少 な く と も ２ 回
刺 激 に 露 出 し て 形 成 し 、 そ の １ 回 目 を 時 刻 T１ に 終 了 さ せ 、 ２ 回 目 を 時 刻 T 2 に さ せ る
と と も に 前 記 時 刻 T 1 、 T 2 間 の 間 隔 が 前 記 所 定 の 時 間 間 隔 に ほ ぼ 等 し い か そ れ よ り 長 く な る
よ う に 駆 動 さ れ る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。 さ ら に 本 発 明 は 上 記 方 法 を 実 施 す る 装 置
を 提 供 す る も の で あ る 。
　 本 発 明 の さ ら に 他 の 特 徴 は 添 付 の 図 面 を 参 照 し て 以 下 に 説 明 す る 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に
よ っ て 明 ら か に な る で あ ろ う 。 ま た 本 発 明 の さ ら に 他 の 特 徴 は 上 述 し た 各 発 明 お よ び そ の
他 の 発 明 を 単 独 で あ る い は 様 々 に 組 み 合 わ せ る こ と に よ っ て 得 ら れ る も の で あ る 。
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