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. {54) Zaf¥izeni na. vyrobu pouzdra dehydratoru v chladicich za¥izenich
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ReSeni se tyka zafFizen{ na vyrobu pouz- ' .
- dra dehydrdtoru pro doméci kompresorové :
chladnicky, které sestdvd z pé&chovaciho a
ohiivaciho pfipravku a nosife tvarovacich

kladek upnutych v horizontalni revolverové
hlavé revolverového soustruhu.
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Vynélez se tykd zafizeni na vyrobu pouz-
dra dehydratoru v chladicich zafizenich ze-
jména z médénych trubek. . .

V soulasné dobé& se dehydratory zhotovu-
ji z trubkového polotovaru, ke kterému se
z obou stran péji natvrdo stiibrnou pédjkou

¢ela poZadovaného tvaru. T8leso dehydréto-

ru je tak sloZeno ze tfi dilfi, &imZ se prodlu-
Zuje vyrobni ¢as, navic se st¥ibrnou pédjkou
téleso prodraZuje. Déle se pouZivd dovézZe-
nych dehydrétord, jejichZ téleso je vyrébé-
no na specidlnich strojich kovotlaitelskym
zplsobem.

Uvedené nevyhody jsou odstranény zafi-
zenim podle vynédlezu, kterym se vyrdbi pouz-
dro dehydrédtoru z trubky, kterd se upind
do skli¢idla revolverového soustruhu s ho-
rizontalni revolverovou hlavou, jehoZ pod-
stata spodivd v tom, Ze v revolverové hla-
vé je upnut jednak péchovaci a ohfivaci
pripravek z nerezavEjici oceli s vnitfni ku-

Zelovou tFeci plochou o vrcholovém dhlu

74° a dale nosi¢ tvarovacich kladek, jejichZ
vnéjsi obrys odpovidd tvaru konce trubky
dehydratoru, pfiemZ vzddlenost vnéjsiho
obrysu tvarovacich kladek je rovna primé-
ru kréku trubky 4 mm a rovina fela jedné
tvarovaci kladky je vzdédlena od roviny &e-
la druhé tvarovaci kladky 1,5 mm. _ ,

Zatizeni na vyrobu pouzdra dehydratoru
se d4 instalovat na béZném typu revolvero-

vého soustruhu s horizontdln{ revolverovou °*

hlavou. Tg&leso dehydrdtoru je vyrcbeno z
jednoho kusu, coZ zkracuje vyrobni &as,
sniZuje vyrobni nédklady a pfedeviim sniZu-
je na minimum riziko- provoznich poruch,
vzhledem Kk *jednolitosti t&lesa trubky de-
hydrdtoru. Zarizenim se dosdhne aZ 5tiné-
sobného zuZeni m&d&né trubky. Zafizenim
podle vyndlezu se ddle odstraifluje zAavislost
na dovozu, kterd piindsi znacnou Usporu de-
vizovych prostfedki.

ZaFizeni podle vyndlezu je ddle vysvétle-
. no pomoci pfiloZenych v{krest, kde na obr.
1 je schematicky zndzornéno upnuti trubky
a zafizeni na revolverovém soustruhu, na
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obr. 2 je vychozi polotovar trubky, na obr.
3 je tvar polotovaru trubky po prvni opera-
ci v p&chovacim pfipravku, na obr. 4 je tvar
polotovaru trubky po druhé operaci mezi
tvarovacimi kladkami, na obr. 5 je koneény
tvar jedné strany trubky dehydrétoru, na
obr. 6 je zndzornén péchovaci pfipravek, na
obr. 7 je znézornén bokorys tvarovacich kla-
dek, na obr. 8 je ndrys tvarovacich kladek
a na‘obr. 9 je fez tvarovaci kladkou a po-
lotovarem trubky.

M&dénd trubka 1 o priméru 20 mm a
tloustky  stény maximédlné 1 mm se upind
do upinactho skli¢idla 2 revolverového sou-
struhu. Do revolverové hlavy 3 se upiné pé-
chovaci a ohfivaci piipravek 4, ktery je vy-
roben z nerezavé&jici oceli, v jehoZ stfedu
je provedena kuZelovd tfeci plocha o vrcho-
lovém tdhiu 74°. P¥i 980 ot. min~!,vietena
soustruhu a podélném posuvu suportu 3
se plsobenim tlaku oh¥ivd konec mé#déné -
trubky 1 a dochézi k rekrystalizaénimu Zi-
hédni namékko v délce asi 15 mm na konci
méd&né trubky 1 pFi teplotd 600 °C a k
sougasnému napéchovani materidlu .podle
obr. 3. ,

Experimentdlngé bylo ové&feno, Ze rov-
nomérného ohfevu konce meéd&né trubky

1 se dosdhne p¥i vrcholovém thlu 74°. Bez-

prostifedné po nap&chovani materidlu je pro-
vddéno tvafeni konce médé&né trubky 1 do
tvaru kréku o priméru 4 mm pomoci tva-
rovacich kladek (6), které jsou upnuty rov-
néZz v revolverové hlavé 3 soustruhu. Tvar
tvarovacich kladek 6 odpovidd tvaru médg-
né trubky 1 pouzdra dehydratoru. Tvarova-
ci kladky 6 jsou uloZeny oto¢né na kulifko-
vych loZiskdch a vzdédlenost rovin el tva-
rovacich kladek 6 je 1,5 mm, aby byla: rov-
nomé&rnd rozloZena tvafeci sila. V daldf f4-
zi nésleduje operace upichnuti zidZeného
konce mé&d&né trubky 1 na poZadovanou
délku a kalibrace vnitfnfho otvoru na pri-
mér 2,5 mm. se zahloubenim pro péjeni pfi-
vodl podle obr. 5.

PREDMET VYYNALEZU

Zarizeni na vyrobu pouzdra dehydréatoru
v chladicich zaFizenich z trubky, ktera se
upind do sklitidla revolverového .soustru-

hu s horizontdlni revelverovou hlavou, vy-

znadené tim, Ze v.revolverové hlavé (3] je
upnut jednak péchovaci a ohFivaci pfipra-
vek (4) z nerezavéjici oceli s vnitfni kuZe-
lovou tfeci plochou a vrcholovém dhlu

B = 74° a déle nosi¢ (6) tvarovacich Kkla-
dek (7), jejichZ vné&j8i obrys odpovida tva- .
ru konce trubky dehydrétoru, pii¢em#Z vzda- -
lenost vné&j$iho obrysu tvarovacich kladek
(7} je rovna praméru kréku trubky 4 mm a
rovina &ela jedné tvarovaci kladky (7) je
vzddlena od roviny &ela druhé tvarovact
kladky (7) 1,5 mm.

2 listy vykrest
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