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SISTEMA DE VEDAGAO PARA CRIVOS COMPOSITOS PRE-TENSIONADOS

REFERENCIA CRUZADA AOS PEDIDOS CORRELATOS

Este pedido reivindica prioridade com relagdo ao
Pedido Provisdrio US numero de série 60/827.550), depositado
em 29 de setembro de 2006 e Pedido US numero de série
11/862.532, depositado em 27 de setembro de 2007, ambos
incorporados a este documento em sua totalidade como
referéncia.

HISTORICO

Campo da Revelagdao

A presente revela¢do se refere, de modo geral, aos
crivos agitadores e métodos para formagio do crivo
agitador. Mais especificamente, a presente revelacdo se
refere aos métodos de vedagdo dos crivos agitadores, as
cestas agitadoras e métodos de formag¢do de tais vedacdes.
Mais especificamente ainda a presente revelacdo se refere
aos c¢rivos agitadores incluindo elementos de vedacdo

anexados as estruturas compdsitas e métodos de formacdo dos

mesmos.
Histérico da Invengdo
O fluido de perfuragdo do campo petrolifero,
frequentemente denominado “lama”, serve a miltiplos fins na

indGstria. Entre suas muitas fungdes, a lama de perfuracido
atua como um lubrificante para resfriar as brocas
giratérias de perfuragdo e facilitar taxas de corte mais
rapidas. Tipicamente, a lama € misturada na superficie e
bombeada ao orificio de perfuragdo em pressdo alta para a
broca de perfuragdo através de um orificio do cabo de
prerfuracao. Uma vez que a lama alcanga a broca de

perfurag¢do, ela sail através dos varios bocais e orificios
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onde ela lubrifica e resfria a broca de perfuracido. Apds a
saida através dos bocais, o fluido “gasto” retorna para a
superficie através do &nulo formado entre o cabo de
perfuragdo e o orificio do pogo perfurado.

Adicionalmente, a lama de perfuracido prové uma
coluna de pressdo hidrostatica, ou cabegote, para impedir a
“explosao” do pogo sendo perfurado. Esta pressao
hidrostatica desvia a formag¢do de pressdes, pelo que
impedindo os fluidos de explodirem se depdsitos
pressurizados na formagdo forem retrocarregados. Dois
fatores contribuem para a pressdo hidrostatica da coluna de
lama de perfuragdo sdo a altura (ou profundidade) da coluna
(isto &, a disténcia vertical da superficie para a parte
inferior do orificio do pog¢o) propriamente e a densidade
(ou sua gravidade especifica, inversa) do fluido usado.
Dependendo do tipo e construgdo da formagdo a ser
perfurada, varios agentes de peso e lubrificacdo sdo
misturados na lama de perfura¢do de modo a obter a mistura
certa. Tipicamente, o peso da lama de perfuragdo &
reportado em “libras”, abreviado para libras por galdo. De
modo geral, o aumento na gquantidade do soluto de agente de
peso dissolvido na base da lama criarda uma lama de
perfuragdo mais pesada. A lama de perfuragdo que é muito
leve pode ndo proteger a formagdo das explosdes, e a lama
de perfuragdo que é muito pesada pode invadir em excesso a
formagdo. Portanto, muito tempo e consideracgao sdo
dispensados para garantir que a mistura de lama seja Stima.
Uma vez que a avaliagdo da lama e o processo de mistura
consomem tempo e sdo caros, os perfuradores e as companhias

que prestam servigos preferem recuperar a lama de
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perfuragdo retornada e reciclar a mesma para uso continuo.

Outra finalidade significativa da lama de
perfuragdo é a realizagdo de cortes fora da broca de
perfuragdo na parte inferior do orificio para a superficie.
Uma vez gue a broca de perfuragdo pulveriza ou sucateia a
formacd3o rochosa na parte inferior do orificio, pequenos
pedacos de material sdlido sdo deixados para tras. O fluido
de perfurag¢do saindo dos bocais na broca atua para agitar e
transportar as particulas sélidas da rocha e formagdo para
a superficie dentro do anulo entre o cabo de perfuragdao e o
orificio. Portanto, o fluido que deixa o orificio do &nulo
é uma pasta de formagdo dos cortes na lama de perfuracao.
Portanto, a lama pode ser reciclada e rebombeada para baixo
através dos bocais da broca de perfuragdo, os particulados
de corte devendo ser removidos.

Os aparelhos em uso atualmente para remogdo dos
cortes e outros particulados sblidos do fluido de
perfuracdo sdo geralmente referidos na indGstria como
“agitadores de xisto”. Um agitador de xisto, também
conhecido como um separador vibratdrio é& uma mesa
semelhante a um crivo vibratério, onde os sdélidos de
retorno que sobem com © fluido de perfuracgéo sao
depositados e através do qual fluido de perfuragdo limpo
emerge. Tipicamente, o agitador de xisto €& uma mesa
angulada com uma parte inferior geralmente perfurada de
crivo de filtro. O fluido de perfuragdo gue retorna &
depositado na extremidade de alimentagdo do agitador de
xisto. Conforme o fluido de perfuragdo atravessa O
comprimento da mesa vibratdéria, o fluido cai através das

perfuracdes para um reservatdrio, deixando o material
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particulado sdélido para tras. A agadao vibratdria da mesa
agitadora de xisto transporta particulas sbélidas deixadas
para tras até gque elas caiam na extremidade de descarga da
mesa agitadora. O aparelho descrito acima é ilustrativo de
um tipo de agitador de xisto conhecido dos versados na
técnica. Nos agitadores de xisto alternativos, a borda
superior do agitador pode estar relativamente mais proéxima
do solo que a extremidade inferior. Em tais agitadores de
xisto, o &4ngulo de inclinagdo pode requerer o movimento dos
particulados em uma diregdo geralmente a montante. Ainda em
outros agitadores de cisto, a mesa pode ndo ser angulada,
assim a agdo vibratdria do agitador sozinho pode permitir
separagao da particula/fluido. Independentemente, a
inclinagdo da mesa e/ou variag¢des de projeto dos agitadores
de xisto existentes ndo devem ser considerados como uma
limitacdo da presente revelagdo.

Preferivelmente, a quantidade de vibragao e o
angulo de inclinagdo da mesa agitadora de xisto sdo
ajustaveis de modo a acomodar vVAarias taxas de fluido de
perfuragao e porcentagens de particulado no fluido de
perfuragdo. Apds o fluido passar através da parte inferior
perfurada do agitador de xisto, ele pode ser retornado para
ser usado no orificio imediatamente, ser armazenado para
medigdao e avaliag¢do ou passar através de uma pega adicional
do equipamento (por exemplo, um agitador de secagem,
centrifuga, ou um agitador de xisto de tamanho menor) para
remog¢do adicional dos cortes menores.

Uma vez que os agitadores de xisto estao
tipicamente em uso continuo, quaisquer operag¢gdes de reparo

e tempos de parada associados devem ser minimizados tanto
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quanto possivel. Frequentemente os crivos de filtro dos
agitadores de xisto, através dos gquais os sbélidos sédo
separados da lama de perfuragdo, se desgastam com o tempo e
precisam de substituigdo. Portanto, os crivos de filtro do
agitador de xisto sdo tipicamente construidos para serem
rapida e facilmente removidos e substituidos. De modo
geral, através do afrouxamento de apenas alguns parafusos,
o crivo de filtro pode ser igado do conjunto agitador e
substituido em alguns minutos. Embora existam varios
estilos e tamanhos de crivos de filtro, eles geralmente
seguem um projeto semelhante. Tipicamente, os crivos de
filtro incluem uma base de placa perfurada sobre a gqual é
posicionada uma malha de arame ou outra sobreposigdo de
filtro perfurada. A Dbase de placa perfurada geralmente
prové suporte estrutural e permite a passagem de fluidos
através da mesma, enquanto a sobreposi¢do de malha de arame
define a particula sélida maior capaz de passar pela mesma.
Embora muitas bases de placa perfurada sejam geralmente de
forma plana ou ligeiramente curvada, deve ser entendido que
as bases de placa perfurada possuindo varios <canais
corrugados se estendendo através das mesmas podem ser
usadas. Em teoria, os canais corrugados fornecem area de
superficie adicional para que o© processo de separag¢do de
fluido-s6lido seja realizado e atuam guiando os sdélidos ao
longo de seu comprimento na dire¢do da saida do agitador de
xisto de onde eles s3o descartados.

Umn crivo de filtro de agitador de xisto tipico
inclui varias aberturas de sujeigdo nas extremidades
opostas do crivo de filtro. Estas aberturas,

preferivelmente localizadas nas saidas do crivo de filtro
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que encostardo-se as paredes do agitador de xisto, permitem
que os retentores de passagem do agitador de xisto agarrem
e prendam os crivos de filtro no lugar. Contudo, em razdo
de sua proximidade com a superficie de trabalho do crivo de
filtro, as aberturas de sujeigdo devem ser cobertas para
impedir que os sblidos no fluido de perfuracdo de retorno
se desviem da malha do filtro através das aberturas de
sujeigdo. De modo a impedir tal desvio, um conjunto de
tampa de extremidade é colocado sobre cada extremidade do
crivo de filtro de modo a cobrir as aberturas de sujeigdo.
Presentemente, estas tampas sdo construidas por extensao de
um revestimento de metal sobre as aberturas de sujeigdo e
anexagdo de uma vedag¢do de ressalto ao mesmo de modo a
contatar uma parede adjacente do agitador de xisto.
Adicionalmente, tampdes de epdxi sdo ajustados em cada
extremidade da tampa de extremidade para impedir gue os
fluidos se comunigquem com as aberturas de sujeigdo através
dos lados da tampa de extremidade.

Tipicamente, os crivos usados com os agitadores de
Xxisto sd3o posicionados em um modo geralmente horizontal
sobre um leito geralmente horizontal ou suporte dentro de
uma cesta no agitador. Os crivos propriamente podem ser
planos ou quase planos, corrugados, com depressdes ou podem
conter superficies elevadas. A cesta na qual os crivos sao
montados pode ser inclinada na diregdo da extremidade de
descarga do agitador de xisto. O agitador de xisto fornece
um movimento alternado rapido para a cesta e
consequentemente para os crivos. O material do dqual as
particulas devem ser separadas €& derramado sobre uma

extremidade posterior do crivo vibratdrio. O material
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geralmente escoa na direcdo da extremidade de descarga da
cesta. Particulas maiores que sao incapazes de se moverem
através do crivo permanecem na parte superior do mesmo e se
movem na diregdo da extremidade de descarga da cesta onde
elas sdo coletadas. As particulas menores e o fluido escoam
através do crivo e sdo coletados em um leito, receptaculo
ou recipiente abaixo do crivo.

Em alguns agitadores de xisto, uma tela de crivo
fino & usado com o crivo vibratdrio. O crivo pode ter duas
ou mais camadas de sobreposicdo de pano de crivo ou malha.
As camadas de tela ou malha podem ser ligadas em conjunto e
serem colocadas sobre um suporte, suportes ou uma placa
perfurada ou com aberturas. A estrutura do crivo de
vibragdo é resilientemente suspensa ou montada sobre um
suporte e é& levada a vibrar por um mecanismo de vibracgido
(por exemplo, um peso desequilibrado sobre um eixo de
rotagdo conectado a estrutura). Cada crivo pode ser vibrado
por equipamento vibratdrio para criar um fluxo de sdlidos
aprisionados nas superficies superiores do <c¢rivo para
remogdo e descarte de sdélidos. Uma malha mais finura ou
mais grossa de um crivo pode variar dependendo da taxa de
fluxo da lama e do tamanho dos sélidos a serem removidos.

Atualmente, em muitos agitadores de xisto, a
vedagdo entre o crivo e a cesta agitadora é formada por uma
gaxeta disposta ao longo do perimetro interno da cesta
agitadora. Além da gaxeta, um elemento de suporte rigido de
ago & frequentemente fixado ao longo de elementos de
suporte longitudinais e laterais dispostos sobre uma
superficie inferior ou interna da cesta agitadora sobre a

qual a estrutura de aco do crivo agitador repousa. O peso
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do crivo e a disposig¢do de um membro em cunha entre a cesta
agitadora e o crivo comprimem a gaxeta entre a cesta
agitadora e a estrutura do crivo. Em tal conjunto, a
compressao da gaxeta € limitada pela espessura do elemento
de suporte rigido de ago. Assim, um elemento de suporte
rigido de ago relativamente fino resultara em uma
compressdo de gaxeta maior e menos espag¢o entre o crivo e a
cesta agitadora. Correspondentemente, um elemento de
suporte rigido e ago relativamente fino resultardo em menos
compressao da gaxeta e mais espa¢o entre o crivo e a cesta
agitadora.

Nos agitadores de xisto usando um elemento de
suporte rigido de a¢o para definir a compressdo entre a
gaxeta e a cesta agitadora, uma gaxeta muito comprimida
pode fazer com que a cunha seja afrouxada e o crivo se
torne frouxo. Quando a gaxeta €é muito comprimida, as
vibra¢des do agitador de xisto podem fazer com que o crivo
mova verticalmente em rela¢do ao agitador de xisto. Quando
tal movimento de crivo vertical ocorre, o fluido de
perfuragdo e/ou cortes podem passar entre o crivo e a cesta
agitadora, pelo que desviando do crivo. O desvio de tal
fluido de perfurag¢do e/ou cortes pode diminuir a eficiéncia
do processo de agitacdo, bem como permitir que a matéria de
corte assente entre a gaxeta e a cesta agitadora, pelo que,
resultando na perda de fluido de perfurag¢do adicional.

Quando os cortes e/ou fluido de perfuragdo sdo
deixados em contato constante com o elemento de vedacdo de
um agitador de xisto, o elemento de vedac¢do pode desgastar
relativamente rapido. Em tais sistemas, onde o elemento de

vedagdo esta disposto e/ou anexado ao dildmetro interno da
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cesta agitadora, a substitui¢do do elemento de vedagdo pode
ser um processo consumidor de tempo que requer a inativagao
do sistema agitador, assim diminuindo a eficiéncia do
processo.

Consequentemente existe a necessidade de um
conjunto de estrutura de crivo que pode ser posicionado de
modo seguro dentro do agitador de xisto e forma
efetivamente uma veda¢do para a parede do agitador de modo
a minimizar a passagem da lama ndo filtrada através do
crivo. Também, existe a necessidade de se aumentar a
eficiéncia do processo de agitag¢do, tal que, gquando os
elementos de vedagdo forem substituidos, O processo
substancialmente ndo diminuird a eficiéncia do processo.

Sumario

De acordo com um aspecto, as concretizagdes
reveladas aqui se relacionam a um crivo agitador incluindo
um elemento de vedagdo e uma estrutura compdsita, onde o
elemento de vedagdo é anexado a um perimetro basal da
estrutura compdsita.

Em outro aspecto, as concretizagdes reveladas aqgui
se referem a um método para formagdo de um crivo agitador
incluindo a formagdo de um elemento de vedacdo e formacdo
de uma estrutura compdsita. O método também inclui anexagao
do elemento de vedagdo a estrutura compdsita, de modo que o
elemento de vedagdo é disposto ao longo de pelo menos uma
superficie de um perimetro basal da estrutura compdsita.

Em um aspecto, as concretizagdes reveladas aqui se
referem a wuma anexagdo de crivo agitador incluindo um
elemento de vedagdo, uma estrutura compdésita e uma cunha.

Adicionalmente, o0 elemento de vedacdo é anexado a um
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perimetro basal da estrutura compdésita e a cunha é disposta
entre a estrutura compdsita e uma cesta agitadora, tal dque,
o elemento de vedagdo €& comprimido contra a cesta
agitadora.

Outros aspectos da presente revelagdo ficardo
claros da descrigdo e das reivindica¢des apensas gque se
seguem.

Breve Descrigdo dos Desenhos

A figura 1 & uma vista em se¢do transversal de um
crivo agitador de acordo com uma concretizagdo da presente
invencdo.

A figura 2 & uma vista em segdo transversal de um
crivo agitador durante a compressdo de acordo com uma
concretizagao da presente revelacgado.

A figura 3 é uma vista em seg¢do transversal de um
crivo agitador de acordo com uma concretizag¢do da presente
revelacao.

A figura 4 & uma vista em segdo transversal de um
elemento de vedag¢do conformado em D de acordo com uma
concretizagao de um crivo agitador da presente revelacdo.

A figura 5 & uma vista em segdo transversal de um
elemento de vedagdo nervurado de acordo com uma
concretizag¢do de um crivo agitador da presente revelacgdo.

A figura 6 & uma vista em segdo transversal de uma
anexagdo de crivo agitador de acordo com uma concretizagdo
da presente revelagdo.

A figura 7 & uma vista rompida de um crivo agitador
de acordo com uma concretizagdo da presente revelagao.

A figura 8 & uma vista em seg¢do transversal de uma

vedagdo de ressalto de acordo com uma concretizag¢dao de um
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crivo agitador da presente revelacdo.

A figura 9 & uma vista lateral de um elemento de
vedagdo anexado a uma estrutura de crivo de acordo com as
concretizagdes da presente revelacdo.

Descrigdo Detalhada

Geralmente, as concretizagdes reveladas aqui se
referem aos crivos agitadores incluindo elementos de
vedagdo anexados as estruturas compdsitas. Adicionalmente,
os métodos revelados neste documento se referem aos métodos
de formagdo das estruturas compdsitas e vedag¢des para uso
nos crivos agitadores e métodos de anexagdo dos crivos
agitadores aos agitadores.

Com referéncia inicialmente & figura 1, é mostrada
uma vista em se¢do transversal de um crivo agitador 100 de
acordo com uma concretizagdo da presente invengdo. Nesta
concretizagdo, o crivo agitador 100 inclui uma estrutura
compdsita 101 e um elemento de vedagdo 102. A estrutura
compdsita 101 pode ser formada de qualquer material
conhecido de um versado na técnica incluindo, porém ndo
limitado ao plastico de alta resisténcia, misturas de
plastico de alto rendimento e vidro, plastico de alta
resisténcia reforgado com barras de ag¢go e quaisquer
combinacgdes dos mesmos. Empregando-se as estruturas
compdsitas 101, as concretizag¢des da presente revelagdo
podem prover uma estrutura de peso mais leve com
durabilidade aumentada e resisténcia em relacgao as
estruturas de ago convencionais.

O elemento de vedagdo 102 é ilustrado anexado a
estrutura compdsita 101. O elemento de vedag¢do 102 pode ser

formado de qualquer substdncia de vedacdo conhecida dos
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versados na técnica incluindo, porém ndo limitado as
borrachas, elastbmeros termoplasticos (“TPE”), espumas,
polipropileno, e/ou quaisquer combina¢gdes dos mesmos. Os

elementos de vedagdo 102 formados de TPE podem incluir, por

exemplo, poliuretanos, copoliésteres, copolimeros de
estireno, olefinas, ligas elastoméricas, poliamidas ou
combinacdes dos mesmos. Preferivelmente, o elemento de

vedacdo inclui propriedades que permitem alta durabilidade
e alongamento, bem como resisténcia a solvente e abrasdo.
Em determinadas concretizacdes, o elemento de vedagdo 102
pode incluir, preferivelmente, as propriedades de
flexibilidade aumentada, resisténcia ao deslizamento,
absorcdo de choque e resisténcia a vibragdo. Contudo, um
versado na técnica comum apreciarda que nas concretizag¢des
alternativas, os elementos de vedac¢do incluindo resisténcia
a solvéncia maior, durabilidade, resisténcia a abrasdao ou
qualquer outro fator correspondendo a vida aumentada da
vedagdo poderdo determinar qual elemento de vedagdo é
selecionado.

O elemento de vedagao 102 pode ser formado de modo
a incluir uma superficie externa 103 e uma &area interna
104. Em uma concretizagdo, a superficie externa 103 pode
ser formada de um material durdmetro inferior em relagao ao
material da Area interna 104. Quando se forma a superficie
externa 103 de um material durdmetro inferior, o material
durdmetro inferior pode comprimir mais facilmente contra
uma superficie de vedag¢do 105. Uma vez gque a superficie
externa 103 pode ter uma resisténcia maior a endentacgdo
permanente, a superficie externa 103 pode comprimir mais

completamente contra a superficie de vedagdo 105. De modo
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geral, a superficie de vedagdo 105 pode ser a estrutura de
uma cesta agitadora (ndo mostrada de modo independente) ou
outro componente de um dado agitador.

Adicionalmente, a &rea interna 104 pode ser formada
de um material durdmetro relativamente superior. Em uma
concretizagdo, a &area interna 104 pode ser formada de um
material durdmetro superior de composi¢do semelhante, tal
como, TPE correspondente. Em tal concretizag¢do, o material
durémetro inferior pode ser comprimido contra a superficie
de vedagdo 105, até a superficie externa 103 ter sido
completamente comprimida contra a &rea interna 104. A &rea
interna 104, em razdo de suas propriedades de durbmetro
superior, pode prover resisténcia & compressdo, tal que uma
vedagdo seja formada entre o elemento de vedagdo 102 e a
superficie de vedagdo 105.

Nas concretizag¢des alternativas, a area interna 102
pode ser preenchida com um material de vedag¢do secundario.
Tal material de vedagdo secunddrio pode incluir uma espuma.
A espuma pode prover resisténcia a compressdo, conforme
descrito acima, de modo a aumentar a integridade da vedacdo
entre o elemento de vedagdo 102 e a superficie de vedagdo
105. Outro material de vedag¢do secundario pode incluir um
gas. De modo semelhante as propriedades de compressdo de
uma espuma, © gas pode limitar a compressdo do elemento de
vedagdo 102 a uma faixa especifica, de modo a aumentar a
integridade da vedagdo entre o elemento de vedacdo 102 e a
superficie de vedagdo 105.

Com referéncia agora as figuras 1 e 2 em conjunto,
sdo mostradas vistas em seg¢do transversal de um crivo

agitador antes e durante a compressdo. Antes da compressdo
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(figura 1), o elemento de vedacdo 102 repousa sobre a
superficie de vedag¢do 105 com uma distédncia A definida
entre uma superficie inferior da estrutura compdsita 101 e
superficie de vedagado 105. A superficie externa 103 do
elemento de vedagdo 102 contata a superficie de vedagdo 105
ao longo de uma disté@ncia B da superficie externa 103 do
elemento de vedag¢ao 102. Conforme uma forg¢a compressiva é
aplicada na dire¢do C, o elemento de vedagdo 102 é
comprimido contra a superficie de vedagdo 105, tal qgue a
disténcia A diminui (figura 2). Correspondentemente, a
disté@ncia da superficie externa B & aumentada, tal dqgue,
mais uma parte da superficie externa 103 do elemento de
vedagdao 102 esta em contato com a superficie de vedagao
105. A superficie de vedag¢do aumentada prové uma vedagdo de
integridade maior que pode impedir o escape dos fluidos de
perfuragao entre o crivo agitador e o agitador.
Adicionalmente, em razdo da distlncia A ser mantida entre a
estrutura compdsita 101 e a superficie de vedagdo 105, o
crivo agitador 101 pode vibrar sem contatar a cesta
agitadora. Tal disté@ncia A pode adicionalmente prevenir o
desgaste da cesta agitadora (ndo mostrada), do crivo
agitador 100 e/ou do elemento de vedagdo 102.

Ainda com referéncia as figuras 1 e 2, uma segdo
moldada rigida 106 definindo wuma porgdo estendida da
estrutura compdsita 101 é demarcada por uma linha
pontilhada. Anteriormente, os espagadores rigidos (n3o
mostrados) fabricados, por exemplo, de ago, eram inseridos
entre uma estrutura e uma superficie de vedagdo para
limitar a compressdo. Contudo, as concretizagdes reveladas

neste documento permitir que a segdo rigida 106 seja uma
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parte integrante da estrutura compdsita 101. Uma vez que a
secdo rigida 106 é integral com a estrutura compdsita 101,
uma vez que forg¢a compressiva C é aplicada a estrutura
compdsita 101, ndo existe a necessidade de componentes
adicionais, tais como espagadores rigidos, para limitar a
compressdo do elemento de vedagdo 102. Assim, em algumas
concretizagdes, o comprimento da segdo moldada rigida 106
pode definir um limite de compressdo para o elemento de
vedacdo 102. Um versado na técnica comum apreciard que, em
determinadas concretizacdes, serada benéfica a provisdo de
uma secdo rigida 106 de material de densidade superior em
relacdo ao restante da estrutura compdsita 101. Contudo,
nas concretizagdes alternativas, a seg¢do rigida 106 pode
ser simplesmente uma porgao estendida da estrutura
compdésita 101 fabricada de materiais equivalentes.

Em resumo com referéncia a figura 3, & mostrada uma
vista em secdo transversal de um crivo agitador 100 de
acordo com uma concretizacdo da presente revelagdo. Em tal
concretizacdo alternativa, a segdo rigida 106 pode se
estender adicionalmente na estrutura compdsita 101, de modo
a incorporar a regido da estrutura compdsita diretamente
acima do elemento de vedagdo 102. Assim, a se¢do rigida 106
definiria a regido de contato total entre o elemento de
vedacg3o 102 e a regido rigida 106. Tal concretizagdo pode
prover potencial de ligag¢do aumentado entre o elemento de
vedacdo 102 e a segdo rigida 106, bem como, prover suporte
estrutural adicional na otimizagdo da compressdo da
vedagdo, conforme descrito acima.

Além da porgdo rigida 106 provendo um limite de

compressido, a definigdo da porgdo rigida 106 para estar a
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um determinado comprimento, pode também permitir que o
elemento de vedagdo 102 comprima a um nivel &timo. Em tal
concretizagdo, o elemento de vedagdo 102 e a porgdo rigida
106 seriam selecionados em conjunto, de modo que a
compressdao do elemento de vedacd3o 102 alcance um nivel
6timo, a porgdo rigida 106 podendo contatar a superficie de
vedagdo 105 para impedir compressdo adicional do elemento
de vedagdo 102. De modo a prover tal compressio de vedacdo
6tima, um versado na técnica reconheceria que pode ser
preferivel permitir que o elemento de vedacgdo 102 se
estenda longitudinal e adicionalmente em rela¢do a porgdo
rigida 106, enquanto na posig3o de repouso (isto &, antes
da compressdo). Adicionalmente, gquando se emprega a porgao
rigida 106 como um ‘“batente rigido” para prover &tima
compressdao do elemento de vedagdo 102, a compressdo em
excesso do elemento de vedagdo 102 & prevenida. Uma vez que
a compressdao em excesso de um elemento de vedacdo pode
contribuir para encurtar a vida Util da vedac¢do, encurtar a
vida Gtil do crivo ou afrouxar o crivo agitador do
agitador, conforme descrito, como o uso da porg¢do rigida
106 como um batente rigido pode promover vida 1util da
vedagao estendida.

Com referéncia novamente & figura 1, o elemento de
vedagdo 102 €& ilustrado embutido dentro do perfil da
estrutura compdsita 101. Em tal concretizacdo, o elemento
de vedagdo 102 e a estrutura compdsita 101 podem ser
formados contemporaneamente. O tal método de formacdo e
anexagdo do elemento de vedagdo 102 e estrutura compdsita
101 pode incluir comoldagem, usando, por exemplo, moldagem

por 1injegdo e/ou moldagem por injecdo de g&s, como &
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conhecido dos versados na técnica de moldagem de plasticos.

Com referéncia resumidamente & figura 7, & mostrada
uma vista rompida de um crivo agitador de acordo com uma
concretizagdo da presente revelagdo. Os métodos de moldagem
por injegdo s&o bem conhecidos no campo da fabricacdo de
plasticos, porém pode incluir, por exemplo, formacdo de um
compdsito 114 ou material polimérico ao redor de uma
estrutura de arame 115 em um molde. Em tal processo de
moldagem por injegdo, o molde pode ser fechado ao redor da
estrutura de arame em um polimero 1liquido injetado no
mesmo. Quando da cura, uma forg¢ga €é aplicada aos lados
opostos do molde permitindo que a estrutura formada se
separe do molde. Nos métodos alternativos de moldagem por
injegdo, o gas pode ser injetado no molde para criar
espagos nos compdsitos que podem mais tarde ser preenchidos
por materiais alternativos.

Com referéncia novamente & figura 1, um método de
comoldagem de elemento de vedagdo 102 e estrutura compdsita
101 pode incluir moldagem integral do elemento de vedacdo
102 dentro da estrutura compdsita 101. Nesta concretizacio,
o elemento de vedagdo 102 pode ser posicionado dentro de um
molde de injegdo para estrutura compdsita 101. Uma vez que
© molde é vedado, um material de elemento de vedagdo (por
exemplo, TPE) pode ser injetado no molde. O material do
elemento de vedagdo é deixado curar e entdo a estrutura do
crivo incluindo um elemento de vedagdao moldado
integralmente pode ser removida. Um versado na técnica
verificara que existem métodos alternativos de anexacdo de
um elemento de vedagdo a estrutura compdsita, por exemplo,

por emprego de uma resina adesiva, e como tal, se encontram
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dentro do escopo da presente revelagdo.

Agora, com referéncia a figura 4, é ilustrada uma
vista em seg¢do transversal de um elemento de vedagao
conformado em D de acordo com uma concretizagdo de um crivo
agitador da presente invengdo. Nesta concretizag¢do, o
elemento de vedagdo 102 pode ser anexado a estrutura
compdsita 101 usando ligagao térmica. Uma vez dJque a
estrutura da presente revelagao & formada de um material
compbdsito, conforme o calor é aplicado, a superficie da
estrutura compdsita 101 e o elemento de vedagdo 102 sao
amolecidos. No ponto de moldagem, a estrutura compdsita 101

e o elemento de vedagido 102 podem entrar em contato, pelo

que formando ligagdes fortes, mantendo juntos os
componentes. Uma vez resfriados, os pontos de 1ligagao
solidificardo, desta forma provendo pontos de anexagao

entre o elemento de vedagdo 102 e a estrutura compdsita
101.

As vedagdes foram anexadas previamente as
estruturas usando epdxi e interag¢do gquimica. Contudo, uma
vez que o elemento de vedagao 102 pode contatar as
substancias quimicas na lama de perfurag¢do gque poderiam
degradar com o passar do tempo o epdxi e as vedagdes
ligadas quimicamente, tais métodos de vedagdo/ligagdo podem
diminuir a integridade e vida Gtil da vedagdo. As zonas D
de ligag¢do térmica podem prover uma vedagdo com integridade
maior gue nao & degradada em razao do contato com as
substdncias quimicas presentes na lama de perfuragdo. Um
versado na técnica apreciara que métodos alternativos de
ligagdo do elemento de vedagdo 102 & estrutura compdsita

101 podem incluir, porém ndo estdao limitados ao escoramento
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térmico e soldagem ultrassdnica.

Ainda com referéncia a figura 4, nesta
concretizagdo da presente revelagdo, um elemento de vedagao
conformado em D 102 & anexado a estrutura compdsita 101. O
elemento de vedag¢dao 102 pode ser anexado a estrutura
compdsita 101 de acordo com qualquer um dos métodos
descritos acima. Adicionalmente, o elemento de vedagao 102
€ mostrado como estando anexado ao longo de um perimetro
basal 107 da estrutura compdsita 101. O perimetro basal 107
define uma superficie inferjijor de uma estrutura compdsita,
que na auséncia de um elemento de vedac¢do, contataria uma
superficie de vedag¢do de um agitador.

O elemento de vedagdo conformado em D 102 inclui
uma superficie externa 103 e uma area interna 104. Em tal
concretizag¢do, a Aarea interna 104 pode ser preenchida com
uma espuma ou gas, conforme descrito acima, ou pode ser
deixada nao preenchida. Conforme ilustrado, um elemento de
vedagao conformado em D 102 pode se estender
substancialmente por toda a largura da estrutura compdsita
101. Assim, a resisténcia & compressdo desta concretizagao
se fia mnas propriedades elastoméricas do elemento de
vedagdo 102, ao invés da segao rigida das concretizag¢des
anteriores. Contudo, em tal concretiza¢dao, um versado na
técnica comum apreciard que uma seg¢do rigida (ndo ilustrada
independentemente) integral a estrutura compdsita 101 pode
ainda prover suporte estrutural para o crivo agitador e/ou
otimizagdo da compressdo de vedagdo.

Com referéncia agora a figura 5, é ilustrada uma
vista em seg¢do transversal de um elemento de vedagdo

nervurado de acordo com uma concretizagdo de um crivo
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agitador da presente revelacdo. Nesta concretizagdo, ©
elemento de vedag¢do 102 pode ser anexado a uma estrutura
compdsita 101 de acordo com gqualgquer um dos métodos
discutidos acima. Também, conforme discutido com referéncia
a figura 4, o elemento de vedagdo 102 da presente
concretizagdo prové a uUnica interface com superficie de
vedagdo 105. Em tal concretizagdo, o elemento de vedagao
102 pode incluir varias nervuras 108 se estendendo do corpo
do elemento de vedagdo 102. As nervuras 108 podem prover
suporte estrutural para a estrutura compdsita 101 e podem
também prover integridade de vedagdo adicional ao c¢rivo
agitador 100.

Conforme a forga compressiva € aplicada ao crivo
agitador 100, o elemento de vedagdo 102 pode ser comprimido
contra a superficie de vedagdo 105. Nervuras espagadas 108
podem prover resisténcia a forga compressiva, pelo que,
provendo integridade estrutural maior entre a estrutura
compdsita 101 e a superficie de vedagdo 105.
Adicionalmente, uma vez que podem existir varias nervuras
108, uma de tal nervura 108 poderd sofrer desgaste e/ou
dano desigual durante sua vida UGtil, as outras nervuras
podendo continuar a prover uma vedagdo ampla, de modo a
estender a vida total do crivo agitador 100. Um versado na
técnica comum também verificarad que tal concretizagdo pode
ser preferida em sistemas que ndo possuem uma interface na
cesta agitadora suficiente para suportar ambas a vedagdo e
uma sec¢do rigida. Assim, a vedag¢do também pode definir um
limite de compressdo de modo a impedir a compressao
excessiva, pelo que estendendo a capacidade de uso de tal

elemento de vedagdo e crivo agitador correspondente. Um
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versado na técnica também apreciara que o elemento de
vedagdo pode ter qualquer forma conhecida na arte e
correspondentemente, os exemplos descritos aqui ndo devem
limitar a forma do elemento de vedacdo.

Com referéncia agora a figura 6, é ilustrada uma
vista em segdo transversal de uma anexag¢do do crivo
agitador de acordo com uma concretizagdo da presente
revelagdao. Nesta concretizagao, o perimetro da cesta
agitadora 109 (isto e, a superficie de vedagdo das figuras
1-5) & ilustrada incluindo uma superficie em cunha 110. Uma
cunha 111 é& ilustrada entre a superficie da cunha 110 e o
crivo agitador 112. A cunha 111 pode incluir gqualquer
estrutura conformada geralmente na poligonal capaz de
aplicar forg¢a compressiva entre o crivo agitador 112 e o
perimetro da cesta agitadora 109. Um exemplo de uma cunha
111 gue pode ser usado na presente anexagdao de crivo
agitador é revelado no Pedido de Patente US copendente
(NGmero de Referéncia do Advogado 05542/123001) cedido a
cessionaria do presente pedido. O crivo agitador 112 pode
incluir, por exemplo, um crivo compdsito 101, uma segdo
rigida 106 e um elemento de vedag¢do 102. Alternativamente,
o crivo agitador 112 pode incluir quaisquer componentes
anteriormente revelados no presente pedido ou dgquaisquer
componentes conhecidos de um versado na técnica comum.

Conforme a cunha 111 é pressionada no lugar entre a
superficie de cunha 110 e o crivo agitador 112, uma forga
compressiva é aplicada ao elemento de vedagdo 102, pelo
que, criando uma vedag¢do entre o elemento de vedagdo 102 e
o perimetro da cesta agitadora 109. A compressdo do

elemento de vedagdo 102 da presente concretizagdo pode ser
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limitada pela extensdo da porgdo rigida 106, ou por
propriedades elastoméricas do elemento de vedagdao 102,
conforme discutido acima.

Com referéncia a figura 7, nesta concretizag¢dao, o
crivo agitador 100 inclui uma estrutura compdsita 101, um
elemento de vedagdo (ndo mostrado) e um elemento de
filtracgao 113. Em determinadas aplicagdes pode ser
desejavel diminuir o tamanho da matéria particulada gue
pode passar através do crivo agitador 100. Em tais
aplicag¢des, o elemento de filtragdo 113 pode ser anexado a
estrutura compdsita 101, de modo a limitar o tamanho da
matéria particulada que pode passar através do mesmo. Em
uma concretizagdo, o elemento de filtro 113 pode incluir,

por exemplo, uma malha, uma tela de crivo fina ou outros

materiais conhecidos de um versado na técnica.
Adicionalmente, o elemento de filtragdo 113 pode ser
formado de plasticos, metais, ligadas, fibra de vidro,
compdsitos e politetrafluoretileno. Em determinadas

concretizacdes, varias camadas de elementos de filtragdo
113 podem ser incorporadas a um crivo agitador, de modo a

definir uma eficiéncia de separac¢do ou corte desejado.

Contudo, nas concretizag¢des alternativas, o elemento de
filtragdo 113 pode incluir uma camada simples (ndo
mostrada) .

Com referéncia agora a figura 8, €& ilustrada uma
vista em sec¢do transversal de uma vedagdao de regsalto de
acordo com uma concretizagdo de um crivo agitador da
presente revelagdo. Em algumas concretizagdes, o crivo
agitador e/ou elemento de filtragdo podem incluir varias

aberturas de sujeig¢do nos lados opostos do crivo. Estas
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aberturas geralmente localizadas nas extremidades do crivo
agitador encostam-se as paredes do agitador, pelo que
permitindo que os retentores de sujeigdo do agitador de
xisto prendam os crivos agitadores no lugar. Em razdo da
proximidade dos retentores a superficie de trabalho do
crivo agitador, as aberturas de sujeigdo devem ser cobertas
para impedir que os sbélidos no fluido de perfuragao de
desvirem do crivo agitador através das aberturas de
sujeigdo. Para impedir tal desvio, um conjunto de tampa da
extremidade pode ser colocado sobre cada extremidade do
crivo de filtro para recuperar as aberturas de sujeigdo.
Tipicamente, tais tampas de extremidade s3o construidas por
extensdo de um revestimento de metal sobre as aberturas de
sujeigdo e anexagdo de uma vedagdo de ressalto ao mesmo, de
modo que a vedac¢ido de ressalto contata uma parede adjacente
do agitador. Geralmente, as vedag¢des de ressalto podem ser
formadas de qualquer material capaz de criar uma vedagdo
entre o crivo agitador e o agitador. Contudo, tipicamente,
as vedagdes de ressalto sdo formadas de borrachas, TPE,
policloropreno, polipropileno e/ou combinagdes dos mesmos.
Em uma concretizacd3o da presente revelagdo, uma
tampa de extremidade termoplastica 119, formada, por
exemplo, pelo processo de moldagem por injeg¢do conforme
descrito acima ou qualquer outro método conhecido de um
versado na técnica, pode ser anexada a uma estrutura de
superficie no crivo agitador 120. Tal ponto de anexagao
pode incluir uma placa de metal localizada ao 1longo da
estrutura do agitador. Nas concretizagdes alternativas, uma
tampa de extremidade 119 pode ser acoplada diretamente a

estrutura compdsita (nio mostrada). Em tais concretizagdes,
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uma vedagdo de ressalto 121 pode ser anexada a tampa de
extremidade 119, de modo a formar uma vedagdo entre o crivo
agitador 120 e o agitador. Uma vez gque a tampa de
extremidade 119 possa ser formada de um compdsito, uma
vedagdo de ressalto 121 pode ser anexada usando, por
exemplo, ligagao térmica, soldagem ultrassénica ou
escoramento térmico, conforme descrito acima. Uma zona de
anexagdo 122 prové uma area de anexagdo para a vedagao de
ressalto 121 a cada crivo agitador 120 ou a estrutura
compdsita. Uma vez que a tampa de extremidade 119 pode ser
formada de um material compdsito, a vedagdao de ressalto 121
pode ser anexada usando, por exemplo, ligagdo térmica,
soldagem ultrassdnica ou escoramento térmico, conforme
descrito acima. Nas concretizac¢des alternativas, a vedagao
de ressalto 121 pode ser diretamente anexada a estrutura
compdsita usando qualquer um dos métodos de anexagao
mencionados.

Em determinadas concretizagdes da presente
revelagdao, a estrutura e o elemento de vedagao podem ser
formados substancialmente ao mesmo tempo. Em tal
concretizacgcadao, a estrutura do elemento de vedagdo pode ser
formada através da coextrusdo. De modo geral, a coextrusado
inclui o processo de extrusdo de dois ou mals materiais
através de uma matriz simples com dois ou mais orificios
dispostos de modo que os extrusados se fundem e sdo
soldados juntos em uma estrutura laminar antes do
resfriamento. Contudo, em outras concretizagdes, a
coextrusdo pode incluir a injeg¢do de mais de dois materiais
extrusados em duas ou mais matrizes. Os versados na técnica

apreciardo que a coextrusdo pode ser usada para formar
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ambos uma estrutura e um elemento de vedagdo de acordo com
as concretizagdes revelada aqui.

Em um aspecto da presente revelagdo, um primeiro
material é extrusado em um primeiro orificio (moldado em
uma geometria desejada para uma estrutura) ou uma matriz,
enquanto um segundo material é extrusado no segundo
orificio (moldado em uma geometria desejada de um elemento
de vedac¢do) da matriz. Ambos os materiais sd3o deixados
curar e entdo removidos da Mariz. Uma vez que os materiais
foram coextrusados, seus perfis de interfaceamento serdo
substancialmente correspondidos. Assim, quando a estrutura
e o elemento de vedagdao sdo alinhados, seus perfis
corresponderao, tal que, eles podem ser anexados ou
acoplados. O fato de se ter um elemento de vedag¢gdao com um
perfil que combine substancialmente com a estrutura
correspondente, torna mais segura a anexagao dos dois
componentes.

Em determinadas concretizac¢des, o alinhamento da
estrutura coextrusada e da vedagdo pode beneficiar-se de
dispositivos de anexag¢do adicionais. Métodos exemplares do
dispositivo de anexac¢do adicional podem incluir fixadores
mecanicos (por exemplo, crivos, parafusos e rebites),
soldas, escoramento térmico, ligagdo térmica e/ou adesdo
gquimica. O tal exemplo & mostrado na figura 9, onde um
elemento de vedag¢do compreendendo uma primeira porg¢do 970 e
uma segunda porg¢do 972, onde as mesmas sdo mecanicamente
anexadas a uma estrutura de crivo 974 com um parafuso 976.
A primeira e a segunda porgdes 970 e 972 do elemento de
vedagdo podem ser formadas de um material simples ou

alternativamente de materiais diferentes. Por exemplo, a
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primeira porgdo 970 pode ser formada de polipropileno,
enquanto a segunda porgdao 972 pode ser formada de TPE.

De modo a ajudar a garantir alinhamento apropriado
entre a estrutura e o elemento de vedagdo, a estrutura pode
ser formada para incluir uma primeira superficie de
combinagdo, enquanto o elemento de vedagao é formado para
incluir uma segunda superficie de combinagdo configurada
para corresponder & primeira superficie de combinagdo do
crivo. Em uma concretizagdo, a segunda superficie de

combinagdo do elemento de vedagdo pode incluir uma ranhura

configurada para ser alinhada com uma extensdo da primeira

superficie de combinagdo do <crivo. Nas concretizagdes
alternativas, a primeira superficie de combinagdo pode
incluir wuma ranhura, enquanto ma extensdo da segunda

superficie de combinag¢do & configurada para se alinhar com
a ranhura.

Além disso, os versados na técnica apreciardao gue
em determinadas concretizag¢des possuindo uma primeira e
segunda superficies de combinag¢do, a porg¢do de extensao
pode ser projetada com um perfil 1ligeiramente maior em
relacdo a ranhura correspondente. Como tal, quando a
extensdao é alinhada dentro da ranhura, um ajuste de
compressdo pode ser obtido. Tal ajuste de compressdao pode
melhorar as caracteristicas de lacre da vedagdo, engquanto
prevenindo que o elemento de vedagdo se desconecte do crivo
durante a operag¢do do agitador.

Os versados na técnica comum apreciardo qgue
mGiltiplas configuragdes da primeira e segunda superficies
de combina¢do podem ser usadas quando se forma as

estruturas e os elementos de vé dacd3o de acordo com as
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concretizagdes reveladas aqui. Por exemplo, combinacgdes de
conexdes macho/fémea, conexdes de ajuste por pressdo e em
rabo de andorinha podem também ser usadas. Adicionalmente,
Os versados na técnica apreciardo que quaisquer dos métodos
acima de formacao das estruturas correspondentes e
elementos de vedagdo podem ser usados sem coextrusio.

Em outras concretizag¢des, conforme descrito acima,
um elemento de vedagdo de um crivo pode ser configurado
para interagir com uma superficie de um agitador. Em tal
concretizagdo, um crivo pode ser projetado para incluir uma
primeira superficie de combinagd3o que é configurada para se
alinhar com uma segunda superficie de combinacdo no
agitador. Por exemplo, a primeira superficie de combinag¢do
do crivo pode ser configurada para interfacear a segunda
superficie de combinagdo de uma extremidade de alimentacio
da cesta agitadora. Tal configuragdo pode prevenir que o
fluido de perfuragdo e as particulas sélidas se desviem do
agitador, pelo que, aumentando a eficiéncia da operacdo. Em
outras concretizag¢des, pelo menos uma porgdo de um elemento
de vedagdo de um crivo pode ser configurada para se alinhar
ou interfacear pelo menos uma porgdo de um agitador para
prevenir a perda de fluido de perfuragcio e particulas
sb6lidas do mesmo.

Vantajosamente, as concretiza¢des dos aparelhos e
métodos mencionados anteriormente podem aumentar a
eficiéncia dos sistemas agitadores para a separacgdo de
fluido de perfuragdo dos cortes de perfuracdo. Uma vez que
os elementos de vedagdo da presente revelagdo podem ser
anexados diretamente as estrutura compdsitas usando ligacdo

térmica e/ou comoldagem, uma vedacgdo de integridade
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superior pode ser formada entre os mesmos. A vedacdo pode
permitir gque o elemento de vedacdo comprima a um nivel
6timo, pelo que, prevenindo a compressdo em excesso e
subsequente falha do elemento de vedacd@o. Adicionalmente, a
vedagao pode ser otimizada por uma se¢do rigida comoldada
formada dentro da estrutura compdésita. Tal segdo rigida
pode prover um batente rigido para melhorar adicionalmente
a capacidade de operagdo do elemento de vedacdo, de modo a
formar uma vedagdo de integridade superior enquanto também
estendendo a vida Gtil da vedag¢do. Uma vez que a vida 1til
da vedagdo pode ser estendida, os crivos agitadores podem
nao precisar ser trocados tao frequentemente, assim
limitando o periodo de tempo de inatividade do agitador.

Adicionalmente, os crivos agitadores de acordo com
a presente revelagdo podem diminuir o custo e o tempo de
reparo das vedagdes. Uma vez que os elementos de vedacdo
podem ser formados ao redor de um perimetro basal dos
crivos agitadores, e ndo ao redor de um perimetro interno
do agitador, gquando ocorre o dano da vedag¢3o, apenas o
crivo deve ser substituido. Um versado na técnica comum
apreciara que a substitui¢do de um crivo com um elemento de
vedagdo anexado & menos trabalhosa e requer menos tempo que
a substituig¢do de um elemento de vedagdo localizado no
perimetro interno de um agitador. Assim, os elementos de
vedagao que sdo ligados termicamente e/ou comoldados a uma
estrutura compdsita, conforme revelado aqui podem diminuir
o0 custo da manutengdo de rotina, pelo que, aumentando a
eficiéncia de custo do processo de agitacdo.

Também, a ligagdo térmica e as técnicas de

comoldagem descritas aqui podem prover variagdes de projeto
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vantajosas do elemento de vedagdo. Uma vez gque os elementos
de vedag¢do podem ser anexados a estrutura compdsita usando
tal ligacgao térmica e comoldagem, pode haver menos
necessidade do emprego de epdxi e técnicas de 1ligagdo
quimica. O uso de epdxi e de técnicas de ligagdo qgquimica
cria anexag¢des que degradam com o passar do tempo devido ao
contato com fluidos de perfuragdo abrasivos. Como tal, as
vedagdes dquimicamente 1ligadas podem ter uma vida eficaz
mais curta em relagdo as concretizagdes da presente
revelag¢do. Adicionalmente, uma vez gque a liga¢do térmica e
as técnicas de comoldagem ndo utilizam substéncias quimicas
agressivas ao meio ambiente, os processos da presente
invengdo mais sensiveis ao meio ambiente.

Além disso, variagdes de projeto dos elementos de
vedagdo de acordo com as concretizagdes reveladas aqui
podem prover vedagdes com integridade superior. Os
elementos de vedagdo da presente revelacdo podem incluir
uma superficie externa e uma Aarea interna que melhoram a
integridade da vedagdo entre o crivo agitador e o agitador.
Especificamente, uma vez gque um material com durdmetro
menor pode formar uma superficie externa enquanto material
com durbmetro maior pode formar wuma A&rea interna, a
compressdo da vedag¢do pode ser otimizada para uma operagao
especifica. Também, as concretizacgdes reveladas aqui
fornecem a vantagem de permitir que um nitcleo interno seja
preenchido com material compressivo (por exemplo, espuma)
ou outros materiais (por exemplo, gases) tal que a formacgido
do elemento de vedagdo sozinho possa prover compressdao de
vedag¢dao otimizada, por exemplo, através de varias nervuras,

pelo que, aumentando a integridade da vedagdo.
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Os versados na técnica comum apreciardo due
determinadas concretizagdes reveladas aqui também fornecem,
vantajosamente, um elemento de vedagao anexado
permanentemente gque ndo requer o uso de adesivos. Uma vez
que os componentes do crivo agitador podem ser coextrusados
e fixados em conjunto usando, por exemplo, fixadores
mecénicos, os elementos de vedagdao também podem ser
seletivamente removivels, caso o elemento de vedacdo falhe
durante o uso e necessite de substituig¢do. Determinadas
concretizag¢des podem também permitir uma substituicdo dos
elementos de vedagdo mais rapida em relagdo aos componentes
coextrusados.

Finalmente, as concretizag¢des de acordo com a
presente revelagdao podem permitir vantajosamente a anexagdo
de elementos de vedagdo alternativos (por exemplo, vedagdes
de ressalto) a estrutura de crivo agitador ou extensdes da
mesma. E uma vantagem especifica em determinadas
concretizagdes que a vedagdo de ressalto possa ser anexada
diretamente a uma estrutura compdsita ou diretamente &
tampa de extremidade, de modo que, mais fluidos de
perfuragdo sejam retidos sobre a superficie do crivo ao
invés de escaparem através das aberturas de anexagdo do
crivo agitador.

Embora a invenc¢do tenha sido descrita com relacdo a
um namero limitado de concretizagdes, os versados na
técnica com o beneficio da presente revelagdo apreciarido
gque outras concretizagdes podem ser previstas as quais ndo
fogem do escopo da revelagdo descrita neste documento.
Consequentemente, o escopo da revelagdo seria limitado

apenas pelas reivindica¢des apensas a este documento.
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REIVINDICAGOES

1. Conjunto de crivo agitador, caracterizado por

compreender:

um elemento de vedacdo; e

uma estrutura compdsita;

onde o elemento de vedagdo €& anexado a um perimetro
basal da estrutura compdsita.

2. Conjunto de crivo agitador, de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado por compreender ainda:

uma seg¢do moldada rigida definindo uma porgdo
estendida da estrutura compdsita.
3. Conjunto de c¢rivo agitador, de acordo com a

reivindicacao 1, caracterizado pelo fato de que a

superficie externa do elemento de vedagdo possui uma face
substancialmente arredondada.
4. Conjunto de crivo agitador, de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de gue a Aarea

interna do elemento de vedac¢do & substancialmente oco.
5. Conjunto de crivo agitador, de acordo com a

rejivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de gque a Aarea

interna do elemento de vedagdo é preenchida com géas.
6. Conjunto de c¢rivo agitador, de acordo com a

reivindicag¢do 1, caracterizado pelo fato de gque uma Aarea

interna do elemento de vedagdo & preenchida com espuma.
7. Conjunto de crivo agitador, de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que o elemento

de vedagdo compreende ainda uma série de nervuras de
suporte.
8. Conjunto de crivo agitador, de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que o elemento
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de vedagdo compreende ainda um revestimento externo de
elastbmero termoplastico.
9. Conjunto de crivo agitador, de acordo com a

reivindicag¢do 1, caracterizado pelo fato de que a

superficie externa do elemento de vedag¢do compreende um
material durdmetro inferior em relagdo a uma A&area interna
do elemento de vedacdo.

10. Conjunto de crivo agitador, de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado por compreender ainda um

elemento de filtragdo anexado a estrutura compdsita.
11. Conjunto de crivo agitador de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado por compreender ainda uma

cunha disposta entre a estrutura compdsita e uma cesta
agitadora, tal gque o elemento de vedagdo é comprimido
contra a cesta agitadora.

12. Conjunto de crivo agitador de acordo com a

reivindicag¢do 11, caracterizado pelo fato de gque a secgdo

rigida moldada definindo uma porgdo estendida da estrutura
compdsita define, adicionalmente, um limite de compressdo
do elemento de vedagao.

13. Método de formagdo de um crivo agitador,

caracterizado por compreender:

formagdo de um elemento de vedagao;

formagdo de uma estrutura compdsita; e

anexag¢ao do elemento de vedagdo a estrutura
compdsita;

onde o elemento de vedagao esta disposto ao longo
de pelo menos uma superficie de um perimetro basal da
estrutura compdsita.

14. Método de formagdo de um crivo agitador, de
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acordo com a reivindicagdo 13, caracterizado pelo fato de

que a anexagdo do elemento de vedag¢do & estrutura compdsita
compreende comoldagem do elemento de vedag¢do e da estrutura
compdsita.

15. Método de formagd3o de um crivo agitador, de

acordo com a reivindicagdo 14, caracterizado pelo fato de

que o elemento de vedagdo & comoldado a uma segdo rigida
moldada se estendendo ao longo do perimetro basal da
estrutura compdsita.

16. Método de formagdo de um crivo agitador, de

acordo com a reivindicacdo 13, caracterizado pelo fato de

que a anexacdo do elemento de vedagdo a estrutura compdsita
compreende liga¢do do elemento de vedagdo a estrutura
compdsita.

17. Método de formagdo de um crivo agitador, de

acordo com a reivindicag¢do 16, caracterizado pelo fato de

gque a ligagdo compreende ligagdo térmica.
18. Método de formagdo de um crivo agitador, de

acordo com a reivindicagdo 13, caracterizado por

compreender ainda:

ligacdo de uma vedagdo de ressalto a uma tampa
termoplastica disposta na estrutura compdsita.

19. Método de formac¢do de um crivo agitador, de

acordo com a reivindicag¢ao 13, caracterizado por

compreender ainda:

anexacdo de um elemento de filtragdo a estrutura
compdsita.

20. Método, de acordo com a reivindicagao 13,

caracterizado pelo fato de que a formagdo compreende

coextrusdo da estrutura e do elemento de vedagdo.
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21. Método, de acordo com a reivindicagdo 13,

caracterizado pelo fato de que a anexagdo compreende

alinhamento de uma primeira superficie de combinagdo da
estrutura a uma segunda superficie de combinagdo do
elemento de vedagao.

22. Método de acordo com a reivindicagdo 20,

caracterizado pelo fato de gque a anexagdo compreende,

adicionalmente, o ato de prender o elemento de vedagdo a
estrutura por pelo menos um dentre fixagao mecénica,
soldagem, escoramento térmico e adesdo quimica.

23. Método de acordo com a reivindicag¢ao 20,

caracterizado pelo fato de que a primeira superficie de

combinacdo da estrutura compreende uma ranhura e a segunda
superficie de combinacdo do elemento de vedagdo compreende
uma extensio configurada para se alinhar com a ranhura.

24. Método de acordo com a reivindicag¢dao 22,

caracterizado pelo fato de gque a anexagdo compreende,

adicionalmente, deslizamento do elemento de vedagdao dentro
da ranhura sobre a estrutura.

25. Conjunto de crivo agitador, caracterizado por

compreender:
uma estrutura; e
um elemento de vedag¢do coextrusado;
onde o elemento de vedacdo coextrusado & anexado a

um perimetro basal da estrutura compdsita.
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RESUMO

SISTEMA DE VEDACKO PARA CRIVOS COMPOSITOS PRE-TENSIONADOS

E revelado um crivo agitador incluindo um elemento
de vedag¢do e uma estrutura compdsita, onde o elemento de
vedacdo €& anexado a um perimetro basal de um compdsito.
Adicionalmente, é revelado um método de formacdo de um
crivo agitador incluindo a formagdo de um elemento de
vedagdo, formagdao de uma estrutura compdsita e anexagdo do
elemento de vedagdo a estrutura compdsita, onde o elemento
de vedagdo esta disposto ao longo de pelo menos uma
superficie de um perimetro basal da estrutura compdsita.
Também, é revelada uma anexag¢do do crivo agitador incluindo
um elemento de vedag¢do, uma estrutura compdsita e uma
cunha. A anexag¢do do crivo agitador inclui, adicionalmente,
o elemento de vedagdo sendo anexado a um perimetro basal da
estrutura compdsita e a cunha sendo disposta entre a

estrutura compdsita e a cesta agitadora, tal que o elemento

de vedagdo & comprimido contra a cesta agitadora.



	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	ABSTRACT

