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DESCRIPCION

Procedimiento de impresion.

La presente invencion se refiere a un procedimien-
to para imprimir en una maquina de impresion rota-
tiva con varios cilindros de impresion, los cuales se
pueden ajustar contra una banda de material que se
desea imprimir.

En las maquinas de imprimir convencionales de
este tipo, los diversos cilindros de impresion sirven
para imprimir con varios colores. Por ejemplo, se
conocen las maquinas de impresion flexografica en
las cuales varios mecanismos entintadores, los cua-
les presentan en cada caso un cilindro de impresion,
estdn dispuestos en el perimetro de un cilindro de con-
trapresién comun. La banda de material que se desea
imprimir discurre por encima del cilindro de contra-
presion y es impresa en los mecanismos entintadores
individuales, consecutivamente, con las separaciones
de color de la imagen que se quiere imprimir. Dado
que la impresion se repite para cada giro del cilindro
de impresion, la longitud de impresion, es decir, la ex-
tension de la imagen que hay que imprimir en la direc-
cién de la marcha de la banda de material que se desea
imprimir, estd limitada por la longitud perimétrica del
cilindro de impresion. Para la impresion de imdgenes
de gran formato se necesita, por lo tanto, una maqui-
na de imprimir en la cual los cilindros de impresién
tienen un gran didmetro y con ello hacen posible una
gran longitud de impresién y/o tienen una longitud
axial grande y hacen posible, por consiguiente, una
anchura de impresion correspondientemente grande,
de manera que la imagen se puede imprimir en forma-
to apaisado. En ambos casos se necesita una maquina
de imprimir cara la cual estd constituida constructiva-
mente de tal manera que hace posibles grandes longi-
tudes de impresion y/o anchuras de impresion.

Gracias a los documentos US-A-3.921.519 y FR-
A-2 248 158 se conocen procedimientos en los cua-
les la longitud de impresion de la imagen impresa es
mayor que la longitud perimétrica del mayor cilindro
de impresion, la impresién se divide en elementos, los
cuales son impresos con cilindros de impresion dife-
rentes, y varios de los cilindros de impresién, durante
el funcionamiento de impresion, son alejados periddi-
camente, en cada caso por lo menos durante la dura-
cién de un giro del cilindro de impresion, del material
que se desea imprimir, siendo ajustados y alejados va-
rios cilindros de impresién de tal manera retrasados
temporalmente, que el ajuste de uno de los cilindros
de impresién en los mismos registros longitudinales
tiene lugar como el alejamiento de otro cilindro de
impresién, de manera que los elementos impresos por
estos cilindros de impresion se complementan regis-
trados para dar una figura cerrada.

La invencidén se plantea el problema de proponer
un procedimiento de este tipo el cual permita impri-
mir determinados elementos de la imagen con un tni-
co cilindro de impresién.

Este problema se resuelve segtin la invencidn gra-
cias a que los elementos, cuya longitud en la direccién
de la marcha del material que se desea imprimir mi-
de menos que la longitud perimétrica de un cilindro
de impresién, son impresos con un dnico cilindro de
impresion y porque la cadencia de ajuste de este cilin-
dro de impresidn esté retrasada temporalmente de tal
manera que el elemento es introducido, en la posicién
correcta, en la imagen que se desea imprimir.
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Un ejemplo de aplicacién es, por ejemplo, la im-
presion de manteles de gran formato, por ejemplo de
manteles de papel un solo uso. En una maquina de
imprimir con seis mecanismos entintadores es posible
entonces, por ejemplo, una tricromia con una longitud
de impresion la cual mide el doble de la longitud pe-
rimétrica del cilindro de impresion.

A continuacion se explica con mayor detalle un
ejemplo de forma de realizacion de la invencidn a par-
tir del dibujo, en el que:

la Figura 1 muestra una representacién esquema-
tica de una parte de una maquina de impresion flexo-
gréfica;

la Figura 2 muestra una impresién de gran forma-
to; y

la Figura 3 muestra una representacion esquema-
tica del procedimiento para la generacién de la impre-
sioén segun la Figura 2.

La maquina de impresion rotativa mostrada en la
Figura 1, por ejemplo una maquina de impresién fle-
xogréfica, presenta un cilindro central 10 con gran
didmetro, en cuyo perimetro estdn dispuestos varios
mecanismos entintadores. En el dibujo estdn repre-
sentados Unicamente tres mecanismos entintadores
12, 14, 16. A cada mecanismo entintador correspon-
de un cilindro de impresién 18, 20, el cual se puede
ajustar a una banda de material que se desea impri-
mir, que no se puede reconocer en la Figura 1, que
discurre sobre el cilindro central 10, un rodillo de tra-
ma 22, para aplicar tinta de imprenta sobre el cilindro
de impresion, y un rascador de cdmara 24, el cual sir-
ve para entintar el rodillo de trama 22. Los cilindros
de impresién 20 estan apoyados, de manera que pue-
den girar, sobre caballetes 26, los cuales estdn guiados
desplazables sobre guias 28, como estd representado
en la Figura 1 dnicamente para los mecanismos entin-
tadores 14 y 16. El rodillo de trama 22 y el rascador
de cdmara 24 estdn apoyados, en cada extremo, sobre
un caballete 30 comun, el cual se puede desplazar so-
bre la misma guia 28 o sobre una guia separada. A
los caballetes 26 para los cilindros de impresion estd
asignada, en cada caso, una instalacién de ajuste 32
la cual, en el ejemplo mostrado, estd formada por un
servomotor 34 y un accionador de husillo 36. A los
caballetes 30 estd asignada, en cada caso, una insta-
lacién de ajuste 38 separada la cual estd formada asi-
mismo por un servomotor 40 y un accionador de husi-
1lo 42. Los servomotores 34 y 40 presentan un emisor
de recorrido integrado, con el cual es posible medir
de forma precisa y controlar los recorridos de regula-
cion. De este modo se pueden llevar los cilindros de
impresion 20 de forma precisa a la posicién eficaz pa-
ra la impresion, en la cual estan ajustados al cilindro
central 10 y, por consiguiente, estdn en contacto con
el material que se desea imprimir. Asimismo, los ro-
dillos de trama 22 se pueden ajustar a los cilindros de
impresién 20 y alejar de ellos.

En la Figura 1 estd, en el mecanismo entintador
14, el cilindro de impresién 20 alejado del cilindro
central 10, de manera que no se transfiere tinta de im-
prenta alguna al material que se desea imprimir, mien-
tras que en el mecanismo entintador 16 el cilindro
de impresion 20 estd ajustado de forma eficaz para la
impresion y en el cilindro central 10. Correspondien-
temente, en el mecanismo entintador 14 estd alejado
también el rodillo de trama 22 del cilindro de impre-
sién 20, mientras que en el mecanismo entintador 16
estd ajustado al cilindro de impresién 20. Opcional-
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mente podria también en el mecanismo entintador 14,
es decir en el mecanismo entintador que no imprime
por el momento, permanecer ajustado el rodillo de tra-
ma al cilindro de impresién 20 o ser ajustado y alejado
con retraso temporal, para que la tinta de imprenta sea
suministrada de acuerdo con las necesidades.

La Figura 2 muestra como ejemplo un mantel 58,
el cual debe ser dotado con una impresion de dos co-
lores la cual debe llenar casi por completo la totalidad
de la superficie de base del mantel. La impresién com-
prende en la presente memoria un marco 60 exterior,
el cual en un perimetro mas reducido discurre hacia el
borde del mantel, y una superficie interior 62 de otro
color, cuya longitud vale no més de la mitad de la lon-
gitud del mantel. El mantel 58 debe tener las dimen-
siones 1.900 x 1.300 mm. Debe suponerse que para
la impresion se dispone de una maquina de imprimir
con tres cilindros de impresién, cuya anchura de im-
presién méxima no mide esencialmente mds de 1.300
mm y cuya longitud perimétrica maxima no mide mas
de aproximadamente 1.000 mm. Para la impresion se
utilizan por tanto tres cilindros de impresién con una
longitud perimétrica de 950 mm, lo que corresponde
exactamente a la mitad de la longitud del mantel.

La Figura 3 ilustra la manera en que se puede ge-
nerar la impresién completa sobre el mantel 58. El
marco 60 se divide en dos elementos 64, 66 especu-
larmente simétricos, los cuales son impresos con ci-
lindros de impresiéon DZ1 y DZ2 de dos mecanismos
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entintadores, los cuales trabajan con el mismo color.
En tercer elemento estd formado la superficie interior
62, la cual debe ser impresa con otro color. Dado que
la longitud de superficie interior 62 es, sin embargo,
mas pequefia que la longitud perimétrica de los cilin-
dros de impresion, basta para ello un tercer cilindro
de impresion DZ3. Las fases de ajuste y alejamiento
durante el funcionamiento de impresion estan repre-
sentadas, para cada uno de los tres cilindros de im-
presion, en cuanto a su relacién con respecto a la po-
sicion de los elementos 62, 64, 66 con respecto a el
material que se desea imprimir 44. Lineas de trazos
horizontales subdividen el material que se desea im-
primir en secciones, cuya longitud corresponde a la
longitud perimétrica de los cilindros de impresion.

Los cilindros de impresién DZ1 y DZ2 funcio-
nan aproximadamente en contrafase, de manera que
los elementos 64, 66 se complementan para formar
el marco 60. La cadencia de ajuste y alejamiento del
cilindro de impresion DZ3 est4, por el contrario, des-
plazada media duracién de periodo con respecto a la
cadencia de los otros dos cilindros de impresién, de
manera que la superficie interior 62 se imprime en el
centro del marco 60.

Este ejemplo de forma de realizacion se puede ex-
tender de forma andloga a casos de aplicacién con
longitudes de impresién ain mayores y un nimero
mayor de elementos.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para imprimir sobre una maqui-
na de impresion rotativa con varios cilindros de im-
presion (18, 20; DZ1, DZ2, DZ3), los cuales se pue-
den ajustar en un material que se desea imprimir (44)
circulante y se pueden alejar de éste, en cuyo proce-
dimiento la longitud de impresién de la imagen im-
presa es mayor que la longitud perimétrica del mayor
cilindro de impresién (20; DZ1, DZ2, DZ3), siendo
subordinada la impresién en unos elementos (62, 64,
66), los cuales son impresos con cilindros de impre-
sién diferentes, y varios de los cilindros de impresién
son alejados, durante el funcionamiento de impresion,
periédicamente, en cada caso durante la duracién de
un giro de cilindro de impresién, del material que se
desea imprimir (44), siendo ajustados y alejados va-
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rios cilindros de impresién (DZ1, DZ2) de tal manera,
con retraso temporal, que el ajuste de uno de los cilin-
dros de impresién tiene lugar en los mismos registros
longitudinales que el alejamiento de otro cilindro de
impresion, de manera que los elementos (64, 66) im-
presos por los dos cilindros de impresion se comple-
mentan, registrados, para dar una figura (60) cerrada,
caracterizado porque unos elementos (62) cuya lon-
gitud, en la direccion de la marcha del material que se
desea imprimir (44), mide menos que la longitud pe-
rimétrica de un cilindro de impresién, son impresos
con un unico cilindro de impresién (DZ3) y porque la
cadencia de ajuste de este cilindro de impresion pre-
senta un retraso temporal tal que el elemento (62) es
introducido en la posicién correcta en la imagen que
hay que imprimir.
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